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DANGERS, WARNINGS AND NOTES OF CAUTION

THIS MANUAL IS SUPPLIED AS AN INTEGRAL AND ESSENTIAL PART OF THE PRODUCT AND MUST BE DELIVERED TO THE
USER.

INFORMATION INCLUDED IN THIS SECTION ARE DEDICATED BOTH TO THE USER AND TO PERSONNEL FOLLOWING
PRODUCT INSTALLATION AND MAINTENANCE.

THE USER WILL FIND FURTHER INFORMATION ABOUT OPERATING AND USE RESTRICTIONS, IN THE SECOND SECTION
OF THIS MANUAL. WE HIGHLY RECOMMEND TO READ IT.

CAREFULLY KEEP THIS MANUAL FOR FUTURE REFERENCE.

1) GENERAL INTRODUCTION

® The equipment must be installed in compliance with the regulations in
force, following the manufacturer’s instructions, by qualified personnel.

® Qualified personnel means those having technical knowledge in the
field of components for civil or industrial heating systems, sanitary hot
water generation and particularly service centres authorised by the
manufacturer.

® Improper installation may cause injury to people and animals, or
damage to property, for which the manufacturer cannot be held liable.

® Remove all packaging material and inspect the equipment for integrity.

In case of any doubt, do not use the unit - contact the supplier.

The packaging materials (wooden crate, nails, fastening devices, plastic

bags, foamed polystyrene, etc), should not be left within the reach of chil-

dren, as they may prove harmful.

® Before any cleaning or servicing operation, disconnect the unit from
the mains by turning the master switch OFF, and/or through the cut-
out devices that are provided.

® Make sure that inlet or exhaust grilles are unobstructed.

® In case of breakdown and/or defective unit operation, disconnect the
unit. Make no attempt to repair the unit or take any direct action.

Contact qualified personnel only.

Units shall be repaired exclusively by a servicing centre, duly authorised

by the manufacturer, with original spare parts and accessories.

Failure to comply with the above instructions is likely to impair the unit’s

safety.

To ensure equipment efficiency and proper operation, it is essential that

maintenance operations are performed by qualified personnel at regular

intervals, following the manufacturer’s instructions.

® When a decision is made to discontinue the use of the equipment,
those parts likely to constitute sources of danger shall be made harm-
less.

® In case the equipment is to be sold or transferred to another user, or in
case the original user should move and leave the unit behind, make
sure that these instructions accompany the equipment at all times so
that they can be consulted by the new owner and/or the installer.

® This unit shall be employed exclusively for the use for which it is
meant. Any other use shall be considered as improper and, therefore,
dangerous.

The manufacturer shall not be held liable, by agreement or otherwise, for

damages resulting from improper installation, use and failure to comply

with the instructions supplied by the manufacturer.The occurrence of any

of the following circustances may cause explosions, polluting unburnt

gases (example: carbon monoxide CO), burns, serious harm to people,

animals and things:

- Failure to comply with one of the WARNINGS in this chapter

- Incorrect handling, installation, adjustment or maintenance of the burner

- Incorrect use of the burner or incorrect use of its parts or optional supply

2) SPECIAL INSTRUCTIONS FOR BURNERS

® The burner should be installed in a suitable room, with ventilation ope-
nings complying with the requirements of the regulations in force, and
sufficient for good combustion.

® Only burners designed according to the regulations in force should be
used.

® This burner should be employed exclusively for the use for which it
was designed.

® Before connecting the burner, make sure that the unit rating is the
same as delivery mains (electricity, gas oil, or other fuel).

® Observe caution with hot burner components. These are, usually, near
to the flame and the fuel pre-heating system, they become hot during
the unit operation and will remain hot for some time after the burner
has stopped.

When the decision is made to discontinue the use of the burner, the user

shall have qualified personnel carry out the following operations:

a Remove the power supply by disconnecting the power cord from the
mains.

b Disconnect the fuel supply by means of the hand-operated shut-off
valve and remove the control handwheels from their spindles.

Special warnings

® Make sure that the burner has, on installation, been firmly secured to
the appliance, so that the flame is generated inside the appliance fire-
box.

® Before the burner is started and, thereafter, at least once a year, have
qualified personnel perform the following operations:

a set the burner fuel flow rate depending on the heat input of the
appliance;

b set the flow rate of the combustion-supporting air to obtain a combu-
stion efficiency level at least equal to the lower level required by the
regulations in force;

¢ check the unit operation for proper combustion, to avoid any harmful or
polluting unburnt gases in excess of the limits permitted by the regula-
tions in force;

d make sure that control and safety devices are operating properly;

e make sure that exhaust ducts intended to discharge the products of
combustion are operating properly;

f on completion of setting and adjustment operations, make sure that all
mechanical locking devices of controls have been duly tightened;

g make sure that a copy of the burner use and maintenance instructions
is available in the boiler room.

® In case of a burner shut-down, reser the control box by means of the
RESET pushbutton. If a second shut-down takes place, call the Tech-
nical Service, without trying to RESET further.

® The unit shall be operated and serviced by qualified personnel only, in
compliance with the regulations in force.

3) GENERAL INSTRUCTIONS DEPENDING ON FUEL USED

3a) ELECTRICAL CONNECTION

® For safety reasons the unit must be efficiently earthed and installed as
required by current safety regulations.

® |t is vital that all saftey requirements are met. In case of any doubt, ask
for an accurate inspection of electrics by qualified personnel, since the
manufacturer cannot be held liable for damages that may be caused
by failure to correctly earth the equipment.

® Qualified personnel must inspect the system to make sure that it is
adequate to take the maximum power used by the equipment shown
on the equipment rating plate. In particular, make sure that the system
cable cross section is adequate for the power absorbed by the unit.

® No adaptors, multiple outlet sockets and/or extension cables are per-
mitted to connect the unit to the electric mains.

® An omnipolar switch shall be provided for connection to mains, as
required by the current safety regulations.

® The use of any power-operated component implies observance of a
few basic rules, for example:
-do not touch the unit with wet or damp parts of the body and/or with
bare feet;
- do not pull electric cables;
- do not leave the equipment exposed to weather (rain, sun, etc.)

unless expressly required to do so;

- do not allow children or inexperienced persons to use equipment;

® The unit input cable shall not be replaced by the user.
In case of damage to the cable, switch off the unit and contact quali-
fied personnel to replace.
When the unit is out of use for some time the electric switch supplying
all the power-driven components in the system (i.e. pumps, burner,
etc.) should be switched off.




3b) FIRING WITH GAS, LIGHT OIL OR OTHER FUELS

GENERAL

® The burner shall be installed by qualified personnel and in compliance
with regulations and provisions in force; wrong installation can cause
injuries to people and animals, or damage to property, for which the
manufacturer cannot be held liable.

® Before installation, it is recommended that all the fuel supply system
pipes be carefully cleaned inside, to remove foreign matter that might
impair the burner operation.

® Before the burner is commissioned, qualified personnel should inspect
the following:

a the fuel supply system, for proper sealing;

b the fuel flow rate, to make sure that it has been set based on the firing
rate required of the burner;

¢ the burner firing system, to make sure that it is supplied for the desig-
ned fuel type;

d the fuel supply pressure, to make sure that it is included in the range
shown on the rating plate;

e the fuel supply system, to make sure that the system dimensions are
adequate to the burner firing rate, and that the system is equipped with
all the safety and control devices required by the regulations in force.

® When the burner is to remain idle for some time, the fuel supply tap or
taps should be closed.

SPECIAL INSTRUCTIONS FOR USING GAS

Have qualified personnel inspect the installation to ensure that:

a the gas delivery line and train are in compliance with the regulations
and provisions in force;
all gas connections are tight;

¢ the boiler room ventilation openings are such that they ensure the air
supply flow required by the current regulations, and in any case are
sufficient for proper combustion.

® Do not use gas pipes to earth electrical equipment.

® Never leave the burner connected when not in use. Always shut the
gas valve off.

® In case of prolonged absence of the user, the main gas delivery valve
to the burner should be shut off.

Precautions if you can smell gas

a do not operate electric switches, the telephone, or any other item likely
to generate sparks;

b immediately open doors and windows to create an air flow to purge the
room;

¢ close the gas valves;

contact qualified personnel.

® Do not obstruct the ventilation openings of the room where gas
appliances are installed, to avoid dangerous conditions such as the
development of toxic or explosive mixtures.

o

DIRECTIVES AND STANDARDS
Gas burners

European directives

-Regulation 2016/426/UE (appliances burning gaseous fuels)

-2014/35/UE (Low Tension Directive)

-2014/30/UE (Electromagnetic compatibility Directive)

-2006/42/EC (Machinery Directive)

Harmonized standards

-UNI EN 676 (Automatic forced draught burners for gaseous fuels)

-EN 55014-1 (Electromagnetic compatibility- Requirements for house
hold appliances, electric tools and similar apparatus)

-EN 60204-1:2006 (Safety of machinery — Electrical equipment of
machines.)

-CElI EN 60335-1 (Specification for safety of household and similar
electrical appliances);

-CEI EN 60335-2-102 (Household and similar electrical appliances.
Safety. Particular requirements for gas, oil and solid-fuel burning
appliances having electrical connections).

-UNI EN ISO 12100:2010 (Safety of machinery - General principles for
design - Risk assessment and risk reduction);

Light oil burners
European directives
-2014/35/UE (Low Tension Directive)
-2014/30/UE (Electromagnetic compatibility Directive)
-2006/42/EC (Machinery Directive)
Harmonized standards
-UNI EN 267-2011(Automatic forced draught burners for liquid fuels)
-EN 55014-1 (Electromagnetic compatibility- Requirements for house
hold appliances, electric tools and similar apparatus)
-EN 60204-1:2006 (Safety of machinery — Electrical equipment of
machines.)
-CElI EN 60335-1 (Specification for safety of household and similar
electrical appliances);
-CEI EN 60335-2-102 (Household and similar electrical appliances.
Safety. Particular requirements for gas, oil and solid-fuel burning
appliances having electrical connections).
-UNI EN ISO 12100:2010 (Safety of machinery - General principles for
design - Risk assessment and risk reduction);

Heavy oil burners
European Directives
-2014/35/UE (Low Tension Directive)
-2014/30/UE (Electromagnetic compatibility Directive)
-2006/42/EC (Machinery Directive)
Harmonized standards
-UNI EN 267(Automatic forced draught burners for liquid fuels)
-EN 55014-1 (Electromagnetic compatibility- Requirements for house
hold appliances, electric tools and similar apparatus)
-EN 60204-1:2006 (Safety of machinery — Electrical equipment of
machines.)
-CEl EN 60335-1 (Specification for safety of household and similar
electrical appliances);
-CEI EN 60335-2-102 (Household and similar electrical appliances.
Safety. Particular requirements for gas, oil and solid-fuel burning
appliances having electrical connections).
-UNI EN I1SO 12100:2010 (Safety of machinery - General principles for
design - Risk assessment and risk reduction);




Gas - Light oil burners

European Directives

-Regulation 2016/426/UE (appliances burning gaseous fuels)

-2014/35/UE (Low Tension Directive)

-2014/30/UE (Electromagnetic compatibility Directive)

-2006/42/EC (Machinery Directive)

Harmonized standards

-UNI EN 676 (Automatic forced draught burners for gaseous fuels)

-UNI EN 267 (Automatic forced draught burners for liquid fuels)

-EN 55014-1 (Electromagnetic compatibility- Requirements for house
hold appliances, electric tools and similar apparatus)

-EN 60204-1:2006 (Safety of machinery — Electrical equipment of
machines.)

-CEl EN 60335-1 (Specification for safety of household and similar
electrical appliances);

-CEI EN 60335-2-102 (Household and similar electrical appliances.
Safety. Particular requirements for gas, oil and solid-fuel burning
appliances having electrical connections).

-UNI EN ISO 12100:2010 (Safety of machinery - General principles for

design - Risk assessment and risk reduction);

Gas - Heavy oil burners
European directives:
-Regulation 2016/426/UE (appliances burning gaseous fuels)
-2014/35/UE (Low Tension Directive)
-2014/30/UE (Electromagnetic compatibility Directive)
-2006/42/EC (Machinery Directive)
Harmonized standards
-UNI EN 676 (Automatic forced draught burners for gaseous fuels)
-EN 55014-1 (Electromagnetic compatibility- Requirements for house
hold appliances, electric tools and similar apparatus)
-EN 60204-1:2006 (Safety of machinery — Electrical equipment of machi-
nes.)
-CEI EN 60335-1 (Specification for safety of household and similar electri-
cal appliances);
-CEI EN 60335-2-102 (Household and similar electrical appliances.
Safety. Particular requirements for gas, oil and solid-fuel burning
appliances having electrical connections).
-UNI EN ISO 12100:2010 (Safety of machinery - General principles for
design - Risk assessment and risk reduction);

Industrial burners

European directives

-Regulation 2016/426/UE (appliances burning gaseous fuels)

-2014/35/UE (Low Tension Directive)

-2014/30/UE (Electromagnetic compatibility Directive)

-2006/42/EC (Machinery Directive)

Harmonized standards

-EN 55014-1 (Electromagnetic compatibility- Requirements for house
hold appliances, electric tools and similar apparatus)

-EN 746-2 (Industrial thermoprocessing equipment - Part 2: Safety requi-
rements for combustion and fuel handling systems)

-UNI EN ISO 12100:2010 (Safety of machinery - General principles for
design - Risk assessment and risk reduction);

-EN 60204-1:2006 (Safety of machinery — Electrical equipment of machi-
nes.)

-EN 60335-2 (Electrical equipment of non-electric appliances for house-
hold and similar purposes. Safety requirements)

Burner data plate Type
For the following information, please refer to :(”;’:f'
the data plate: S.Number
® burner type and burner model: must be Output
reported in any communication with the Fy

Qil Flow

supplier Category
. i Gas Pressure
® burner ID (serial number): must be repor-  viscosity
ted in any communication with the supplier E!-Supply
. El.Consump.
® date of production (year and month) Fan Motor
e information about fuel type and network 3'0‘5,0“0”0
rwaing n
pressure P.IN.

SYMBOLS USED

Failure to observe the warning may result
WARNING! in irreparable damage to the unit or
damage to the environment
Failure to observe the warning may result
A DANGER! in serious injuries or death.

Failure to observe the warning may result

in electric shock with lethal consequen-
E WARNING! ces

Figures, illustrations and images used in this manual may differ in appearance from
the actual product.

BURNER SAFETY

The burners - and the configurations described below - comply with the
regulations in force regarding health, safety and the environment. For
more in-depth information, refer to the declarations of conformity that are
an integral part of this Manual.

A

Residual risks deriving from misuse and prohibitions
The burner has been built in order to make its operation safe; there are,
however, residual risks.

A

DANGER! Incorrect motor rotation can seriously
damage property and injure people.

Do not touch any mechanical moving parts with your hands
or any other part of your body. Injury hazard

Do not touch any parts containing fuel (i.e. tank and pipes).
Scalding hazard

Do not use the burner in situations other than the ones pro-
vided for in the data plate.

Do not use fuels other than the ones stated.

Do not use the burner in potentially explosive environ-
ments.

Do not remove or by-pass any machine safety devices.

Do not remove any protection devices or open the burner
or any other component while the burner is running.

Do not disconnect any part of the burner or its components
while the burner is running.

Untrained staff must not modify any linkages.

After any maintenance, it is important to restore the protec-
tion devices before restarting the machine.

All safety devices must be kept in perfect working order.
Personnel authorized to maintain the machine must always
be provided with suitable protections.

>

ATTENTION: while running, the parts of the burner near
the generator (coupling flange) are subject to overheating.
Where necessary, avoid any contact risks by wearing sui-
table PPE.

>




PARTE | - CARATTERISTICHE TECNICHE

PARTE | - CARATTERISTICHE TECNICHE

Nota: Il disegno & indicativo.

Pannello sinottico con interruttore di accensione
Rampa gas

Quadro elettrico

Coperchio

Boccaglio + Testa di combustione
Flangia

Cassetto silenziatore
Servocomando

Pressostato aria

10 Distributore olio

11 Pompa

12 Motore ventilatore

o NOoO O WON -

©

Fig. 1

Funzionamento a gas: il gas, proveniente dalla rete di distribuzione, passa attraverso il gruppo valvole, complete di filtro e stabilizza-
tore. Quest'ultimo mantiene la pressione nei limiti di utilizzo. | servocomandi, agiscono modo proporzionale sulle serrande di regola-
zione della portata dell’aria comburente e sulla valvola a farfalla del gas, consentendo di ottimizzare i valori del gas di scarico e, quindi,
di ottenere un’efficace combustione.

Funzionamento a gasolio: il combustibile, proveniente dalla rete di distribuzione, viene inviato tramite la pompa all’'ugello e da questo
all'interno della camera di combustione in cui avviene la miscelazione con I'aria comburente e quindi lo sviluppo della fiamma.

Nei bruciatori la miscelazione tra I'olio e I'aria, essenziale per ottenere una combustione pulita ed efficiente, viene attivata mediante
polverizzazione dell’olio in minutissime particelle. Questo processo si ottiene facendo passare I'olio in pressione attraverso I'ugello.

La funzione principale della pompa €& di trasferire I'olio dal serbatoio all’'ugello nella quantita e pressione desiderate. Per regolare tale
pressione, le pompe incorporano un regolatore di pressione (ad eccezione di alcuni modelli per i quali & prevista una valvola di regola-
zione separata). Altri tipi di pompe hanno due regolatori di pressione: uno per 'alta e uno per la bassa pressione (per applicazioni a due
stadi con ugello singolo).

Il posizionamento della testa di combustione determina la potenza del bruciatore. Combustibile e comburente vengono incanalati in vie

geometriche separate fino al loro incontro nella zona di sviluppo fiamma (camera di combustione).ll pannello sinottico, presente nella
parte anteriore del bruciatore, indica gli stadi di funzionamento.




PARTE | - CARATTERISTICHE TECNICHE

Identificazione dei Bruciatori
| bruciatori vengono identificati con tipi e modelli. L’identificazione dei modelli € descritta di seguito.

Tipo K590X Modello MG. MD. LR. *IT. Y. 1. 80. EL
(1) 2 @ @ ) ©® (@ 6 (9
1 |BRUCIATORE TIPO K590X - K660X - K750X
2 |COMBUSTIBILE MG - Gas metano - Gasolio, LG - GPL - Gasolio
3 |REGOLAZIONE (Versioni disponibili) MD - Modulante
4 |BOCCAGLIO SR = boccaglio standard + cassetto in polimero ABS (silenziato)
LR = boccaglio lungo + cassetto in polimero ABS (silenziato)

5 |PAESE DI DESTINAZIONE * Vedere targa dati (IT= Italia)

6 |VERSIONI SPECIALI

A - Standard
Y - Speciale

7 |EQUIPAGGIAMENTO (versioni disposibili)

1 = 2 valvole + controllo di tenuta
8 = 2 valvole + controllo di tenuta+pressostato gas di massima

8 |DIAMETRO RAMPA

50 = Rp2
80 = DN80

65 = DNG5
100 = DN100

9 |BRUCIATORE A CONTROLLO ELETTRONICO

ES = senza controllo ossigeno e senza inverter
EO = con controllo ossigeno e senza inverter
El = senza controllo ossigeno e con inverter
EK = con controllo ossigeno e con inverter

Caratteristiche Tecniche

BRUCIATORE TIPO I?I\SII%?)X "(ﬂeg)x "(7M5§)X "(396‘;’( K(Bfé’)x K('If_g))x
Potenza min. - max. kW 670 - 5900 | 680 - 6600 | 860 - 7500 | 670 - 5900 | 680 - 6600 | 860 - 7500
Combustibile MG - Gas metano - Gasolio LG - GPL - Gasolio
Categoria gas (vedi paragrafo successivo) I3g/p
Portata gas - Gas metano min.- max. (Stm3/h) 71-624 | 72 -698 | 91-794 71-624 72 -698 91-794
Pressione gas mbar (vedi Nota2)
Alimentazione elettrica trifase 220V/230V 3~/ 380V/400V 3N ~ 50Hz
Alimentazione ausiliaria 220V/230V 2~/ 220V/230V 1N ~ 50Hz
Portata gasolio min.-max. kg/h 56 - 497 57 - 556 74 - 632 - - -
Portata gas - GPL min.-max. kg/h - - - 25 - 220 25 - 246 32-280
Viscosita gasolio cSt @ 40°C 2-74
Densita gasolio kg/m?3 840
Pressione ingresso rampa gasolio bar max 2
Potenza elettrica totale kw 17,0 17,7 17,0 17,7
Motore pompa kW 1,5 2,2 1,5 2,2
Motore ventilatore kW 15,0 15,0 15,0 15,0
Protezione IP40
Tipo di regolazione MD - Modulante
Rampa gas 65 Diametro valvole / Attacchi gas 65/ DN65
Rampa gas 80 Diametro valvole / Attacchi gas 80/ DN80
Rampa gas 100 Diametro valvole / Attacchi gas 100/100
Rampa gas 125 Diametro valvole / Attacchi gas 125/125
Temperatura di funzionamento °C -10 + +50
Temperatura di immagazzinamento °C -20 + +60
Tipo di servizio (*) Continuo

Nota: tutte le portate gas sono in Stm3h (pressione assoluta 1013 mbar e temperatura 15 °C) e valgono per Gas G20 (potere
) calorifico inferiore H;= 34,02 MJIStm3);

Nota2: Pressione gas massima = 500 mbar (con valvole Siemens VGD o Dungs MultiBloc MBE)
' Pressione gas minima = vedi curve pressione gas in rete

Nota3: il bruciatore dev'essere installato in luogo chiuso e con umidita ambientale non superiore all'80%




PARTE | - CARATTERISTICHE TECNICHE

Categorie gas e paesi di applicazione

CATEGORIA GAS PAESE
Ion AT, ES, GR, SE, FI, IE, HU, IS, NO, CZ, DK, GB, IT, PT, CY, EE, LV, SI, MT, SK, BG, LT, RO, TR, CH
e LU, PL
l2e(R) B BE
l2ek NL
l2gLL DE
l2gr FR

Tipo di combustibile utilizzato Tipo
Modello
Anno
Mat.
Port.

A PERICOLO! Utilizzare il bruciatore solo con il combustibile indicato in targa dati. o
Comb. - >
KE, =

Press
Visc
Tens.
Pot.Elet.
P.Vent.




Dimensioni di ingombro in mm - K590X, K660X, K750X

*DN = diametro valvole gas
B*: Lunghezze boccaglio SPECIALI vanno concordate con Cib Unigas

Flangia bruciatore

-

Foratura caldaia

consigliata

TIPO| DN A(ASJA(AL)] AA | AB | AC | AD | AE | AN | AP B(BS)B(BL) BB | C |[CC| D | E | F | G | H I J K|[L[M|[N|[O[P|[Q|R]|]SsS]JUJV]wW]Z
50 (1785 595 | 101 1672| 946 763 614 845 190
> 65 |1785 611 | 117 1695| 969 494 636 487 292
§ 80 |1785(1885| 366 |1082| 670 | 25 | 314 | 626 | 132 | 430 | 530 | 626 [1355| 524 |1728{1002| 726 | 360 | 400 | 405 540 | 690 | M16 | 651 | 460 | 460 | 687 | 150 | 538 | 875 | 313 | 960 | 270
X | 100 |1785 639 | 145 1808{1082 791 642 | 942 | 353
125 (1785 738 | 175 2073|1347 562 904 754 {1192 479
50 |1785 595 | 101 1672| 946 763 614 845 190
< 65 |1785 611 | 117 1695| 969 494 636 487 292
§ 80 (1785|1885| 366 [1082| 670 | 25 | 314 | 626 | 132 | 430 | 530 | 626 |1355| 524 (1728|1002| 726 | 383 | 400 | 405 540 | 690 | M16 | 651 | 460 | 460 | 687 | 150 | 538 | 875 | 313 | 960 | 270
X (100 (1785 639 | 145 1808|1082 791 642 | 942 | 353
125 |1785 738 | 175 2073|1347 562 904 754 11192| 479
50 |1785 595 | 101 1672| 946 763 614 845 190
< 65 (1785 611 | 117 1695 969 494 636 487 292
I 80 (1785|1885| 366 |1073| 670 | 25 | 300 | 626 | 132 | 430 | 530 | 626 |1355| 524 [1728(1002| 726 | 419 | 470 | 421 540 | 690 | M16 | 651 | 460 | 460 | 687 | 150 | 538 | 875 | 313 | 960 | 270
E 100 {1785 639 | 145 1808|1082 791 642 | 942 | 353
125 |1785 738 | 175 2073|1347 562 904 754 11192| 479

JHOINOFL FHOILSIHFLIVEYO - | 314Yd



Fig. 2 - 312MG-23 vO Schema idraulico

54

_______ NON FORNITO DAL COSTRUTTORE DEL
BRUCIATORE

FORNITO DAL COSTRUTTORE DEL

BRUCIATORE

14

ANN— — — — m ingresso olio
1

2

ritorno olio
ANN— — — — — —E>
18

——————————————————————%:lariacomburente

—F0—><KJ ingresso gas

42 41 40

3I2MGZ3‘ LEGENDA
rev.0
POS RAMPA OLIO
1 Filtro
2 Flessibile
3 Pompa con regolatore di pressione
4 Motore elettrico
5 Flessibile
6 Elettrovalvola
7 Flessibile
8 Elettrovalvola a 3 vie
9 Flessibile
10 Distributore olio
11 [Flessibile
12 Manometro
13 |Regolatore di pressione
14 |Motore elettrico
15 |Pressostato
16 alvola di non ritorno
17 [Flessibile
18  [Flessibile
19 Rubinetto
19.1 |[Rubinetto
20 [Manometro
RAMPA GAS PRINCIPALE
40  Rubinetto
41 Giunto antivibrante
42  [Filtro
43  |Pressostato - PGMIN
44 alvole di sicurezza con regolatore di pressione
45  |Pressostato controllo di tenuta - PGCP
46  Pressostato - PGMAX
47 alvola a farfalla
48  Motore elettrico
RAMPA ARIA COMBURENTE
50 [Serranda aria
51 |Servocomando
52  |Pressostato aria - PA
53 entilatore con motore elettrico

Bruciatore

JHOINOFL FHOILSIHFLIVEYO - | 314Yd
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Come interpretare il “Campo di lavoro” del bruciatore

Per verificare se il bruciatore & idoneo al generatore di calore al quale
deve essere applicato, servono i seguenti parametri:

® Potenzialita al focolare della caldaia in kW o kcal/h (kW = kcal/h/
860);

® Pressione in camera di combustione, definita anche perdita di
carico (Ap) lato fumi (il dato dovra essere ricavato dalla targa dati
o dal manuale del generatore di calore).

-

pressione in
camera di combustione (mbar)
Lo anvw s~ o N @

Esempio: \\
Potenza al focolare del generatore: 600 kW |
Pressione in camera di combustione:4 mbar 100 200 300 400 500 600 700 800 900

Potenza kW

Tracciare, sul diagramma “Campo di lavoro” del bruciatore, una retta
verticale in corrispondenza della potenza al focolare e una retta orizzontale in corrispondenza del valore di pressione di interesse.
Il bruciatore € idoneo solo se il punto di intersezione “A” delle due rette, ricade all'interno del campo di lavoro.

| dati sono riferiti a condizioni standard: pressione atmosferica pari a 1013 mbar, temperatura ambiente pari a 15°C.

Campi di Lavoro
K590X K660X
95 25

20 ! 20

:Z / \\ 19 /f \\
5 ,/ \ " // \
L \ Rl

PRESSIONE IN

500 1500 2500 3500 4500 5500 6500 0
500 1500 2500 3500 4500 5500 6500
kW kW
K750X
30
25 /
20

15
ol \

L

500 1500 2500 3500 4500 5500 6500 7500 8500

PRESSIONE IN
CAMERA DI COMBUSTIONE (mbar) CAMERA DI COMBUSTIONE (mbar)

kW

Per ottenere la potenza in kcal/h, moltiplicare il valore di potenza in kW per 860.
| dati sono riferiti a condizioni standard: pressione atmosferica pari a 1013 mbar, temperatura ambiente pari a 15° C.

AVVERTENZA: |l campo di lavoro & un diagramma che rappresenta le prestazioni ottenute in sede di omologazione o prove di laboratorio ma non
rappresenta il campo di regolazione della macchina. Il punto di massima potenza di tale diagramma & in genere ottenuto impostando la testa di
combustione nella sua posizione "max" (vedi paragrafo "Regolazione della testa di combustione"); il punto di minima potenza & al contrario ottenuto
impostando la testa nella sua posizione "min". Essendo la testa posizionata una volta per tutte durante la prima accensione in maniera tale da trovare il
giusto compromesso tra potenza bruciata e caratteristiche del generatore, non & detto che la potenza minima di utilizzo sia la potenza minima che si
legge sul campo di lavoro.
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PARTE | - CARATTERISTICHE TECNICHE

Verifica del corretto diametro della rampa gas

Per verificare il corretto diametro della rampa gas, & necessario
conoscere la pressione del gas disponibile a monte delle valvole gas
del bruciatore. A questa pressione, quindi, si deve sottrarre la pres-
sione in camera di combustione. |l dato risultante, sara denominato
pgas. Tracciare, ora, una retta verticale in corrispondenza del valore
di potenza del generatore di calore (nell’esempio, 600 kW), riportato
in ascissa, fino ad incontrare la curva di pressione in rete corrispon-
dente al diametro della rampa montata nel bruciatore in esame
(DNG65, nellesempio). Dal punto di intersezione, tracciare una retta
orizzontale fino a ritrovare, in ordinata, il valore di pressione neces-
saria a sviluppare la potenza richiesta dal generatore. Il valore letto,
dovra essere uguale o inferiore al valore pgas, calcolato in prece-
denza.

A
A

400 500 600 700

Potenza kW

800

minima pressione gas in rete
mbar
3

| valori nei diagrammi fanno riferimento a Gas naturale con potere calorifico di 8125 kcal/Stm?3 (15°C, 1013 mbar) e densita
di 0,714 kg/Stm3. Al variare del potere calorifico e della densita i valori di pressione vanno opportunamente corretti.

| valori nei diagrammi fanno riferimento a GPL con potere calorifico di 22300 kcal/Stm?3 (15°C, 1013 mbar) e densita di 2,14
kg/Stm3. Al variare del potere calorifico e della densita i valori di pressione vanno opportunamente corretti.

. p 1 Pressione gas naturale mostrata in diagramma
Dove: .
5 p2 Pressione gas reale
Ap2=Apl « (%) . (ﬁ) Q1 Portata gas naturale mostrata in diagramma
QI pl Q2 Portata gas reale
pl Densita gas naturale mostrata in diagramma
p2 Densita gas reale
Curve pressione in rete - portata gas (gas naturale)
K590X K660X
300 DN65 I 390 y. DN65 I
8 L 300 /,
(,E) 200 DN80 | 250 A |
S p A [onoo] 200 v DN100]
L p—
% // / §| DN125I 150 ,/ W DN125
8 100 A Ve —{onras|
o A~ 100 —
b 4’/ //’
@ — 50 —
& 0 |
50 100 150 200 250 300 350 400 450 500 550 600 650 70O 50 100 1%0 260 250 3L|3C' 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800
Stm3/h Stm3/h
K750X
_ 350 DN65 |
é 300
250 g
%) L DN80
5 200 ,/ ,ﬁ—!—l
Y 150 1 | 77 |onoo]
zZ -~ d -
o) 100 /,/ = Tonzs)
) LT T
@ 50 —
-
& 0
o T
50 150 250 350 450 550 650 750 850
Stm3h

>

valore letto in ordinata.

ATTENZIONE! in ascissa é riportato il valore della portata gas, in ordinata il corrispondente valore di pressione in
rete al netto della pressione in camera di combustione. Per conoscere la pressione minima in ingresso rampa,
necessaria per ottenere la portata gas richiesta, bisogna sommare la pressione in camera di combustione al
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PARTE | - CARATTERISTICHE TECNICHE

Curve di pressione del gas in testa di combustione in funzione della portata

Le curve di pressione in testa di combustione in funzione della portata gas, sono valide nel caso di bruciatore correttamente regolatc
(percentuale di O2 residuo nei fumi come da tabella “Parametri di combustione consigliati” e CO entro i limiti di norma). In questo stadio
la testa di combustione, la farfalla del gas e il servocomando sono alla massima apertura. Fare riferimento alla Fig. 3, che indica il modc
corretto per misurare la pressione del gas, tenendo conto dei valori di pressione in camera di combustione, rilevati dal manometro ¢
dalle caratteristiche tecniche della caldaia/utilizzo.

Nota: Il disegno ¢ indicativo.

Legenda

1 Generatore

2 Presa di pressione in camera di combustione
3 Presa di pressione gas valvola a farfalla

4 Manometro differenziale

ATTENZIONE: LA PORTATA DEL GAS BRUCIATO
DEVE ESSERE LETTA AL CONTATORE. NEL CASO
NON FOSSE POSSIBILE, L’'UTENTE PUO’ FARE
RIFERIMENTO ALLE CURVE DI PRESSIONE COME
VALORI PURAMENTE INDICATIVI.

Misura della pressione del gas in testa di combustione

Inserire le sonde relative agli ingressi del manometro: una nella presa di pressione della camera di combustione per rilevare il dato di
pressione in camera di combustione e l'altra nella presa di pressione gas della valvola a farfalla del bruciatore, per rilevare la pressione
nella testa di combustione. In base alla pressione differenziale, cosi rilevata, si ricava il dato relativo alla portata gas massima:
utilizzando i grafici delle curve pressione-portata in testa di combustione al paragrafo successivo, dal dato relativo alla pressione in

testa (riportato in ordinata) si ricava il valore della portata bruciata in Stm3/h, riportata in ascissa. | dati ricavati devono essere utilizzati
per la regolazione della portata del gas.

Curve pressione in testa di combustione - portata gas (gas naturale)

A Le curve sono applicabili per pressione = 0 mbar in camera di combustione!

K590X M-.. K660X M-..
. 140 160 /
o)
5 120 1 140 =
o 100 7 120 y.
7] Va
® 100
2 30
£ a0 P
%) 60 l, /
® 60 L
> 40 i
% 40 L~
% 20 - 20 "/
o i 0
a 50 150 250 350 450 550 650 50 150 250 350 450 550 650 750

Stm3/h Stm3/h
K750X M-..
120
5 /|
e} /,
= 100 7
©
= 80
Q
£ 60 L7
* 7
© A
[} 40
2
20 -

2 =
g 0 1
a 50 150 250 350 450 550 650 750 850

Stm3/h
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PARTE II: INSTALLAZIONE

PARTE II: INSTALLAZIONE

MONTAGGI E ALLACCIAMENTI

Trasporto e stoccaggio

ATTENZIONE: le operazioni di seguito riportate vanno eseguite - sempre ed in via esclusiva - da personale spe-
cializzato, nel pieno rispetto delle prescrizioni del manuale ed in conformita alle norme di sicurezza e salute
vigenti. Porre inizio alle manovre di trasporto e/o movimentazione solo qualora siano predisposti e verificati
entita di percorso e sollevamento, ingombri necessari, distanze di sicurezza, luoghi adatti per spazio ed ambiente
al piazzamento e mezzi idonei all’operazione.

sporre I’assistenza al suolo di un incaricato alle segnalazioni. Procedere comunque nel rispetto delle norme

a ATTENZIONE: qualora la massa da movimentare non consenta una sufficiente visibilita al manovratore, predi-
antinfortunistiche vigenti.

Gli imballi contenenti i bruciatori devono essere bloccati all'interno del mezzo di trasporto in modo da garantire I'assenza di pericolosi
spostamenti ed evitare ogni possibile danno.

In caso di stoccaggio, i bruciatori devono essere custoditi all'interno dei loro imballi, in magazzini protetti dalle intemperie. Evitare luo-
ghi umidi o corrosivi e rispettare le temperature indicate nella tabella dati bruciatori presente all'inizio di questo manuale.

Imballaggio

| bruciatori vengono consegnati in gabbie di legno di dimensioni:
e : 1886mm x 1456mm x 1120mm (L x P x H)
o

Tali imballi temono I'umidita e non sono adatti ad essere impilati.
All'interno di ciascun imballo sono inseriti:
® bruciatore con rampa gas staccata;

® guarnzione o corda in fibra ceramica (a seconda del tipo bruciatore) da interporre tra bru-
ciatore e caldaia;

® busta contenente documentazione.

o flessibili olio;

Per smaltire I'imballo ed in caso di rottamazione del bruciatore, seguire le procedure previste
dalle leggi vigenti sullo smaltimento dei materiali.

Sollevamento e movimentazione del bruciatore

Il bruciatore € montato su una staffa predisposta per la movimentazione con carrello elevatore a forche: le forche devono essere inse-
rite nelle guide A e B. Rimuovere la staffa solo dopo aver fissato il bruciatore alla caldaia.
ATTENZIONE! Le operazioni di sollevamento e movimentazione devono essere condotte da personale
A specializzato ed addestrato per la movimentazione dei carichi. Qualora queste operazioni non siano ef-
fettuate correttamente, permane il rischio residuo di rovesciamento e caduta della macchina.
Per la movimentazione utilizzare mezzi con portata adeguata al peso da sostenere (consultare il para-
grafo “Caratteristiche tecniche”).
L’articolo senza imballo deve essere sollevato e movimentato esclusivamente utilizzando un carrello el-
evatore a forche.
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PARTE II: INSTALLAZIONE

Montaggio del bruciatore alla caldaia
Per installare il bruciatore alla caldaia, procedere nel modo seguente:
1 forare la piastra di chiusura della camera di combustione come descritto al paragrafo “Dimensioni di ingombro”);

2 accostare il bruciatore alla piastra della caldaia: sollevare e movimentare il bruciatore utilizzando i golfari presenti sulla parte supe-
riore del bruciatore (vedi paragrafo “Sollevamento e movimentazione”);

3 avvitare i prigionieri (5) sui fori della piastra, secondo la dima di foratura descritta al paragrafo “Dimensioni di ingombro”;

4  posizionare la corda di fibra ceramica sulla flangia del bruciatore; in assenza di sede, utilizzare uno spray adesivo sulla flangia.
5 montare il bruciatore alla caldaia;

6 fissarlo con i dadi ai prigionieri della caldaia secondo lo schema riportato in figura.

7

Terminato il montaggio del bruciatore alla caldaia, sigillare lo spazio tra il boccaglio e la pigiata refrattaria, con apposito materiale
isolante (cordone in fibra resistente alla temperatura o cemento refrattario)

6 /I—”
Legenda
4 > 1 Bruciatore
D) 3 \\' 2 Dado di fissaggio
1 \Eu e 7 3 Rondellg .
I 4  Corda fibra ceramica
Y 5 Prigioniero
— 7 Boccaglio
6 ) 7

Abbinamento del bruciatore alla caldaia (bruciatori a basso NOx)

| bruciatori descritti in questo manuale sono stati provati in camere di combustione rispondenti alla norma EN676, le cui dimensioni
sono descritte nel diagramma . Nel caso in cui il bruciatore debba essere abbinato a caldaie con camera di combustione di diametro
inferiore o di minore lunghezza di quelle descritte nel diagramma, contattare il Costruttore per verificare che esso si adatti all'applica-
zione per cui & previsto. Per abbinare correttamente il bruciatore alla caldaia, verificare la tipologia di boccaglio. Verificare inoltre che la
potenza richiesta e la pressione in camera di combustione rientrino nel campo di lavoro. In caso contrario dovra essere rivista la scelta
del bruciatore, consultando il Costruttore. Per la scelta della lunghezza del boccaglio applicare la regola seguente, anche in difformita
alle indicazioni del costruttore della caldaia:Caldaie a tre giri di fumo (con il primo giro fumi nella parte posteriore): il boccaglio deve
entrare in camera di combustione per almeno 150+200 mm. La lunghezza dei boccagli non sempre soddisfa questo requisito, pertanto
potrebbe essere necessario utilizzare un distanziale di misura adeguata, che serve a far arretrare il bruciatore in modo da soddisfare le
misure di cui sopra.

: 150+200 mm
o
T ., . .
fibra ceramica

8 Fig. 3
I materiale refrattario

Fig. 4

ATTENZIONE! Sigillare con cura lo spazio libero tra boccaglio e tampone in refrattario della caldaia per mezzo di
corda in fibra ceramica o altri mezzi idonei
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PARTE II: INSTALLAZIONE

COLLEGAMENTO RAMPA GASGIi schemi seguenti mostrano i componenti inclusi nella fornitura insieme al bruciatore e

quelli montati dall’installatore. Gli schemi sono conformi alle norme di legge

Nota: Il disegno é indicativo.

frecce “direzione” per l'installazione rete distribuzione gas

Legenda

1E 1A..1E Guarnizione

2 Filtro gas

3 Gruppo valvola del gas

4 Giunto antivibrante

5 Rubinetto manuale di intercettazione

Montaggio corpo valvola sulla linea gas dedicata:

® per montare i gruppi valvole gas doppie, sono necessarie 2 flange filettate o flangiate a seconda del diametro

@ per impedire I'ingresso di corpi estranei nella valvola montare dapprima le flange

@ sulla tubazione, pulire le parti assemblate e successivamente montare la valvola

@ |a direzione del flusso di gas deve seguire la freccia sul corpo della valvola

@ assicurarsi che gli O-ring siano correttamente posizionati tra le flange e la valvola(solo per VGD20..)

@ assicurarsi che le guarnizioni siano correttamente posizionate tra le flange(solo per VGD40.. - MBE..)

@ fissare tuttii componenti con le viti, secondo gli schemi riportati

@ assicurarsi che i bulloni sulle flange siano accuratamente serrati;verificare che le connessioni di tutti i componenti siano a tenuta

ATTENZIONE: prima di eseguire i collegamenti alla rete di distribuzione del gas, accertarsi che le valvole manuali
di intercettazione siano chiuse. Leggere attentamente il capitolo “avvertenze” del presente manuale.

ATTENZIONE: si consiglia di montare filtro e valvole gas, in modo tale che non cada del materiale estraneo
all’interno delle valvole in fase di manutenzione e pulizia dei filtri (sia quelli esterni al gruppo valvole, sia quelli
interni al gruppo, vedi capitolo “Manutenzione”).

ATTENZIONE: una volta montata la rampa, deve essere effettuata la prova di tenuta del circuito gas, secondo le
modalita previste dalla normativa vigente.

> > b

Per montare la rampa del gas, procedere nel seguente modo:

- Nel caso di giunti filettati: impiegare opportune guarniture idonee al gas utilizzato
- Nel caso di giunti flangiati: interporre tra un componente e I'altro, una guarnizione compatibile con il gas utilizzato

2 Fissare tutti i componenti con le viti, secondo gli schemi riportati, rispettando la direzione di montaggio di ogni elemento

NOTA: Il giunto antivibrante, il rubinetto di intercettazione NON fanno parte della fornitura standard. Vengono di seguito riportate le
procedure di installazione dei gruppi valvole utilizzati nelle diverse rampe
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PARTE II: INSTALLAZIONE

Rampa con gruppo valvole VGD e MBE con stabilizzatore di pressione gas incorporato + pressostato gas controllo perdite (PGCP)

— — - non fornito dal costruttore del bruciatore

fornito dal costruttore del bruciatore

- >+ - ingresso gas
9

-~ <+ — <7 ingresso gas
10 9

10

Legenda
1 |Filtro 6 |Valvola a farfalla
2 |Pressostato - PGMIN 7 |Sensore di pressione
3 |Valvole di sicurezza con regolatore di pressione 8 |Bruciatore principale
4 |Pressostato controllo di tenuta - PGCP 9 |Giunto antivibrante (*opzione)
5 |Pressostato PGMAX: incluso per MBE, opzionale per VGD e MB-DLE 10 |Valvola di arresto manuale (*opzione)

MultiBloc MBE

PS Sensore di pressione

A
A
A

ATTENZIONE: una volta montata la rampa deve essere effettuata la prova di tenuta del circuito gas, secondo le
modalita previste dalla normativa vigente.

ATTENZIONE: si consiglia di montare filtro e valvole gas, in modo tale che non cada del materiale estraneo
all’interno delle valvole in fase di manutenzione e pulizia dei filtri (sia quelli esterni al gruppo valvole, sia quelli
interni al gruppo, vedi capitolo “Manutenzione”).

ATTENZIONE: Aprire lentamente il rubinetto del combustibile onde evitare la rottura del regolatore di pressione.
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PARTE II: INSTALLAZIONE

Rampe filettate con MultiBloc MBE - Montaggio

1. Inserire le viti A.

2. Inserire le guarnizioni B.

3. Inserire le viti C.

4. Stringere le viti A+C.

Prestare attenzione al corretto posizionamento della guarnizione!5. Dopo il mon-

taggio effetuare una prova di tenuta e funzionamento.
6. Nella fornitura sono comprese le viti (4xM5x20) per il montaggio delle VD.

1. Montare la flangia sulla tubazione. Utilizzare mastici adeguati.

2. Applicare VB nonché gli O-ring forniti. Osservare la corretta sede degli O-ring.
3. Stringere le viti fornite (8xM8x30).

4. Nella fornitura sono comprese le viti (4xM5x25) per il montaggio delle VD.

5. Dopo il montaggio controllare la tenuta ed il funzionamento.

6. lo smontaggio va effettuato esattamente nell’ordine inverso.

MultiBloc MBE vn-v\“/vnn
Posizioni di montaggio VB_ g
5o N

B: ‘ :
e /

Montaggio VD-R & PS-...

Azionatore VD-R Azionatore VD-V *

RS SW17 max.7 Nm
: max. 62 Ib-in

'™ =8mm/0.32inch

® L’Azionatore VD-V non necessita di alcuna regolazione
® L’Azionatore VD-R va abbinato al sensore PS
° Il sensore PS scelto in base alla pressione necessaria

VD-R + PS

1. La regolazione della pressione del gas & possibile solo con VD-R e sensore di pressione PS.LA PRESSIONE DI
A USCITA DEVE SEMPRE ESSERE LIMITATA DA UN PRESSOSTATO DI MASSIMA.

2. Montaggio sulla tubazione. Posizione del sensore: 5x DN secondo MBE. Nipplo della tubazione con filettatura interna G
s, montare il sensore con guarnizione, osservare la coppia!

3. Il sensore di pressione include un ugello limitatore di perdite secondo UL 353 e ANSI Z 21.18 / CSA 6.3.

4. Solo i sensori di pressione PS specificati da DUNGS possono essere collegati all'interfaccia M12 del VD-R.

5. Per il collegamento di PS a VD-R, possono essere utilizzati esclusivamente i cavi specificati da DUNGS. Lunghezza
max. del cavo 3 m.
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PARTE II: INSTALLAZIONE

Siemens VGD20.. e VGDA40..

Versione con SKP2.. (stabilizzatore di pressione incorporato)

- Collegare il tubetto di riferimento pressione gas (TP in figura - tubo fornito sciolto con diametro esterno da 8 mm) agli appositi raccordi
posti sulla tubazione gas, dopo le valvole gas: la pressione del gas deve essere acquisita ad una distanza pari o superiore a circa 5
volte il diametro nominale della tubazione.

- Lasciare libero lo sfiato in atmosfera (SA in figura). Qualora la molla installata non soddisfi le esigenze di regolazione, interpellare i
nostri centri di assistenza per I'invio di una molla opportuna.

>

Attenzione: il diaframma D dell’SKP2 deve essere verticale

a ATTENZIONE: la rimozione delle 4 viti BS danneggia irreparabilmente gli apparecchi!

SIEMENS VGD..
Posizioni di montaggio

P

SA___

Siemens VGD versione con SKP2 (stabilizzatore di pressione incorporato)

Valvole Siemens VGD con SKP:

2 VR 7 A Il campo di regolazione della pressione, a valle del gruppo valvole,
' = varia in base al tipo di molla in dotazione al gruppo valvole.

Per sostituire la molla in dotazione al gruppo valvole, procedere nel
modo seguente:

- Togliere il Tappo (T)
- Svitare la vite di regolazione (VR) con un cacciavite

L
S

Campo di lavoro (mbar) - Sostituire la molla
neutra gialla rossa | |ncollare la targhetta di specificazione della molla sulla targhetta
Colore molla SKP 25.0 0+22 15+120 | 100+ 250 | yidentificazione.
Colore molla SKP 25.4 7+700 150 + 1500

Siemens VGD SKPx5 (micro interruttore ausiliario-Opzionale)

Collegamento attuatore

Azionamento valvola- Fine corsaCollega-
Collegamento a spina mento a spina

(solo con SKPxx.xx1xx)

SKP25... | SKL2S...
A Valvola chiusa




PARTE II: INSTALLAZIONE

Filtro Gas (se presente)

| filtri per gas fermano le particelle di polvere portate dal gas e proteggono gli elementi in pericolo (es.: valvole bruciatori, contatori e
regolatori) da un rapido intasamento. Il filtro & normalmente posizionato a monte di tutti gli organi di regolazione e intercettazione.

ATTENZIONE: si consiglia di montare il filtro con flusso gas parallelo al pavimento per impedire che durante le
operazioni di manutenzione polveri cadano sulla valvla di sicurezza a valle del filtro stesso.

Una volta installata la rampa gas, collegare elettricamente il gruppo valvole e i pressostati.

Controllo di tenuta integrato (per bruciatori equipaggiati con LME7x, LMV, LDU)

Di seguito viene illustrato il funzionamento del controllo di tenuta integrato:

® |nizialmente entrambe le valvole EV1, EV2 sono chiuse PGCP

® Fase di evacuazione: la valvola EV2 (lato bruciatore) viene aperta e mantenuta in questa posi-
zione per un periodo di tempo td4, in modo da portare il volume di prova (spazio tra EV1 e EV2)
alla pressione atmosferica.

® Test della pressione atmosferica: la valvola EV2 viene chiusa e mantenuta in questa posizione
per un periodo di tempo td1. Il pressostato PGCP non deve rilevare un’aumento di pressione.

® Fase di riempimento: viene aperta la valvola EV1 e mantenuta in questa posizione per un tempo
td3 in modo da permettere il iempimento del volume di prova

EV2 EV1

e Test della pressione del gas: viene chiusa la valvola EV1 e mantenuta in questa posizione per un td4 | td1 | td3 | td2
tempo td2. Il pressostato PGCP non deve rilevare un calo di pressione.
EV1 _—
Nel caso tutte le fasi precedentemente elencate abbiano successo, il test di tenuta puo ritenersi EV2
concluso positivamente. In caso contrario verra generato un blocco del bruciatore.
Per LMV5x, LMV2x/3x e LME73 (fatta eccezione per LME73.831BC), il controllo di tenuta pud PGCP i

essere configurato in modo da avvenire all’accensione, allo spegnimento o entrambi.
Per LME73.831BC il controllo di tenuta & impostato esclusivamente per avvenire all’accensione.

19



PARTE II: INSTALLAZIONE

COLLEGAMENTO RAMPA OLIO
Schemi esemplificativi di impianti di alimentazione gasolio

1 [ 2
e o] tas =t
12 3 4 i 1 2 3 1 2 5
7 77, IIIII S 5 L7777 2L
i
IMPIANTO A GRAVITA IMPIANTO AD ANELLO

=1 =]
3 Legenda

(23N I - SVIN O RE s

il

IMPIANTO IN ASPIRAZIONE

Schema di installazione tubazioni gasolio

Valvola manuale di intercettazione
Filtro gasolio

Pompa di alimentazione gasolio
Valvola di non ritorno

Flessibili gasolio

Valvola di sfioro

NOTA: negliimpianti a gravita e ad anello, inserire un dispositivo
di intercettazione automatica.

A ATTENZIONE: leggere scrupolosamente le avvertenze riportate all’inizio del manuale.

Fig. 9 - Sistema bitubo
1
7 6 4 3 ™\
7 i \—
Dalla cisterna ‘1
|
Alla cist
acisterna ____ D’T _&_ R
6 5 2
Legenda
1 Bruciatore
2 Tubi flessibili (a corredo)
3 Filtro combustibile (a corredo)
4 Dispositivo di intercettazione automatica (*)
5 Valvola di non ritorno (*)
6 Saracinesca
7 Saracinesca a chiusura rapida (esterna ai locali serbatoio e caldaia)

La fornitura prevede il filtro e i flessibili, tutta la
parte a monte del filtro e a valle del flessibile di
ritorno, deve essere predisposta dall’'utente.
Per il collegamento dei flessibili, consultare il
relativo paragrafo.

(*) Richiesto in Italia, solo negliimpianti con alimentazione
per gravita, a sifone o a circolazione forzata. Se il disposi-
tivo installato & una elettrovalvola, installare un temporiz-
zatore per ritardarne la chiusura. Il collegamento diretto
del dispositivo di intercettazione automatica (4) senza tem-
porizzatore puod causare la rottura della pompa.

In base alla pompa installata, &€ possibile realizzare I'impianto per sistemi di tipo monotubo o bitubo:

Sistema monotubo: viene utilizzato un unico tubo che, partendo immediatamente sopra il fondo del serbatoio, raggiunge I'entrata
della pompa. Dalla pompa, il fluido in pressione viene convogliato all’'ugello: una parte esce dall’'ugello mentre il resto del fluido ritorna
alla pompa. In questo sistema, se & presente il grano di by-pass, esso dovra essere tolto e 'attacco opzionale di ritorno, sul corpo
pompa, dovra essere chiuso con tappo cieco.
Sistema bitubo: viene utilizzato un tubo che collega il serbatoio con I'attacco di ingresso della pompa, come nel sistema monotubo, e
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di un secondo tubo che dall’attacco di ritorno della pompa si collega, a sua volta, al serbatoio. Tutto I'olio in eccesso ritorna, cosi, al
serbatoio: I'installazione pu0, quindi, essere considerata auto-spurgante. Se presente, il grano di by-pass interno deve essere inserito
per evitare che aria e combustibile passino attraverso la pompa.

| bruciatori escono dalla fabbrica predisposti per I'alimentazione con impianto a due tubi.

Per alimentazione con impianto monotubo (consigliabile nel caso di alimentazione a gravita) € possibile eseguire la trasformazione, nel
modo descritto sopra.Per passare dal un sistema monotubo a un sistema bitubo, si deve inserire il grano di by-pass in corrispondenza
di G (pompa con rotazione antioraria - guardando I'albero).

Attenzione: la modifica del senso di rotazione della pompa ne comporta la variazione di tutti i collegamenti.Pompe HP serie UHE: per
il passaggio dal sistema da 2 tubi a 1 tubo & necessario fornirsi di un kit (Art.-Nr .: 0841211)

Suntec T Suntec TA

Tipo Note Attacchi Pressione di Temp. Max Grado di | Grado di
Q esercizio Max di esercizio Filtrazione | Prote-
zione
% 5 20151PE (*) - 3/8” 1 bar -20, 60 °C 100 p -
- ';q’ 6 20201PL (*) - 3/8” 1 bar -20, 60 °C 100 p -
® |
=l GA70501 - 17 4 bar 90 °C 100 p IP65

(*) Forniti per pilota gasolio se presente

Utilizzo delle pompe combustibile

e Se il tipo di installazione € monotubo, verificare che all'interno del foro di ritorno non sia presente il grano di by-pass. In questo
caso infatti la pompa non funzionerebbe correttamente e potrebbe danneggiarsi.

® Non aggiungere al combustibile altre sostanze additive, cosi da evitare la formazione di composti che alla lunga possano andare a
depositarsi tra i denti dell'ingranaggio, bloccandolo.

® Dopo il iempimento della cisterna, attendere prima di avviare il bruciatore. Questo da il tempo ad eventuali impurita in sospen-
sione di depositarsi sul fondo anziché essere aspirate dalla pompa.

® Quando si avvia la pompa per la prima volta e si prevede il funzionamento a secco per un periodo di tempo considerevole (ad
esempio a causa di un lungo condotto di aspirazione), iniettare dell'olio lubrificante dalla presa di vuoto.

o Durante il fissaggio dell'albero del motore all'albero della pompa, prestare attenzione a non obbligare quest'ultimo in senso assiale
o laterale, per evitare usure eccessive del giunto, rumore e sovraccarichi di sforzo sull'ingranaggio.

® Le tubazioni non devono contenere aria. Evitare pertanto attacchi rapidi, usando di preferenza raccordi filettati o a tenuta mecca-
nica. Sigillare con un sigillante smontabile adatto, le filettature di raccordo, i gomiti e le giunzioni. Limitare al minimo indispensabile
il numero delle connessioni in quanto sono tutte potenziali sorgenti di perdita.

@ Evitare I'utilizzo di Teflon nel collegamento dei flessibili di aspirazione, ritorno e mandata, cosi da evitare una possibile messa in
circolo di particelle che si depositerebbero sui filtri della pompa o dell'ugello, limitandone I'efficacia. Privilegiare raccordi con OR,
oppure tenute meccaniche (ad ogiva o con rondelle di rame o alluminio).

® Prevedere sempre un filtro esterno nella tubazione di aspirazione a monte della pompa.

d‘aria residue. Prima di accendere il bruciatore, controllare il senso di rotazione del motore della pompa premendo breve-
mente l'interruttore di avviamento; assicurarsi che non vi siano suoni anomali durante il funzionamento e solo dopo accen-
dere il bruciatore. La mancata osservanza di questo requisito invalidera la garanzia del bruciatore.

g ATTENZIONE: prima di avviare il bruciatore, e obbligatorio riempire i tubi di adduzione con gasolio e spurgare le bolle
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Suntec TA..
Viscosita olio 3+75cSt
Temperatura olio 0+150°C

Pressione entrata minima

- 0.45 bar per evitare la formazione di gas

Pressione entrata massima

5 bar

Pressione massima in ritorno

5 bar

Velocita di rotazione

3600 rpm max.

1. Entrata G1/2

2. All'ugello G1/2

3. Ritorno G1/2

4. Attacco manometro G1/4
5. Attacco vacuometro G1/4
6. Vite regolazione pressione

Suntec T
Viscosita olio 3+75cSt
Temperatura olio 0+150°C

Pressione entrata minima

- 0.45 bar per evitare la formazione di
gas

Pressione entrata massima

5 bar

Velocita di rotazione

3600 rpm max.

N.B. Pompa con rotazione “C”.

Legenda

1

2
3
4

Entrata G3/4

Attacco manometro G1/4

Attacco vacuometro per misura depressione in entrata G1/4
Alla valvola di regolazione pressione G3/4
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Collegamento dei flessibili alla pompa

Per collegare i flessibili alla pompa procedere nel seguente modo:

1 togliere i tappi di chiusura dei condotti A (ingresso) e R (ritorno) della pompa;

2 avvitare i dadi girevoli dei due flessibili alla pompa, facendo attenzione a non invertire i collegamenti: osservare attentamente le
frecce stampate sulla pompa .

Per ulteriori informazioni, consultare il libretto di istruzioni della pompa..

Suntec T+TV HP Technik UHE-A Suntec TA

Filtri gasolio

Tipo Note Attacchi Pressione di Temp. Max Grado di | Grado di
* esercizio Max di esercizio Filtrazione | Prote-
zione
% 5 20151PE (*) - 3/8” 1 bar -20, 60 °C 100 -
o ﬁ 6 20201PL (*) - 3/8” 1 bar -20, 60 °C 100 p -
7 GA70501 - 17 4 bar 90 °C 100 IP65

(*) Forniti per pilota gasolio se presente
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BRUCIATORI CON VARIANTE INVERTER (se fornito)

KOSTAL

Tipo Modello
XXXXX M-. MD. xx. xx. X. X. xxx. El.
XXXXX M-. MD. xx. xx. X. X. Xxx. EG.
LMV5
XXXXX MG. MD. xx. xx. X. X. xxx. EK.
XXXXX MG. MD. xx. xx. X. X. xxx. ER.
XXXXX M-. MD. xx. xx. X. X. xxx. EB.
LMV2x/3x
XXXXX MG. MD. xx. xx. X. X. xxx. EC.

| bruciatori con camma elettronica LMV51.300 / LMV52.xxx, HAGC31-CU01 e LMV37.400/LMV26.300 dotati di motore ventilatore
pilotato da inverter oltre alle curve di regolazione aria e combustibile hanno anche una curva di regolazione della velocita del motore

ventilatore.

L’apparecchiatura LMV5x, HAGC31-CUO01 attraverso un sensore controlla i giri motore ventilatore e con un segnale in 4+20mA lo

comanda attraverso l'inverter.

L’apparecchiatura LMV3x/LMV2x attraverso un sensore controlla i giri motore ventilatore e con un segnale in 0+10V lo comanda attra-

verso l'inverter.

Generalmente la curva dell'inverter va da 50% a 100% dei giri motore. Questo oltre che a migliorare la regolazione del bruciatore per-

mette anche un risparmio sui consumi del motore ventilatore.

INVEOR M

a

A
Morsettiera interfaccia con Inverter

B

D

O|O0| |O|O|0|0O|0(0
< N
|5 2l 1328|125
e R A R R
T
_ SCHERMATURA SOLG LATG [LMV5x]
\" ’\_L “4+ - — —
SHIELD ONLY [LMV5X] SIDE
O O JD O O O O O M
gg%g’?f E'g gg INVEOR
- o = o T
D= m = Z = o~ c
> >
8:5%2% =% 3¢ Mx-xxxx-xxxx - LP02/LP04-...
N o | ~ — | O oo
m e X :‘ © 2 X LT
(=4 N w | =2t
;X > R
3 > <
+ —
i FUNZIGNAMENTQO MOTORE - RELE' [1]
MOTOR OPERATION - RELAY [1]
LMV5 - HAGC31-CUO1 LMV2x/3x
SEGNALE [4+20mA] COMANDO INVERTER |—> SEGNALE [0+10V] COMANDO INVERTER
SIGNAL [4+20mA] FOR VSD INPUT SIGNAL [0+ 10V] FOR INPUT INVERTER
ALLARME INVERTER - RELE' [2]
VSD ALARM - RELAY [2]
COMANDO START MOTORE VENTILATORE /
.
FAN MOTOR START INPUT o @
o 17
[

L

Resistenze di frenatura

Collegamento a Resi-
stenze di frenatura
quando previsto
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BRUCIATORI CON VARIANTE INVERTER (se fornito)

DANFOSS

Tipo Modello
XXXXX M-. MD. xx. xx. X. X. xxx. El.
XXXXX M-. MD. xx. XX. X. X. Xxxx. EG.
LMV5
XXXXX MG. MD. xx. xx. X. X. xxx. EK.
XXXXX MG. MD. xx. xx. X. x. xxx. ER.
XXXXX M-. MD. xx. xx. X. X. xxx. EB.
LMV2x/3x
XXXXX MG. MD. xx. xx. X. X. xxx. EC.

| bruciatori con camma elettronica LMV51.300 / LMV52.xxx e LMV37.400/LMV26.300 dotati di motore ventilatore pilotato da inverter
oltre alle curve di regolazione aria e combustibile hanno anche una curva di regolazione della velocita del motore ventilatore.L’apparec-
chiatura LMV5x attraverso un sensore controlla i giri motore ventilatore e con un segnale in 4+20mA lo comanda attraverso l'inver-
ter.L’apparecchiatura LMV3x/LMV2x attraverso un sensore controlla i giri motore ventilatore e con un segnale in 010V lo comanda

attraverso l'inverter.

Generalmente la curva dell'inverter va da 50% a 100% dei giri motore. Questo oltre che a migliorare la regolazione del bruciatore per-

mette anche un risparmio sui consumi del motore ventilatore.

Due serie di Inverter intercambiabili
versione con Inverter FC101 e FC102

Danfoss FC102

Morsettiera interfaccia con Inverter

Danfoss FC101

Resistenze di frenatura
possibilita di utilizzo solo per FC102
0|0|0|0|0|0|0|0
<C ~
—~| oo o) N o T = | N
aEE IR RS
[
I
| ? MOTORE VENTILATORE "OK”
| FAN MOTOR "OK"
I
I
1 SCHERMATURA SOLO LATO [LMVx]
- _/\J_ o
SHIELD ONLY [LMVx] SIDE
+ - |LMV5 LMV2x/3x
L SEGNALE [4:20mA] COMANDO INVERTER SEGNALE [0+10V] COMANDO INVERTER
SIGNAL [4+20mA] FOR VSD INPUT SIGNAL [0+ 10V] FOR INPUT INVERTER
A ALLARME INVERTER
VSD ALARM
COMANDO START MOTORE VENTILATORE
FAN MOTOR START INPUT
COMUNE
COMMON
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Sensore di velocita AGG 5.310 ¢ un Kit sensore di velocita utilizzato per monitorare la velocita di un motore. Questo kit viene utiliz-
zato per montare il sensore di velocita direttamente sulla carcassa del motore.
= - -
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COLLEGAMENTI ELETTRICI

PERICOLO! Rispettare le regole fondamentali di sicurezza, assicurarsi del collegamento all'impianto di messa a
8 terra, non invertire i collegamenti di fase e neutro, prevedere un interruttore differenziale magneto-termico ade-
guato per l'allacciamento alla rete.

PERICOLO! Prima di eseguire i collegamenti elettrici, assicurarsi di posizionare I'interruttore dell’impianto in
posizione OFF e accertarsi che linterruttore principale del bruciatore sia in posizione 0 (OFF - spento). Leggere
attentamente il capitolo “AVVERTENZE?”, alla sezione “Alimentazione elettrica”.

ATTENZIONE: Collegando i fili elettrici di alimentazione alla morsettiera MA del bruciatore, assicurarsi che il filo
di terra sia piu lungo dei conduttori di fase e neutro.

Per eseguire i collegamenti elettrici, procedere nel modo seguente:

togliere il coperchio dal quadro elettrico a bordo del bruciatore;

eseguire i collegamenti elettrici alla morsettiera di alimentazione facendo riferimento agli schemi elettrici allegati al manuale;
controllare il senso di rotazione del motore (vedere paragrafo successivo);

rimontare il coperchio del quadro elettrico.

ATTENZIONE: (valido per bruciatori bistadio e progressivi) il bruciatore viene fornito con un ponte elettrico tra i
morsetti 6 e 7, nel caso di collegamento del termostato alta/bassa fiamma, rimuovere tale ponte prima di collegare
il termostato.

Rotazione del motore elettrico

Dopo aver completato il collegamento elettrico del bruciatore, ricordarsi di verificare la rotazione del motore elettrico. Il motore deve
ruotare nel senso indicato sulla coclea. In caso di rotazione errata invertire I'alimentazione trifase e riverificare la rotazione del motore.

A ATTENZIONE: controllare la taratura del termico del motore.

NOTA: i bruciatori sono forniti per alimentazione trifase 380/400/415/480 V, nel caso di alimentazione trifase 220/230/240 V &
necessario modificare i collegamenti elettrici all'interno della scatola morsetti del motore elettrico e sostituire il relé termico.

Nota sull’alimentazione elettrica

Nel caso in cui I'alimentazione elettrica degli AUSILIARI del bruciatore fase-fase (senza neutro), per la rilevazione fiamma & necessario
collegare tra il morsetto 2 (morsetto X3-04-4, nel caso di LMV2x, LMV3x, LMV5x, LME7x) della basetta e il morsetto di terra il circuito
RC Siemens, RC466890660. Nel caso di bruciatori equipaggiati con LMV5x, consultare le prescrizioni cablaggio di impianto date da

Siemens nel CD allegato.

Legenda
C - Condensatore (22 nF , 250 V) Lcp. TMENS e ORI,
LME.. /LMV..- Apparecchiatura controllo famma Siemens M oLMV2/3.. - LMV5 T
R - Resistenza (1 MQ) d :
RC466890660 - Circuito RC Siemens NERO/BLACK | auoneoe
M - morsetto 2 (LGB, LME), morsetto X3-04-4 (LMV2, LMV3, g = i
LMV5, LME?) gn i
g1 | [
3 | I
|_i___l !
I I
Lo _
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PARTE Ill: FUNZIONAMENTO

PERICOLO! Una rotazione errata del motore pua provocare gravi danni a persone e cose.ATTENZIONE: prima di
A avviare il bruciatore, assicurarsi che le valvole manuali di intecettazione siano aperte e controllare che il valore di
pressione a monte della rampa sia conforme ai valori riportati nel paragrafo “Dati tecnici”. Assicurarsi, inoltre,
che linterruttore generale di alimentazione sia chiuso.
PERICOLO: Durante le operazioni di taratura fare attenzione a non far funzionare il bruciatore con portata d'aria
insufficiente (pericolo di formazione di monossido di carbonio); nel caso cio avvenisse ridurre lentamente il gas
fino a rientrare nei valori di combustione normaliATTENZIONE: le viti sigillate non devono essere assolutamente
allentate! Se cio avvenisse, la garanzia sul componente decadrebbe immediatamente!

LIMITAZIONI D'USO

IL BRUCIATORE E UN APPARECCHIO PROGETTATO E COSTRUITO PER FUNZIONARE SOLO DOPO ESSERE STATO COR-
RETTAMENTE ACCOPPIATO AD UN GENERATORE DI CALORE (ES. CALDAIA, GENERATORE ARIA CALDA, FORNO, ECC.),
OGNI ALTRO USO E' DA CONSIDERARSI IMPROPRIO E QUINDI PERICOLOSO.

L'UTENTE DEVE GARANTIRE IL CORRETTO MONTAGGIO DELL'APPARECCHIO AFFIDANDONE L'INSTALLAZIONE A PER-
SONALE QUALIFICATO, E FACENDO ESEGUIRE LA PRIMA ACCENSIONE DA UN CENTRO ASSISTENZA AUTORIZZATO
DALL'AZIENDA COSTRUTTRICE DEL BRUCIATORE. E' FONDAMENTALE, A QUESTO PROPOSITO, IL COLLEGAMENTO
ELETTRICO AGLI ORGANI DI REGOLAZIONE E SICUREZZA DEL GENERATORE (TERMOSTATI DI LAVORO, SICUREZZA,
ECC.) CHE GARANTISCE UN FUNZIONAMENTO DEL BRUCIATORE CORRETTO E SICURO.

E' PERTANTO DA ESCLUDERSI OGNI FUNZIONAMENTO DELL'APPARECCHIO CHE PRESCINDA DALLE OPERAZIONI DI
INSTALLAZIONE O CHE AVVENGA DOPO TOTALE O PARZIALE MANOMISSIONE DI QUESTE (ES. SCOLLEGAMENTO ANCHE
PARZIALE DI CONDUTTORI ELETTRICI, APERTURA DEL PORTELLONE DEL GENERATORE, SMONTAGGIO DI PARTI DEL
BRUCIATORE).

NON APRIRE O SMONTARE MAI ALCUN COMPONENTE DELLA MACCHINA ECCETTO CHE PER LA SUA MANUTENZIONE.

PER METTERE IN SICUREZZA LA MACCHINA AGIRE SULL'INTERRUTTORE SEZIONATORE GENERALE. IN CASO DI ANO-
MALIE CHE RICHIEDANO LO SPEGNIMENTO DEL BRUCIATORE, E’ POSSIBILE AGIRE SULL'INTERRUTTORE LINEA AUSI-
LIARIO PRESENTE NEL FRONTALE QUADRO.

IN CASO DI ARRESTO DI BLOCCO, SBLOCCARE L’'APPARECCHIATURA PREMENDO L’APPOSITO PULSANTE DI RESET.
NELL’EVENTUALITA DI UN NUOVO ARRESTO DI BLOCCO, INTERPELLARE L’ASSISTENZA TECNICA, SENZA EFFETTUARE
ULTERIORI TENTATIVI.

ATTENZIONE: DURANTE IL NORMALE FUNZIONAMENTO LE PARTI DEL BRUCIATORE PIU VICINE AL GENERATORE
(FLANGIA DI ACCOPPIAMENTO) SONO SOGGETTE A RISCALDAMENTO. EVITARE DI TOCCARLE PER NON RIPORTARE
USTIONL.
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- Pannello frontale quadro elettrico bruciatore

Legenda
B1Spia segnalazione blocco

o B2Spia di segnalazione funziona-
Ev2 mento in alta fiamma

) . 3 B3Spia di segnalazione funziona-
(G1)n(G2) (G3) B mento in bassa fiamma
POWER LOZZ-QUT (LB}

= @j{( B4 Spia funzionamento trasforma-
@ 4 tore di accensione

B7Spia segnalazione accensione
del bruciatore

G1Spia di segnalazione funziona-
mento elettrovalvola EV2

G2Spia di segnalazione funziona-

Scelta del combustibile:

Per comandare la fase di avviamento a gas o gasolio agire sul commutatore del quadro di comando del bruciatore e selezionare
(1) =gas o (2) = gasolio .

Se il selettore fronte quadro € impostato su scelta (1) il rubinetto del gas deve essere aperto, mentre quello sul gasolio deve
essere chiuso. Viceversa se la scelta del selettore fronte quadro & impostata su (2).

ATTENZIONE: nel caso si selezioni il combustibile olio, accertarsi che i rubinetti di intercettazione della linea di alimentazione e di
ritorno siano aperti.

Controllare che il controllo fiamma non si trovi in posizione di blocco (segnalazione su LMV) ed eventualmente sbloccarla pre-
mendo il pulsante dedicato (per ulteriori informazioni sul dispositivo LMV.., consultare il relativo manuale).

Verificare che la serie di pressostati o termostati dia il consenso di funzionamento al bruciatore.

Funzionamento gas

Verificare che la pressione di alimentazione del gas sia sufficiente (segnalata dall’accensione della spia G3).

Nota solo per bruciatori equipaggiati con controllo di tenuta: inizia il ciclo di verifica del dispositivo controllo di tenuta delle val-
vole gas, il completamento della verifica & segnalato dall’accensione dell’'apposita spia sul controllo di tenuta. Terminata la verifica
delle valvole gas inizia il ciclo di avviamento del bruciatore: nel caso di perdita di una valvola gas, il dispositivo di controllo tenuta
va in blocco e la spia B1 si accende.

All'inizio del ciclo di avviamento, il servocomando porta la serranda aria in posizione di massima apertura e quindi si avvia il motore
del ventilatore, dando inizio cosi alla fase di preventilazione.

Al termine della preventilazione, la serranda aria si porta in posizione di accensione, viene inserito il trasformatore di accensione
(segnalato dalla spia B4 sul pannello frontale) e, dopo pochi secondi, vengono alimentate le due valvole gas EV1 e EV2 (spie G1
G2 sul pannello frontale).

Pochi secondi dopo I'apertura delle valvole gas, il trasformatore di accensione viene escluso dal circuito e la spia B4 si spegne.

Il bruciatore € acceso in bassa fiamma, dopo alcuni secondi inizia il funzionamento a due stadi ed il bruciatore aumenta o diminui-
sce la potenzialita, a seconda delle esigenze dell'impianto.

Funzionamento gasolio

Si avvia il motore del ventilatore ed ha inizio la fase di preventilazione. Poiché la preventilazione deve avvenire con la massima
portata d'aria, I'apparecchiatura di controllo comanda I'apertura del servocomando e solo quando viene raggiunta la posizione di
massima apertura, inizia il conteggio del tempo di preventilazione.

Al termine del tempo di preventilazione, il servocomando si porta in posizione di accensione gasolio e, appena questa & raggiunta,
viene inserito il trasformatore di accensione (segnalato dalla spia B4 sul pannello grafico); successivamente si aprono le valvole
del gas pilota e del gasolio. Pochi secondi dopo I'apertura della valvole, il trasformatore di accensione viene escluso dal circuito e
la spia B4 si spegne.

Il bruciatore risulta cosi acceso, contemporaneamente il servocomando si porta verso la posizione di alta flamma, dopo alcuni
secondi, inizia il funzionamento a 2 stadi e il bruciatore si porta automaticamente in alta o in bassa fiamma a seconda delle richie-
sta dell'impianto. Il funzionamento in alta/bassa fiamma & segnalato dall'accensione/spegnimento della spia B2 sul pannello gra-
fico.

Il combustibile, alla pressione stabilita tramite il regolatore di pressione in mandata, viene spinto dalla pompa all’'ugello. L’elettrovalvola
blocca 'immissione di combustibile nella camera di combustione. L’'ugello & alimentato a pressione costante, mentre la pressione sulla
linea di ritorno & regolata dal regolatore, a sua volta azionato dal servocomando. La portata di olio non combusto ritorna alla cisterna
tramite il circuito di ritorno..

29



PARTE Ill: FUNZIONAMENTO

; PERICOLO! Durante le operazioni di taratura fare attenzione a non far funzionare il bruciatore con portata d'aria

insufficiente (pericolo di formazione di monossido di carbonio); nel caso cio avvenisse ridurre lentamente il
combustibile fino a rientrare nei valori di combustione normali

ATTENZIONE! I'eccesso di aria di combustione va regolato secondo i parametri consigliati riportati nella
seguente tabella:

Parametri di combustione consigliati
Combustibile CO, Consigliato (%) O, Consigliato (%)
Gas naturale 9+10 3 +4.8
Gasolio 11.5+13 29+ 49

Regolazione - descrizione generale

La regolazione delle portate di aria e di combustibile si esegue prima alla massima potenza (“alta fiamma”): consultare il manuale
LMVS.. allegato.

Verificare che i parametri di combustione rientrino nei limiti consigliati.

Verificare la portata misurandola al contatore o, nel caso non fosse possibile, verificando la pressione in testa di combustione con
un manometro differenziale, come descritto al paragrafo “Curve di pressione del gas in testa di combustione in funzione della por-
tata”.

Successivamente, regolare la combustione definendo i punti della curva “rapporto gas/aria” (consultare il manuale LMV5.. alle-
gato).

Stabilire la potenza della bassa fiamma al fine di evitare che la potenza in bassa fiamma sia troppo elevata oppure che la tempera-
tura dei fumi sia troppo bassa da causare condensazioni nel camino.

Procedura di avviamento

1
2

N

Accendere il bruciatore.

L’apparecchiatura LMV esegue il ciclo di test del sistema: sul display dellAZL ¢ visualizzato il messaggio System Test (Test di
sistema); al termine della fase di test viene visualizzata la pagina principale e il sistema va in sosta (con la catena di sicurezza
aperta) in attesa del consenso all'avvio (standby - fase 12 del programma)

Setpoint 80°C
ValEffet 78°C
Combstib. GAS
Standby 12

Visualizzazione principale

controllare il senso di rotazione del motore ventilatore (vedere paragrafo relativo);
avviare il sistema, facendo in modo che le catene di sicurezza inviino il segnale di consenso all’avviamento;
comincia il ciclo di combustione: il display visualizzera i vari stadi di funzionamento

-- Preventilazione (fase 30 del programma)

- Andare in posizione di accensione (fase 36 del programma)

- Posizione di accensione (fase 38 del programma)

- Consenso combustibile (si aprono le elettrovalvole del combustibile)

- Fiamma (viene generata la fiamma)

- Andare in carico minimo (il servocomando si muove verso la posizione di bassa fiamma).

NOTA: | simboli C e A, in basso sul display, indicano rispettivamente la posizione di apertura del combustibile e dell’aria.

Una volta eseguito il ciclo di accensione, verra visualizzata la schermata principale:
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Setpoint 80°C
ValEffet 78°C
Carico 24%
Fiamma 60%
Visualizzazione principale

Set point: valore di set-point impostato per la temperatura

Val effet.: valore di temperatura/pressione effettivo

Carico: percentuale di carico (potenza del bruciatore)

Fiamma: percentuale di corrente rilevazione fiamma.

Dalla pagina principale si passa alla seconda pagina premendo ENTER:
Comb. 0.0 Aria 1.8
Au CF 0.0
Au 02
Au Car 0.0

Visualizzazione secondaria
Comb.: indica la posizione (in gradi) del servocomando relativo al combustibile.
Air: indica la posizione (in gradi) del servocomando relativo all’aria.
Au1..3: ausiliari.
CF: valore in % sulla frequenza massima dell'inverter
02: percentuale di ossigeno

Car: percentuale di carico , rispetto alla potenza massima impostata sul bruciatore.

Premendo ENTER si ritorna alla pagina principale.

Per accedere al menu principale, dalla visualizzazione principale, premere ESC due volte:

Visualizza stato
Funzionamento

FunzionManuale

Parametri e Visual

Menu principale

Premendo ESC una sola volta si accede direttamente al sottomenu Visualizza Stato, prima voce del menu principale:

FunzionamNormale
Stato/Reset
StoricoErrori
StoricoBlocchi

il menu Visualizza Stato prevede le seguenti voci:

® FunzionamNormale: selezionando questa voce e premendo ENTER si ha la visualizzazione iniziale, premere ESC per tornare al

menu principale.

o Stato/Reset: mostra I'errore di sistema o avaria in corso/ rappresenta la funzione di reset per un blocco (lockout).

Storico Errori: selezionando questa voce con il tasto ENTER, verra visualizzato lo storico delle ultime 21 avarie occorse.

@ Storico Blocchi: selezionando questa voce con il tasto ENTER, verra visualizzato lo storico degli ultimi 9 blocchi occorsi con data

e ora.
e AllarmAtt/Disatt: attiva/disattiva la sirena in caso di allarme.

Storico errori

Per visualizzare lo Storico Errori, selezionare questa voce e premere ENTER. |l messaggio visualizzato sara del tipo:
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1 Classe: 05Gas
cod. BF Fase: 10
Diag.: 00 Pot: 0.0
Nr. avv. 88

intervallato dal messaggio di errore del tipo:

Regolazione e
controllo O2
disattivato
automaticamente

per visualizzare le altre pagine dello storico, premere i tasti freccia.
Per uscire dallo storico errori, premere ESC.

Storico blocchi
Per visualizzare lo Storico Blocchi, selezionare questa voce e premere ENTER.
Il messaggio visualizzato sara del tipo:

1 10.08.07 13.47
C:71 D:00 F: 12
Nr. avv. 88
Potenz. 0.0 Gas

intervallato dal messaggio di errore del tipo:

Blocco manuale
& stato azionato

per visualizzare le altre pagine dello storico, premere i tasti freccia.
Per uscire dallo storico blocchi, premere ESC.

Impostazione del set-point di temperatura/pressione

Per impostare il set-point di temperatura/pressione, ossia la temperatura o pressione di lavoro del generatore, procedere nel modo
seguente.
Dalla pagina principale, accedere al menu principale premendo ESC due volte.

Visualizza stato
Funzionamento
FunzionManuale
Parametri e Visual

tramite i tast freccia, selezionare “Params&Visual” e premere ENTER: verra visualizzata la schermata di richiesta password:

Accesso senza PW
Access con HF
Accessocon OEM
Access con SBT

selezionare, tramite i tasti freccia, la voce “Accesso senza PW” (accesso senza password - livello utente) e confermare con ENTER.

Gli altri livelli di accesso richiedono una password riservata al Centro assistenza, al Costruttore, ecc.
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Il menu visualizzato con accesso senza password € il seguente:

ControlloBruciat.
Cammaklettronica
Monitor.Regol.02
RegolatCarico

Selezionare la voce “RegolatCarico” (REGOLATORE CARICO) e premere ENTER: verra visualizzato il menu

ParamRegolat.
Configurazione
Adattamento
VersioneSoftware

Selezionare” Param.Regolat.” (Parametri del regolatore) e premere ENTER: verra visualizzato:

SelezParamRegol.
PassoMinServom.
CostTmpFiltrSW
SetpointW1

Selezionare SetPointW1, tramite i tasti freccia e premere ENTER:

SetpointW1
Att: 90°
Nuov: 90°

Att: indica il valore di set-point gia impostato, per cambiare il valore utilizzare i tasti freccia.

NOTA: Il range disponibile dipende dal sensore utilizzato; I'unita di misura della grandezza rilevata e i relativi limiti sono vincolati da

parametri di livello “Service”.

Una volta impostato il nuovo set-point, confermare con ENTER, altrimenti per uscire senza variazioni premere ESC.
Premere ESC per uscire dalla programmazione del set-point dopo avere confermato il valore impostato con ENTER.
Dopo avere impostato il valore di temperatura set-point W1, impostare i valori del “termostato limite di accensione” (SDon) e del “ter-

mostato limite di spegnimento” (SDOff).

>
»

Actual value |

SDoff \

SDon

Hld

|
| | | |
| | | |
T | | I T
| | |

Per impostare questi valori, selezionare con le frecce la voce DiffintervModOn (SDOn), scorrendo verso il basso il menu “RegolCarico”;

premere ENTER

SetpointW1
SetpointW?2
DiffiIntervModOn
DiffintervModOff

verra visualizzato:

DiffIntervModOn
Att: 1.0%

Nuov: 1.0%
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Per deafult il valore di questo parametro & 1%: cioé, il bruciatore riaccendera ad una temperatura inferiore dell’1% rispetto al set-point.
Modificare il dato tramite i tasti freccia. Premere ENTER per confermare poi ESC per uscire. Oppure premere solamente ESC per

uscire senza modificare il dato.

Selezionare, quindi, sempre con le frecce, la voce DiffintervModOff (SDOff), scorrendo verso il basso il menu “RegolCarico”; premere

ENTER.

verra visualizzato:

Per deafult il valore di questo parametro € 10%: cioé, il bruciatore si spegnera ad una temperatura superiore del 10% rispetto al set-

point.

Premere ENTER per confermare poi ESC per uscire. Oppure premere solamente ESC per uscire senza modificare il dato.
Premere ESC fino a visualizzare il menu

SetpointW1
SetpointW2
DifflntervModOn
DifflntervModOff

DifflIntervModOff
Att: 10.0%
Nuov: 10.0%

ControlloBruciat.
CammakElettronica
Monitor.Regol.02
RegolatCarico

scorrere questo menu verso il basso fino a selezionare la voce “AZL”

confermare con ENTER:

Tempi: permette di impostare il funzionamento “Estate / Inverno” e il fuso orario (EU - Europa; USA - Stati Uniti)

selezionare la modalita Estate/Inverno desiderata e confermare con ENTER; premere ESC per uscire. Impostare il fuso orario nello

stesso modo.

Lingua: permette di impostare la lingua

RegolatCarico

AZL
Servomotori

Modulo Inverter

Tempi
Lingua
FormatoData

UnitaFisiche

Estate/Inverno
Fuso EU/US
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Lingua
Att: English
Nuov: Italiano

selezionare la lingua desiderata e confermare con ENTER; premere ESC per uscire.

FormatoData: permette di impostare il formato data DD-MM-YY (giorno-mese-anno) oppure MM-DD-YY (mese-giorno-anno)

FormatoData
Att: DD-MM-YY
Nuov: MM-DD-YY

selezionare il formato desiderato e confermare con ENTER; premere ESC per uscire.
UnitaFisiche: permette di impostare le unita di misura di temperatura e pressione

UnitaTemperatura
UnitaPressione

Unita di temperatura impostabili: °C o °F

Unita di pressione impostabili: bar o psi.

® selezionare I'unita desiderata confermare con ENTER; premere ESC per uscire.

® impostare l'unita di temperatura e pressione e confermare con ENTER; premere ESC per uscire.

Blocco del sistema
In caso di blocco del sistema, verra visualizzato il messaggio:

1 10.08.07 13.47
C:71 D:00 F: 12
Nr. avv. 88
Potenz. 0.0 Gas

contattare il centro di Assistenza Tecnica e comunicare i dati del messaggio.

Partenza a freddo

Quando il generatore non deve subire stress termici, si deve attivare la funzione “Cold Start” (Partenza a freddo), che pud essere gia
stata abilitata dal Centro Servizi (accesso tramite password riservata).

Se tale funzione é stata abilitata, all’accensione del bruciatore verra visualizzato il messaggio “Thermal Schock Protection Activated”

(Protezione shock termico attivata). Se, invece, la funziona non & abilitata, , dopo I'accensione, il bruciatore aumentera rapidamente il
carico in base alla richiesta dell’'utenza e, se necessario, fino alla massima potenza.

Modalita’ manuale

Per by-passare la protezione termica o per non lasciare lavorare il bruciatore alla massima potenza dopo I'accensione, € prevista la
modalita MANUALE. Per selezionare la modalita manuale, utilizzare i tasti freccia SELECT per posizionarsi in corrispondenza della
voce FunzionManuale (Funzionamento manuale)e premere ENTER:
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Visualizza stato
Funzionamento
FunzionManuale
Parametri e Visual

Le voci da impostare sono le seguenti:

SelezCarico
Autom/Man/Spento

SelezCarico: imposta la percentuale di carico desiderata

SelezCarico
Att: 0.0%
Nuov: 20.0%

impostare la percentuale desiderata e confermare con ENTER; premere ESC per uscire.
Selezionare ora la voce “Autom/Manual/Spento”:

SelezCarico

Autom/Man/Spento

Autom/Man/Spento

Att: Automatico
Nuov: Bruciat On

sono disponibili tre impostazioni:
Automatico: funzionamento automatico
Bruciat on: funzionamento manuale
Bruciat off: bruciatore in stand-by

Impostando la modalita “Bruciat On” il bruciatore non segue le impostazioni del modulatore e della sonda, ma si fissa sul carico impo-

stato.

A

Attenzione: se si imposta “Bruciat Off” il bruciatore rimane in stand-by.
Attenzione: in modalita manuale (Bruciat On) le soglie di sicurezza sono impostate dal Centro Assistenza.

Per maggiori dettagli consultare i manuali allegati per LMV5x.

REGOLAZIONE PER FUNZIONAMENTO A GAS
Regolazione delle portate aria e gas

® Accendere il bruciatore selezionando GAS tramite il commutatore presente nel pannello frontales

® Procedere allimpostazione delle curve di rapporto aria/combustibile, secondo le istruzioni riportate nel manuale LMV allegato,
monitorando costantemente I'analisi dei fumi. Al fine di evitare combustioni in difetto d’aria, dosare l'aria in base alla variazione
della portata del gas effettuata.

® Una volta aperta completamente la farfalla gas, per regolare la portata del gas in alta fiamma ai valori richiesti dalla caldaia/uti-
lizzo, agire sullo stabilizzatore di pressione del gruppo valvole:

® Regolare, solo se necessario, la posizione della testa di combustionel.

® Dopo avere regolato le portate di aria e gas alla potenza massima, procedere alla regolazione punto per punto sulla curva rapporto
aria/lcombustibile fino al punto di minima potenza

® Procedere, ora, alla regolazione dei pressostati.
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MultiBloc MBE Regolazione VD-R con PS

Non lineare! Diversi sensori installabili. Pressione di uscita a
seconda del range di misurazione del sensore.

®
Aumentare la pres-

sione Regolazione della pressione in uscita in base ai dati del

produttore del bruciatore!

Con la regolazione della pressione di uscita non devono
essere raggiunte o superate condizioni di esercizio del

Ridurre la pressione bruciatore pericolose!

Fig. 5

ATTENZIONE: Per impostare la pressione in uscita del regolatore VD-R, agire sull’apposita ghiera di regolazione
(Fig. 5)

La posizione dell'indicatore nella ghiera indica il valore della pressione in uscita calcolata cggg)e percentuale del
fondo scala del sensore PS (Fig. 6) °

Pressione

. . MIN 10% 25% 50% 75% MAX
di uscita

4 mbar 10 mbar | 25 mbar 50 mbar 75 mbar | 100 mbar
PS-10/40 | 0,4 kPa 1,0 kPa 2,5 kPa 5,0 kPa 7,5 kPa 10,0 kPa
2 "w.c. 4 "w.c. 10 "w.c. 20 "w.c. 30 "w.c. 40 "w.c.

20 mbar 50 mbar | 125 mbar | 250 mbar | 375 mbar | 500 mbar
PS-50/200| 2,0kPa | 5,0kPa | 12,5kPa | 25,0kPa | 37,5kPa | 50,0 kPa ]
8"w.c. | 20"w.c. | 50"w.c. | 100"w.c. | 150 "w.c. | 200 "w.c. Fig. 6

Impostazione della pressione di uscita positiva
in combinazione con PS-10/40 o PS-50/200:

Prese di pressione MultiBloc MBE

1 2 3 4 S

L0 Q9 Q.
70 kPa E i
700 mbar ] H
10 PSI _I 7 |

i vi V2

: i

@) (010 @)
1 2 3 438 5
1 .(.-22. 1,2,3,5

alaialalk ekl ettty : Vite di chiusura
60 kPa i !
600 mbar 3 ' a G 5 1SO 228
8PSl _Cil] |O 4

I' Vi V2 Per collegamento acces-

! i Sori

L S A A 1

G ¥
1 2 5
Fig. 7

Siemens VGD versione con SPK2 (stabilizzatore di pressione
incorporato)

Per aumentare o diminuire la pressione e di conseguenza la portata di gas, agire con un cac-
ciavite sulla vite di regolazione VR dopo avere tolto il tappo T.Avvitando la portata aumenta,
svitando diminuisce.
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Taratura dei pressostati di aria e di gas

Il pressostato aria ha la funzione di mettere in sicurezza (bloccare) I'apparecchiatura di con-
trollo famma se la pressione dell’aria non € quella prevista. In caso di blocco, sbloccare il bru-
ciatore servendosi del pulsante di sblocco dell’apparecchiatura, presente sul pannello di
controllo del bruciatore.

| pressostati gas controllano la pressione per impedire il funzionamento del bruciatore nei
casi in cui il valore di pressione non sia compreso nel campo di pressione ammissibile.

Taratura pressostato gas di minima
Per la taratura del pressostato gas procedere come segue:

Assicurarsi che il filtro sia pulito.

Togliere il coperchio di plastica trasparente.

Con il bruciatore in funzione alla massima potenza, misurare la pressione del gas sulla presa di pressione del pressostato.
Chiudere lentamente la valvola manuale di intercettazione a monte pressostato (vedi diagramma installazione rampe gas), fino a
riscontrare una riduzione della pressione del 50% rispetto al valore letto in precedenza. Controllare che non aumenti il valore di CO
nei fumi: se il valore di CO & superiore ai limiti di legge, aprire lentamente la valvola di intercettazione fino a rientrare nei suddetti
limiti.

Verificare che il bruciatore funzioni regolarmente.

Ruotare la ghiera di regolazione del pressostato in senso orario (per aumentare la pressione), fino allo spegnimento del bruciatore.
Aprire completamente la valvola manuale di intercettazione

Rimontare il coperchio trasparente.

Taratura pressostato gas di massima (dove presente)
Per la taratura procedere come segue, a seconda della posizione di montaggio del pressostato di massima:

togliere il coperchio di plastica trasparente del pressostato.

se il pressostato di massima € montato a monte delle valvole del gas: misurare la pressione del gas in rete con fiamma spenta;
impostare, sulla ghiera di regolazione VR, il valore letto aumentato del 30%.

Se, invece, il pressostato di massima & montato dopo il gruppo “regolatore-valvole gas” e prima della valvola a farfalla: accendere
il bruciatore, regolarlo secondo la procedura riportata ai precedenti paragrafi. Misurare, quindi, la pressione del gas alla portata di
esercizio, dopo il gruppo “regolatore-valvole gas” e prima della valvola a farfalla; impostare, sulla ghiera di regolazione VR, il valore
letto, aumentato del 30%.

rimontare il coperchio di plastica trasparente.

Taratura pressostato aria
Procedere con la taratura del pressostato aria come segue:

Togliere il coperchio di plastica trasparente.
Dopo aver completato le tarature di aria e combustibile, accendere il bruciatore.

Con il bruciatore in bassa fiamma, ruotare lentamente la ghiera di regolazione VR in senso orario (per aumentare la pressione di
taratura) fino ad ottenere il blocco del bruciatore, leggere il valore di pressione sulla scala e reimpostarlo ad un valore inferiore del
15% circa.
Ripetere il ciclo di accensione del bruciatore e controllare che funzioni correttamente.

Rimontare il coperchio trasparente sul pressostato.

Pressostato gas controllo perdite PGCP (con apparecchiatura di controllo Siemens LDU/LME7x Sie-

mens LMV)

® Togliere il coperchio di plastica trasparente sul pressostato.

® Regolare il pressostato PGCP allo stesso valore impostato per il pressostato gas di minima pressione.
® Rimontare il coperchio di plastica trasparente.
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Regolazione della testa di combustione

Attenzione! se si varia la posizione della testa, ripetere le regolazioni di aria e combustibile descritte ai punti pre-
A cedenti.

.La posizione della testa di combustione, influisce sulla stabilita di fiamma e va settata durante il commisioning del bruciatore, in base
alle necessita di regolazione. Il diffusore viene regolato di fabbrica come mostrato sotto (figura A, x =10 mm). Nel caso fosse neces-
saria una configurazione differente, & possibile variare questa posizione; allentare la vite VB e portare leggermente indietro la testa di
combustione, ruotando in senso orario la ghiera VRT. Bloccare la vite VB a regolazione ultimata.

Posizione testa “avanti’ Posizione testa “indietro”

A seconda dell'applicazione, & possibile agire sui fori (figura B) per migliorare la stabilita di fiamma e i valori di emmissione NOx, CO.
Se necessario, chiudere/aprire i fori della figura B utilizzando il kit viti dato a corredo del bruciatore.

A ATTENZIONE: eseguire queste operazioni una volta spento il bruciatore e lasciato raffreddare.
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Procedura di regolazione nel funzionamento a gasolio

La portata del gasolio viene regolata scegliendo un ugello (del tipo a riflusso) di dimensione adatta alla potenza della caldaia/utilizzo
tarando le pressioni di mandata e di ritorno secondo i valori riportati nel diagramma.

UGELLO FLUIDICS: DIAGRAMMA DI RIFERIMENTO (INDICATIVO)

Angolo di polverizzazione

PORTATA kg/h Pressione di 50° 70° 90°
DIMENSIONE - ritorno indica- 25
Min Max tiva (bar) ) ) ) ) )
Pressione al ritorno (bar) Pressione al ritorno (psi)
40 13 40 19
50 16 50 22
60 20 60 20
70 23 70 23
80 26 80 23 300 psi
90 30 90 22 20 \ /]
100 33 100 22 \ /48
115 38 115 21 \ //
130 43 130 22 \ /
145 48 145 21 / N
160 53 160 21
180 59 180 22 s / A —
200 66 200 21 / \
. 4 200 psi

225 74 225 22 ]
250 82 250 22 |

fino a 100Kg/h / \ L
275 91 275 22 7 \
300 99 300 23 / ! -
330 109 330 23 / 1
360 119 360 22 0 / H L
400 132 400 22 %
250 148 250 22 oltre 100Kg/h y 1 |
500 165 500 22 / 100 poi
550 181 550 22
600 198 600 23 B
650 214 650 23 bar 5
700 231 700 23 20 40 60 80 100 % Portata
750 250 750 23
800 267 800 22 PRESSIONE ALIMENTAZIONE UGELLO = 25 bar

————— Angolo di polverizzazione in funzione della pressione di ritorno
Tab. 1 Portata %

viscosita’ all’'ugello =5 cSt

A ATTENZIONE! La massima portata indicata si ottiene con il ritorno completamente chiuso.
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FLUIDICS KW3...60°

PRESSIONE ALIMENTAZIONE UGELLO =20 bar. VISCOSITA’ ALL'UGELLO =5 cSt

100 [ | | |
La dimensione nominale dell’'ugello ¢ indicata all’estremita
della curva
<
)]
=
s 10
©
b=
e}
o
i 13
[
]

]

f

I

1

10'
1 T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T
0 2 4 6 8 10 12 14

Pressione al ritorno (bar)
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FLUIDICS KWS3...60°

PRESSIONE ALIMENTAZIONE UGELLO =20 bar. VISCOSITA’ ALL’'UGELLO =5 cSt

I | I
La dimensione nominale dell’'ugello & indicata all'estremita
della curva
100,
100 —5
90
prd 80
e ot
60
r""‘
—_ / 50
<
o 45
3 /,
@©
b=
O
o
10 — —— —T
0 2 4 8 8 10 12 14
Pressione al ritorno (bar)
250
La dimensione nominale dell’'ugello € indicata all’estremita
della curva
200
200 =
/ / 170
=)
= 150
2 /
g / 120
S
= /
hw 100
e}
0
0 5 10 15

Pressione al ritorno (bar)
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FLUIDICS KWS3...60°

PRESSIONE ALIMENTAZIONE UGELLO =20 bar. VISCOSITA’ ALL'UGELLO =5 cSt

250
La dimensione nominale dell’'ugello ¢ indicata all’estremita 205
71 | della curva / 210
200 /
= //150
o) 150 /
= ]
E i
g e 1o
100
o
0
0 5 10 15
Pressione al ritorno (bar)
350 - - - - — ; —
1 | La dimensione nominale dell’'ugello & indicata all’estremita
1 |della curva
300 +— 575
50 : 240
= ] 220
D o0 | // 190
X L~
© ] ////
£ 150 -
5 ]
] _—
100 // %
50
0 :
0 5 10 15
Pressione al ritorno (bar)
350 - - - — —
1 | La dimensione nominale dell’'ugello € indicata all’estremita
1 |della curva 300
300
250
250
—_ 230
= 1
> 1
2 200
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FLUIDICS KW3...45°
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FLUIDICS KW3...45°
PRESSIONE ALIMENTAZIONE UGELLO =20 bar. VISCOSITA’ ALL’'UGELLO =5 cSt
100 7 I ‘
3§ [La dimensione nominale dell'ugello & indicata all'estremita della 90
20 Jcurva /
80 -
] /70
70 7 A/
: / 65//
60
: / // 55
50 1 p rd
S 401 / //
g 301 ________..-—Z/
g ]
20 + o
10 1
0 - . —
0 5 10 15 20
Pressione al ritorno (bar)
160 - ‘ T
1 [La dimensione nominale dell'ugello & indicata allestremita della 150
140 L-lcurva /
120 //
; 100
1 80
= 80 ’
< -
;2 ] / //
£ 60 - -~ ~
1‘:; ] / / /60
o 1 /
20 — ____,____-/
0]
0 5 10 15 20
Pressione al ritorno (bar)
250 I |
1 [La dimensione nominale dell’'ugello & indicata all’estremita della 220
1 |curva
200 ] 190
150 /
| / 140
= i 110
g 0o / /
5 _ / /
E 1 /
o
. //
50 _— —
. J
0 5 10 15 20

Pressione al ritorno (bar)

45



PARTE Ill: FUNZIONAMENTO

FLUIDICS KW3...45°
PRESSIONE ALIMENTAZIONE UGELLO =20 bar. VISCOSITA’ ALL’'UGELLO =5 cSt
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Regolazione della portate olio

1 Dopo avere eseguito la taratura per il funzionamento a gas, spegnere il bruciatore e selezionare il funzionamento a olio combusti-
bile (OIL) tramite il selettore presente sul pannello di controllo del bruciatore.

2 Azionare la pompa dell'olio agendo sul relativo contattore CP (vedi figura): verificare il senso di rotazione del motore pompa e
tenere premuto per alcuni secondi finché il circuito dell’olio non si carica;

Suntec T.. Suntec TA. HP Technik UHE

Fig. 8

4  Perl'impostazione delle curve di rapporto combustibile/aria, consultare il manuale LMV allegato.

5 Solo se necessario, regolare la pressione di alimentazione (vedi relativo paragrafo) nel modo seguente: inserire un manometro
nella posizione indicata in Fig. 9 agire sulla vite di regolazione VR della pompa (vedi Fig. 8) fino ad ottenere una pressione
all'ugello pari a 20 bar (ugelli Monarch o ugelli Bergonzo - vedere grafici a pag. 40);

Inserimento manometro

L ©

-~ [[00®

Fig. 9 Fig. 10

6 Per ottenere la portata massima dell’olio regolare la pressione (leggendo il valore sul manometro PG), senza variare la portata
d’aria stabilita durante la taratura in funzionamento a gas (vedi par. precedente), sempre controllando i valori di combustione.

Spegnere e riaccendere il bruciatore. Se la portata dell’olio necessita di ulteriori regolazioni, ripetere i punti precedenti.
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Pressostato di minima olio - taratura (dove presente)

Il pressostato di minima sulla linea di mandata dell'olio serve per monitorare che la pressione non scenda al di sotto di un valore prefis-
sato. Si consiglia un valore di taratura inferiore del 10% rispetto al valore di pressione all’'ugello.

Pressostato di massima olio - taratura

Il pressostato di massima sulla linea di ritorno dell'olio serve per monitorare che la pressione non ecceda un valore prefissato. Va tarato
a non oltre la pressione massima accettabile sulla linea di ritorno. Tale valore € riportato nei dati tecnici. Una variazione di pressione
sulla linea di ritorno ha influenza sui parametri di combustione; per questo motivo, il pressostato va tarato ad un valore del 20% supe-
riore rispetto alla pressione che si registra all'atto della regolazione della combustione. Il valore di taratura di fabbrica & pari a 4 bar
Buona norma é verificare che, anche a fronte di una variazione di pressione tale da arrivare vicino al limite di intervento del presso-
stato, i parametri di combustione rientrino nel campo di valori accettabili. Questo controllo va fatto su tutto I'arco di funzionamento della
macchina. Si riscontrassero valori non accettabili, ridurre dal 20% al 15% la sovrappressione di taratura e ripetere le sopracitate opera-
zioni.

Pressostato olio - regolazioni
Le regolazioni vanno effettuate secondo le istruzioni di seguito, in base al pressostato installato.

Trafag Picostat 9B4..
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PARTE IV: MANUTENZIONE

ELETTRICO GENERALE APERTO E VALVOLE MANUALI DI INTERCETTAZIONE DEL COMBUSTIBILE CHIUSE.

g ATTENZIONE! TUTTI GLI INTERVENTI SUL BRUCIATORE DEVONO ESSERE EFFETTUATI CON L'INTERRUTTORE

ATTENZIONE: LEGGERE SCRUPOLOSAMENTE LE AVVERTENZE RIPORTATE ALL’INIZIO DEL MANUALE.

Almeno un volta all'anno eseguire le operazioni di manutenzione riportate nel seguito. Nel caso di servizio stagionale si raccomanda di
eseguire la manutenzione alla fine di ogni stagione di riscaldamento; nel caso di servizio continuativo la manutenzione va eseguita ogni

6 mesi.

OPERAZIONI PERIODICHE

® Pulizia ed esame cartuccia filtro combustibile, in caso di necessita sostituirla;

® esame stato conservazione flessibili combustibile, verifica esistenza di eventuali perdite;

® pulizia ed esame filtro all'interno della pompa combustibile: per assicurare il corretto funzionamento della pompa € consigliabile la
pulizia del filtro almeno una volta all'anno. Per togliere il filtro & indispensabile rimuovere il coperchio, svitando le quattro viti con
una chiave brugola. Durante il rimontaggio fare attenzione che i piedini di sostegno del filtro siano rivolti verso il corpo pompa. Se
possibile sostituire la guarnizione del coperchio.

® smontaggio esame e pulizia testa di combustione, nel successivo rimontaggio rispettare scrupolosamente le misure indicate nel
manuale.

® esame elettrodi di accensione e relativi isolatori in ceramica, pulizia, eventuale registrazione e, se necessario, sostituzione;

® smontaggio e pulizia degli ugelli combustibile (IMPORTANTE: la pulizia deve essere eseguita utilizzando solventi e non utensili
metallici!), al termine delle operazioni di manutenzione, dopo aver rimontato il bruciatore, accendere la fiamma e verificare la com-
bustione; in caso di dubbio sostituire gli ugelli, o I'ugello, difettosi/o; in caso di impiego intenso del bruciatore si consiglia la sostitu-
zione preventiva degli ugelli all'inizio della stagione di funzionamento;

® esame elettrodo/fotocellula di rilevazione (a seconda del modello di bruciatore), pulizia, eventuale registrazione e, se necessario,
sostituzione. In caso di dubbio verificare il circuito di rilevazione, dopo aver rimesso in funzione il bruciatore, seguire gli schemi
riportati nel manuale.

® pulizia ed ingrassaggio di leve e parti rotanti.

Manutenzione del filtro gas

Per pulire o sostituire il filtro gas procedere nel modo seguente:

1
2

togliere il coperchio svitando le viti di bloccaggio (A);

smontare la cartuccia filtrante (B), pulirla con acqua e sapone,
soffiarla con aria compressa (0 sostituirla se necessario)

rimontare la cartuccia nella posizione iniziale controllando che sia
sistemata tra le apposite guide e che non ostacoli il montaggio del
coperchio;

facendo attenzione che I'o-Ring sia sistemato nell’apposita cava (C),
richiudere il coperchio bloccandolo con le apposite viti (A).

a PERICOLO: prima di aprire il filtro chiudere la valvola di intercettazione del gas a valle e sfiatare; assicurarsi,

inoltre, che al suo interno non vi sia gas in pressione.
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MultiBloc MBE - MultiBloc VD Montaggio

1. Applicare VD su VB, fig. 2+3.

2. Spingere VD in avanti fino alla battuta, fig. 4.

3. Fissare VD rispettivamente con 2 viti M5, max. 5 Nm/44 in.Ib, fig. 5/6.
4. VD puo essere montato ruotato di 180°, fig. 7.

= Procedura tecnica di sostituzione del pacco filtrante

1 Chiudere la valvola di intercettazione combustibile a monte/valle del filtro autopulente
2 Togliere tensioni da eventuali apparecchiature elettriche a bordo filtro (esempio motorizzazioni o resistenze)

A ATTENZIONE! Svuotare I'impianto svitando il tappo di spurgo posto sul fondo del filtro autopulente

3 Scollegare la tubazione (o tubo flessibile) in uscita dal coperchio del filtro autopulente
4 Sfilare il coperchio con tutto il pacco filtrante, lasciando la sola vaschetta sulla rampa
5 Pulire i residui sul fondo della vaschetta e cestello (rete), pulire la sede dell’O-Ring di tenuta

A ATTENZIONE! Sostituire L’0O-ring di tenuta fra vaschetta e coperchio

6 Inserire nuovamente il pacco filtrante assicurandosi di rispettare il corretto verso di entrata/uscita o eventuali riferimenti su coperchio
e vaschetta

7 Ripristinare il filtro seguendo le operazioni dall’'ordine inverso

8 Assicurarsi che non ci siano perdite e dare tensioni alle eventuali apparecchiature elettriche a bordo filtro

Estrazione della testa di combustione

Togliere la calotta H.

Sfilare la fotocellula UV dal suo alloggiamento; scollegare i cavi degli elettrodi e staccare i flessibili del gasolio.

Svitare le viti V che bloccano il collettore del gas G, allentare i raccordi E.

In presenza di deflettore aria T, spostare il collettore in avanti e rimuovere il deflettore.

Estrarre il gruppo completo come indicato in figura.

Pulire la testa di combustione aspirando le impurita; rimuovere eventuali incrostazioni utilizzando una spazzola metallica.
Nota: per il sucessivo rimontaggio eseguire in ordine inverso le operazioni sopra descritte.

DO WN -
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Regolazione posizione degli elettrodi

Importante: eseguire il controllo degli elettrodi di accensione dopo aver smontato la testa di combustione.Regolare la posizione degli
elettrodi e dell’'ugello, rispettando le quote indicate

i
It

A: 4 mm
B: 8 mm
C: 8 mm
D: 5 mm

sione e rilevazione con parti metalliche (testa, boccaglio, ecc). Controllare la posizione degli elettrodi dopo ogni
intervento di manutenzione sulla testa di combustione.

g ATTENZIONE: per non compromettere il funzionamento del bruciatore, evitare il contatto degli elettrodi di accen-

Pulizia/sostituzione degli elettrodi

metalliche (testa, boccaglio, ecc). Controllare la posizione degli elettrodi dopo ogni intervento di manutenzione sulla
testa di combustione.

g ATTENZIONE: per non compromettere il funzionamento del bruciatore, evitare il contatto degli elettrodi con parti

Per estrarre la lancia, procedere nel modo seguente:

1

2
3
4

estrarre la testa i combustione come indicato al paragrafo precedente:
estrarre la lancia e il gruppo elettrodi, dopo avere allentato la vite VL: controllare la lancia, se necessario sostituirla;
dopo avere estratto la lancia, per sostituire 'ugello, svitarlo dalla sua sede e procedere alla sostituzione;

per sostituire gli elettrodi, svitare le viti di fissaggio VE dei due elettrodi e sfilarli: inserire i nuovi elettrodi e prestare attenzione alle
quote indicate in mm al paragrafo successivo; procedere al rimontaggio seguendo la procedura inversa.

Attenzione: per regolare la posizione dell’'ugello rispetto al tubo dell’aria, agire sulla vite VU, dopo avere bloccato la vite VL (figura
sotto).

o VE
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Sostituzione degli elettrodi di accensione

vazione con parti metalliche (testa, boccaglio, ecc). Controllare la posizione degli elettrodi dopo ogni intervento di manuten-

c ATTENZIONE: per non compromettere il funzionamento del bruciatore, evitare il contatto degli elettrodi di accensione e rile-
zione sulla testa di combustione.

Per sostituire gli elettrodi procedere nel seguente modo:

togliere la calotta C del bruciatore;

scollegare i cavi dagli elettrodi;

estrarre la testa di combustione facendo riferimento al paragrafo “Estrazione della testa di combustione”;
svitare le viti V che assicurano gli elettrodi (vedi figura);

estrarre gli elettrodi e sostituirli facendo riferimento alle quote riportate nel paragrafo precedente;
ricollegare i cavi degli elettrodi;

rimontare la testa di combustione;

rimontare la calotta.

0 NOoO OO WOWN -

Controllo della corrente di rilevazione (gas naturale)

Per controllare la corrente di rilevazione seguire lo schema di figura. Se il segnale & inferiore al valore indicato, verificare la posizione
dell’elettrodo di rilevazione o della fotocellula, i contatti elettrici ed eventualmente sostituire I'elettrodo o la fotocellula.

Minimo segnale di rilevazione: 3.5Vdc

LMV...

black
X10-02/8

[
SIEMENS blue |
0 FrE m — O i X10-02/4
- ;
! X10-0242

brown

+

0.10v
Riz 10MQ

Fig. 11 - Rilevazione con fotocellula QRI..

Termine di servizio del bruciatore

- In condizioni ottimali di funzionamento, e con una manutenzione preventiva, la durata di vita del bruciatore puo arrivare a 20 anni.

- Alla scadenza del termine di servizio del bruciatore & necessario effettuare una diagnosi tecnica e in caso di necessita, eseguire una
riparazione complessiva.

- Lo stato del bruciatore viene considerato al limite se & tecnicamente impossibile continuare a utilizzarlo a causa della non conformita
ai requisiti di sicurezza oppure a causa del calo di prestazioni.

- |l proprietario prende la decisione se terminare l'impiego del bruciatore, oppure la sostituzione e lo smaltimento in base allo stato
effettivo dell’apparecchio e alle eventuali spese di riparazione.

- L'utilizzo del bruciatore per altri scopi oltre la scadenza dei termini di utilizzo & severamente vietato.
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Controllo della corrente di rilevazione

Per controllare la corrente di rilevazione seguire lo schema di figura. Se il segnale & inferiore al valore indicato, verificare la posizione
dell’elettrodo di rilevazione o della fotocellula, i contatti elettrici ed eventualmente sostituire I'elettrodo o la fotocellula.

Sonda di rilevazione fiamma

Per pulire/sostituire la fotocellula di rilevazione procedere nel seguente modo:

1 togliere tensione all'impianto;

2 interrompere I'alimentazione del combustibile;

3 estrarre, tirando, la fotocellula dalla sua sede come mostrato in figura;

4 pulire il bulbo se sporco, facendo attenzione a non toccarlo con le mani nude;
5 se necessario, sostituire il bulbo

reinserire la fotocellula nel suo alloggiamento.

Termine di servizio del bruciatore
- In condizioni ottimali di funzionamento, e con una manutenzione preventiva, la durata di vita del bruciatore pu6 arrivare a 20 anni.

- Alla scadenza del termine di servizio del bruciatore &€ necessario effettuare una diagnosi tecnica e in caso di necessita, eseguire una
riparazione complessiva.

- Lo stato del bruciatore viene considerato al limite se & tecnicamente impossibile continuare a utilizzarlo a causa della non conformita
ai requisiti di sicurezza oppure a causa del calo di prestazioni.

- |l proprietario prende la decisione se terminare I'impiego del bruciatore, oppure la sostituzione e lo smaltimento in base allo stato
effettivo dell’apparecchio e alle eventuali spese di riparazione.

- L'utilizzo del bruciatore per altri scopi oltre la scadenza dei termini di utilizzo & severamente vietato.

Fermo stagionale

Per spegnere il bruciatore nel periodo di fermo stagionale, procedere nel modo seguente:
1 portare l'interruttore generale del bruciatore in posizione 0 (OFF - spento)

2 staccare la linea di alimentazione elettrica

3 chiudere il rubinetto del combustibile della linea di distribuzione.

Smaltimento del bruciatore
In caso di rottamazione del bruciatore, seguire le procedure previste dalle leggi vigenti sullo smaltimento dei materiali.

SCHEMI ELETTRICI

Consultare gli schemi elettrici allegati.
ATTENZIONE

1 - Alimentazione elettrica 230V / 400V 50Hz 3N a.c.

2 - Non invertire fase con neutro
3 - Assicurare una buona messa a terra del bruciatore
4 - Seguire I'allegato al manuale “Prescrizioni per collegamenti LMV5x”
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TABELLA PROBLEMI- CAUSE - SOLUZIONI Funzionamento a gas

IL BRUCIATORE NON SI ACCENDE

* Non c’e alimentazione elettrica

* Ripristine I'alimentazione

* Interruttore principale aperto

* Chiudere l'interruttore

* Termostati aperti

* Controllare i set point e i collegamenti dei termostati

* Set point impostato male o termostato rotto

* Reimpostare o sostituire il termostato

* Mancanza di pressione del gas

* Ripristinare la pressione

* Dispositivi di sicurezza aperti (impostazione manuale del
termostato di sicurezza, pressostato o altro)

* Ripristinare i dispositivi di sicurezza; attendere che la caldaia raggiungal
la temperatura richiesta, quindi controllare la funzionalita dei dispositivi
di sicurezza.

* Fusibili rotti

* Rimpiazzare i fusibili. Controllare la corrente assorbita.

* Contatti del termico ventilatore aperti (solo per trifase)

* Ripristinare i contatti e controllare la corrente assorbita

* Apparecchiatura controllo fiamma bruciatore in blocco

* Ripristinare e controllare la funzionalita

* Apparecchiatura controllo fiamma bruciatore danneggiata

* Sostituire I'apparecchiatura controllo famma

PERDITE GAS: BRUCIATORE IN
BLOCCO (NO FIAMMA)

* Portata gas troppo bassa

* aumentare la portata
* controllare la pulizia del filtro del gas
* controllare I'apertura della valvola a farfalla quando il bruciatore parte

* L’elettrodo di accensione scarica a terra perché sporco o
rotto

* Pulire o sostituire I'elettrodo

* Cattiva regolazione degli elettrodi

* Controllare la posizione gli elettrodi in base ai disegni nel manuale

* Cavi elettrici di accensione danneggiati

* Sostituire i cavi

* Cavi collegati male al trsformatore o agli elettrodi

* Rifare i collegamenti

* Trasformatore di accensione danneggiato

* Sostituire il trasformatore

BRUCIATORE IN BLOCCO CON
PRESENZA DI FIAMMA

* Impostazione errata del rilevatore di fiamma

* Regolare nuovamente il rilevatore di fiamma

* Rilevatore di fiamma danneggiato

* Sostituire il rilevatore di famma

* Cavi o rilevatore di fiamma danneggiati

* Controllare i cavi

* Apparecchiatura controllo fiamma danneggiata

* Sostituire I'apparecchiatura controllo famma

* Fase e neutro invertiti

* Rifare i collegamenti

* Manca il collegamento a terra o & danneggiato

* Controllare i collegamenti a terra

* tensione sul neutro

* Eliminare tensione dal neutro

* Fiamma troppo piccola (dovuta a poco gas)

* Regolare la portata del gas
* Controllare la pulizia del filtro del gas

* Troppa aria

* Regolare la portata dell’aria

solo per LME22 - IL BRUCIATORE
ESEGUE LE PROCEDURE SENZA
ACCENDERE IL BRUCIATORE

* Pressostato aria danneggiato o collegato male

* Controllare la funzionalita e i collegamenti del pressostato aria

* Apparecchiatura controllo fiamma danneggiata

* Sostituire I'apparecchiatura controllo famma

* Le valvole del gas non si aprono

* Controllare la tensione sulle valvole; se necessario, sostituirle o
sosituire I'apparecchiatura di controllo fiamma

* Controllare che la pressione del gas non sia talmente elevata da non
permettere alle valvole di aprirsi

IL BRUCIATORE VA IN BLOCCO IN

* Valvole del gas completamente chiuse

* Aprire le valvole

MANCAZA PORTATA GAS

* Regolatore di pressione troppo chiuso

* Regolarlo

* Valvola a farfalla troppo chiusa

* Aprire la valvola a farfalla

* Pressostato di massima aperto (se presente)

* Controllare i collegamenti e la funzionalita

* Pressostato dell’aria non chiude il contatto normalmente
aperto (NA)

* Controllare i collegamenti
* Controllare la funzionalita del pressostato

* Pressostato dell'aria danneggiato (resta in modalita
stand-by o impostato male)

* Controllare la funzionalita del pressostato aria
* Resettare pressostato aria

IL BRUCIATORE VA IN BLOCCO E
L'APPARECCHIATURA FORNISCE

* Collegamenti errati del pressostato aria

* Controllare i collegamenti

UN CODICE DI BLOCCO "CAUSA

* Ventilatore aria danneggiato

* Sostituire il motore

GUASTO PRESSOSTATO ARIA"

* Manca I'alimentazione

* Resettare I'alimentazione elettrica

* Serranda dell’aria troppo chiusa

* Regolare la posizione della serranda dell’aria

* Circuito rilevatore fiamma interrotto

* Controllare i collegamenti

IL BRUCIATORE VA IN BLOCCO
DURANTE IL NORMALE

* Controllare la fotocellula

FUNZIONAMENTO

* Apparecchiatura controllo famma danneggiata

* Sostituire I'apparecchiatura controllo famma

* Pressostato di massima danneggiato o impostato male

* Resettare il pressostato o sostituirlo

ALL’AVVIAMENTO, IL

* Pressostato gas impostato male

* Resettare il pressostato gas

BRUCIATORE APRE PER UN PO’
LE VALVOLE E RIPETE IL CICLO DI

* Filtro gas sporco

* Pulire il filtro gas

PRE-VENTIALZIONE DALL’INIZIO

* Regolatore gas troppo basso o danneggiato

* Resettare o sostituire il regolatore

IL BRUCIATORE SI FERMA
DURANTE IL FUNZIONAMENTO
SENZA NESSUNA
COMMUTAZIONE DEI TERMOSTATI

* Contatti aperti del termico ventilatore

* Ripristinare i contatti e controllare i valori
* Controllare la corrente di assorbimento

* Avvolgimento interno del motore rotto

* Sostituire I'avvolgimento o il motore completo

MOTORE VENTILATORE NON
PARTE

* Teleruttore del motore ventilatore rotto

* Sostituire il teleruttore

* Fusibili rotti (solo trifase)

* Sostituire i fusibili e controllare la corrente di assorbimenton

IL BRUCIATORE NON COMMUTA IN
ALTA FIAMMA

* Il termostato di alta-bassa fiamma € impostato male o
danneggiato

* Resettare o sostituire il termostato

* Camma servocomando impostata male

* Resettare camma servocomando

solo vers. meccanica - QUALCHE
VOLTA IL SERVOCOMANDO
RUOTA NELLA DIREZIONE

SBAGLIATA

* Condensatore del servocomando danneggiato

* Sostituire il condensatore
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PARTE IV: MANUTENZIONE

TABELLA PROBLEMI- CAUSE - SOLUZIONI Funzionamento a gasolio

* manca I'alimentazione elettrica

* attendere che 'alimentazione elettrica venga ripristinata

* Interruttore principale aperto

* chiudere l'interruttore

* Termostati aperti

* controllare i set point e i collegmaneti dei termostati

* Set-point impostato male o termostato rotto

* impostare o sostituire il termostato

IL BRUCIATORE NON

* mancanza pressione gas

* ripristinare pressione gas

ACCENDE

* Dispositivi di sicurezza (termostato sicurezza a riarmo manuale o presso
stato ecc..) aperti

* Ripristinare i dispositivi di sicurezza; attendere che la caldaia arrivi in temperature, quindi con-|
trollare il funzionamento dei dispositivi di sicurezza.

* Fusibili rotti

* Sostituire i fusibili. Controllare I'assorbimento di corrente

* Contatti termico ventilatore aperti (solo per trifase)

* Ripristinare i contatti e controllare 'assorbimento di corrente

* Apparecchiatura controllo famma in blocco

* Fare reset e controllare il funzionamento

* Apparecchiatura controllo fiamma danneggiata

* Sostituire 'apparecchiatura

* Sensore fiamma sporco o danneggiato

* Pulire o sostituire il sensore famma

* Apparecchiatura controllo fiamma danneggiata

* Sostituire 'apparecchiatura

IL BRUCIATORE VA IN
BLOCCO IN PRE-
SENZA DI FIAMMA

* Fiamma fumosa

* Ripristinare la portata di aria comburente

* controllare I'ugello o, se necessario, sostituirlo
* controllare la pulizia della testa di combustione
* controllare aspirazione del camino

* controllare la pulizia della caldaia

* testa di combustione sporca

* pulire la testa di combustione

* Mancanza di combustibile

* riempire il serbatoio

* giunto pompa rotto

* controllare pressione pompa

* pompa danneggiata

* controllare aspirazione pompa
* sostituire la pompa

* aria compressa (o vapore) troppo elevata

* ridurre pressione aria compressa (o vapore)

IL BRUCIATORE VA IN

* regolatore olio non aperto abbastanza

* controllare pressione aria
* controllare posizione servocomando

BLOCCO SENZA POR+

* Elettrovalvola olio non alimentata

* controllare il cablaggio o rimpiazzare la valvola

TATA COMBUSTIBILE

* motore ventilatore non efficiente

* regolare o sotituire il motore

* rotazione errata del motore ventilatore o motore pompa

* cambiare rotazione

* ugello ostruito

* pulire o rimpiazzare I'ugello

* valvola di non ritorno in cisterna bloccata o in perdita

* controllare o sostituire la valvola

* filtro olio sporco
* filstro pompa sporco

* pulire il filtro

* elettrovalvola sporca o rotta

* pulire o sostituire I'elettrovalvola

* pressione olio troppo bassa

* ripristinare pressione olio

* ugello sporco o danneggiato

* pulire o sostituire 'ugello

BRUCIATORE IN

*acqua in cisterna

* eliminare l'acqua dalla cisterna
* pulire i filtri

BLOCCO CON POR-

* aspirazione troppo elevata

* controllare I'aspirazione prima della pompa. Se necessario, ostituire i filtri.

TATA COMBUSTIBILE

* Elettrodi accensione a massa perché sporchi o danneggiati

* pulire o sostituire gli elettrodi

(SENZA FIAMMA)

* Elettrodi accensione regolati male

* controllare la posizione degli elettrodi, facendo riferimento al manuale istruzioni

* cavi danneggiati

* sostituire i cavi

* cavi collegati male o sul trasformatore o sugli elettrodi

* migliorare l'installazione

* trasformatore di accensione danneggiato

* sostituire il trasformatore

* aspirazione troppo elevata (oltre 0,35 bar) (filtri sporchi, control
lare che la valvola in cisterna non sia bloccata, ecc...)

* pulire i filtri
* sostituire la valvola di non ritorno in cisterna

POMPA TROPPO
RUMOROSA

* flessibili danneggiati

* sostituire i flessibili

* infiltrazione aria nella tubazione

* eliminare qualsiasi infiltrazione

* tubazione troppo lunga o troppo stretta

* aumentare il diametro della linea

IL BRUCIATORE RIM-

* Il bruciatore e troppo fiacco

* regolare rapporto aria-olio

BOMBA VIBRA
QUANDO VAIN ALTA

* il cassetto aria non € regolato bene

* controllare la posizione del cassetto

FIAMMA

* la fiamma si stacca

* controllare la posizione della testa

* la fiamma si stacca dal diffusore

* controllare la posizione dell'ugello rispetto alla testa

RESIDUI DI FUMO NEL
FOCOLARE DELLA

* ugello sporco

* pulire Tugello

CALDAIA

* il getto d’olio lambisce la testa di combustione

* controllare la posizione dell’'ugello rispetto alla testa

* angolo di poverizzazione tropo ampio

* ridurre 'angolo del getto

* pressione olio all'ugello troppo bassa

* reimpostare la pressione dell’'olio

* portata aria troppo elevata

* regolare portata aria

FIAMMA IRREGO-

* olio sporco

* controllare i filtri

LARE O SCINTIL-
LANTE

* acqua nel combustibile

* eliminare tutta 'acqua

* deposito di olio sulla testa di combustione

* cassetto troppo indietro
* I'ugello non sporge dal centro del foro del diffusore aria* fiamma strappata

* ugello sporco o danneggiato

* pulire o, se necessario, sostituire I'ugello

IL BRUCIATORE

* cassetto non posizionato correttamente

* spostare in avanti o all'indietro

ACCENDE, MA LA

* ugello troppo avanti rispetto al foro centrale del diffusore

* spostare l'ugello all'indietro, rispetto al diffusore

FIAMMA STRAPPA

* pressione olio o pressione aria, all’'ugello, troppo bassa

* aumentare la pressione dell’'olio o dell’aria

* serranda aria troppo aperta

* ridurre I'apertura della serranda dell’aria

* non c’é abbastanza aria comburente

* regolare la portata di aria

* ugello sporco o danneggiato

* pulire o, se necessario, sostituire I'ugello

* fiamma troppo grande in camera di combustione o angolo polve-|
rizzazione dell’'ugello errato

* controllare 'abbinamento bruciatore/caldaia
* cambiare I'ugello con uno piu appropriato

FIAMMA IRREGO-

* angolo polverizzazione dell’'ugello errato (fiamma troppo lunga|
o troppo larga)

* cambiare 'ugello

LARE O FUMOSA

* caldaia sporca

* pulire la caldaia

* non c'é abbastanza aspirazione al camino

* controllare la pulizia del camino o le dimensioni

* pressione all'ugello troppo bassa

* regolare la pressione dell'olio

* ingresso aria comburente sporco

* pulire ingresso aria

* flamma troppo piccola rispetto al volume del focolare

* sostituire I'ugello o regolare la pressione pompa

TEMPERATURA FUMI

* caldaia sporca

* pulire la caldaia

TROPPO ELEVATA

* portata olio troppo elevata

* regolare la pressione dell’olio o sostituire 'ugello
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Attenzione:
Per evitare lesioni alle persone, e danni alle cose o al’ambiente, rispettare le seguenti avvertenze e leggere attentamente le noti seguenti.

Personale tecnico qualificato

Con "personale tecnico qualificato” si fa riferimento ad operatori qualificati per installare, montare, commissionare, gestire e mantenere il sistema
LMV5 insieme ai prodotti del bruciatore e della caldaia.

Il personale deve avere le qualifiche necessarie per svolgere queste attivita, ad esempio:
Formato e autorizzato a energizzare e disattivare, circuiti e apparecchiature secondo le norme di sicurezza applicabili.
Formato e istruito secondo gli ultimi standard correlati (secondo normativa vigente).

Note di attenzione:

L'installazione deve essere effettuata in ottemperanza alle norme vigenti, secondo le istruzioni del costruttore e da personale professionalmente
qualificato.

Per personale professionalmente qualificato si intende quello avente competenza tecnica nel settore di applicazione dell'apparecchio (civile o
industriale) e in particolare, i centri assistenza autorizzati dal costruttore.

Un'errata installazione pu6 causare danni a persone, animali o cose, per i quali il costruttore non € responsabile.
Dopo aver tolto ogni imballaggio assicurarsi dell'integrita del contenuto.
In caso di dubbio non utilizzare I'apparecchio e rivolgersi al fornitore.

Gli elementi dell'imballaggio (gabbia di legno, chiodi, graffe, sacchetti di plastica, polistirolo espanso, ecc.) non devono essere lasciati alla portata
dei bambini in quanto potenziali fonti di pericolo.

Prima di effettuare qualsiasi operazione di pulizia o di manutenzione, disinserire |'apparecchio dalla rete di alimentazione, agendo sull'interruttore
dell'impianto e/o attraverso gli appositi organi di intercettazione.

Non ostruire le griglie di aspirazione o di dissipazione.

In caso di guasto e/o di cattivo funzionamento dell'apparecchio, disattivarlo, astenendosi da qualsiasi tentativo di riparazione o di intervento diretto.
Rivolgersi esclusivamente a personale professionalmente qualificato.

L'eventuale riparazione dei prodotti dovra essere effettuata solamente da un centro di assistenza autorizzato dalla casa costruttrice utilizzando
esclusivamente ricambi e accessori originali.

Il mancato rispetto di quanto sopra pud compromettere la sicurezza dell'apparecchio.

Per garantire I'efficienza dell'apparecchio e per il suo corretto funzionamento € indispensabile fare effettuare da personale professionalmente
qualificato la manutenzione periodica attenendosi alle indicazioni del costruttore.

Allorché si decida di non utilizzare piu I'apparecchio, si dovranno rendere innocue quelle parti suscettibili di causare potenziali fonti di pericolo

Se l'apparecchio dovesse essere venduto o trasferito ad un altro proprietario se si dovesse traslocare e lasciare I'apparecchio, assicurarsi sempre
che il presente libretto accompagni I'apparecchio, in modo che possa essere consultato dal nuovo proprietario e/o dall'installatore;

Questo apparecchio dovra essere destinato all'uso per il quale é stato espressamente previsto. Ogni altro uso & da considerarsi improprio e quindi
pericoloso.

E' esclusa qualsiasi responsabilita contrattuale ed extra contrattuale del costruttore per i danni causati da errori nell'installazione e nell'uso, e
comunque da inosservanza delle istruzioni date dal costruttore stesso
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1 PRESCRIZIONI PER COLLEGAMENTI

1.1 Messa a terra

1.1.1 Messa a terra - sistema TN

L'apparecchiatura LMV5x richiede che il sistema di messa a terra sia TN.

TN-S: PE e N sono conduttori separati che sono connessi insieme solamente vicino alla sorgente di alimentazione Questo tipo di configurazione e
considerato standard per la maggior parte di sistemi elettrici residenziali ed industriali nel nord America e anche in Europa

TN-C-S: Connettori PEN combinati, dal trasformatore al punto di distribuzione nell'edificio, ma con i conduttori PE ed N separati su cablaggio
interno fisso.

TN-S-earthing TN-C-S-earthing

nerator or transformer
Genera ansiormel Generator or transformer

] L1 e L1
+ L3 - L3 Consumer

Consumer
N N

PE ]—PE

Earth

LMV deve essere connesso a terra (PE). AVolt deve essere a 0V tra N-PE.
NOTE: PE = "conduttore di protezione", & differente da FE

FE = "terra funzionale"

1.1.2 Conduttore di protezione (PE) and Terra Funzionale (FE)

Conduttore di protezione (PE):

Conosciuto come un conduttore di messa a terra dell'apparecchiatura, evita eventuali pericoli mantenendo a terra le superfici conduttive esposte
del dispoitivo..

Per evitare possibili cali di tensione, nel conduttore in circostanze normali non & consentito alcun flusso di corrente, eventuali correnti di guasto
fanno scattare l'interruttore differenziale che protegge il circuito.

Esempio: corpo bruciatore o terzo filo in un cavo a 3 fili (N L PE)

Equipment 1

Equipment 2

TN-S-earthing
Generator or
transformer
- r
4 - Protective Earth for
L2 accessible metal parts
N Functional Earth for
common reference potential
PE

Earth

Terra funzionale (FE):
Non é destinato alla "protezione anti-shock". Viene utilizzato come un potenziale di riferimento comune.

Ad esempio: schermature dei cavi.




1.2 Inverter / Variable Speed Drive (VSD)

L'inverter (VSD) & considerato la piu forte sorgente di disturbi EMC, & importante tenere presente le seguenti considerazioni:

=18
Three Phase
',:3 730 - . — 8| s2av
2 o Optional Optional Retense of FC ! ' '
Contactor line choke Filter MICROMASTER Y MOTOR %73z iy v —{ 5| oen
Adasm input [ %ias - e iy m! Dovt -
i il 1
fGewd, o t t ST
- b " 1 0 .20 ma
Refarance ground | X735 ¥ vt 4] -
- | | I
Functional sarth X736 - + 1 (=)
{ e by
Variable spesd drive | i P
TR

Terra

Note: Se I'LMV5 & montato in un armadio, in alternativa a
(X73.6 / FE), € anche possibile connettere il cavo PE in
armadio

Usare esclusivamente VSD con filtri EMC!

Cavi dal VSD al motore ventilatore (Line voltage)

Utilizzare un cavo completamente separato e schermato dal VSD al motore del ventilatore! Collegare la schermatura al VSD- e sul lato motore con
PE. Per dettagli e ulteriori informazioni vedere la relativa documentazione VSD.

Cavi dal LMV5 al VSD (comandi e segnali)
Usare cavi schermati. Collegare la schematura del cavo solo lato LMV5 con X73.6 (FE), e non lato VSD.

1.3 Elettrodi di accensione e trasmormatori

Anche l'accensione € considerata una forte sorgente di disturbi EMC. Seguire le raccomandazioni qui elencate:
. Mantenere il cavo di alta tensione piu corto possibile
. Evitare I'accoppiamento capacitivo e induttivo con altri percorsi di segnale.

e  Utilizzare un cablaggio separato per il cavo di accensione ad alta tensione, e mantenere la distanza massima possibile con altri cavi e
I'alloggiamento del bruciatore. Ad esempio utilizzare una canalina separata in materiale plastico,
vedere anche Appendice "Esempio di cablaggio, messa a terra e schermatura del sistema LMV5"

. Preferire I'accensione bipolo (vedere i disegni riportati di seguito)..

e  Quando si utilizza I'accensione con doppia elettrodo,i cavi dovrebbero essere tenuti insieme per assicurare che I'area di emissioni
rimanga la minore possibile.

Accensione bipolare: raccomandata Bassa impedenza
nessun materiale
-LMVSX isolante (es. pittura)

percorso di
ritorno al trasf.
d'accensione

1

Trasf.
accensione |, ] |
ad alto

voltaaagio

rampa gas

Se viene utilizzato una accensione a polo singolo, € molto importante avere bassa impedenza sulle connessioni di tipo meccanico (nessun
materiale isolante es: vernice), in modo da ottenere un buon flusso di corrente dalla scintilla di accensione fino al trasformatore di accensione,
assicurando basse emissioni EMC.

Se I'impedenza tra le connessioni meccaniche € alta (es: vernici), saranno presenti correnti multiple dalla scintilla di accensione al trasformatore di
accensione, dando come risultato alte emissioni EMC.



1.3.1

Si raccomanda di utilizzare una "piastra di montaggio" metallica per LMV5 e il trasformatore AGG5.220. Utilizzare questa piastra per ottenere la
"Functional Earth" (FE), vedere esempio: EARTH connection

Raccomandazioni

La connessione del FE al LMV5 deve essere effettuata collegando il terminale X52.4 con FE!

Seguire attentamente le istruzioni di cablaggio per le connessioni di terra e di schermatura.

cobo

X52.4 Function earth

LMV5... 02-0)
ilz
Power supply 5]
PELV)
FRI | LINE

X52.1 12VAC1

SEKII SEKIII SEK|
X52.2 Signal reference 12v0 012V 1200124

(PELV)

(o} o]

X52.3 12VAC2 = =

1l2l3l4
DEFL

112
=4
Dro
(02-1)

In alcuni casi, connettere il terminale X52.2 con FE, migliora la resistenza dell'lLMV5 ai disturbi EMC. Effettuare la connessione e controllare: nel
caso non ci fosse alcun miglioramento, rimuovere la connessione.

FE e cablato internamente all'lLMV ai morsetti per la schermatura (ad esempio per sonde di temperatura o pressione)

Per ottenere una buona connessione al FE dei servocomandi SQM4/9, assicurarsi della presenza di un adeguato contatto elettrico tra FE e la
custodia degli attuatori.

Se necessario connettere gli attuatori SQM45/48/91 a FE con cavo separato avente il diametro massimo possibile.

1.3.2 Schermatura

I morsetti LMV5-FE per la schermatura sono collegati internamente all'lLMV5 con X52.4, questo morsetto deve essere collegato esternamente con
FE !,

| morsetti di schermatura per il CAN-Bus (X50.1, X51.1) sono collegati direttamente con X52.4, gli altri morsetti di schermatura sono collegati
tramite condensatori per impedire la corrente DC.

LMVS...
Cable AGM23... 4 i -
O —— 0 | x10-026 |
o e e e == a a I .
2 3l B B . [ x10-02.2 |
o | B B f 1 5 5 ]
—I— B PE PE [ x10-025 |
L — I
H — 2 2 Xio02.4
) 1 " |
[ x10-02.3
TEEa D ded 1 08
QRAT...

Figure 27: Connection diagram AGM23

Per i cavi sotto indicate usare cavi schermati:

Per il cavo CAN-Bus usare AGG5.631 e / 0 AGG5.641 insieme a AGG5.110 = schermatura di collegamento CAN bus, per il collegamento del bus
CAN all'unita base.

Cavi per il VSD:

Cavo tra VSD e motore ventilatore

Cavo di bassa tensione tra LMV5 e VSD ( connettore X73)

Cavi per sensori di temperatura o di pressione, punti di regolazione, uscita di carico nell'unita base LMV5x (connettori X60, X61, X62,
X63)

Cavi per i contatori del combustibile nell'unita base LMV5x (connettori X71, X72)

Cavo per il sensore di giri: X70

Cavo tra la sonda ossigeno QGO20 e PLL52 (connettore X81)

Cavi tra sensori di temperatura e PLL52 (connettori X86, X87)

Cavo per QRAT7x : per lunghezza cavo > 10m e < 100m; per i fili dei morsetti 3, 4 e 5, usare cavo schermato e collegare la schermatura alla barra di
terra del quadro.



1.4 Passaggio cavi

Suddividere i cavi secondo le raccomandazioni seguenti:

Completamente separate da tutti gli altri cavi:
. Cavo per la linea "da VSD a motore ventilatore"
. Cavo di accensione ad alta tensione

. Cavo per il sensore di famma

Insieme nel condotto 1 per bassa tensione, adesempio.:
e Cavo CAN-BUS
e  Cavo per sensore di giri VSD, LMV5 X70
. Cavo per rilascio e set point VSD, LMV5 X73
. Cavi per regolatore di carico: sensore di temperatura o pressione, set point, uscita di carico su LMV5 X60, X61, X62, X63

Insieme nel condotto 2 per la tensione di linea, ad esempio:
e  cavo per trasformatore di accensione
e  Cavi per altri segnali di tensione di linea, come pressostati gas / aria, ....

. Cavo per valvole gas SKP/VGD

SKP-¥i

) i g
]
SKP-V2
at field ‘
1 2 2
]
| cavi delle LMV5 alle SKP / VGD-Gas devono essere
collegati al lato LMV5 con X9-01: L-Valve1, L-Valve2
e X9-02, N, PE) e collegati al lato SKP separati da
ogni SKP.
at cabinet
uw z 3

Esempio di cablaggio, vedi il prossimo paragrafo

ATTENZIONE: TENERE SEPARATI CAVI DI SEGNALE, CAVI DI OUTPUT, CAVO FOTOCELLULA COME MOSTRATO NELLA
FIGURA SEGUENTE
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1.4.1 Cablaggio servomotore: esempio

1.4.2 Cablaggio Cavo bus Bus sulle porte LMV5x e AZL.

1.4.3 Esempio di connessione terra



2 Display AZL e programmazione

L'utente puo settare solo i parametri non protetti da password: (vedere "Regolazione del set-point di temperatura). L'interfaccia utente di Siemens AZL
permette di programmare I'apparecchiatura LMV e monitorare i dati di sistema.

L'interfaccia utente € composta da:

display: mostra i parametri e menu

Eso
ESC < (livello precedente): per tornare al livello di menu
precedente e uscire dalla programmazione senza modificare i

dati.
Enter

2 ENTER <= (livello successivo): per confermare la modifica
di un parametro e passare al menu/parametro successivo
SELECT oot per selezionare una voce di menu e per
la modifica di parametri.

CAN X70 % 1 COM2 X72

PIN PIN

2 CANL 1 TXD

3 GND COM2 3 RXD

4 VAC2 4,6 GND

7 CANH m 5 U1

8 VAC1 a 7 uz2

X72 \__ presa Rj45
L’AZL5x dispone di tre prese per interfacciarsi con I'esterno:
presa X70 per collegamento tramite cavo CAN bus: il
collegamento include I'alimentazione per il display
presa COM1 (X71) per collegamento con PC/Laptop tramite
connettore RS232
LCD oo .

presa COM2 (X72) per collegamento con il sistema di
automazione generale tramite connettore RJ45

COM1 X71

PIN

% | |leEE=p

5  GND N

d |
socket
if g i

Nota: le porte COM 1 e COM 2 non possono funzionare contemporaneamente

Attenzione: quando il MODBUS é attivo, non é possibile effettuare il backup da computer via ACS450; se si tenta di eseguire il
backup, viene perso il setpoint e il bruciatore si spegne immediatamente
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21 Fasi del programma di funzionamento del controllore LMV5

Numero fase Descrizione Sequenza
10 Verso posizione riposo
12 Stand by
20,21 Attesa consenso avvio Avvio
22 Avvio ventilatore Avvio
24 Verso posizione pre-ventilazione Avvio
30....34 Pre-ventilazione Avvio
36 Verso posizione accensione Avvio
38 Posizione accensione Avvio
40,42,44 Iniezione combustibile1 Avvio
50,52 Iniezione combustibile1 Avvio
54 Verso posizione bassa fiamma Avvio
60,62 Spegnimento in bassa fiamma Funzionamento
70,72 Verso posizione post-ventilazione Spegnimento
74...78 Post-ventilazione Spegnimento
79 Test pressostato aria Spegnimento
80....83 Controllo tenuta
01 Fase sicurezza
00 Blocco

All'avvio del bruciatore, il display mostra, una per una, le varie fasi del programma di avvio, fino al raggiungimento della fase di funzionamento (fase 60).
Il sistema di gestion bruciatore LMV5x & preimpostato da fabbrica. Eventuali cambiamenti sono possibili previo inserimento password.

Chiudendo la serie termostatica, una volta terminata la fase di avvio (da fase 12 a fase 34), il bruciatore viene portato al valore di accensione di fabbrica
(fase 38).

Il bruciatore rimane in questa posizione perche & I'unico punto di lavoro in memoria.

Si deve, quindi, impostare la curva di carico del bruciatore fino al limite del carico massimo (100% della potenza)

In questa fase, i servocomandi si portano sulle posizioni indicate dai punti impostati sulla curva di carico. Durante questi spostamenti, si deve sempre
eseguire I'analisi dei fumi, punto per punto, e verificare la stabilita della famma.

| punti della curva combustibile/aria devono essere regolati al primo avvio, da un operatore qualificato.

ATTENZIONE! La procedura richiede una password: tutte le variazioni ai parametri di combustione vanno eseguite da personale
qualificato e verificate con I'uso dell'analizzatore di combustione. Una volta inserita la password sara possibile eseguire le
impostazioni. Ricordarsi, comunque, che se non si preme alcun tasto per un certo periodo di sicurezza, la password scade e
verra, quindi, richiesta.

ATTENZIONE! Durante la fase di avvio a freddo, & necessario settare il carico del bruciatore. Valori di potenza troppo bassi
possono danneggiare la testa di combustione, boccaglio, ugello olio (se presente). Il punto di lavoro minimo deve essere regolato
da personale qualificato.

ATTENZIONE! Eseguire sempre I'analisi fumi, punto per punto, e verificare la stabilita della fiamma!

ATTENZIONE! Aggiustare la reale percentuale di carico sul corrispondente punto della curva dell'AZL, durante la regolazione del
bruciatore.

>DD D

1"



2.2 LMV5x struttura dei menu

Zona profetta da password

Livello menu principale

Indicatore di stato | (T

I =

Comandi GO

Funzionamento mauale | (0>

Parametri e display @

Aggiomamento |(Co)

Inserire password [ (L)

Y

Disattivare password @

[Prova TUV
(Associazione
Tedesca di controllo

©

tecnico)

| Funzionamento normale (sen

za avarie) | @

Preimpostazione senza conferiha con tasto

Stato / Sbhlocco

[ Cronologia errori

[ Lista error

Punto dl funzlonamento caldala

Combustiblle

| Data/Ora

[ Ore di servizio

[ Contatore dl avanzamento

[ Numero guasti

[ BurnerlD

[Seleziona modalita

melleistung {obiettivo di cari

[ Automatico / Manuale / Off

|
&
= | CTD
>

Controllo del Regolatore @
Y S (> CEN (> I P

|IntervaHi
|Conhgurazlone
Ted perdit

oo | [k ] o
|ledlEldIldlhmu

e
rice del
dal brudiaiors @

Varalons aoftwars

l [Parametri d controllo_]
@ oo Avvio a freddo
@  onfigurazione
& ©
 mmzors o egaran

|AZL |® |Attu

. @ Configurazione @
atori di sistema

Fomato dela |
L fteichs (Piiyslicallin
Indirizzo eBus

(=]

Contrasto display

[rtervam |
|ngua I [
4 Q0 :

Dwszmna dirotazione :!Onli'umrll!u
[T m umlhhmdl temp

Valims softwara

Indirizzamento m
C}C’

Clelo ¢l invio aBus Lintth df tase ‘

denifioeriona di fakiwi el A2L| | ; -~ I Contatore di
E@ Qre di servizio @ @

Password

BumerD

Salvataggio parametri

Carlcare software dal PC

0

1O

Selezione sottomenu

Prova di perdita di fiamma |

Prova STB |

12

Uso AZLS

< Select »

SO




ATENZIONE: LMV51.300: HA UN SOLO AUSILIARIO. PUO' ESSERE UTILIZZATO PER FGR O VSD OPPURE VSD e FGR
INSIEME.

ATTENZIONE: S| RACCOMANDA DI NON UTILIZZARE IL CONTROLLO OSSIGENO SE FGR E' INSTALLATO E ATTIVO.

2.3 Numero di identificazione bruciatore

Il numero di identificazione del bruciatore coincide con il numero di matricola del bruciatore.

Nota: nel caso in cui si debba contattare il centro assistenza, indicare il tipo e la matricola del bruciatore (vedere targa dati).

Nota:ll numero di identificazione del bruciatore deve essere settato nell' AZL.

Facendo uso del tasto ESC, accedere al menu e seguire il percorso sottostante per poter configurare la voce specifica:

1° livello

2° livello 3° livello 4° livello 5° livello 6° livello Descrizione
Visualizza
Stato
) Numident- Numero di Identificazione del Bruciatore
Prodotto

Il numero di identificazione del prodotto & un parametro OEM inserito dal costruttore del bruciatore, e non pud essere cambiato; pud essere composto

da un minimo di 4 caratteri a un massimo di 15.
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2.4 Password

241 Accesso ai livelli assistenza/service con password dedicata

In base alla password inserita (service o OEM), saranno visibili parametri differenti.
Parametri "Service", curve dei servocomandi e valori di set-point, sono protetti da password. L'operatore deve loggarsi usando la password "9876".
Il livello "user" non necessita di password.

Una volta pronti all'inserimento della Password, sotto la scritta Enter password lampeggia un cursore. Inserire la password un carattere alla volta e per
confermare premere Enter. In tal modo, il cursore si posiziona sulla prima posizione della riga di immissione della password. A questo punto, € possibile
selezionare un carattere (cifra o lettera) tramite incremento o decremento.

L’inserimento del carattere selezionato viene quindi confermato premendo Enter. In caso di inserimento errato, & possibile modificare 'ultimo carattere
premendo il tasto Esc. Gli altri caratteri della password vengono selezionati, modificati e inseriti in modo analogo.

Durante il processo di inserimento & sempre leggibile un solo carattere. Quando si inserisce I'ultimo carattere della password, confermare I'inserimento
con il tasto Enter.

Display prima dell'inserimento dei caratteri della password

Enter Password

Display durante l'inserimento dei caratteri della password:

Enter Password

Se la password inserita & corretta, vengono visualizzati | vari parametri di accesso in funzione del livello. In caso negative si ritorna al menu principale.

N L . « " Ess " . . . . . e
Per tornare al menu principale, premere ripetutamente “Esc” — fino a tornare al menu del primo livello, poi premere ripetutamente la freccia. (3t
fino a salire alla riga piu in alto, quindi premere 2 volte “ Enter “ (e

2.4.2 Disabilitare la password

Per impedire al cliente di modificare le regolazioni o alterare i parametri si deve disabilitare la password. La funzione di disabilitazione della password si
trova nel menu di primo livello: selezionare (DisattivPassword) e premere “Enter*.

Nota: Se non si preme nessun pulsante del display per un certo tempo prestabilito, la password si disattiva automaticamente.
Nota: Se viene tolta tensione all'unita, la password si disattiva automaticamente

2.4.3 Cambiare la password password.

Facendo uso del tasto ESC, accedere al menu e seguire il percorso sottostante per poter configurare i parametri:

1° livello 2° livello 3° livello 4° livello 5° livello 6° livello Descrizione
IAggiornare
[S] Password Per camnbiare la password
To . .
- PasswordService Per service
() Password OEM Per OEM

14



3 Serie termostatica e safety loop

Il bruciatore si spegne in modo normale quando la serie termostatica si apre (X5-03.1 e X5-03.4 - morsetti 3 e 4 della morsettiera del bruciatore). In

questo caso prima di spegnersi, il bruciatore si portera al carico minimo e successivamente si chiuderanno le valvole del combustibile. Seguira la fase di

post- ventilazione se impostata. Richiudendo la serie termostatica, il bruciatore si riavvia.

Power
signal for
controller

| X5-034

/ ON/OFF

X5-03.1

v

AT

OWN/OFF thermostatic series

X5-03.2 | Controller closes/ stage 3
X5-03.3 | Controller opens / stage 2

OIL + GAS

Nell'impianto sono previsti altri dispositivi di sicurezza (livelli, pressostati, termostati, serranda aria), e prendono il nome di "safety loop" (catena di

sicurezza). Questi contatti sono connessi in serie ai morsetti 318-319 della morsettiera di alimentazione. Quando il safety loop chiude, il bruciatore &
pronto per ripartire. Il servocomando muove verso la posizione di "riposo" (standby), e se i morsetti 3-4 sono chiusi, il ciclo di avvio riprende; altrimenti il

bruciatore entra nella fase di standby.

Nell'impianto & previsto anche il termostato di sicurezza. Se il termostato scatta (morsetti X3-04.1 e X3-04.2 corrispondono ai morsetti 318 and 319 sulla

morsettiera alimentazione del bruciatore — vedi sotto), il sistema andra immediatamente in blocco.

Nel caso di bruciatori progettati per I'estrazione automatica dalla caldaia, ai morsetti X3-03.1 e X3-03.2 € collegato il microinterruttore di finecorsa della

T End switch burner flange
%@ X3-03.1 (part of safety loop)
X3-03.2 |———|
|
I
— 1T T 1T 550 }-- safety loop
SLT Aux ~ WATER-
SHORTAGE

X3-04.2 I Power signal for safety loop

OIL + GAS

Power signal for end switch burner flange

Legenda:

AUX: contato ausialiaro

SLT: termostato sicurezza (termostato di safety loop)

Water Shortage: flusso stato acqua

flangia bruciatore. In caso di apertura del contatto, il bruciatore si spegne immediatamente.

Il

&R

i
&

230V 30Hz N a.c

i

LB LF

SEGNALE IN CORRENTE PER % CARICO

CURRENT SIGNAL FOR X LOWD

(s}

m
<
"
CATENA SICUREZZE

SAFETY LooP

ATIENZIONE COLLEGAMENTO SONDE

WARNNE PROSE (NNELTION

[OPTIONAL)

T

Rimuovere il ponte

Connettere al safety loop

NOTA: Quando safety loop apre, il bruciatore si spegne immediatamente, saltando la fase di bassa fiamma. E' importante distinguere la "serie
termoastatica" da "safety loop"

Si possono verificare al massimo 16 spegnimenti per emergenza, dopodiché si verifichra un arresto di blocco. AZL visualizzera il messaggio:

“Catena sicurezze aperta”. Seguire il percorso evidenziato per accedere alle opzioni di "safety loop"

1° livello 2° livello 3° livello 4° livello 5° livello 6° livello Descrizione
Parametri e ) ) ) )
) . - Menu per I'impostazione dei parametri
isualizzazioni
) Controllo Impostazione dei parametri per
Deiining controllo bruciatore
() Configurazione
) ContatoreRipetiz Stabilisce il numero massimo di
ripetizioni
D CatenaSicurezza 1..16 Default & 16
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4 SERVOCOMANDI

4.1 Indirizzamento dei servocomandi

L’indirizzamento serve a stabilire la funzione di ogni attuatore. L’indirizzamento viene gia eseguito in fabbrica dal costruttore del bruciatore.

Nel caso sia necessario effettuare la sostituzione di un servocomando, si deve eseguire I'indirizzamento, altrimenti, il sistema non pu6 funzionare. ||
parametro dedicato all'indirizzamento dei servocomandi & protetto da password di livello Service. Controllare che, nell’ultimo servocomando del CAN
bus, il jumper “Bus termination” (Fine linea bus) sia impostato su “ON” prima di iniziare la parametrizzazione.

Facendo uso del tasto ESC, accedere al menu e seguire il percorso sottostante per poter configurare i parametri:

1° livello

2° livello

3° livello

4° livello

5° livello

6° livello

Descrizione

Parametri e
\Visualizzazioni

IServomotori

Indirizzamento

Indirizzamento dei servocomandi

ServAria
ServGas (Olio)
ServOlio
ServAux1
ServAux2
ServAux3(**)

(**) usato con FGR

Per indirizzare un servocomando, selezionare I'attuatore corrispondente e seguire le istruzioni che appariranno sul display:

Quando il LED verde sul servocomando lampeggia, significa che, in base al numero dei lampeggi effettuati & stato assegnata una delle seguenti

funzioni:

Numero lampeqgqi Funzione servocomando
1 lampeggio servocomando serranda aria
2 lampeggi servocomando valvola a farfalla del gas
3 lampeggi servocomando regolatore pressione dell’'olio
4 lampeggi servocomando ausiliario AUX1
5 lampeggi servocomando ausiliario AUX2
6 lampeggi servocomando ausiliario AUX3

Se il bruciatore prevede FGR, &
necessario utilizzare AUX3

ATTENZIONE: dai servocomandi non si effettua alcuna regolazione. In ogni caso, non tenere mai premuto a lungo il
pulsante rosso P1 dei servocomandi, altrimenti verranno cancellati alcuni parametri fondamentali per il funzionamento
del bruciatore. Il bruciatore andra, cosi, continuamente in blocco.

Nel caso in cui, accidentalmente sia stato premuto a lungo il pulsante P1, sara necessario effettuare un nuovo indirizzamento del servocomando

ATTENZIONE: Quando il LED verde LV sul servocomando presenta una luce continua, significa che deve ancora essere
assegnato o che é stato resettato e deve essere indirizzato
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4.2 Configurazione porte attuatori

Terminato l'indirizzamento, & necesario configurare/attivare la modalita di funzionamento di ogni servocomando.

A ATTENZIONE: Attivare solo i servocomandi che sono realmente presenti, altrimenti scattera un errore.

1° livello 2° livello 3° livello 4° livello Scelte possibili
Param & Visualiz
o Cammatlettr
onica
()] TaraturaGas
S ServocomAux disattivato
ServomAria Attivato
ServomAux1 air influen (solo con LMV52x se presente controllo ossigeno O2 control)
ServomAux2
ServomAux3

Convert.Frequen
ServomGas
ServomOlio

(valori disponibili solo su LMV 51.300)

\VSD = solo VSD

IAUX3 = solo FGR, senza compensazione di temperatura

VSD+AUX3 =

VSD e FGR

A ATTENZIONE: LMV 51.300pu6 operare come VGD+FGR senza compoensazione di temperatura

4.3 Impostazione velocita degli attuatori

LMV considera I'inverter come un attuatore, quindi il tempo di salita del numero dei giri e il tempo di frenata non devono essere superiori al tempo di
corsa del servocomando. Se fosse necessario aumentare i tempi dell'inverter, cambiare anche il tempo di corsa del servocomando seguendo la
procedura riportata sotto.

Seguendo il percorso descritto in tabella, impostare entrambi i parametri “RampaFunzMod” e “RampaSalita” per definire la velocita di salita/frenata
dell'inverter e il tempo di apertura (da 0° a 90°) dei servocomandi.

1° livello

2° livello

3° livello

4° livello

5° livello

6° livello

Descrizione

Parametri

e Visualizzazioni

Menu per I'impostazione dei parametri

CammakEle
lttronica

In questa Sezione si impostano i
Rapporti Aria/Combustibile

)

Tempi

RampaFunzMod

Service

40s

\velocita massima del servocomando
durante il funzionamento (fase 60 + 62)

Con un settaggio di 30 secondi, si
ottiene una velocita massima di 90° in
30 secondi (3°/s)

LMV5 calcola la velocita di ogni
servocomando, in modo che tutti i

servocomandi raggiungano la posizione
target nello stesso tempo.

alori 10..60s

RampaSalita

Service

40s

\Velocita dei servocomandi durante la
fase di risposo, preventilazione,
accensione e di postventilazione

Con un settaggio di 10 secondi, si
ottiene una velocita massima di 90° in
10 secondi (9°/s)

\Valori 10..120s

e ATTENZONE: Si consiglia di settare il tempo di salita e di frenata ad un valore circa 35% piu basso rispetto al servocomando piu
lento.

17




5 Configurare il regolatore di carico

LMV5

CONTROLLER
Functian earth for
shield connection
Temperature detector
Pt/NI 1000 {Input 4)

Temperaiue detactor

w

TEMPERATURE/PRESSURE

[xe05 |

X60.3
X60.1

Blocco X60 utilizzato per la scelta IntLC... (utilizzo sensore di temperatura)

A

ATTENZIONE: nel cao di FGR, non é possibile connettere
una sonda modulante di temperatura al morsetto X60 del
LMVS5... Per la configurazione vedere il capitolo specifico.

———

Pt1 (input 1) PLNI 1000
Line compenaation
PHOO [xeoz ] :Iaﬁ
Signal reference X602
Blocco X61 viene utilizzato per la scelta di IntLC.... (utilizzo sensore di
TEMRERATURE pressione).
Function earth for @ | Puq essere u'tilizzato anchelnel caso il sensore di temperatura sia provvisto di
shield connection : : uscita analogica o nel caso in cui sia utilizzato un converitore da Ohm a mA/V
Power supply for i i i
Biicfseid AT E Iﬁ. I In questo caso bisogna selezionare l'ingresso corretto
transmitier I m
g°1 V'(’;IF";tlt 2 X612 L +j‘i" ATTENZIONE: nel caso di FGR, non & possibile connettere
1 : =/ &p A una sonda modulante di temperatura al morsetto X61 del
Current input 1L +J-20mA,
4...20 mA {input 2) @ B 8 /eip LMVS...
I
Signal reference X61.4 - |
T
 TEMPERATUR/PRESSURE INPUT] ¥
Function earth for @ - Blocco X62 utilizzato per ExtLC...
shield connection 1 Il segnale di ingresso arriva da un modulatore di carico esterno.
Power sy for ___ﬂ____
setpoint c'?lglr)lfgewar @ i %
Voltage Input [x622_| " N Aoy Blocco X62 & utilizzato anche per saltare da uno stato all'altro
- 1
Bl Pt i : ‘-.'—‘ IntLC... viene utilizzato attraverso I'apertura e chiusura del contatto tra i
Cumrent input 11 +l4-2oma .
s mA%:rl'lput 3 @ o 8 morsetti X62.1 e X62.2
[
Signal reference X824 2 .
SETPOINT INPUT =
Function earth for X633 —-— Blocco X63 é utilizzato per inviare un segnale di % di carico, dal LMV al PLC /
shisld connection | DCS del cliente
Current output k
4..20 mA X63.1 mr Valori selezionabili sono: Load / Load 0 / O2 / Pos Air / Pos Fuel / Pos Aux1
PUnr cutput A /Pos Aux2 / Pos Aux3 / Speed VSD / Flame / Temp Pt1000 / TempNi1000 /
Signal reference X63.2 ‘,' Temp Pt100 / Temp X61 / Press X61)
LOAD QUTPUT

IntLC....deve essere settato insieme alla sonda di modulazione (temperatura o pressione). La sonda e il suo segnale devono essere configurate. |
morsetti da utilizzare sono i X60 per la sonda di temperatura e X61 per sonda di pressione o sonde con output analogico.

ExtLC... deve essere settato insieme ad un segnale esterno di modulazione proveniente d un modulatore esterno. Il segnale di input deve essere
configurato. | morsetti da utilizzare sono i X62 per la scelta del tipo di segnale.

Facendo uso del tasto ESC, accedere al menu e seguire il percorso sottostante per poter configurare i parametri:

1° livello 2° livello 3° livello 4° livello 5° livello 6° livello Descrizione
Parametri e Livello menu parametrizzazione
\Visualizzazioni
e RegolatCarico Impostazioni parametri regolatore
o Configurazione gggggurazmne generale regolatore di
e TipoFunzRegCar Funzionamento con regolatore di carico
RPext X5-03
RPint
- RPint s.PLC
- edi sotto
RPint X62
RPext X62
RPext s.PLC
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RPext X5-03 = dispositivo esterno di controllo del carico, a tre punti (X5-03 terminals)

RPint = regolatore interno (LMV5x) (commuta tra 2 set point, W1,W2 settati tramite AZL. la commutazione tra W1 e W2 avviene tramite
I'apertura/chiusura dei morsetti X62.1, X62.2 del LMV5x).

RPint s.PLC = regolatore interno e set point configurato tramite connessione bus

RPint X62 = regolatore interno (LMV), ma set point configurato esternamente tramite un segnale di tensione / corrente ai morsetti X62
RPext X62 = regolatore esterno, il carico del bruciatore viene controllato attraverso un segnale di tensione / corrente ai morsetti X62
RPext s.PLC = regolatore esterno, il carico del bruciatore viene controllato via bus

LMV5x. Vedere il capitolo corrispettivo per la configurazione.

e ATTENZIONE: in caso di FGR, non ¢ possibile connettere la sonda di temperatura per la modulazione ai morsetti X60 del

6 Configurazione delle sonde e dei set-point

Nel caso di utilizzo del regolatore interno del LMV5x, € possibile connettere una sonda di temperatura o pressione ai morsetti X60 o X61. In questo
caso, settare il tipo di sonda e il suo range di funzionamento.

6.1 Configurazione di una sonda di temperatura ai morsetti X60

ATTENZIONE: se si utilizza un regolatore esterno, non connettere i morsetti X60 o X61.

ATTENZIONE: Se il bruciatore prevede FGR con compensazione di temperatura, usare sonda Pt1000.

ATTENZIONE: In base al tipo di sonda installata il valore verra visualizzato in "°C" o "bar".

el d e

Facendo uso del tasto ESC, accedere al menu e seguire il percorso sottostante per poter configurare i parametri:

1° livello 2° livello 3° livello 4° livello 5° livello 6° livello Descrizione
Params & Display Livello menu parametrizzazione
() RegolatCarico Impostazioni regolatore di portata
interno
() Configurazione Configurazione generale regolatore di
portata
(] Sensor Selezione ingresso valore effettivo
SelezSensare
[ Pt100 edi tabella in basso
Pt1000
Ni1000
SondaTemp.
SondaPress.
Pt100Pt1000
Pt100Ni1000
Valori possibili:
Pt100 Sensore di temperatura Pt100 in ingresso X60, funzione del limitatore di temperatura interna = attivato.
Pt1000 Sensore di temperatura Pt1000 in ingresso X60, funzione del limitatore di temperatura interna = attivato.
Ni1000 Sensore di temperatura LG-Ni1000 in ingresso X60, funzione del limitatore di temperatura interna = attivato.

SondaTemp. Sensore di temperatura in ingresso X61, funzione del limitatore di temperatura interna = disattivato.
SondaPress. Sensore di pressione in ingresso X61, funzione del limitatore di temperatura interna = disattivato.

Pt100Pt1000 Sensore ditemperatura Pt100 in ingresso X60, per controllo temperatura e funzione del limitatore di temperatura e inoltre sensore
di temperatura Pt1000 in ingresso X60 per la funzione del limitatore di temperatura.

Pt100Ni1000 Sensore di temperatura Pt100 in ingresso X60, per controllo temperatura e funzione del limitatore di temperatura e inoltre sensore
di temperatura LG-Ni in ingresso X60 per la funzione del limitatore di temperatura.

senza sonda Nessun sensore per valori effettivi (ad es. in caso di carichi esterni predefiniti e senza limitatore di temperatura interno).

SogliaTermOff e DiffintervTermOn vengono automaticamente attivate (vedi paragrafo CONFIGURAZIONE DELLE FUNZIONI

c ATTENZIONE:se viene connessa, una seconda sonda della caldaia, ai morsetti (solo 1000 Ohm), le funzioni interne
“SogliaTermOff” e “DiffintervTermOn”).

19




6.2 Configurazione di una sonda di temperatura o pressione ai morsetti X61

A

ATTENZIONE: se si utilizza un regolatore esterno, non connettere i morsetti X60 or X61.

Se é stata connessa una sonda di modulazione ai morsetti X61, procedere come segnato:

1° livello 2° livello 3° livello 4° livello 5° livello 6° livello Descrizione
Param & Visualiz Livello menu parametrizzazione
(] RegolatCarico Impostazioni regolatore di portata interno
() Configurazione Configurazione generale regolatore di
portata
() InpEst X61 U/I Configurazione ingresso X61
() 4...20 mA Settare il valore in accordo con la sonda
b 10V montata
0..10V
0...20 mA
6.2.1 Configurazione di una sonda di pressione o temperatura ai morsetti X61
Una volta settato il tipo di sensore di temperatura, configurare il campo di lavoro del sensore:
1° livello 2° livello 3° livello 4° livello 5° livello 6° livello Descrizione
Param & Visualiz Livello menu parametrizzazione
(] RegolatCarico Impostazioni regolatore di portata interno
e Configurazione Configurazione generale regolatore di
portata
() CampoSensPress Fine campo di misurazione pressione per
ingresso X61
[ 0...99.9 bar 0...99.9 bar alori inputabili
0...2000 °C 0...2000 °C

Esempio: se viene utilizzato un sensore Siemens max 10 bar, una tensione di 0 V corrisponde a 0 bar, mentre il valore di 10 V corrisponde alla
massima pressione ovvero 10 bar. Se il sensore viene cambiato con un sensore max 16 bar, 0V corrispondera a 0 bar e 10 V corriposndera a 16 bar. Il
parametro "CampoSensPress " dovra essere settato a 16 bar.

6.3 Configurazione dei morsetti X62

1° livello 2° livello 3° livello 4° livello 5° livello 6° livello Descrizione
Param & Visualiz Livello menu parametrizzazione
(S RegolatCarico Impostazioni regolatore di portata interno
(S Configurazione Configurazione generale regolatore di
portata
() InpEst X62 U/I Configurazione ingresso X62: il segnale di
ingresso su X62 pud cambiare il setpoint o
regolare il carico
[ 4...20 mA Secondo l'uscita del modulatore esterno.
2.10V
0...10 V
0...20 mA

Se si desidera collegare una seconda sonda della caldaia ai morsetti (solo 1000 Ohm), le funzioni interne SogliaTermOff e DifflntervTermOn vengono
attivate automaticamente (vedere paragrafo CONFIGURAZIONE DELLE FUNZIONI “SogliaTermOff” E “DifflntervTermOn”).
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6.4 Settare il setpoint, il bruciatore e la banda di funzionamento del PID

6.4.1 Set-poi

nt

Per configurareil set-point di temperatura ovvero la temperatura di funzionamento della caldaia, procedere come indicato:

1° livello

2° livello

3° livello

4° livello

5° livello

6° livello

Descrizione

Param & Visualiz

Livello menu parametrizzazione

Impostazioni regolatore di portata
interno

ParametriRegolat

Impostazioni parametri regolatore

) RegolatCarico
>
Apparira la schermata:
SetPointW1
Att:: 90°
Nuov:: 90°

Att: set-point corrente; usare le frecce per cambiare il valore
Nuov: nuovo valore. Enter conferma, altrimenti uscire senza salvare premendo ESC
Premere ESC piu volte per uscire dalla modalita di programmazione del set-point

Dopo aver settato il set-point, &€ necessario configurare il range di funzionamento del bruciatore. Vedere il paragrafo DiffiIntervModOn e DifflntervModOff

6.4.2

DiffiIntervModOn e DiffIntervModOff

Dopo avere impostato il valore di temperatura set-point W1, impostare i valori del “termostato limite di accensione” (SDon) e del “termostato limite di
speanimento” (SDOff).

DiffintervModOff

.4

b Setpoint Actual value
ALY

DiffintervModOff = oltre questo
valore il bruciatore si spegne

\_/
\,

\

DiffIntervModOn

DiffintervModOn = sotto questo
valore il bruciatore riparte

R=0ON

Y=0PEN

LEil

Y=CLOSED

—

1
7550 DBED502

servocomandi aprono (potenza
bruciata aumenta)

servocomandi chiudono (potenza
bruciata diminuisce)

Per impostare questi valori, selezionare con le frecce la voce DiffiIntervModOn (SDOn), scorrendo verso il basso il menu “RegolCarico”; premere ENTER

1° livello 2° livello 3° livello 4° livello 5° livello 6° livello Descrizione
Param & Visualiz Livello menu parametrizzazione
) RegolatCarico Impostazioni regolatore di portata
interno
] ParametriRegolat Impostazioni parametri regolatore

(= DiffIntervModOn (™ DifflIntervModOn
= DiffIntervMod Off ) DifflntervMod Off
il display mostrera:

DiffiIntervModOn DiffIntervModOff

Att: 1.0% Att: 10.0%

Nuov: 1.0% Nuovo: 10.0%
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Il valore di default per DifflntervModOn e 1%, significa che il bruciatore riaccendera ad una temperatura inferiore dell'1% rispetto al set-point.

Cambiare il valore, se necessario, facendo uso delle frecce; premere ENTER per confermare e ESC per uscire. Premere solo ESC per uscire senza
salvare.

Ora selezionare DiffIntervModOff facendo uso delle frecce, e premere ENTER.
Il valore di default per questo parametro & 10%. Il bruciatore si spegnera se la temperatura eccedera del 10% il valore di set point.
Premere ENTER per confermare, poi ESC per uscire. Oppure premere solamente ESC per uscire senza modificare il dato

6.4.3 Parametri regolatore PID

La memoria del regolatore contiene 5 impostazioni standard del parametro. Se necessario, uno di questi 5 valori tripli PID pud essere copiato nelle
postazioni di memoria per i valori effettivi in modo tale da diventare attivo

1° livello 2° livello 3° livello 4° livello 5° livello 6° livello Descrizione
Param & Visualiz Livello menu parametrizzazione
() RegolatCarico Impostazioni regolatore di portata
interno
(] ParametriRegolat Impostazioni parametri regolatore
() SelezParamRegol Settings of controller parameter for

internal load controller

[ ParametStandard/Adaption
MoltoVeloce
\Veloce
Normale
Lento
MoltoLento

| parametri PID possono essere impostati manualmente su qualsiasi valore degli intervalli di impostazione sopra descritti, oppure & possibile attivare (ed
ulteriormente modificare se necessario) un triplo valore tra i valori standard descritti di seguito, o ancora & possibile impiegare la funzione di
adattamento invece dell'impostazione manuale (funzione di autoimpostazione), con cui I'LMV5... rileva autonomamente i parametri PID.

Fare riferimento al manuale Siemens LMV5x per ulteriori istruzioni. Generalmente il settaggio proposto dal LMV5x ( moltoVeloce, veloce, normale,
Lento, molto lento) & sufficiente per un adeguato funzionamento.

Sono impiegati i valori rilevati dalla funzione
Adattamento
di adattamento dell'LMV5..
Xp [%] Tn [s] Tv [s]

MoltoVeloce 42,5 68 12
(esempio, piccole caldaie)

eloce 14,5 77 14
Normale 6,4 136 24
Lento 4,7 250 44
Molto Lento 3.4 273 48
(esempio, caldaie molto grandi)

La tabella mostra i parametri standard PID secondo in base alla scelta effettuata .
Il parametro Xp & la banda proporzionale in % del set point.
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6.5 CONFIGURAZIONE DELLE FUNZIONI “SogliaTermOff” E “DiffiIntervTermOn”

Queste funzioni abilitano la soglia per lo spegnimento immediato, nel caso in cui si ecceda il valore SogliaTermOff. Il riavvio automatico viene eseguito
per valori inferiori rispetto a DiffiIntervTermOn.

Sul display vengono mostrati contemporaneamente i valori di temperatura/pressione rilevati

SogliaTermOff spegne immediatamente il bruciatore nel caso la temperatura superi il valore impostato. Valvole gas/olio vengono chiuse subito.
DiffIntervTermOn riavvia automaticamente il bruciatore quando il valore di temperatura scende al di sotto di quello impostato

DiffintervModOff spegne automaticamente il bruciatore, portandolo prima in bassa fiamma, se la temperatura supera il valore impostato
DiffintervModOn riavvia automaticamente il bruciatore se la temperatura scende sotto il valore impostato

Valore P (Xp) banda proporzionale di modulazione

Note: questa funzione ¢ disponibile solo per sonde di temperatura Pt100 Ni1000 o Pt 1000 connesse ai morsetti X60.3 e X60.4.

ATTENZIONE: In pratica, questi parametri svolgono una funzione simile a quella del termostato di sicurezza, ma non possono mai sostituire
il termostato di sicurezza. La caldaia deve sempre operare con il proprio termostato di sicurezza opportunamente collegato

NOTE: la SogliaTermOff per lo spegnimento immediato, deve essere sempre impostata ad un valore piu alto della soglia di spegnimento normale
DifflIntervModOff. DiffintervTermOn deve essere maggiore di DiffiIntervModOn.

Setpoint W Actual Value

SogliaTemOff | + l /
DiffintervModOff / /

/ 7
\ | X < 7
| 7 7 7

DifflIntervTermOn

DiffintervModOn

L 1 L 1 1 L .

7SSOMODE/OSO2

Facendo uso del tasto ESC, accedere al menu e seguire lo schema sottostante per poter configurare i parametri:

1° livello 2° livello 3° livello 4° livello 5° livello 6° livello Default 1° livello

Param & Visualiz Menu level for making the
parameter set- tings

S RegolatCarico Settings for the internal load
controller
S TermostatoLimi Settings for the temperature
te limiter function
(e SogliaTermOff 0...2000 °C 95°C -50..0 % SogliaTermOff
] DiffintervTermOn  }50..0 % - 5% Differenziale termostato ON

SogliaTermOff
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7 Standarizzazione VSD

La standardizzazione del motore serve alla LMV per poter controllare I'esatto numero di giri del motore alla frequenza massima in uscita dall'inverter. Di
fabbrica, viene eseguita una standardizzazione provvisoria allo solo scopo di poter eseguire il collaudo. La standardizzazione definitiva deve essere
ripetuta sull'impianto da parte del centro Assistenza (solo se bruciatore include il ventilatore) prima del collaudo .

Per eseguire la standardizzazione il bruciatore deve essere in sosta ma non in blocco (X5-03 aperto). La “Catena sicurezza”
(Safety Loop) deve essere chiusa (X3-04).

Facendo uso del tasto ESC, accedere al menu e seguire lo schema sottostante per poter configurare i parametri:

1° livello 2° livello 3° livello 4° livello 5° livello Valori Descrizione
Parametri Menu per I'impostazione
e Visualizzazioni dei parametri
Cw Modulo Impostazione per
Inverter convertitore di frequenza
[ Configurazione
(S Numero giri
[ Normizzazione disattivato/attivato Procedura di
normizzazione numero giri
ventilatore

Attivando la standardizzazione, senza accendere il bruciatore, il servocomando aria si porta alla massima apertura. Parte il motore del ventilatore e
l'inverter porta il motore al massimo dei giri. Il sensore, montato sul motore, rileva il numero dei giri per minuto. LMV memorizza il dato e il motore si
ferma.

ATTENZIONE: non inserire, manualmente, il numero dei giri riportati nella targa dati del motore alla voce “StandardizVeloc”.

A ATTENZIONE:: il cavo di alimentazione che collega I'inverter al motore deve essere schermato.
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8 POSIZIONI SPECIALI

8.1 Punto di accensione

Il punto di accensione ¢ indipendente da tutti gli altri punti della curva di regolazione aria/combustibile.

In caso di bruciatori misti, il punto di accensione impostato per il funzionamento a gas € indipendente da quello impostato per il funzionamento a

combustibile liquido.

Il bruciatore viene consegnato con un punto di accensione gia impostato in fabbrica, agevolando cosi le operazioni di prima accensione da parte del
Centro Assistenza (Service).

Il servocomando dell’aria nel punto di accensione, viene impostato in fabbrica con una apertura compresa tra i 6° e i 7°, mentre quello del gas con una
apertura compresa tra i 12° e i 15°. Nel caso di bruciatori dotati di inverter, 'accensione & consigliata con inverter al 100% della frequenza.

Facendo uso del tasto ESC, accedere al menu e seguire lo schema sottostante per poter configurare i parametri:

1° livello 2° livello 3° livello 4° livello 5° livello 6° livello Descrizione
Parametri e Menu per I'impostazione
isualizzazioni dei parametri
() CammakElettronic
() TaraturaGas Scegliere combustibile
[TaraturaOlio bruciato
() PosizioniSpecial
L PosizioniAccens
e PosizioniRiposo
Cem PosizioniPrevent
e PosizioniPostven
(e PosAccensGas Settare la posizione
(em PosAccensAria Settare la posizione
(em PosAccensAux1 Settare la posizione
(e PosAccensAux2 Settare la posizione
(e PosAccensAux3 Settare la posizione
e IAccConvFreq Settare la posizione

8.2 Posizione pre-ventilazione

Seguire lo schema della tabella precedente, fino al quarto livello, e scegliere posizione di pre-ventilazione.

8.3 Posizione dirisposo

Seguire lo schema della tabella precedente, fino al quarto livello, e scegliere posizione di riposo.

8.4 Posizione di post-ventilazione

Seguire lo schema della tabella precedente, fino al quarto livello, e scegliere posizione di post-ventilazione




9 REGOLAZIONE DELLE CURVE RAPPORTO ARIA/COMBUSTIBILE

ATTENZIONE: nei bruciatori dotati di Inverter, per effettuare la regolazione delle curve rapporto aria/lcombustibile, & prima
necessario effettuare la Standardizzazione del numero dei giri del motore (vedi capitolo "standardizzazione VSD")

1° livello 2° livello 3° livello 4° livello 5° livello 6° livello Descrizione
Parametri e Menu per 'impostazione
\Visual. dei parametri
S CammaElettronica
) TaraturaGas Scegliere combustibile
TaraturaOlio bruciato
(S ParametriCurve

9.1 Impostazioni combustibile - punti curva

Di fabbrica vengono gia impostate due curve, che corrispondono ad un ipotetico stadio di bassa fiamma.

Nota: punti P1 e P2, vengono provvisoriamente denominati 10% e 100% di carico, indipendentemente dall’effettivo carico reale. L'operatore ha la
possibilita di nominare, a piacere, il carico su ogni punto, indipendentemente dall’effettivo carico reale di quel punto. LMV5x mettera poi
automaticamente in ordine i vari punti, in base al valore di carico assegnato in ogni punto dall’operatore

Curve impostate come default

120
a 100 WO ©000000000000000000000000060006000600000000
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©
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n AUX3
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L
h -_— -— -— -— -— L | - -— -— -— -— - -—
0 W I B B
0 20 40 60 80 100 120
Carico [%]

In questo modo, chiudendo la serie termostatica, il bruciatore, dopo I'accensione, si posiziona al carico minimo P1 e successivamente procede verso il

carico massimo P2, senza pero incrementare la potenza erogata, poiché in entrambi i punti della curva, tutti gli attuatori sono regolati con la stessa
apertura ai minimi valori.

A ATTENZIONE: Per bruciatori con FGR e LMV52.400, il parametro é settato come "disattivato".
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9.2 Impostazione dei punti di carico (bruciatori senza FGR)

Facendo uso del tasto ESC, accedere al menu e seguire lo schema sottostante per poter configurare i parametri:

1° livello 2° livello 3° livello 4° livello 5° livello 6° livello Descrizione
Parametri e
isualizzazioni
T CammakElettronica Impostazione rapporti

IAria/Combustibile

[ TaraturaGas Regolazione parametri di
TaraturaOlio funzion. della combustione
a Gas e olio
[ ParametriCurve Stabilisce il rapporto tra il
Combustibile e I'aria
comburente.
Punto Poten 10 Attendere che la barretta “\” smetta di ruotare. Indica che i servocomandi si stanno muovendo verso la
posizione a display.
/ Comb 6,7 . _ . . _ _
y Ari 12 Quando verra raggiunta la posizione, verra mostrato il numero del punto raggiunto dal LMV5x
an ria _
Premere Enter &= per vedere il Punto1.
VSD 50
Punto  Poten 10 Premere “freccia destra” < T2t per visualizzare il punto desiderato
e | 1 Comb 12 Premere Enter &=  per cambiare il punto.
~ |Man Aria 6,7
VSD 50
Punto  Poten 100 Premere “freccia destra” 1< (2 per visualizzare il punto desiderato
(Lw 2 Comb 12 Premere Enter  <=>  per cambiare il punto.
Man Aria 6,7
VSD 50
Cambia Selezionare "cambia" per cambiare il punto o "cancella" per cancellarlo
(L= Cancella
Segue Premere “freccia destra” & (2t per visualizzare il punto desiderato
(L Non segue Premere Enter <=  su “Segue”. Il servocomando si sposta in tempo reale
mentre l'utente cambia il punto
Punto Poten 100
(:_'—:3' .o Comb 12 Il selettore sara posizionato su "poten”
Man Aria 6,7 Facendo uso delle frecce OOt per scegliere il servocomando desiderato
VSD 50

Adesso € possibile eseguire modifiche al Punto 2 con la seguente procedura

Controllando continuamente I'eccesso d’aria mediante I'analizzatore di combustione, aumentare solo di alcuni gradi* (vedi nota) I'apertura della serranda
dell’aria e, se presente, anche l'inverter.

Aumentare successivamente solo di alcuni gradi* (vedi nota) anche I'apertura della farfalla del gas (o del servocomando combustibile). Procedere per
gradi in questo modo, fino ad arrivare alla completa apertura della valvola a farfalla (servocomando a 90° - vedi grafico). Lo scopo € di raggiungere con
sufficiente eccesso d’aria la posizione di massima apertura della farfalla del gas

Durante questa operazione di incremento della posizione dei servocomandi, oltre a incrementare progressivamente anche la quantita di aria, va tenuta
sotto controllo la quantita di combustibile tramite il regolatore di pressione del gruppo valvole, per non eccedere oltre la massima portata richiesta.

Una volta raggiunta la posizione di massima apertura della farfalla del gas, regolare la portata del combustibile, agendo solo tramite lo stabilizzatore di
pressione del gruppo valvole (o tramite il regolatore di pressione dell’'olio, nel caso di combustibile liquido).

ATTENZIONE: Per incremento di “ alcuni gradi”, si intende che I'operazione di incremento deve essere effettuata in modo tale da
non provocare forti eccessi d’aria o condizioni in difetto d’aria A tale scopo I’operazione di incremento, va eseguita monitorando
continuamente I’analisi dei fumi con I’analizzatore di combustione. Si consiglia di effettuare gli incrementi mantenendo un 02 %

compreso tra il 7,5% massimo ed il 3% minimo.

Salvare i nuovi punti, procedento con incrementi del 10+20% del carico, Misurare la potenza del bruciatore al contatore. In questo modo, se per qualche
motivo si dovesse interrompere la procedura e riavviarla piu tardi, si ripartirebbe dai punti salvati.
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Punto Rl 100 Per scegliere I'attuatore da muovere premere la freccia sinistra 1) e scegliere aria 0 VSD
12 Comb 12
02 Aria 6.7
VSD 70
Punto Poten 100 Premere "Enter" &= per accedere al valore da cambiare relativo al servocomando aria
12 Comb 12
(w02 Aria 6.7
VSD 70
Punto Poten 100 T
Premere le frecce v+ /° ‘-'Tper cambiare valore.
. -2 Comb 12
T o Aia 67
VSD 70
Punto  Poten 100 Premere Enter &= per confermare il valore e tornare su servocomando.
- -0 Comb 12 (Non uscire direttamente con Esc dalla colonna delle cifre o i dati non
) verranno salvati )
02 Aria 9.5
VSD 70
Punto Poten 100 Premere la freccia destra o sinistra += 1 per selezionare un
(L 2 Comb 12 altro attuatore da modificare, per esempio, premere -l per scegliere Comb
02 Aira 9.5
VSD 70
Punto Poten 100 Premere le frecce +& 1 per cambiare valori. Premere Enter per
-2 Combl 12 confermare e tornare al servocomando del combustibile
> 02 Aria 95
VSD 70
Punto Poten 100 Peemere le frecce 1& 0t per cambiare valore.
. -2 Comb 12
(e 02 Aia 95
VSD 70
Punto Poten 100 Premere Enter &= per confermare il valore e tornare al
servocomando del combustibile (Non uscire direttamente con
(L 2 Comb 15 Esc dalla colonna delle cifre o i dati non verranno salvati )
02 Aria 9.5
VSD 70

Sempre controllando i parametri con I'analizzatore di combustione continuare ad incrementare le aperture dei servocomandi di Aria ( e/o se presente,
dall'inverter ) e del Combustibile

Alla fine, verra configurato I'ultimo punto.

Agire sul regolatore di pressione per aggiustare la pressione del combustibile al valore adeguato a
raggiungere il 100% del carico del generatore/caldaia.

Agire su servocomandi AIRA o VSD, per regolare la combustione.

Punto Poten 100
110 Comb 90
02 Aria 50
VSD 85
Punto Poten 100
110 Comb 90
02 Aria 90
VSD 100

Schermata d'esempio, nell'ipotesi di aver configurato 10 punti curva.

ATTENZIONE: Settare i valori di % di carico per ogni punto-curva.

ATTENZIONE: Regolare la posizione dei servocomandi a piccoli passi, sempre controllando i parametri di combustione

P> D> P

Attenzione! Una volta impostato il Punto2 di massimo carico, per motivi di sicurezza, non scendere direttamente al carico
minimo P1, senza avere impostato altri punti intermedi (vedi paragrafo successivo).
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Attenzione! In caso sia necessario spegnere immediatamente il bruciatore funzionante in alta fiamma, e il punto di massimo
carico non é stato ancora regolato in combustione, ridurre il gas dallo stabilizzatore fino a portare il bruciatore in sufficiente
eccesso d’aria, quindi spegnere il bruciatore dall’interruttore generale. Alla successiva accensione, ripartire con il punto P2 al
minimo (impostazione di fabbrica - vedi paragrafo precedente) e procedere all'impostazione dei punti.

Punti-curva (esempio, a regolazione terminata )

120
q 100 i ———
g ﬂ ['ﬂ \P-I_I_[F’E INE ‘
o P4 o odas®?
el bR BIE] S ERee e
c oo oule®® ° n
© =l ~ == Fuel
£
g C il «=fll =AIR
o] r -
2 S| /
3 20 - P LA AUX3
q:, ) / e o) e \VSD
i)
-§ 20 _dd
o ‘/0'

0
0 20 40 60 80 100 120

Carico [%]

ATTENZIONE: Al raggiungimento del carico massimo (100%) , ricontrollare i punti-curva. E' cambiata la pressione al regolatore
percio anche la portata del gas. E' necessario ricontrollare i punti gia configurati.

ATTENZIONE: per un funzionamento corretto, & necessario che la curva di ogni servocomando non inverta mai la sua pendenza.

ATTENZIONE: Quando il valore di percentuale di carico viene cambiato dall'utente, LMV ricalcola tutti i punti-curva per adattarli

> B

al nuovo valore immesso. Puo cosi succedere che, una volta salvato il punto appena regolato, questo venga spostato su altra
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posizione.
Punto Poten 53,2 Punto Load 53,2
5 Punto Poten 70 -5 Punto Poten 618
16 Comb  53.1 02 .6 Comb 531
02 Aira — 65.5 02 Ara 655
VSD 90 vion an
Punto Poten 61,8 Point Poten 70
.7 Comb  53.1 nuova 7 Comb  53.1
02 Aira 65.5 posizione 02 Aira 65.5
VSD 90 VSD 90




10 Configurazione per bruciatori con ricircolo del gas di scarico (FGR)

10.1 Raccomandazioni

A

Nota!
Riduzione del carico massimo del bruciatore

Utilizzando ricircolo del gas di scarico (FGR) o immettendo la massa di ritorno attraverso le condotte di immissione, & possibile
limitare il carico massimo del bruciatore.

Cio significa che viene ridotta la quantita di aria comburente massima che puo essere immessa.

Durante la regolazione del bruciatore si consiglia di considerare un eccesso di aria adeguato per ottenere la corretta quantita di
02 nel fumo, dopo la ricircolazione dei gas di scarico.

Quindi, la quantita di combustibile per I'alta fiamma deve essere ridotta per garantire valori corretti di combustione.

Attenzione!

La compensazione di temperatura del ricircolo dei gas di scarico (FGR) puo essere impostata solamente selezionando
ConsCaricoMinGas durante il funzionamento.

Una variazione dei punti-curva senza una corrispondente temperatura di ricircolo del gas di scarico (ad es. "senza controllo" in
funzione o in stand-by) provoca un accoppiamento errato dei valori di posizione del ricircolo gas di scarico e di temperatura di
ricircolo fumi. Cid puo portare a quantita eccessive di gas di scarico ricircolato, che potrebbero causare un aumento della
fiamma dalla bocca del bruciatore (soglia di stabilita della fiamma).

Attenzione!

Una successiva modifica dei punti-curva senza una correlata temperatura di ricircolo del gas di scarico (ad esempio senza
ConsCaricoMinGas in funzione o standby) porta ad un accoppiamento errato della posizione di ricircolo del gas di scarico e
della temperatura di ricircolo del gas di scarico.

Cio puo portare a quantita eccessive di gas di scarico ricircolato, che potrebbero causare un aumento della fiamma dalla bocca
del bruciatore (soglia di stabilita dellafiamma).

Nota!

Ricircolo dei gas di scarico (FGR) in combinazione con regolazione 02
Su un impianto con FGR, non impiegare la regolazione O2.

Cio non compromette la funzione del sensore O2.

Vi sono i seguenti effetti fisici:

1. Influsso reciproco delle pressioni

2. La riduzione O2 puo portare a un forte aumento dei valori NOx.

Questi cambiamenti fanno si che I'impostazione del rapporto, della regolazione O2 e della funzione FGR diventino piu difficili o
non eseguibili. Anche se é possibile I'impostazione, durante il funzionamento pu6 verificarsi instabilita di fiamma oppure il
mancato raggiungimento dei valori NOx necessari.

Nota!

La completa regolazione di TCautoDeact é possibile solo quando la temperatura del gas di scarico viene acquisita tramite
I'ingresso del regolatore di carico (X60 ...).

Quando la temperatura viene acquisita tramite I'ingresso PLL52 ... (X86 ...) e il controllo / allarme O2 ¢ attivo (no CtrlAutoDeac),
non é possibile utilizzare la compensazione della temperatura di ricircolo dei gas di combustione (FGR) (causerebbe I'errore C:
F6 D: 2).

Quando il modo operativo O2 Control é disattivato (man deact), il modo operativo TCautoDeact puo essere utilizzato se la
temperatura del gas di scarico viene acquisita tramite PLL52 ... (X86 ...).

A

Attenzione!

Se su bruciatore misto (a piu combustibili) la funzione FGR viene utilizzata per un solo combustibile (ad es. Funzionamento a
gas con FGR e funzionamento a olio senza FGR) prestare attenzione ai seguenti punti:

Quando si commuta al combustibile senza FGR, occorre garantire che I'unita FGR sia stata chiusa e sorvegliare che siano
mantenute tali posizioni di chiusura.

Cio si ottiene facendo le seguenti impostazioni per il carburante senza FGR:

- Attivazione del servocomando AUX3

- Parametrizzazione a "chiuso" delle posizioni default, Preventilazione, Accensione e Postventilazione.
- Parametrizzazione a "chiuso" tutte le posizioni del servocomando AUX3 in tutti i punti della curva

- Parametrizzazione del modo operativo FGR su CurvaAux3on.

Prima di attivare il sistema FGR, & obbligatorio completare la regolazione della curva aria/combustibile su ogni punto, fino alla potenza massima
bruciata. Fare riferimento al capitolo precedente per istruzioni in merito.

A

ATTENZIONE: Attivando o incrementando I'apetura della valvola farfalla FGR é obbligatorio monitorare la combustione
attraverso un analizzatori di fumi, opportunamente tarato.
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10.2 Indirizzazione e attivazione del servocomando AUX3

Normalmente queste operazioni sono gia state eseguite dal costruttore.

Possono risultare necessarie in alcuni casi come ad esempio: sostituzione del servocomando, in caso la modalita FGR non sia ancora stata attivata
oppure se LMV5 viene fornito sciolto....

A

ATTENZIONE: per LMV52.400, in caso di indirizzamento servocomando FGR: I'unica scelta possibile & AuxActuator3. Non
impostare il servocomando FGR in maniera diversa.

1° livello 2° livello 3° livello 4° livello 5° livello 6° livello Descrizione
Param & Visualiz
() Servomotori Settaggio dei servomotori
() Indirizzazione Indirizzazione di servomotori non
indirizzati
[ ServomAria E' OBBLIGATORIO scegliere
ServomGas ServomAux 3
ServomOlio
ServomAux
ServomAux 2
ServomAux 3 ServomAux 3
Dopo l'indirizzazione, attivare il servocomando FGR.
1° livello 2° livello 3° livello 4° livello 5° livello 6° livello Descrizione
Param & Visualiz
()] CammaElettron
ica
()] TaraturaGas Settaggio parametri per olio/gas
[TaraturaOlio
ServocomAux  (disattivato Disattivato per LMV52.xxx  |Disattivato per LMV52.xxx
damper act IAUX3 for LMV51.300
\VSD attivo
IAUX3 IAUX3 per LMV51.300
I\VSD+Aux3
[ ServomAria disattivato
attivato activated
air influen
[ ServomAux 1
(S ServomAux 2
[ ServomAux 3 Attivo per LMV52.xxx
[ Convert.Frequen
[ ServomGas Attivo Scegliere in base al tipo di
ServomOlio Attivo combustibile
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10.3 Impostazione delle posizioni speciali the special positions

1° livello 2° livello 3° livello 4° livello 5° livello 6° livello Descrizione

Param & Visualiz

T CammaElettron
ica
o TaraturaGas

TaraturaOlio

[ PosizioniSpeci
al

Qui sotto le posizioni suggerite. Possono essere modificate durante la fase di commissioning in accordo alle esigenze dell'impianto.

Posizioni speciali: AUX3 POS

. Posizione riposo 0° (chiuso)
e  Posizione preventilazoione  90° (aperto)
. Posizione d'accensione 0° (chiuso)
. Posizione post-ventilazione 90° (aperto)

10.4 Impostazione della modalita regolatore di carico - vedere il capitolo precedente (regolazione
senza FGR)

ATTENZIONE: Se deve essere selezionata una delle opzioni intLC (internal Load Controller), non sara possibile collegare un
sensore di temperatura ai morsetti X60. Usare un sensore di temperatura con uscita analogia o un convertitore Ohm > mA or V.
Dovranno essere connessi ai morsetti X61.

ATTENZIONE: Se viene utilizzata una delle opzioni extLC (External Load Controller), settare sulla scelta del sensore “senza
sonda”, " SondaTemp." o " SondaPress"

ATTENZIONE: configuare i morsetti X61 in base al sensore o segnale utilizzato.

>D> P
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10.5 Modalita FGR

1° livello 2° livello 3° livello 4° livello 5° livello 6° livello Descrizione
Param & Visualiz
T Flue Gas
Recirc
o FGR-Modo [(disattivato Fare riferimento alla tabella sottostante
(&S] tempo / temperatura
temp.contr.
TCautoDeact
IAux3 Minpos
auto deact

Description of the FGR mode.

FGR-Modo

Descrizione

LMV50
LMV51.3
LMV52.2

LMV52.4..

Aux3 Minpos

La funzione di ricircolo gas di scarico (FGR) € disattivata. L'attuatore ausiliario 3 si sposta
sulla sua curva di rapporto parametrizzata

disattivato

L’attuatore ausiliario 3, dopo la posizione di accensione, viene sempre mantenuto sulla posizione
minima (segnalata con #) e la temperatura FGR non viene analizzata (indicatore XXX). In tal
modo, il sistema puo essere spostato in uno stato sicuro se non € stato possibile configurare
completamente I'impostazione FGR. Con questa impostazione, si raccomanda di mettere in
funzione il bruciatore prima di impostare la curva FGR.

tempo

L’attuatore ausiliario 3 viene mantenuto sulla posizione di accensione fino al raggiungimento di un
intervallo impostabile. (parametro “DelaytimeFGR....").

Durante I'operazione, il bruciatore regola il suo carico secondo i punti-curva, senza il ricircolo dei
gas di scarico.

temperatura

L’attuatore ausiliario 3 viene mantenuto sulla posizione di accensione fino al raggiungimento di una
temperatura impostabile (parametro “SogliaFGR ...”).

Durante I'operazione, il bruciatore regola il suo carico secondo i punti-curva, senza il ricircolo dei
gas di scarico.

temp.contr.

La posizione dell'attuatore ausiliario 3 viene calcolata in funzione della temperatura dei fumi e della
curva di rapporto. E inoltre possibile mantenere I'attuatore sulla posizione di accensione per un
intervallo impostabile (parametro ARF ON Time).

TCautoDeact

Effetto come temp.contr., ma in caso di errore del sensore fumi la funzione viene disattivata
automaticamente. L’attuatore si sposta sulla posizione minima FGR e viene emesso un avviso di
errore

deactMinpos

Dopo la posizione di accensione, I'attuatore ausiliario 3 viene mantenuto sempre sulla posizione
minima di ricircolo gas combustibile FGR (segnalazione con #) e la temperatura di ricircolo gas
combustibile non viene valutata (visualizzazione XXX). In questo modo, se non & stato possibile
eseguire completamente I'impostazione del ricircolo gas combustibile, il sistema pud essere
condotto a uno stato di sicurezza. In questo caso si consiglia di eseguire I'avviamento del
bruciatore prima di impostare la curva di ricircolo gas combustibile (FGR) .

auto deact

L’FGR con compensazione di temperatura € stato disattivato automaticamente. Effetto come
deactMinpos), ma viene emesso un avviso.
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10.6 Parametri principali della funzione FGR

LMV50
Parametri Descrizione LMV51.3 LMV52.4..
LMV52.2
DelaytimeFGR Gas | |mpostazione del tempo di ritardo con cui dopo il passaggio alla fase OPERATION 1 l'attuatore ° °
DelaytimeFGR Oil ausiliario 3 viene mantenuto sulla posizione di accensione
SogliaFGR Gas Impostazione della temperatura che non deve essere raggiunta affinché I'attuatore ausiliario 3 °
SogliaF GROIl venga mantenuto sulla posizione di accensione
ARF-sensor
(X86 PtNi1000 / . ) ) )
Selezione del sensore di temperatura per I'FGR con compensazione di temperatura [ ] [ ]
X60 Pt1000 /
X60 Ni1000)
Adattamento della posizione calcolata in base alla temperatura, dell’attuatore ausiliario 3.
L’'impostazione avviene in passi di 1%.
Il valore 100% significa = nessun adattamento.
Factor FGR Gas Un valore <100% riduce la quantita dei fumi di ritorno (riduzione della posizione dell’attuatore in
direzione dell’attuatore chiuso). ()
Factor FGR Oil Il fattore funziona solo in caso di discrepanza rispetto alla temperatura FGR rilevata.
Cio significa che quando si raggiunge la temperatura inizialmente misurata, la posizione salvata
viene raggiunta indipendentemente dal fattore FGR.
Vedere la seguente Tabella "esempi posizione attuatori con FGR".
Limitazione della posizione dell’attuatore ausiliario 3 per la modalita Temp.Comp. e TKautoDeact
verso il basso.
FGR MinPos L |mpostaz!o_ne avviene come valore assoluto e garantisce che 'FGR sia sottoposto a flusso di ®
corrente minimo.
La posizione viene impiegata anche per garantire una posizione dell’attuatore definita per il
funzionamento di emergenza oppure la disattivazione automatica del’lFGR
Limitazione verso I'alto della posizione richiesta, calcolata in base alla temperatura effettiva e
alla posizione di riscaldamento, dell’attuatore ausiliario 3.
FGR MaxPos Fact L’impostazione avviene in passi di 1% e si riferisce al rispettivo punto della curva. i
Tra i punti della curva le interpolazioni sono lineari.
| parametri sono visibili dal menu del display:
1° livello 2° livello 3° livello 4° livello 5° livello 6° livello Descrizione
Param & Visualiz
Flue Gas Recirc
X60 Pt1000 .
IARF-sensor %60 Ni1000 Secondo la sonda installata
SogliaFGR Gas .
. . 0...850 °C Regolare secondo le necessita
SogliaF GROil
DelaytimeFGR Gas . s
. . 0...63 min Regolare secondo le necessita
DelaytimeFGR Oil
Factor FGR Gas .
. 10..100% Regolare secondo le necessita
Factor FGR Oil
FGR MinPos Regolare secondo le necessita
FGR MaxPos Fact [0..100% Regolare secondo le necessita

ATTENZIONE: Solo in caso di FGR con compensazione della temperatura.

Se la temperatura rilevata € minore del valore registrato durante I'impostazione della curva, il servomotore AUX3 si avvicinera
alla posizione impostata ma non riuscira a raggiungerla. In queste condizioni il ricircolo gas di scarico, potrebbe essere
insufficiente o eccessivo.

| valori NOx potrebbero differire dalle aspettative o la fiamma potrebbe essere instabile. Provare a ridurre il fattore di correzione
(“Factor FGR Gas” or “Factor FGR Qil"). Se necessario, intervenire sulla curva FGR. Probabilmente il punto era stato salvato
anche se la temperatura dei gas di scarico era troppo lontana dalla condizione di regime
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10.7 Esempio di fattore FGR fattore di mappa FGR su regolazione del bruciatore

Settiamo AUX3 per FGR come “temp.contr.” Mode
La curva & impostata come evidenziato dalla tabella sottostante:

Punto 1 2 3 4 Nota

% Carico 375% | 625% | 75% 100 %

AUX3 Curva FGR 19,3° | 250° | 285° | 37,0°

FGR temperatura 72°C 105°Cc | 121°c | 150 °C Il valore del ggs.dl scarico aumenta dalla pgssg gll altq fiamma. La .
temperatura si riferisce al bruciatore condizioni di funzionamento operativo.

LMV52.400 calcolera una “Curva zero’riferita al gas di scarico ad una temperatura di 0°C.
La “Curva zero” viene calcolata in riferimento all'effetto della temperatura sulla densita del fumo.
Se il "fattore FGR" & impostato al 100%, LMV non fara alcuna correzione.

Punto 1 2 3 4 Nota

Pos. FGRcon T =0 °C curva

sero 15°C 18°C | 19,7 °C | 23,8 °C | Fattore FGR impostato al 100%

Se “fattore FGR” viene impostato ad un valore inferiore al 100%, LMV applichera un'ulteriore correzione per il calcolo della "curva zero"

Se "fattore FGR" € del 50%, la nuova "curva zero" sara:

Punto 1 2 3 4 Nota

Fattore FGR impostato al 50%

7,6° 9,0° 9,8° 11,9° | Cio mostra che un fattore FGR del 50% con una curva zero porta al
dimezzamento delle posizioni dell'attuatore.

Pos. FGR con T =0 °C curva
zero

Se il valore di temperatura dei fumi, durante il funzionamento del bruciatore, & piu alto della temperatura riscontrata durante il commissioning, la
posizione AUX3 sara maggiore del valore settato.

Per impedire un'ampia apertura della valvola farfalla FGR, potrebbe risultare necessario limitare la correzione automatica di LMV52.400.

Questo potrebbe essere necessario se I'apertura di AUX3 diventa maggiore di 90°, se la fiamma diventa instabile, oppure se il ricircolo fumi di scarico &
troppo alto.

Per limitare la correzione a causa di un valore maggiore di temperatura, sara necessario modificare il parametro “FGR MaxPOS Fac”.

Punto 1 2 3 4 Nota
FGR MaxPOS Factor settato a 10%
Pos. FGR 21,2° 27,5° 31,4° 40,7° . . L : . A
| valori sono il 10% superiori ai corrispondenti settati inizialmente.
90
80 Curva FGR AUX3 al -— Curva zero )
commissioning Fattore FGR 100%

70

60 ...... Curvazero AUX3 Curva FGR
e Fattore FGR 50% FGR MaxPos Factor
[
c
S 50
N
«\ —1
8 —
o0
§ 30 // LMV52.4 interpola le posizioni degli attuatori in modo lineare tra
< / == i valori di impostazione e la curva zero.

20 7//— —— -t = Se le temperature dei fumi superano i valori di impostazione,

- o= = anche le posizioni calcolate per gli attuatori saranno piu alte dei
10 eeebosdossfsoctossesspontosyT™T sesebosdoceleccte valori di impostazione.
0
30 50 70 90

carico bruciatore [%]
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11 PARTENZA A FREDDO (CSTP)

Se nell'impianto € presente una caldaia a vapore o una caldaia che deve partire a freddo e, per evitare gli shock termici, & richiesto il riscaldamento
lento della caldaia mantenendo il bruciatore al minimo di potenza, pud essere utilizzata la funzione automatica di Partenza a freddo, in alternativa al
funzionamento manuale con il carico al minimo.

La funzione Cold Start (“Partenza a freddo”) pud essere abilitata solo dal Service (accesso tramite password riservata). Se tale funzione é stata
abilitata, e la caldaia € fredda, all’accensione del bruciatore verra visualizzato il messaggio “Protezione shock termico attivata”. Se, invece, la funziona
non ¢ abilitata, dopo I'accensione, il bruciatore aumentera normalmente il carico in base alla richiesta dell’'utenza.

1° livello 2° livello 3° livello 4° livello 5° livello default Descrizione
Parametri e ) . . .
) . o Menu per I'impostazione dei parametri
\Visualizzazioni
() RegolatCarico Impostazioni regolatore di portata interno
S) IAvviamento Impostazioni avviamento a freddo
= Freddo (protezione choc termico)
IAvvFreddoOn attiva o disattiva la
protezione da shock termico per
e IAvvFreddoOn disattivato/ attivato avviamento a freddon. Gli altri parametri
sono settati di fabbrica e possono essere
cambiati seguendo le righe seguenti
alore di attivazione della protezione
o SogliaOn 0. 100%Wocurren 20% _shock termico per avviamento a freddo (
in percentuale riferito al setpoint
impostato)
- - ) Percentuale di incremento del carico
0, 0,
) \VariazioneCarico 0..100% 15% (modulante)
— . o o incremento % rispetto al setpoint (solo
() \VarSetpointMod 1...100% Wecurrent 5% modulante)
- . incremento % rispetto al setpoint (funz. a
() SetpointStad 1...100% Wecurrent 5% ]
stadi)
- : ) . tempo max. per ogni incremento
) TempoMax-Mod 1...63 min 3 min (modulante)
e [TempoMax-Stadi 1...63 min 3 min tempo max. per ogni aumento (a stadi)
alore di disattivazione protezione shock
() SogliaOff 1...100% Wecurrent 80% termico avviamento a freddo (in
percentuale riferito al setpoint impostato)
Disattivato
Pt100 Disattivo [S€lezione per sensore addizionale
) IAdditional-Sens (protezione shock termico avviamento a
Pt1000 freddo)
Ni1000
- TemperAwFreddo  [0...2000 °C Temperatura attuale sensore per
avviamento a freddo
[ SetpSensore agg. 0...450 °C 60°C Setpoint per sensore addizionale
S Consenso Stadi no consenso / consenso Stad_lo per f_unz. a stadi (protezione shock
consenso termico avviamento a freddo)
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valore di disattivazione per
protezione da shock termico:
SogliaOff = 80% (esempio)

Setpoint
W1=80°C

valore attuale

80°C = 100% ]
)
60°C = 80% / %
Load B5% g
28°C = 35% N
gradini di incremento
temperatura
VarSetpointMod Load 705
24°C = 30% esembio: 5% (corrisnonde a 4°).
Load 55%
20°C = 25%
Load 40%
potenza
( i VariazioneCarico /
16°C = 20% esempio: 15%

Bruc. accende con carico 25%

.
P tempo modulaz. massimo

Bruciatore spento
_ TempoMax-Mod
E <

Esempi(_): 5min

potenza erogata

Valore attivazione per
protezione shock termico
sogliaOn

Esempio: 20%

I

Il gradino di incremento della

. L'incremento di temperatura (4°) €
Esempio: temperatura VarSetpointMod cremento di temperatura (4°) & stato et

. o .\ " raggiunto prima della scadenza del tempo - . N . .
Bruciatore spento, (4°) non é stato raggiunto entro N N La soglia di SogliaOff e stata raggiunta, si

" " : : . m TempoMax-Mod (5 min), avviene . . .
Temperatura al di sotto di SogliaOn. il tempo massimo prestabilito . . : attiva la modulazione automatica della
. N ..| l'incremento di potenza del gradino

Il bruciatore accende TempoMax-Mod (5 min), percio prestabilito potenza

avviene ugualmente
I'incremento del gradino di
potenza

Nota: L’attivazione della modalita di funzionamento in manuale, eseguibile anche dal cliente, (vedi capitolo funzionamento manuale) esclude

momentaneamente la funzione di Partenza a freddo (CSTP), il ritorno alla modalita Automatica ripristina la funzione di partenza a freddo se
precedentemente impostata dal Service
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12 FUNZIONAMENTO MANUALE DEL BRUCIATORE

L’operatore pud scegliere se selezionare il funzionamento del bruciatore in modalita manuale ad un carico fisso impostabile, oppure il
funzionamento in modalita modulante tramite il regolatore di carico automatico, infine pud anche decidere lo spegnimento mediante la

funzione di bruciatore spento.
Selezionare del tipo di funzionamento “Manuale / Automatico / Spento”.

1° livello 2° livello 3° livello Password Descrizione

L'operatore, puo controllare manualmente il carico, oppure puo lasciarlo in

FunzionManuale
modalita automatica o sempre spento

IAutom/Man/
[ Spento Seleziona il carico manualeautomatico/spento
IAutomatico/ Cliente
o Manuale/ Spento

Selezione della percentuale di carico per la modalita di funzionamento in manuale:

Per impostare la percentuale di carico alla quale si vuole fare funzionare il bruciatore in modalita manuale, procedere come descritto sotto

1° livello 2° livello 3¢ livello Password Descrizione

L’'operatore, pud controllare manualmente il carico, oppure puo lasciarlo in

FunzionManuale
modalita automatica o sempre spento

() SelezCarico Seleziona percentuale di carico
) 0..100% Cliente
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LMV51.300B2 / LMV52.200B1 / LMV52.200B2 /
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»
() (]
n?(la?'ggtc;i Simboli connetori q;.’., g Descrizione Alimentazione
£ =)
[ _ o,
PIN1 SRS R X Teleruttore motore ventilatore AC 230V +10 % /-15 %, 50...60
L-C~ MOTOR Hz, 1 A, cos.0.4
0, _ o,
X3-01 PIN2 L3/ ALARM X |Segnalazione blocco AC 230V +10 % /-15 %, 50...60
""""""""""""""""""" Hz, 1 A, cos.0.4
[ _ o,
PINT | T X Pressostato aria (LP) AC 230 V+10 % #5157, 50..60
1@_ ICJ Hz, Imax 1.5 mA
[ _ o,
X3-02 PIN2 =} a8 x |Alimentazione pressostato aria (LP) AC 230V +10%/-15 %, 50...60
Hz, Imax 500 mA
PIN1 . Contatto finecorsa flangia brucia- |AC 230V +10 % / -15 %, 50...60
" T FLANGE tore Hz, Imax 5 A
X3-03 PIN2 i J ) . AIime_ntazio_ne contatto finecorsa  |AC 230 V +10 % / -15 %, 50...60
L flangia bruciatore Hz. Imax 5 A
o, _ )
PIN1 X Catena sicurezze AC 230V +10%/-15 %, 50...60
- |5AFETY Hz, Imax 5 A
o, _ o,
PIN2 |- LOOP x |Alimentazione per catena sicurezze AC 230V +10 % /-15 %, 50...60
| Hz, Imax 5 A
PIN3 | ™PE X Massa (PE)
X304 PIN4 - [y LINE’I’A X Alimentazione Neutro (N)
) \:L VOLTAGE AC 230V +10 % / -15 %, 50...60
PINS X Alimentazione Fase (L) Hz, fuse 6.3 AT (DIN EN 60 127
2/ B\
Selezione “interna” del tipo di com-
bustile se i morsetti 1-2 non sono
utilizzati
o, - o,
PIN1 X Seleziona funzionamento a gas AC 230V +10 % /-15 %, 50...60
Hz, Imax 1.5 mA
PIN2 . Seleziona funzionamento a combu- |AC 230V +10 % / -15 %, 50...60
stibile liquido Hz, Imax 1.5 mA
X4-01 Cont.atto di controllo del contattore AC 230 V +10 % / -15 %. 50...60
PIN3 X ventilatore (FCC) o pressostato
ricircolo fumi Hz, Imax 1.5 mA
0, _ )
PIN4 X Pulsante di Reset o blocco manuale AC 230V +10 % /-15 %, 50...60
Hz, Imax 1.5 mA
PIN1 | x |Massa (PE)
PIN2 || mpe  [GNITION x |Neutro (N)
N
o, - o,
X4-02 PIN3 L EB x |Trasformatore acensione AC 230V +10 % /-15 %, 50...60
Hz, 2 A, cos.0.2
PINT| X |Massa (PE)
PIN2 PE x  |Neutro (N)
N
X4-03 PIN3 L (START) x inserimento pressostato per ventila- |AC 230 V +10 % / -15 %, 50...60
- e zione continua Hz, 0.5 A, cos.0.4




]
n (]
n?clg'(s:gt%i Simboli connetori q‘é, K Descrizione Alimentazione
£ o
PIN1 Massa (PE)
PE ml Pressostato di minima pres-
PIN2 min —1 . sione combustibile liquido AC 230V +10 % /-15 %,
(DWmin-oil) 50...60 Hz, Imax 1.5 mA
X5-01 L+ Alimentazione pressostato di
PIN3 minima pressione combustibile | AC 230 V +10 % /-15 %,
liquido (DWmin-oil) 50...60 Hz, Imax 500 mA
PIN1 Massa (PE)
PE Pressostato di massima pres-
PIN2 max E . sione combustibile liquido AC 230V +10 % /-15 %,
l (DWmax-oil) 50...60 Hz, Imax 1.5 mA
. —-
X5-02 L Alimentazione pressostato di
PIN3 massima pressione combusti- AC 230V +10 % /-15 %,
bile liquido (DWmax-oil) 50...60 Hz, Imax 500 mA
Contatto accensione/spegni- AC 230V +10 % / -15 %,
PIN1 e < x mento bruciatore 50...60 Hz, Imax 1.5 mA
Contatto controllore esterno AC 230V +10 % / -15 %,
PIN2 Yy i X diminuisce carico / stadio3 50...60 Hz, Imax 1.5 mA
‘_ﬁ—"““ Contatto controllore esterno AC 230V +10 % / -15 %,
X5-03 PIN3 ] X aumenta carico / stadio2 50...60 Hz, Imax 1.5 mA
—-
_ _ _ AC 230V +10 %/ -15 %,
PIN4 Alimentazione contatti 50...60 Hz, Imax 500 mA
Termostato consenso nafta nel AC 230V +10 % / -15 %,
PIN1 X riscaldatore (TCN) 50...60 Hz, Imax 1.5 mA
START —
Alimentazione termostato con-
PIN2 L —» senso nafta nel riscaldatore AC 230V +10 % /-15 %,
) (TCN) 50...60 Hz, Imax 500 mA
HO-START —'j
Termostato nafta circuito AC 230V +10 % / -15 %,
X6-01 PIN3 L = X interno bruciatore (TClI) 50...60 Hz, Imax 1.5 mA
Alimentazione termostato nafta | AC 230 V +10 % / -15 %,
PIN4 circuito interno bruciatore (TCI) | 50. 60 Hz, Imax 500 mA
PNT Massa (PE)
PIN2 PE Neutro (N)
X6-02 " ;I]JI_—"M"Q AC 230V +10 % / -15 %
L + -
PIN3 L - Pompa combustibile liquido o /-15%,
________________________________ 50...60 Hz, 2 A, cos.0.4
PIN1 Massa (PE)
PIN2 | PE Neutro (N)
X603 " O s curozza
PIN3 ] - 9 Valvola sicurezza intercetta- AC 230V +10 % / -15 %,

zione combustibile liquido

50...60 Hz, 1 A, cos.0.4




17}
n (]
,E(I)?.gggi Simboli connetori q'é, § Descrizione Alimentazione
PIN1 x | Massa (PE)
PIN2 PE x | Neutro (N)
N
X7-01 PIN3 L E:PE V2 Valvola combustibile liquido 2° sta- | AC 230 V +10 % / -15 %, 50...60
dio Hz, 1 A, cos.0.4
PNt x | Massa (PE)
PIN2 PE x | Neutro (N)
N
X7-02 ‘ L E]’g V3 V.alvola combustibile liquido 3° sta- | AC 230V +10 % / -15 %, 50...60
PIN3 - dio Hz, 1A, cos.0.4
PIN1 x | Massa (PE)
PE """""""""" AC 230 VV +10 % / -15 %, 50...60
PIN2 X Contatto per gas CPL (LMV52...) Hz, Imax 1.5 mA
X7-03
. . . AC 230V +10 % / -15 %, 50...60
PIN3 L x | Alimentazione contatto (riserva)

Hz, Imax 500 mA




0
() [
n?(l)?'ggt(;i Simboli connetori i—,’, § Descrizione Alimentazione
Lampada segnalazione funziona- | AC 230V +10 % /-15 %, 50...60
=S PIN2 X mento comustibile liquido Hz 1A
, , c0s.0.4
oL Q0 L
X8-01 GAS I—@— L PIN X Lampada segnalazione funziona- AC 230V +10 % / -15 %, 50...60
mento gas Hz, 1 A, cos.0.4
PIN4 X Massa (PE)
PE PIN3 x | Neutro (N)
N Mosetto per collegamento valvole
X PIN2 X |in serie
X8-02 V1 —
X o AC 230V +10 % / -15 %, 50...60
L PIN1 X Valvola combustibile liquido 1 Hz, 1 A, c0s.0.4
PIN4 X Massa (PE)
PE PIN3 x | Neutro (N)
N Mosetto per collegamento valvole
X PIN2 X |in serie
X8-03 V1 —
X o AC 230V +10 % / -15 %, 50...60
L PIN1 X Valvola combustibile liquido 1 Hz, 1 A, c0s.0.4
AC 230V +10 % / -15 %, 50...60
PIN4 X Valvola gas 1 Hz, 2 A, c0s.0.4
v E_L X Valvola gas 2 AC 230V +10 % / -15 %, 50...60
VYL PIN3 Hz, 2 A, c0s.0.4
X Valvola gas AC 230V +10 % / -15 %, 50...60
X9-01 PV XL I-L PIN2 Hz, 2 A, c0s.0.4
SV E—D L X Valvola sicurezza intercettazione AC 230V +10 % / -15 %, 50...60
"""""""""""""""" PIN1 gas Hz, 2 A, c0s.0.4
______________________________ PIN2 X Massa (PE)
PE X Neutro (N)
X9-02 N PIN1
o AC 230V +10 % / -15 %, 50...60
e PIN4 | x Pressostato gas di minima Hz, Imax 1.5 mA
Ty mn - AC 230 V/ +10 % / -15 %, 50...60
¢ " PIN3 | x Pressostato gas di massima Hz, Imax 1.5 mA
LT Pressostato gas controllo perdita AC 230V +10 % / -15 %, 50...60
X9-03 0—&?— (CP) PIN2 | x valvole o contatto valvole chiuse Hz, Imax 1.5 mA
-<| Alimentazione per i contatti dei AC 230V +10 % / -15 %, 50...60
PIN1 X

pressostati

Hz, Imax 500 mA




Blocco ﬁ [
2;:{; Simboli connetori q‘é, § Descrizione Alimentazione
AC 230V +10 % / -15 %, 50...60 Hz,
N PIN4 x | Neutro (N) max 1 mA
-— LINE PIN3 x | Fase alimentazione trasformatore
L
i | _ AC 12V +10 %/ -15 %, 50...60 Hz,
X10-01 M PIN2 | x Alimentazione per GO max 1.2 mA
— 12VAC
— PIN1 X Alimentazione per G
QRI...(Sensore infrarosso)/
T PIN6 | x i Umax DC 5V
FSV/ QR QRA?7...segnale in Volt
PIN5 x | Massa (PE
PE (PE)
Dfij" N PIN4 x | Neutro (N)
FLAME ] AC 230V +10 % / -15 %, 50...60 Hz,
PIN3 X
X10-02 Imax 500 mA
POWER QRI AlimentazioneQRI...(Sensore infra-
PIN2 X | rosso)/QRA7...segnale in Volt DC 14 /21 VC Imax 100 mA
QRB
F— PIN1 X QRB...segnale in Volt Max. DC 8 V
IEletrodo ionizzazione (ION) in
---------------------------------- alternativa sensori Ultravioletti
ION QRA... vedere capitolo ingressi e
X10-03 PIN1 X | uscite sensori Umax (X3-04-PINS) Imax. 0.5 mA
PING x | Massa di riferimento (PELV)
GND DC U <5V, Rw =120 U, level to
PIN5 x | Cavo segnale (CANL) ISO-DIS 11898
CAN
PIN4 x | Cavo segnale (CANH)
CANH : : :
Alimentazione per attuatori / AC 12V +10 % / -15 %, 50...60 Hz,
50 1NAC2 PIN3 X | Display AZL... Fuse max. 4 A
NG Alimentazione per attuatori /
_ PIN2 X | Display AZL...
Shield
PIN1 x | Schermo (Massa)
PING X | Massa di riferimento (PELV)
GND DC U <5V, Rw =120 U, level to
PIN5 x | Cavo segnale (CANL) ISO-DIS 11898
CANL
PIN4 x | Cavo segnale (CANH)
CANH Alimentazione per attuatori Display | AC 12V +10 % / -15 %, 50...60 Hz,
X51 12VAC2 PIN3 X |AZL... Fuse max. 4 A
Alimentazione per attuatori Display
f2C PIN2 x | AzL..
Shield
PIN1 x | Schermo (Massa)
PIN4 X (Massa)
I FE Alimentazone dal trasformatore
PIN3 X er LMV5x AC 12V +10 % / -15 %, 50...60 Hz
12VAC2 P
PIN2 X Massa di riferimento (PELV)
X52 M
Alimentazone dal trasformatore
12VAC PINT | x per LMV5x AC 12V +10 % / -15 %, 50...60 Hz




0
() Q
n?(l)?'ggt(;i Simboli connetori q;,’, § Descrizione Alimentazione
Sonde Temperatura / Pressione controllore
PIN5 X Schermo cavo sonde
il— FE : PIN4 X Comune
- Ingresso sensore temperatura Pt/
r PIN3 X LG-Ni 1000
- Cavo compensazione sensore
U [] PIN2 X temperaturaPT100
X60 Foge[ - m
PN 1000 _ Ingresso sensore temperatura
l PIN1 X PT100
PIN5 X Schermo cavo
h PIN4 X Massa di riferimento
i+ FE
Ingresso segnale in corrente per
U = PIN3 X sensori di pressione/temperatura 0/ DC 0/4..20 mA
4..20 mA
420mA m Ingresso segnale in tensione per
PIN2 X sensori di pressione DC 0...10 V DCO..10V
010V
X61
Power SUPP'}’ L Alimentazione per sensori di Pres-
S'EI'IS-UF PIN1 x | sione/temperatura approx. DC 20 V Max. 25 mA
PIN5 X Schermo cavo
PIN4 X Massa di riferimento
- FE
Ingresso in mA per segnale di Set
0 PIN3 X point o carico DC 0...20 mA
420 mA Ingresso in Volt per segnale di Set
PIN2 X point 0 carico DCO...10V
X62 L
~—— 010V
L e e PIN1 X /;‘(')'i”r:te”az'one per cambio di Set | o 5prox. DC 24 V Max. 2 mA
PIN3 X Schermo cavo
i~ FE PIN2 x | Massa di riferimento
0
X63 Uscita Segnale in mA percentual
4-20 mA PIN1 x dis(f;:’i‘coeg ale in mA percentuale | pc 4...20 mA, RLmax = 500 ohm










Le informazioni contenute in questo documento sono puramente indicative e non impegnative. L’azienda si riserva la
facolta di apportare modifiche senza obbligo di preavviso.



COD.: MO7979AD rel. 3.2 01/13

PRESCRIZIONI PER COLLEGAMENTI LMV5x

| collegamenti sensibili ai disturbi EMC sono quelli relativi al cavo “bus” (cavo linea
servocomandi, PLL52), cavo fotocellula, cavo sensore di giri, cavo segnale 4+-20mA che
pilota l'inverter.

| cavi di comando e di potenza (400V e 230V) devono essere sempre separati dai cavi di
segnale.

Il cavo “bus” tra quadro e bruciatore e tra bruciatore e scheda PLL52 (utilizzata per
regolazione ossigeno) deve essere posato separatamente, lontano da cavi di potenza.
Quando sono previsti tratti lunghi, € preferibile inserire il cavo “bus” dentro un tubo o
guaina metallica, con le estremita della guaina collegate a massa mediante opportuni
collari.

Tra inverter e motore, prevedere cavo tripolare schermato con terra esterna alla
schermatura, del tipo FG7OH2R+T (vedi Allegato 1).

La schermatura deve arrivare fin sotto all'inverter e fino alla scatola motore.

La schermatura va collegata alla massa “equipotenziale” da entrambi i lati magari con
opportuni collari.

In alternativa si puo usare un cavo normale dentro un tubo o guaina metallica, sempre con
le estremita della guaina collegate a massa con opportuni collari, e una cordina di terra
esterna per la massa motore.

Il cavo del segnale 4+-20mA per comandare l'inverter deve essere del tipo schermato
sempre con schermatura solo dal lato LMV5x .Se l'inverter non é all'interno del quadro
bruciatore, prevedere anche una posa separata del cavo dentro una guaina metallica
sempre messa a terra con collari.

Per il cavo sensore di giri, prevedere cavo tipo “rete Ethernet” cat. 5 0 6 dentro sempre
una guaina metallica, messa a massa alle estremita e posata separatamente dal cavo
motore.

Siccome il sensore di giri usa 3 fili, si possono dividere le coppie e incrociarle per eliminare
i disturbi.

In alternativa si puo usare un cavo twistato 3x2x0,50 tipo Liycy (vedi Allegato 2).

Per il cavo della fotocellula QRI, prevedere gli stessi accorgimenti presi per il cavo sensore
giri.

Anche per le versioni con regolazione ossigeno, i collegamenti tra sonda ossigeno e
PLL52 devono essere fatti con cavo twistato 3x2x0,50 tipo Liycy (vedi Allegato 2).

NB: quando una schermatura e collegata a massa attraverso entrambe le estremita, tali
estremita devono essere equipotenziali. Se tra le estremita c’é una qualsiasi tensione,
mettere a massa solo una delle due estremita, generalmente quella vicina al componente
piu sensibile agli EMC. In ogni caso ricordarsi che I'apparecchiatura di controllo del
bruciatore deve essere privilegiata ovvero avere il collegamento a massa piu vicino delle
altre. Ad esempio nel collegamento LMV-Inverter, se la schermatura ha una sola estremita
a massa, questa deve essere lato LMV.


pintonu
Casella di testo
COD.: M07979AD rel. 3.2  01/13


Allegato 1 — Esempio di cavo per motore

. |snlante
Inzuiation

Separatore
Aszembling

Gusina
Cuter sheath

" CARATTERISTICHE TECNICHE
Calore delle anime: UNEL 00722 / VDE 0293 (Tab. 8)
Conduttori: rame rosso elettrolitico normativa CEI EN 60228 C1.5 (Tabella 9)
Isolante: elastomero silanico di qualita G7 normativa CEI 20-11 - CEI EN 50383
Separatore: nastro poliestere-mylar
Schermatura: a treccia capillari di rame rosso elettrolitico cop. > B0 %
Guaina esterna: PVC di qualita Tm2 normativa CEl 20-11 - CEI EN 50363
Colore della guaina: Grigio RAL 7035
Prova N.P. verticale: su singolo conduttore o cavo isalato normativa CEl EN 60332-1-2
Prova GAS emessi: durante la combustione normativa CEl EN 50267-2-1
Resistenza agli olii: normativa CEl 20-34/0-1
| Prova NP.I: normativa CEl 20-22/2
Resistenza elettrica: | relativamente alla sezione normativa CEl EN 60228 (Tabella 9)
| Tens. nominale Lia/J: | DB KV ,
Tensione di prova: 4000 V
| Temperatura d'esercizio: (-25°C+ +90°0)
Temperatura di corto circuito: |~ 250 °C |
- Marcatura: BERICA CAVI S.PA. (V) FG70HER + T 0,6/1 kV O.R. CEl 20-22 |l C€ Anno/Latto - N® Anime x Sezione + T

minimo 15 volte diametro esterno

Raggio di curvatura:

( TECHNICAL FEATURES
Cores colour code: UNEL 00722 / VDE 0293 (Tab. 8!
Conductors : fine wires siranded of bare copper CEl EN 60228 C1.5 (Tab.S) rule
Insuiation: G7 quality rubber CEl 20-11 - CEl EN 50363 rudes
Assembling: polyester-mylar tape
Shigld: bare copper braid 80% covering
Cuter sheath: TM2 quality PVC CEl 20-11 - CEl EN 50363 rules
Sheath colour code: Grey RAL 7035
Vertical fire retardant test; | on single conductor or insuiated cable CEl EN 50332-1-2 rule
Emission GAS test: during the combuistion CEl EN 50267-2-1 rule
Oil resistant test: CEl 20-34/0-1 rule
Flame retardant test: CEl 20-22/2 rule
Electric resistance: acconding to CEl EN 60228 (Tab. 9
Working voitage: 0671 kv
Testing voltage: 4000V
Warking temperature: {-25 °C + +890 °C}
Short eircuit tempersture: | 250 °C
Cuter printing: BERICA CAVI S.PA. (Wi FG70HER + T 0,671 KV OR. CEl 20-22 Il CE - Year/Lat - Nr. of cond. by cross sect. + T.
Bending radius: cable outer dismeter x 15

lEE N 3




/ TIPO @ ESTERND PESO CODICE / TIPO @ ESTERNO PESO CODICE
MEDIO MEDID PRODOTTO MEDIO MEDIO FRODATTO
TYPE MEDIUM MEDIUM TEM TYPE MEDIUM MEDIUM ITEM
& OUTER WEIGHT CODE 2 ouTER WEIGHT CODE
n° x mmé mm ka x km n® x mm’ mm kg x km

1.5+ 161,56 108 1730 B5B803150
25+ 1626 1286 2540 B5B03250
34 + 164 15,8 3656,0 B5B03400
36 + 166 17.4 4970 BHB03600
3x10 + 1610 20,6 730,0 | B5B031000
3x16 + 1616 248 1095,0 | B5BO31600
3x25 + 1625 301 1680,0 | B5B032500

/ EC).




Allegato 2 — Esempio di cavo per sensori

CAVITIPO “Li-YCY-P”
A COPPIE SCHERMATI A TRECCIA

IMPIEGO: Cavi schermati per segnali e trasmissione dati per
applicazioni in elettronica ed informatica, efficaci contro le interfe-
renze elettromagnetiche ed atti ad offrire una protezione contro
influenze capacitive dovute a campi elettrici,

CABLESTYPE “Li-YCY-P”
TWISTED PAIRS, TINNED COPPER BRAID SHIELD

STANDARD USE: Signal and data transmission shielded cables
for electronics and information technology applicatiens,
effective against electromagnetic interferences and suited to offer
protection against capacitive influences due to electric fields.

GUAINA
JACKET

SCHERMO
SHIELD

CONDUTTORI
CONDUCTORS

ISOLAMENTO
INSULATION

SEPARATORE
ASSEMBLING

CARATTERISTICHE TECNICHE TECHNICAL FEATURES

CONDUTTORI;

Flesziblli in rame rogso

sec. CEl 20-20 (IEC 228) CI. 5, VDE 0295 CI. 5, NF C32-013
(0,34 mr? : VDE 0295 C1.2)

CONDUCTORS:

Flexible bare copper conduciors

CEl20-29 (IEC 228) C/ 5, VDE 0285 Cl. 5,
NF C32-013 Ref. (0,34 mrr : VOE 0205 CL2)

ISOLANTE:

Polivinilcloruro (PVC)

Sec. CEI 20-11 Cl. R2, VDE 0207 CI. Y12
Codici colori: & norma DIN 47100

INSULATION:

Palwvinylchlorida (PVC)

CEl 20-11 Ol A2, VDE 0207 CL Yi2 Ref.
Colour code according to DIN 47100

SEPARATORE:

Mastro di polissters

ASSEMBLING:

Polyaster tape helically wound

SCHERMATURA:
A treccia di rame stagnato
Cordina di continuita a richiesta

SHIELD:
Tinned copper braid
On request with drain wire

GUAINA ESTERNA:

Polivinilcloruro (PVC)

Sec. CEl 20-20 CI. TM2, WVDE 0207 CI. Ym2
colore: grigio {diverso a richiesta)

JACKET:

FPofyvinylchioricie (PVC)

CEl 20-20 Cl. TM2, VDE 0207 Cf. YMZ2 Raf.
colour: gray or on raguast

RESISTENZA ELETTRICA DEI CONDUTTORI:
0,14 mm® <148 Ohm'kKm

0,25 mm® <79 Ohm'Em

0,34 mm? <55 Ohrm/Km

050 mm?® <39 Ohm/Km

0,75 mm% <26 Ohm/Km

1mm?: <195 Ohm'kEm

ELECTRICAL CONDUCTOR RESISTANCE:
0,714 mid: <148 Ohm/Em
0,25 mim: <79 Chmim
0,34 riré: <65 Ohm/Km
0,50 s <39 Chm/Km
0,75 mmér <26 Chm/Km
Tmnr: <185 OhmiKm

TEMPERATURA DI ESERCIZIO:
posa fissa: -26°C + 70°C
posa mobile: -15°C + 70°C

WORKING TEMPERATURE:
fixed instaliation: -25°C + 70°C
flaxing: -15°C + 70°C

RAGGIO DI CURVATURA:

15 volte il diametio del cavo

BENDING RADIUS:

15 times overall diameter of cable

TENSIONE DI ESERCIZIO:

WORKING VOLTAGE:

250V 260V
TENSIONE DI PROVA: TEST VOLTAGE:
1500V 1500 V

NN (@@

W
=



CAVITIPO “Li-YCY-P”

A COPPIE SCHERMATI A TRECCIA

IMPEDENZA DI TRASFERIMENTO:

max 200 mohm/m (f<10MHz)

Standard
Arichiesta: s

PROVA N.P. FIAMMA:
5. CEl 20-35 (IEC 332.1)
. CEl 20-22 Il (IEC 332.3A)

CAPACITA' DI LAVORO:
cond/cond: 120 nF/km (nom.)
condfzsch: 180 nF/km (nom.)

\ XL
s
Z)

(L)
T

CABLESTYPE “Li-YCY-P”
TWISTED PAIRS, TINNED COPPER BRAID SHIELD

CAPACITANCE:
condfcond: 120 nFkm (nom.)
cond/shiald: 180 nE/km (nom.)

FLAME RETARDANT TEST:
Stancard: CEI 20-35 (IEC 332.1) Ref.
On request: CE 20-22 Il (IEC 332.5A) Ref.

SURFACE TRANSFER IMPEDANCE:

max 200 mohm/m (f<10MHz)

CODICE FORMAZIONE o esterno Peso medio CODICE FORMAZIONE g esterno Peso medio
medio Kg/Km medio Kg/Km
CODE TYPE outer Medium weight CODE TYPE outer Medium weight
diameter o Kg/Km diameter o Kg/Km
28.204.1.02.1.000 2x2x0.14 5.6 40.0 28.204.1.02.4.000 2x2x0.34 /.3 68.0
28.204.1.03.1.000 2014 59 47.0 28.204.1.03.4.000 3x2x0.34 /.8 82.0
26.204.1.04.1.000 4x2x0.14 6.2 61.0 28.204.1.04.4.000 A4x2x0.34 8.6 96.0
28.204.1.05.1.000 Sx2x0.14 7.2 68.0 28.204.1.05.4.000 Sx2x0.34 10.0 110.0
28.204.1.06.1.000 6x2x0.14 /.6 /6.0 28.204.1.06.4.000 6x2x0.34 10.6 130.0
28.204.1.0/.1.000 1%2x0.14 /.6 82.0 28.204.1.07.4.000 [%2%0.34 106 145.0
28.204.1.08.1.000 8x2x0.14 8.4 90.0 286.204.1.08.4.000 Bx2x0.34 11.5 150.0
28.204.1.10.1.000 10x2x0.14 9.8 118.0 28.204.1.10.4.000 10x2x0.34 13.0 180.0
28.204.1.12.1.000 12%x2x0.14 10.2 130.0 28.204.1.12.4.000 12%2¢0.34 13.5 220.0
28.204.1.16.1.000 16x2x0.14 11.2 160.0 28.204.1.16.4.000 16x2%0.34 15.2 250.0
28.204.1.18.1.000 18x2x0.14 1.7 186.0 28.204.1.18.4.000 18x2%0.34 16.0 2750
28.204.1.20.1.000 20x2x0.14 12.4 200.0 26.204.1.20.4.000 20x2x0.34 1/7.1 290.0
28.204.1.25.1.000 2ox2x0.14 14.0 273.0 26.204.1.25.4.000 25x2x0.34 19.5 400.0
28.204.1.02.3.000 2x2%0.25 5.8 54.0 26.204.1.02.5.000 2x2x0.50 /.6 /5.0
28.204.1.03.3.000 I2x0.25 7.0 65.0 26.204.1.03.5.000 Ix2x0.50 9.0 125.0
28.204.1.04.3.000 4x2x0.25 7.3 89.0 28.204.1.04.5.000 A4x2x0.50 10.0 140.0
28.204.1.05.3.000 542%0.25 8.0 99.0 28.204.1.05.5.000 S5x2x0.50 10.8 160.0
28.204.1.06.3.000 6x2%0.25 9.0 114.0 28.204.1.06.5.000 6x2x0.50 1.7 190.0
28.204.1.0/.3.000 %2%0.25 9.0 120.0 26.204.1.07.5.000 [%2%0.50 11.7 220.0
28.204.1.08.3.000 8x2x0.25 9.6 126.0 28.204.1.08.5.000 8x2x0.50 14.0 250.0
28.204.1.10.3.000 10x2x0.25 10.3 160.0 28.204.1.10.5.000 10x2%0.50 15.0 300.0
28.204.1.12.3.000 12%2x0.25 11.4 1/1.0 26.2041.12.5.000 12%240.50 15.7 345.0
28.204.1.16.3.000 16x2x0.25 13.1 238.0 28.204.1.16.5.000 16x2%0.50 17.6 450.0
28.204.1.18.3.000 18x2%0.25 13.6 248.0
28.204.1.20.3.000 20:62x0.25 14.2 275.0
28.204.1.25.3.000 20x2%0.25 16.4 340.0




CAVITIPO “Li-YCY-P” CABLESTYPE “Li-YCY-P”

A COPPIE SCHERMATI A TRECCIA TWISTED PAIRS, TINNED COPPER BRAID SHIELD
CODICE FORMAZIONE @ esterno Peso medio CODICE FORMAZIONE @ esterno Peso medio
medio Kg/Km medio Kg/Km
CODE TYPE outer Medium weight CODE TYPE outer Medium weight

diameter o Kg/Km diameter o Kg/Km

28.204.1.02.6.000 2x2x0.75 8.6 103.0 28.204.1.02.7.000 2x2x1 9.4 122.0

28.204.1.03.6.000 320,75 9.0 128.0 28.204.1.03.7.000 32 11.5 179.0

28.204.1.04.6.000 4x2x0.75 10.6 167.0 28.204.1.04.7.000 Ax2x1 12.8 2370

28.204.1.05.6.000 2%0.75 12.0 215.0 26.204.1.05.7.000 x2x1 13.8 297.0
28.204.1.06.6.000 Bx2x0.75 12.8 240.0
28.204.1.07.6.000 7x2x0.75 12.8 265.0
28.204.1.08.6.000  8x2x0.75 14.6 306.0
28.204.1.10.6.000 10%2x0.75 16.0 355.0
28.204.1.12.6.000 12%2%0.75 1/7.0 405.0
28.204.1.16.6.000 16%2x0.75 20.5 565.0




SIEMENS

Appendix: Example for wiring, earthing and shielding the LMV5-System  Esempio di suddivisione dei cablaggi

Cabinet Inverter

CAN-Bus Canalina per
shielded cavo
cable
2o - schermato
i rEg’ motore

"VSD - Fan Motor"
Separate conduit &
shielded line voltage cable! Separate plastic conduit

Metal plate = FE  XEo for high voltage ign. cable

Power Hanafar

supply "LMV5-VSD"

Line Shielded @ ié
Low voltage

voltage
cable

Shielded
Low
voltage
cable

Power suppl = Cable duct 1 for Low voltage:
ge Canalina - CAN-Bus

Line voltage . - Speed sensor VSD
comandi 230V - Release & set point to VSD

- Temp.- Pressure- Sensors for LC

Cana”na Cable duct 2 for Line voltage:
. - Ignition
segnali - Gas valves

- Other Line voltage signals

Datei: LMV5- EMC-Recommendatins, earthing shielding cabeling 2012-05-30.doc AP 183 /KO 303 2012-05-30 Page 13/13
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Casella di testo
Inverter
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Casella di testo
Esempio di suddivisione dei cablaggi

pintonu
Casella di testo
Canalina comandi 230V

pintonu
Casella di testo
Canalina segnali

pintonu
Casella di testo
Canalina per cavo schermato motore


ATTENZIONE: per la corretta
regolazione del bruciatore, é
necessaria l'installazione di un
contatore di combustibile,
dedicato al singolo bruciatore.

18 Appendice 4: LMV52... con controllo
02 e modulo 02

18.1 Generalita

Il sistema LMV52... € un’estensione del sistema LMV51.... Una funzione speciale del
sistema LMV52... ¢ il controllo della percentuale di ossigeno nei fumi di scarico al fine
di aumentare I'efficienza della caldaia.

Oltre alle caratteristiche del’LMV51..., il sistema LMV52... fornisce il controllo dell’'O2, il
controllo di un massimo di 6 attuatori, il controllo del VSD, e la misura del consumi dei
combustibili. Il sistema LMV52... utilizza un sensore di 02 (QGO20...), un modulo e-
sterno O2, e le componenti standard del sistema LMV51....

Il modulo PLL... O2 € un modulo di misura indipendente per il sensore QGO20... e per
2 sensori di temperatura (Pt1000 / LG-Ni 1000). Il modulo comunica con I'LMV52... at-
traverso il CAN bus.

Il contatore di combustibile deve essere collegato direttamente agli ingressi relativi al
combustibile dell’'unita base. Sul display del’AZL5... e sull’'unita operativa, si possono
leggere i singoli valori di consumo ed azzerare le letture del contatore.

Flue gas
temperature sensaor.
2

P Ei
B il

Supphy air = \...'. ‘-

temperature . - =

sensar -

02 module
FLL..
ﬂ I “% :
BN s ﬁ
LhdWi52.200...
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Casella di testo
ATTENZIONE: per la corretta regolazione del bruciatore, è necessaria l'installazione di un contatore di combustibile, dedicato al singolo bruciatore.



Determinazione della
lunghezza massim del
cavo

182/251

La lunghezza massima del cavo tra il trasformatore e gli utenti del CAN bus dipende
dal tipo di cavo (area della sezione), il numero degli attuatori ed il tipo di attuatore utiliz-
zato (corrente).

| grafici che seguono possono essere utilizzati per determinare le lunghezze massime
del cavo del CAN bus tra il trasformatore ed il gruppo di attuatori oppure 'AZL5..., a
seconda dei relativi fattori influenzanti.

E stata fatta I'ipotesi che gli attuatori del gruppo siano vicini tra loro.

L’area minima della sezione per gli esempi del sistema illustrati risulta dall’inizio della
curva. Le lunghezze massime del cavo per i cavi di sistema definiti AGG5.641 ed
AGG5.631 risultano dai punti di intersezione nel grafico.

50
48

I

46 / |
ut / |
42 |
40 v |
38 |
|

|

|

1

1

1

1

1

X

/
/

S
36
34 /

32|~ AGG5.631 /’ AGG5.641
30 [ > 1€
28
26
24

22
20 /
18 /
16 /
14 L
12 / /
10 //

8 - —

Maximum cable lengthinm —>

N

7550013e/0308

o N A~ O

.25
Cross-section area in mm? ——>

AGG5.631 (cable type 2)
AGG5.641 (cable type 1)

® 1xSQm45.. (B 2xSQMm48...

@ 2xSQM45... (& 1xSQM45...+1x SQM48...
® 3xSQM45.. (7)) 2xSQM45...+ 1x SQM48...
@ 4xSQMm4s... 3x SQM45... + 1 x SQM48...

Connessione del CAN bus tra il trasformatore e il gruppo dell’attuatore

Quando si connette un modulo O2 PLL52..., la lunghezza massima ammis-
sibile del cavo di una rete deve essere ridotta di 2 m.

Esempio: - Cavo disistema: AGG5.641 (per la connessione del cavo agli attuatori)
- Attuatori: 2 x SQM45...

Il punto di intersezione della linea verticale del’AGG5.641 (1.25 mmZ2) e la curva [
(2 x SQM45...) fornisce una lunghezza massima del cavo di 33.4 m tra il trasformatore
ed il gruppo di attuatori.
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Esempio 1

12.1 Alimentazione del sistema LMV5...

In principio, la topologia del CAN bus contiene sempre una struttura di linea e, pertanto,

ha un nodo iniziale ed uno finale.

I singoli utenti del CAN bus sono collegati in serie, per cui i rispettivi nodi finali sono ter-
minati da resistenze di terminazione del CAN bus.
L’unita base & una componente della linea di comunicazione ed € circuitata tra

'AZLS5... e gli attuatori.

Nel sistema, 'AZL5... assume sempre la funzione di un nodo finale del CAN bus. La
resistenza di terminazione richiesta per il CAN bus ¢ in tal caso gia integrata.

Con gli attuatori, I'ultimo utente diventa il nodo finale del CAN bus (qui, la terminazione
interna del CAN bus deve essere attivato mediante uno spinotto di connessione “Jum-

per”).

Gli altri utenti del nodo sulla struttura della linea sono configurati senza resistenza di

terminazione.

Installazione di tutti i componenti del bruciatore;
cavo del CAN bus «LMV5... & ultimo attuatore» <20 m

Fixed internal
bus termination

ACT 1 ACT 2 ACT 3 Jumper  ACT 4
SQM4... SQM4... SQM4... SQM4...
S Nob S| No b S No b B
E te?rni%sation E te?mi%:tion E te?mi%:tion tek:rsnination

e

Sub-D
connector
Max. bus cable length
LMV5...-AZL51...: 80 m
AGG5.631 \
Power supply
max. 3m AC212V  RAST3.5
M Trafo > >>o
X52 R e R
AC112V SEER SI1Z Zly5/2
G| O|O|< G|o|ol<|<|n
X51 1 X50
F3T4
F2T4
|
|
: X10-01
| CANL CANH
|
|
[ ___  LMvs... basic unit
Power trafo 1 o
AGG5.2... T X304 7550a03/0408

Nota sull’esempio 1

178/251

Lunghezza totale del cavo del CAN bus <100 m

/

Max. bus cable length
LMV5...-SQM4...: 20 m
AGG5.641
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Esempio 2

Unita base LMV5... sulla centralina di controllo, attuatore sul bruciatore;
cavo del CAN bus «LMV5... < ultimo attuatore» > 20 m

Control panel Fixed internal ACT 1 ACT 2 ACT 3umper ACT 4 Burner
bus termination SQM4... SQM4... SQM4... SQM4...
S No bus S No bus S No bus o
E termination E termination E termination o termination
1]
> ’ >
csgnbl;gcior c 3 5 5 5 g 2 Max. cable length
Max. bus cable length N / 2 2 2 ?ofrp;:{ueernf)l:gglym
LMV5...-AZL51...: 5 m
AGGS5.631 oty
gﬁm:' Max. bus cable length |,
5 3 GND ACT4 - ACT1:20m |
. AGG5.641 |
: | Power trafo 2
i Max. bus cable length | AGG5.2...
Power supply | LMV5...- ACT1: 75 m ]
max. 3 m Ac212v  RAST35 | AGG5.641 or
M Trafo >> o o AGG5.631 FT2
2 | S8 | |8
AC1 12V oZ|2|q| <3 9|Z|Z 3!
3/33|92s 83|3| | 6!
X51 &50
F3T4
— J ‘ 7550a04€/0408
F2T4
ITTF=—————
I
: X10-01
| CANL CANH
1
1
S . LMV5... basic unit
Power trafo 1 —
AGG5.2... 1 1 X3-04
N L

Note sull’esempio 2

Lunghezza totale del cavo del CAN bus <100 m

Se la distanza tra 'LMV5... e l'ultimo attuatore € superiore a 20 m, oppure se sul bru-
ciatore € installato piu di un attuatore SQM48... (consultare lo schema di dimensiona-
mento «Determinazione della lunghezza massima del cavo»), sara necessario un se-
condo trasformatore per I'alimentazione degli attuatori.

In tal caso, il trasformatore 1 fornisce 'alimentazione all’'unita base dellLMV5... e

del’ AZLS...

2 tensioni AC1 e AC2 dal lato LMV5... non saranno collegate e solo i cavi

Q Con le connessioni del cavo del CAN bus dal’lLMV5... al primo attuatore, le
CANH, CANL ed M (+schermatura) verranno collegati al primo attuatore.

In tal caso, gli attuatori sono alimentati da un secondo trasformatore che deve essere

posizionato vicino agli attuatori.
L’alimentazione da quel trasformatore (cavi AC1, AC2 e GND) viene fornita all’attuatore
(SA4 nell’esempio precedente) e quindi collegata attraverso il cavo del bus AGG5.641

a tutti gli altri attuatori.
| fusibili richiesti per il trasformatore 1 sono posizionati nell’'unita base del’LMV5....

Q Per il trasformatore 2, questi 3 fusibili devono essere posti vicino al trasforma-
tore.

179/251
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Esempio 3a

modulo 02 PLL52...

Installazione di tutti i componenti nel bruciatore;
Cavo CAN bus «LMV52... «& ultimo attuatore» < 20 m con 6 attuatori e

Ficed ntoral ACT1 ACT 2 ACT3 ACT4 ACT 5Jimper  ACT 6
us termination SQM45... SQM45... SQM45... SQM45... PLL52... SQM4... SQM4...
& No b & No b 8] Bus & & B
i El (el:rn\:sal\on @ termination Bl l'\;?mb\‘r‘\sauon g?rgfxsanun o te‘:rsmnamon

termination

o
torminton

Sub-D
connector 5

Max. cable length
of power supply

Max. bus cable length
LMV5...-AZL51...: 60 m
AGG5.631

Power supply line
max. 3 m

AC212V
M

RAST3.5
Trafo
X52

AC1 12V

CANL CANH

LMV52... basic unit
7550a16e/0408

Max. bus cable length

LMVS...-SQM4...: 20 m

AGG5.641
——

for actuators 20 m

| Power trafo 2
| AGG5.2...

Esempio 3b

Installazione nella centralina di controllo, nel bruciatore e sulla caldaia;
cavo del CAN bus «LMV52... & ultimo attuatore» < 25 m con 4 attuatori e

modulo 02 PLL52...

Fixed internal
bus termination

SA1 SA2 SA3
SQM45... SQM45... SQM48...
) No bus & No bus & No bus

Jumper gA 4 Jumper

SQM48...

,

PLL52...

us
termination

Max. bus cable length
LMVS5...-AZL51...: 60 m
AGG5.631

Max. cable length

\
Only of power supply
Max. bus cable length CANH
LMV, -SQMdx .20 m CANL fo actuators 10m
AGG5.641 GND FT4  —
—_— —_
Power supply I Power trafo 2
RAST35 | Fow
max. 3m AC212V ' ransformer N o | AGG5.2xx
M 52 el 5 |
a [} —_—la
ACt 12V 2z 2
X51 1 X50
F3 T4
F2T4
fTTT————-
1
: X10-01
| CANL CANH
I
I
[ | _—— LMV52... basic unit
Power transformer 1 - 75502190/0408
AGG5.2xx X3-04
N L
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Note sull’'esempio 3a / 3b

Cavo del CAN bus con LMV52... e piu di 4 attuatori piu modulo O2 PLL52...

Sulle applicazioni LMV52... con piu di 4 attuatori (SQM45...), sara necessario un se-
condo trasformatore per 'alimentazione degli attuatori aggiuntivi.

In tal caso, il trasformatore 1 alimenta l'unita base LMV52..., ' AZLS5..., ed i primi 4 at-
tuatori.

Interrompere la connessione tra le componenti in una posizione opportuna.

A Sul lato attuatore, le 2 tensioni AC1 ed AC2 non devono essere collegate
ma solo le linee «CANH, CANL ed M» (+schermatura) al modulo O2 ed
all’altro attuatore.

Gli attuatori (SA5, SA6) ed il modulo O2 devono essere alimentati da un secondo tra-
sformatore da posizionare vicino agli attuatori ed al modulo O2.

Collegare la linea di alimentazione proveniente da quel trasformatore al modulo O2
PLL52... (nellesempio 3a «SA6» / nell’esempio 3b «Auxiliary terminal») (linee AC1,
AC2, M) e da qui, attraverso il cavo del AGG5.641, fino al secondo attuatore (SA) ed al
modulo O2.

| fusibili necessari per il trasformatore 1 sono posizionati nell'unita base dellLMV52....

Opzionalmente, la tensione di alimentazione puod essere anche trasmessa attraverso
una scatola per cavi ed inviata alla linea di connessione tra I'attuatore (SA4) e PLL52...

J
umper  GA 4 o
SQMA48... PLL52... |2
[
Bus Bus g
o termination o termination )
~
é:—r_‘: —
3 5
/ > >
N o
= oY Max. cable length
Only g=|2 of power supply
CANH to actuators 10 m
CANL
GND Fraf]|[[]FTa
I —— 'i
| — |
| —— | Power trafo 2
I | AGG5.2...
l ———a
not covered
FT2

Per il trasformatore 2, TOEM deve montare i 3 fusibili nelle vicinanze del tran-
formatore.
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18.8 Modulo 02

Rispetto al Sistema LMV51, il Sistema LMV52... ha dei componenti aggiuntivi: modulo
02, semsore O2 e sensore di temperature dei gas combusti. Il moodulo O2 si collega
con l'unita base attraverso il CAN bus e deve essere posizionato vicino al sensore os-
sigeno QGO... (< 10 m), al fine di mantenere le interferenze sulle linee sensibili piu
basse possibili. Per il riscaldamento del sensore, il modulo di O2 richiede il collegamen-
to ad una rete separata.

18.8.1 Inputs e outputs
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SIEMENS

M7842
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QGO20...

Montageanleitung Istruzioni di montaggio
Mounting instruction Asennusohje
Instruction de montage Instrucciones de montaje
Monteringsanvisning Monteringsinstruktion
Montage-aanwijzing Montasjeanvisning

Fragile

el

Zerbrechlich

E—
7842mb01/120

Flihler aus Keramik - zerbrechlich

Ceramic detector - fragile
Sonde en céramique - fragile

O2-Fiihler QG020... und
Rauchgassammler AGO20...

Voraussetzungen fiir eine korrekte messtechnische

Erfassung des O2-Gehaltes der Rauchgase:

A - QGO020... nur mit Rauchgassammler AGO20...

einsetzen

otk

Rauchgas
flue gas
gaz de fumée

Luft
air

7842mb07/0100

O2-detector type QGO20... and
flue gas collector type AGO20...

Presupposition for the correct measurement of the
02 content of the flue gases:

A - Use QGO20... only with flue gas collector type
AGO20...

Sonde 02 QGO20... et collecteur des
gaz de fumée AGO20...

Conditions requises pour une détection correcte
de la teneur en O2 des gaz de fumée:

A - Utiliser le QGO20... exclusivement avec le
collecteur des gaz de fumée AGO...

B - Einbauort des QG020... so nahe am Brenner
wie moglich, in einem Bereich ohne Turbu-
lenzen und Inhomogenitaten. Nicht direkt im
Bereich von Klappen oder B6gen montieren.
Idealer Abstand: 5 x Kamindurchmesser.

B - Mounting position of the QGO as close as
possible to the burner, in a homogenous area
without any turbulences. Do not mount the
QGO20... in the area of dampers or curves.
Ideal distance: Five times the diameter of

the stack,

B - Lieu de montage du QGO20... le plus prés
possible du brdleur, dans un domaine
homogéne sans turbulences. Ne pas le monter
dans le domaine des clapets ou dans les
courbes. Distance idéale: Cing fois le diamétre

de la cheminee,

C - Zwischen Brenner und Fihler darf keine Luft
in die Rauchgase gelangen.

D - Strémungsgeschwindigkeit 1...10 m/s.
Rauchgastemperatur am Messort < 300°C

C - No air must be allowed to join the flue gases on
their way from the burner to the detector.

D - Flow velocity 1...10 m/s. Flue gas temperature
at the measuring position < 300°C

C - Entre le braleur et la sonde, il ne doit pas
pénétrer d"air dans les gaz de fumée.

D - Vitesse d’ecoulement 1...10 m/s. Température
des gaz fumée au lieu de la mesure < 300°C
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Anschluss-Schema

6-adriges abgeschirmtes Kabel. Adern mdglichst
paarweise verdrillt. Abschirmung an Klemme GND
des RPO... . Abschirmung nicht mit Schutzleiter
oder M verbinden!

Anschlusskabel z.B.:

Wiring diagram

Shielded 6-core cable. Wires should be twisted in
pairs. Screen must be connected to terminal GND
of the RPO... . Do not connect the shielding to the
protective earth or M!

Connecting cable e.g.:

Schéma de raccordement

Cable blindé a 6 brins. Brins torsadés si possible par
paires. Blindage sur la borne GND du RPO... . Ne pas
connecter le blindage avec le conducteur de protection
ou M!

Cable de raccordement p.ex.:

LifYCY 6 x2x 0,20/ 22 oder LifYCY 6x2x0,20/22or LifYCY 6x2x0,20/220u

LiYCY 6x2x0,20 LiYCY 6x2x0,20 LiYCY 6x2x0,20

B1 (+) Signal O2-Messzelle B1 (+) Signal from O2-measuring cell B1 (+) Signal de la cellule de mesure d'02

M (-) Masse fir B1, B2 M (-) Ground for B1, B2 M (-) Masse pour B1, B2

B2 (+) Thermoelement-Spannung B2 (+) Thermocouple voltage B2 (+) Tension de thermocouple

M (-) M (-) M (-)

U3 (+) Signal Temperaturkompensations- U3 (+) Signal from temperatue U3 (+) Signal de I"élément de cpmpensation de
element compensation element température

G2 (-) Speisung Temperaturkompensations- G2 (-) Power supply for temperature G2 (-) Alimentation de I'élément de
element compensation element compensation de température

GND Masse flir Anschirmung GND Ground for screening GND Masse du blindage

3x 1,5 mm2: 3x1,5mm2: 3x1,5mm2:

Q4 Flhlerheizung (AC 230 V) Q4 QGO... detector heating (AC 230 V) Q4 Chauffage de sonde QGO... (AC 230 V)

Q5 Flhlerheizung (AC 230 V) Q5 QGO... detector heating (AC 230 V) Q5 Chauffage de sonde QGO... (AC 230 V)

‘é‘ Erde* # Earth* ‘é‘ Terre*

A

Vorsicht bei den Anschlissen U3 und G2!
Ein Fehlverdrahten der Anschlisse fiihrt zu einem
Ausfall des Kompensationselementes.

* Am RPO... steht nur 1 Erdleiterklemme zur
Verfligung. Beide Erdleiter missen auf eine
Klemme gefiihrt werden.

A

Caution when connecting U3 and G2!
Faulty wiring leads to failure of the compensation
element.

* At the RPO..., there is only 1 earth terminal
available. Both earth wires must be connected
to the same earth terminal.

A
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RPO... |

A

Priére de faire attention lors des raccordements U3
et G2. Une erreur de cablage des fils de raccor-
dement conduit a une destruction de I'élément de
compensation.

* Le RPO... ne dispose que d’une seule borne de
mise a la terrre. Les deux fils de mise a la terre
doivent étre connectés sur la méme borne.

separat verlegen
lay cables separately

poser les cables
séparément
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Hinweise fiir Installation und
Inbetriebnahme

- Distanz zwischen Wand des Rauchgaskanals und
Rauchgasaustritt (B) des AGO20... min. 10 mm

- Die Kaminisolierung darf nicht Gber den Anschluss-
flansch hinausragen und dadurch den Fihlerkopf
isolieren (therm. Uberlastung).

Der Fiihlerkopf muss frei bleiben!
Strahlungswarme vermeiden; z.B. durch Warme-
leitbleche

- Bei der ersten Inbetriebnahme ist das Mess-Sytem
ca. 2 Stunden vor Gebrauch einzuschalten.
Bei kurzen Abschaltungen der Anlage (1-2 Wochen)
ist es empfehlenswert, das Mess-System (QGO...
und RPO) nicht auszuschalten.

- Wahrend des Aufheizvorganges kann der Fihler

falsch messen.

- QG020... nie im kalten Zustand bei laufendem
Brenner im Kamin einsetzen.

- Nach Fiihlertausch, Ansteuerung der Fiihler-
heizung uberpriifen.

- Spannung an Q4 - Q5 muss im 2 s Takt
pulsieren.

- Sofort auschalten falls Spannung nicht pulsiert
"= RPO austauschen

Commissioning and Installation Guide

- The distance between the wall of the flue gas duct
and the flue gas outlet (B) of the AGO20... must
be a minimum of 10 mm

- The insulation of the chimney must not project
beyond the connecting flange, thus insulating the
head of the sensor (thermal overload).

The head of the sensor must remain uncovered!
Avoid heat due to radiation, e.g. through thermal
conductive plates

- When starting up the plant for the first time, the
measuring system should be switched on approx.
2 hours prior to usage.
If the plant is switched off for short periods of the time
(1 to 2 weeks), it is recommended to leave the
measuring system (QGO... and RPO) switched on.

- During the heating up phase, the detector could
deliver an incorrect signal.

A

- Never use a cold QGO20... in the flueway while
burner is operating.

- After changing the sensor, check the proper
functioning of the sensor’s heating element

- Voltage at Q4 - Q5 must pulsate at 2-s intervals

- If voltage does not pulsate, switch equipment off
immediately
"= replace RPO

244

Instructions de mise en service et
installation

- La distance entre la paroi de la conduite de gaz et
la sortie des gaz de fumée (B) du AGO20... doit
étre d’au moins 10 mm.

- L'isolation de la cheminée ne doit pas dépasser
la bride de raccordement, c’est-a-dire couvrir la
téte de la sonde (surcharge thermique). La téte
de la sonde ne doit pas étre couverte! Eviter la
chaleur de rayonnement, p.ex. par téles thermo-
conductrices

- Lors de la premiére mise en service, le dispositif
de mesure doit étre raccordé environ 2 heures
avant |"utilisation. En case de courtes interruptions
de l'installation (1-2 semaines), il est recommandé
de ne pas déclencher le dispositif de mesure
(QGO... et RPO).

- Pendant |'operation d"échauffement, il est possible
que la sonde ne mesure pas correctement.

A

- Ne jamais introduire le QG020... a I’état froid ou
le laisser introduit dans la cheminée quand le
brileur est en marche.

- Lors d’'un changement de sonde, verifier le
signal de chauffage de celle-ci.

- Les tensions aux bornes Q4 - Q5 doivent
commuter toutes les 2 s.

- Déconnecter immédiatement en cas de non-
commutation des tensions

"= Echanger le RPO

I LT T T LT T T T T T T T T T T T T T T T 7
— L
D
_max. 45 - od
od 20-40cm| 41-60cm
AGO020. ...| ... .001A | .. .002A X 7842mb05/0499
Kerben beachten!
Observe notches!
Attention aux entailles!
Legende:
Stromungsrichtung

Direction of flow of flue gases

Direction du courant des

gaz de fumée

7842mb06/0499
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MaRbilder / Dimensions / Encombrements

QGO020...

80

244
140 104
53
[Te)
<
(S
7842mb02/0499

90

64

AGO20...
L
115
53,5
-
...... B
LT T T T TTTTTH N N N N N N A I
=
A
I N N N N A A I I 4
7842mb04/0499
L =180 mm fir AGO20.001A L = 180 mm for AGO20.001A
L =260 mm fir AGO20.002A L =260 mm for AGO20.002A
A = Rauchgaseintritt A = Flue gas inlet
B = Rauchgasaustritt B = Flue gas outlet
C = Kerbe C = Notch
D = Flachdichtung (beiliegend) D = Flat seal (enclosed)

L =180 mm pour AGO20.001A
L =260 mm pour AGO20.002A

A = Entrée du gaz de fumée

B = Sortie de gaz de fumée

C = Entaille

D = Joint d"étanchéité plat (inclus)
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Unita base LMV52...

PLL52...

Condizioni ambientali

Unita base LMV52...

PLL52...

236/251

18.13 Scheda Tecnica

Consultare il capitolo Scheda Tecnica !

Tensione di rete «X89-01»

AC 120 V AC 230 V
—15%/+10% -15%/+10 %

Classe di sicurezza

I con parti di classe 1T
secondo la DIN EN 60730-1

Frequenza di rete

50/60 Hz +6 %

Consumo di potenza

Ca. 4 VA iCa. 4 VA

Grado di protezione

IP54, con contenitore chiuso

Trasformatore AGG5.210
Lato principale AC 120V
Lato secondario AC 12V (3x)
Trasformatore AGG5.220
Lato principale AC 230V
Lato secondario AC 12V (3x)

Immagazzinamento

DIN EN 60 721-3-1

Condizioni climatiche Classe 1K3
Condizioni meccaniche Classe 1M2
Intervallo di temperatura -20...+60 °C
Umidita <95 % r.h.
Trasporto DIN EN 60 721-3-2
Condizioni climatiche Classe 2K2
Condizioni meccaniche Classe 2M2
Intervallo di temperatura -30...+70 «C
Umidita <95 % r.h.
Esercizio DIN EN 60 721-3-3
Condizioni climatiche Classe 3K5
Condizioni meccaniche Classe 3M2
Intervallo di temperatura -20...+60 °C
Umidita <95 %r.h.

La condensazione, la formazione di ghiaccio o I'ingresso di acqua non sono con-

sentite !

18.14 Valori dei terminali, lunghezze e area della

sezione dei cavi

Consultare il capitolo «Scheda Tecnica / LMV5... ed AZL5...1»

Lunghezze cavi / area della sezione

Collegamenti elettrici «X89»

Fissare i terminali fino ad un max. 2.5 mm?2

Lunghezza del cavo

<10 m verso il QGO20...

Area della sezione

Consultare la descrizione del QGO20...
Doppino telefonico

Ingressi Analogici:

Rivelatore della temperatura dell’aria

Pt1000 / LG-Ni1000

Rivelatore della temperatura del gas

Pt1000 / LG-Ni1000

QGO20...

Consultare la Scheda Tecnica N7842

Interfaccia

Bus di comunicazione per LMV52...

Building Technologies
HVAC Products

Basic Documentation LMV5...

CC1P7550en
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PLL52...
Flue gas temperature
Shield connection| X86.3 |- :
Temperature sensor '
©| Pt/LG-Ni1000 X86.1 : I —
© Pt/ LG-Ni1000
x ot
Signal reference | X86.2
PE | X89-01.4| Protective earth (PE)
—
ly ai :
Supply air temperature N */7 X89-01.5] Power supply neutral ;‘2
Shield connection | X87.3  f-oe : : conductor (L)
: Fe3AT |
Temperature sensor —EI—/ f - '
~ Pt/ LG-Ni1000 X87.1 L1 —— X89-01.6| Power supply live
[ee] ) conductor (L)
>< Pt/ LG-Ni1000
\)ﬁ
Signal reference | X87.2
QG020... r_ _\
Nernst voltage (B1) | X81.1 é ) X89-01.3| Q4 QGO... heating (L) g
:
GND (M) [ X812 ols I EIE X89-01.2| Q5 QGO... heating (N | S8
[O] = 3o <
Thermocouple (B2) | X81.3 % E %: X89-01.1] Protective earth (PE)
pos o] 3 .
< GND (M) [ X814 ol s &[0
Power supply
temperature X81.5 kQGOZO... D
compensation (G2)
Temperature X81.6 :
compensation (U3) I: ¢
Shield connection
g X85.1 12VAC1
2
] X85.2 12VAC2 o
V_\ g 0
; R CANH x
8 13
k|
é—g X85.4 CANL
o s )
) X85.5 Signal reference
(PELV) GND BUS
LMV52... SQM4...
o 0 O ]
SHIELD A
FE
White /wh White [wh I X841 12VAC1
OIzVAC? 12VAC1
Brown b Brow (00 [XE42 | 12VAC2 P
12VAC2 12VAC2 ><
CANH
Yellow / yl Yellow / yl X843 CANH
W2 | X843 | E]*B“s
Green/gm Green/gm [— 21 7 connection
(DCANL(3 CANL Il CANL
Black / blk Black / blk .
o o0 O X84.5 Signal reverenze 8
GND | U SND U X645 ] (PELV) GND S
FE FE BUS| o
— — §
] R
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INVERTER KOSTAL

Collegamento e programmazione
per bruciatiori a regolazione elettronica con

LMV2x/3x, LMV5x, ETAMATIC
e regolazione INVERTER

Manuale Service
ISTRUZIONI TECNICHE

M12938AA - Rel. 0 - 10/2021
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Varianti di collegamento motore per INVERTER taglia A, B, C, 5

Varianti di collegamento motore per INVERTER taglia D, 6

Collegamento segnali e comandi INVERTER, 7
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Configurazione ingresso analogico 0-10V / 4-20mA, 8

Configurazione contatto di comando / abilitazione funzionamento start e stop INVERTER, 9
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Dati relativi al motore, 11

Variante segnale di uscita per leggere il numero di giri del motore (opzionale), 12
Collegamenti chopper di frenatura, 14

Morsettiera bruciatore con interfaccia INVERTER, 16




NIWKIVEOR Mx IVxx PWxx LPxx APxx GHxx DKxx COxx 1
| | | | | | | | | T

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Legenda Legenda
Circuito stampato delle applicazioni:
1 |Serie regolatore di velocita: INVEOR 6 |AP12 - Standard
AP13 - CANopen
. . o Comando:
2 :aug?iifsl :s;allgzgne/taglla. integrato sul motore - M, 7 |DKO1 - Standard (senza tastiera a membrana)
T DKO04 - con tastiera a membrana
Involucro
3 Tensione di ingresso g |
:1V02 - 230V GH10 — dissipatore di calore standard (verniciato nero
)
Potenza motore raccomandata Versione firmware
4 9 |
kW: 0,55; 0,75; 1,1; 1,5; 2,2; 3,0; 4,0; 5,5; 7,5; 11,0; 15,0; CO00 - Standard
18,5; 22,0 COO01 - specifico
Circuiti stampati
5 LPO1 / LPO3 — Standard (senza chopper di frenatura): 10 |Generazione dispositivo: 1 — versione attuale
LP02 / LP04 — Standard (con chopper di frenatura);

L’apparecchiatura LMV5x, attraverso un sensore controlla i giri motore ventilatore e con un segnale in 4+20mA |lo comanda attraverso
linverter.

L’apparecchiatura LMV3x/LMV2x attraverso un sensore controlla i giri motore ventilatore e con un segnale in 0+10V lo comanda attra-
verso l'inverter.

Generalmente la curva dell'inverter va da 50% a 100% dei giri motore. Questo oltre che a migliorare la regolazione del bruciatore per-
mette anche un risparmio sui consumi del motore ventilatore.

TAGLIE
INVERTER INVEOR M... I w ‘
a A B C D




COMUNICAZIONE
Interfaccia Utente (a richiesta)
Il regolatore di velocita puo essere messo in funzione nei seguenti modi:

A Attenzione: Rivolgersi al costruttore per ordinare il dispositivo piu idoneo.

Adattatore USB per PC

Tramite il software PC INVERTER PC

Display remoto INVEOR MMI:

INVEROR MMI ¢ un display portatile con il quale si possono visualizzare e modifi-
care tutti i parametri inverter, manuale disponibile sul sito KOSTAL.

Collegamento Bluetooh:

usando adattatore Bluetooth si pud collegare tramite App da qualsiasi dispositivo,
scaricare App per Android o OS da App Store/Google play..

N

Available on the

App Store

ANDROID APP ON

Google play

Adattatore BlueToot serve per creare una connessione Bluetoot con inverter, per
modificare e visualizzare i parametri Iverter bisogna utilizzare un dispositivo esterno
di interfaccia Tablet o Telefono cellulare, scaricare App per Android o OS da App
Store/Google play.




CONNESSIONI ELETTRICHE

Varianti di collegamento motore per Inverter taglia A, B, C

Collegamento a stella o a triangolo per regolatore di velocita integrato sul motore

Variante di collegamento a triangolo Variante di collegamento a stella

Dado MA =5Nm
Rondella

Rosetta elastica
Capocorda

B ODN -

Fig. 1




Varianti di collegamento motore per Inverter taglia D

N. morsettiera X1 Denominazione Assegnazione
1 L1 Fase direte 1
2 L2 Fase direte 2
3 L3 Fase direte 3
4 PE Conduttore di protezione

Tab. 1 - Assegnazione morsetti X1 - 3 x 400 VAC

N. morsettiera X4 Denominazione Assegnazione
1 PE Conduttore di protezione
2 ] Fase di rete 1
3 \Y, Fase di rete 2
4 w Fase direte 3

Tab. 2 - Assegnazione morsetti X1 - 3 x 400 VAC

Fig. 2 - Sequenza di assemblaggio: Cassetta di connessione - piastra adattatrice taglia D

/_9

4 Legenda:

Opzione piastra adattatrice (variante)

Fori in corrispondenza del motore
Guarnizione

Viti di fissaggio con elementi elastici
Guarnizione O-ring

Supporto INVEOR / piastra adattatrice
Opzione rialzo morsettiera

Morsettiera originale (non inclusa nella confezione)
9 Opzione vite lunga (per pos.7)

10 Opzione viti di fissaggio con elementi elastici
11 Viti di fissaggio INVEOR/supporto

O NOoO O WN -




Collegamento segnali e comandi INVERTER

START INVERTER

Relay 2

T

24 V Out

Relay 1
1 1524 v in
M1 |24 v out=

>
]

L
W
L

x
o

Input signal 4 + 20
mA/0+10V

L]

]

L

M=

e
=D M sp
a.ﬂﬁﬂ <D ||oign 2

§

enp (W D)
GND a.

En. HW a. Hﬂﬂ B ﬂm DigIn 4

Dig Out 2 a. Ml=p M| [pig out1

10V out|( 1) M=l |A outo..20 ma
AGND () M= [ |fa outo...40v
wanD |5 Mo M fam
AGND(¥]) M M| fam2

- [y
£ (@] o £ (@] O = £
o b4 P4 [*] 4 4 = 2
o (&) i (=]
Ponte
5-10

Collegamenti elettrici e Configurazione parametri

Sull’ INVERTER sono usati n°2 relé, morsetti X7-1-2-3 e X6-1-2-3 vengono usati per:

LMV2/3x: il relé 1 & usato come contatto di sicurezza sulla serie Safety loop dell’apparecchiatura. Il relé 2 & usato come segnalazione

di anomalia sul frontale quadro bruciatore.

LMV5x / ETAMATIC: il relé 1 & usato come contatto di avvenuto comando di partenza motore ventilatore. Il relé 2 € usato come segna-
lazione di anomalia dellINVERTER all'apparecchiatura LMV5x / ETAMATIC.

o —

> =

ks @

a [s}]

o o
X7 Xé
Oog | ggg
_,: ' Y Y " ™
O™ éj) if ) \j_f)
E 2 2 E 2 2
Q & ]

Parametro

1.181

Funzione Reset Automatico

Reset automatico delle anomalie
L'INVERTER resetta 'anomalia dopo il tempo impostato.
Valore impostato = 30 secondi

Con la Funzione in reset automatico si puo limitare il numero massimo di reset automa-

1.182 |Numero Reset Automatici tici.
Valore impostato = 0 (humero massimo di reset automatici)
Selezione del modo di funzionamento del relé 1
4.190 |Funzioni del rele 1 Valore impostato = LMV2x/3x..= 11 (errore invertito NC)
Valore impostato = LMV5x / ETAMATIC = 19 (motore é in funzione NO)
Selezione del modo di funzionamento del relé 2
4.210 |Funzioni del rele 2

Valore impostato = LMV2x/3x..= 11 (errore invertito NC)
Valore impostato = LMV5x / ETAMATIC = 11 (errore invertito NC)




Configurazione ingresso analogico 0-10V / 4-20mA
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L’ingresso Alnl puo essere configurato come ingresso in tensione o corrente per LMV5-Etamatic viene configurato
come ingresso in corrente 4-20mA, per LMV2x/3x come ingresso in tensione 0-10V.

4.020

Tipo ingresso Al1

Definisce il tipo di ingresso se in corrente o in tensione
1= Ingresso in tensione 0-10V (LMV2x/3x)
2= Ingresso in corrente 0/4-20mA (LMV5 ETAMATIC)

4.021

Al1 Norm. Minimo

Definisce il valore minimo dell'ingresso analogico in percentuale dell'intervallo.
Esempio:
0...10 V oppure 0...20 mA =0 %...100 %

2...10 V oppure 4...20 mA = 20 %...100 %
Valore impostato = 20% per LMV2x/3x, LMV5x, ETAMATIC

4.022

Al1 massimo

Definisce il valore massimo dell’ingresso analogico in percentuale dell'intervallo a 10V
0 20mA
Valore impostato = 100%

4.023

Al1 tempo di reazione

Definisce la banda morta sul segnale ingresso
Valore impostato = 1%

4.024

Al1 tempo filtro

Una variazione dell’ingresso viene preso in considerazione dopo questo tempo se
troppo corto puo comparire errore rottura filo se segnale 4-20 mA va a 0 per un breve
periodo

Valore impostato = 4 secondi

4.030

Al1 funzione Ingresso

Specifica se I'ingresso € 0 = analogico / 1 = ingresso digitale
Valore impostato = 0 analogico

4.033

Al1 Unita di misura ingresso 1

Definisce I'unita di misura dell'ingresso 1
Valore impostato = 0 (%)

4.034

Al1 Inizio scala

Definisce inizio scala dell'ingresso 1
Valore impostato = 0 (%)

4.035

Al1 Fine scala

Definisce inizio scala dell'ingresso 1
Valore impostato = 100 (%)

4.036

Al1 tempo di rottura filo 5s

Definisce il tempo dopo il quale compare anomalia se ingresso Al1 si interrompe (rot-
tura filo).
Valore impostato = 5 secondi

4.037

Al1 Inversione

Inverte il segnale dell’ingresso 1
Valore impostato = 0 (Inattivo)




Configurazione contatto di comando / abilitazione funzionamento start e stop INVERTER
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Configurazione parametri start / stop e tipo funzionamento INVERTER

Parametro

1.020

Frequenza min. Hz

Frequenza ingresso al minimo in Hz
Valore impostato = 0 Hz (LMV2x-3x / LMV5x)
Valore impostato = > 35 Hz (ETAMATIC)

Frequenza ingresso al massimo in Hz

1.021 |Frequenza max. Hz Valore impostato = 51,5 Hz (LMV2x-3x / LMV5x)
Valore impostato = 50 Hz (ETAMATIC)
Tempo frenatura allo spegnimento per arrivare alla velocita di 0 Hz dopo che il contatto
Rampa 1 . .
1.050 . di start e stop si € aperto (non usato)
Tempo di Frenatura 1 . _ -
Valore impostato = 10 secondi
Il tempo di accelerazione 1 & il tempo necessario al regolatore di velocita per accele-
Rampa 1 .
1.051 . . rare da 0 Hz alla frequenza massima (non usato)
Tempo di Accelerazione 1 . _ .
Valore impostato = 10 secondi
R Tempo frenatura allo spegnimento per arrivare alla velocita di 0 Hz dopo che il contatto
ampa 2 . .
1.052 Tempo di Erenatura 2 di start e stop si € aperto
P Valore impostato = 10 secondi
Il tempo di accelerazione 2 € il tempo necessario al regolatore di velocita per accele-
Rampa 2 .
1.053 . . rare da 0 Hz alla frequenza massima.
Tempo di Accelerazione 2 . _ .
Valore impostato = 10 secondi
. Ingresso digitale 1(dig In1 / X5-6) seleziona la rampa utilizzata
1.054 |Seleziona Rampa usata Valore impostato = 1 (parametri 1.052 e 1.053)
1.088 |Arresto rapido non usato ma impostare

Valore impostato = 10 secondi

1.100

Modalita funzione

Modalita di regolazione della frequenza: definisce il tipo di funzionamento del’ INVER-
TER, nel nostro caso € sempre regolazione di frequenza (0)
Valore impostato = 0

1.130

Setpoint di riferimento

Determina la sorgente dalla quale leggere il valore di riferimento
Nel nostro caso & sempre ingresso analogico Al1

Valore impostato = 1 (ingresso analogico 1)

1.131

Abilitazione Software

A seconda della modifica effettuata, il motore pud avviarsi immediatamente.
Selezione della sorgente per I'abilitazione della regolazione.
Valore impostato = 0

Selezione del comportamento in risposta all'abilitazione software.
Valore impostato = 1

1.132 |Protezione Start-Up (Avvio soltanto con fronte di salita all’ingresso dell’abilita-
zione della regolazione)
Non cambiare questo parametro, per invertire il senso di rotazione, invertire 2 dei 3 fili
. . del cablaggio INVERTER / MOTORE, cosi facendo gli INVERTER
1.150 |Senso di Rotazione motore

Valore impostato = 1 soltanto avanti / rotazione oraria
(non sono possibili modifiche del senso di rotazione)
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Dati relativi al motore

| dati relativi al motore dipendono dal tipo di motore usato. Fare riferimento ai dati riportati nella targa del motore.
Seguire le seguenti operazioni:
- inserire i dati relativi al motore,

- attivare la funzione di riconoscimento motore,

- se la funzione termina con successo inserire i restanti parametri.
Durante la fase di riconoscimento, INVERTER misura alcuni parametri e modifica alcuni settaggi.
N.B. Ad ogni avvio del programma di riconoscimento, verificare nuovamente tutti i parametri di questo manuale.

Parametro

. Selezione del tipo di motore
33.001 | Tipo Motore Valore impostato = 1 (Motore asincrono)
33.010 |Fattore I°t motore Non usato, solo per encoder

Valore impostato = 100%

Non usato, solo per encoder

2
33.011 |\ Tempo It Valore impostato = 30 secondi
Se necessario, con questo parametro si pud ottimizzare il comportamento di avvio.
33.015 |Ottimizzazione R Non usato
Valore impostato = 100%
Il controllo errore "Collegamento motore interrotto” (errore 45) pud essere attivato/
33.016 |Controllo fasi motore disattivato con questo parametro.
Valore impostato = 1 (controllo attivo)
33.031 |Corrente motore Correntfa massima motore . .
Valore impostato = valore corrente di targa motore in Ampere
Potenza motore all’albero
33.032 | Potenza motore Valore impostato = valore potenza di targa motore in Watt
33.034 |Numero di giri del motore Numero_ di giri del motore Lo .
Valore impostato = numero di giri di targa motore in rpm
Frequenza nominale del motore
33.035 | Frequenza motore Valore impostato = frequenza di targa del motore in Hz
33.050 |Resistenza Statore Viene rlf:onoscmta da_INVERTER ) _
Valore impostato = rilevato automaticamente, valore in Ohm
33.105 |Induttanza di dispersione Viene rlf:onoscmta da_INVERTER . .
Valore impostato = rilevato automaticamente, valore in Henry
. . Tensione nominale del motore
33.110 |Tensione nominale motore Valore impostato = 400V
33.111 | Cos phi motore Dato su_targa dati motore
Valore impostato = 0,xx
Serve per fermare il motore!! dopo la frenatura viene mantenuta corrente continua per
. . un certo tempo, assicurarsi che non ci siano surriscaldamenti in questa fase.. max5 s
33.138 |Tempo corrente di mantenimento

suggerito
Valore impostato = 0 secondi
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Attivare la funzione di “Identificazione motore” e seguire le istruzioni proposte da INVERTER, successivamente modificare i parametri
sottodescritti. L'immagine mostra la schermata del software sul PC.

JUL A

ispositivor Selezioner iParametriv 1 Opzionil Fir T i R i i) : SRl s )
& = } - ] i & | 52 =
Aprire Salva Collegamento Scrittura Lettura Parametro. Valoriistantanei  Errori / Avvertimento Sisterna di controllo Oscillose
PR GraKpitEE 5
E Tuttiliiparametri
Param, [
[/ Param base Numero Nome Valore | Acquisizione
E Modalitaloper. 33.001 Tipo di motore {L: Motore asincrono __ |Pronto |
) Regoliprocesso 33.010 Fat. 12T motore 100 % Sempre |
2] el 33,011 12T Tempo 30s Sempre
33,015 Ott.rest.stat, 100 % Pronto
i) Funzaggiuntive 33.016 Monit.fasi mot. 1: Attivo Pronto
5 Paramicampo Bus 33.021 Corrente motore 44 A Pronto
G I 33.032 Potenza motore 2200 W Pronto
#& Dati motore .
1 33.024 Velocita motore 2910 rpm Pronto
Param. regolaz, | 33.035 Frequen.motore 50 Hz Pronto
|
B Chopperfren, 33.050 Resist.statore 0.22 Ohm Pronto
2 L | 33105 Indut.dispers. 0.001 312 256 H Pronto
38; ensione motore Pronto
5 Funzprotezione P10 i T
|
Valori istantanei | 33111 cosphi motore 0.84 Pronto
Errori | Avvertimento 33.138 Tem,.cor.riten, 0s Sempre
Sistema di controllo
Oscilloscopio

Parametro

Motore asincrono open-loop
Valore impostato = 100 (motore asincrono open-loop)

Valore impostato = 1 (attivato)

Viene calcolato da Inverter
Valore impostato = valore calcolato da INVERTER in ms

Viene calcolato da inverter durante riconoscimento motore, reimpostarlo a 2000 dopo
aver fatto riconoscimento motore

Valore impostato = 2000 mA/rad/sec

Viene calcolato da inverter durante riconoscimento motore, reimpostarlo a 7,5 s dopo
aver fatto riconoscimento motore

Valore impostato = 7,5 sec

Se a 1 ¢ attiva la funzione

Se a 0 il motore si comporta come se fosse collegato alla rete.

Se la compensazione é attiva, il sistema allinea la frequenza di statore con il rotore, di
conseguenza i giri reali del motore aumentano e si portano in linea con i giri teorici di
targa dati motore, Il motore viene alimentato con la stessa tensione e frequenza, la cor-
rente perd aumenta e i giri si portano ai giri di targa.

Valore impostato = 1 (scorrimento compensato)

34.010 |Tipo di regolazione

34.020 |Ripartenza al volo

34.021 |Tempo ripartenza al volo

34.090 Regolazione velocita Kp

34.091 |Regolazione velocita Tn

34.110 |Compensazione scorrimento

Variante segnale di uscita per leggere il numero di giri del motore (opzionale)
Per avere un’uscita analogica 4-20 mA che indica il numero di giri del motore ai morsetti: X5-13 (Aout 0-20 mA) e X5-16 (A GND),
impostare i parametri sotto indicati:

Parametro

Selezione opzioni uscita analogica

Nel nostro caso per avere un’uscita proporzionale al numero di giri, impostare 19.
Valore impostato = 19 (valore effettivo numero di giri)

Segnale in uscita a 0-20 mA

Per avere un segnale in 4-20 mA con (4 mA = 0 giri motore) seguire I'esempio:
esempio: se il motore gira al massimo a 2900 rpm si calcola:

4.100 |Uscita analogica AO1

Valore minimo uscita analogica

4.101 AO1 2900 /.2(.) X4 =‘ 580 che ¢ il valore in negativo che corrisponde a 0 mA dai cui partire.
Per cui risultera: 0 mA = - 580,
20 mA = 2900
Valore impostato = - xxx (nell’esempio -580 )
4.102 Valore massimo uscita analogica  |Valore massimo giri motore per 20 mA

AO1

Valore impostato = xxxx (nell’esempio sopra 2900 )
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NOTA | Se il sistema entra in pendolazione con LMV.. / ETAMATIC agire sui parametri 34.090 e 34.091 aumentandoli, in partico-
1 lare sul parametro 34.090, procedere a step di 100mA/rad/sec.
Con LMV 2x/3x con controllo INVERTER, I'apparecchiatura controlla i giri in standby con il param. 653.
NOTA | Se dopo lo spegnimento del ventilatore, I'apparecchiatura LMV 2x/3x vede che il motore continua a girare, compare
2 errore 83 diagnostica 32. Questo si verifica se ci sono grandi inerzie della ventola (es. su bruciatori con pale avanti molto
pesanti), quindi disattivare sempre il parametro 653 impostandolo a 0.
Con LMV 2x/3x il segnale 0-10V per il comando giri motore durante la standardizzazione si porta a circa 9,7 V e
vengono memorizzati i giri del motore ventilatore.
NOTA Sul manuale LMV é scritto di impostare INVERTER con Hz max = 52,5
3 Durante la standardizzazione INVERTER viene pilotato a circa 51 + 51,5 Hz e pu0 succedere che si vada fuori assorbi-
mento con il motore.
Per tale motivo impostare sullINVERTER Hz max = 51,5
Durante la standardizzazione INVERTER arrivera a 50Hz e si ridurra il problema del fuori assorbimento.
NOTA Sull’INVERTER se viene visualizzato I’errore rottura cavo analogico e il segnale 4-20 mA dell’Inverter continua ad
4 oscillare tra 1 + 6 mA, non sempre vuol dire che I’apparechiatura LMV 2x/3x o ETAMATIC é guasta, potrebbe trat-

tarsi del firmware vecchio del'INVERTER e quindi andrebbe aggiornato. Nel caso contattare il Service.

ERRORI/ PROBLEMI.. SOLUZIONI

Parametro 36.020 se compare errore 36..

Problemi rilevati alla rete di alimentazione. Impostando
questo parametro a 0, 'INVERTER non controlla piu la rete
e il messaggio di errore scompare. E’ consigliato lasciare il
parametro a 1.

Parametro 33.105

Calando la tensione di rete, 'INVERTER fa diminuisce i giri
se durante il funzionamento la tensione di | motore.

rete scende Per ridurre questa variazione impostare il parametro a 0,
cosi si dovrebbe risolvere il problema.
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Collegamenti chopper di frenatura

Morsettiera collegamento resi-

stenza di frenatura_\

L

L2 || L [400v
S 230V

([ - @

Collegamenti chopper di frenatura

N. morsettiera

Denominazione

Assegnazione

B+

Collegamento resistenza di frenatura (+)

B-

Collegamento resistenza di frenatura (-)

Assegnazione opzionale chopper di frenatura

Parametro

Resistenza di frenatura

Attivo o Non attivo

Resistenze di frenatura
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Morsettiera bruciatore con interfaccia INVERTER

Versioni bruciatore con LMV2x/3x
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Sigla/Item Foglio/Sheet |Funzione Function
AGG5.31x SENSORE GIRI MOTORE SPEED SENSOR
AGG5.220 TRASFORMATORE AUSILIARIO AUXILIARY TRANSFORMER
ATV61 INVERTER VENTILATORE FAN START-UP
ATV312 INVERTER VENTILATORE FAN START-UP
AZL52 PROGRAMMATORE PROGRAMMING
M COMMUTATORE FUNZIONAMENTO 1)GAS 0)SPENTO 2)GASOLIO MANUAL OPERATION SWITCH 1)GAS 0)OFF 2)LIGHT OIL
EV1 ELETTROVALVOLA GAS LATORETE UPSTREAM GAS SOLENQID VALVE
EV2 ELETTROVALVOLA GAS LATO BRUCIATORE BOWNSTREAM GAS SOLENOID VALVE
EVG1/2 ELETTROVALVOLE GASOLIO LIGHT OIL ELECTRO VALVES
FQ-LED PANNELLG FRONTALE (LED) FRONT PANEL (LED)
FU15 FUSIBILE LINEA AUSILIARI AUXILIARY LINE FUSE
[¢ INTERRUTTORE GENERALE MAINS SWITCH
KM & CONTATTORE MOTORE POMPA GASOLIO LIGHT OIL PUMP MOTOR CONTACTOR
LB LAMPADA SEGNALAZIONE BLOCCO BRUCIATORE INDICATOR LIGHT FOR BURNER LOCK-0QUT
LEV1 LAMPADA SEGNALAZIONE APERTURA [EV1] INDICATOR LIGHT FOR OPENING OF ELECTRO-VALVE [EV1]
LEV? LAMPADA SEGNALAZIONE APERTURA [EV2] INDICATOR LIGHT FOR OPENING OF ELECTRO-VALVE [EV2]
LEVG LAMPADA SEGNALAZIONE APERTURA [EVG] INDICATOR LIGHT FOR OPENING OF ELECTRO-VALVE [EVG]
LF1 LAMPADA SEGNALAZIONE FUNZIONAMENTO BRUCIATORE INDICATOR LIGHT BURNER OPERATION
LF2 LAMPADA SEGNALAZIONE FUNZIONAMENTO BRUCIATORE INDICATOR LIGHT BURNER OPERATION

LMV51300/LMV52.400

APPARECCHIATURA DI COMANDO

CONTROL SCHEME

LOAD/SET-POINT-0/4+20mA

SEGNALE IN CORRENTE PER % CARICO

CURRENT SIGNAL FOR % LOAD

LOAD/SET-POINT-0+10V

SEGNALE IN TENSIONE PER % CARICO

VOLTAGE SIGNAL FOR % LOAD

LP

LAMPADA SEGNALAZIONE FUNZIONAMENTO POMPA

INDICATOR LIGHT FOR PUMP OPERATION

wiNn| =Ny lwlU | NN N UNW O T (NI U W

LPGMIN LAMPADA SEGNALAZIONE PRESENZA GAS INRETE INDICATOR LIGHT FOR PRESENCE OF GAS IN THE NETWORK

LTA LAMPADA SEGNALAZIONE TRASFORMATORE DI ACCENSIONE IGNITION TRANSFORMER INDICATOR LIGHT

LTP LAMPADA SEGNALAZIONE BLOCCO TERMICO MOTORE POMPA INDICATOR LIGHT FOR PUMP MOTOR OVERLOAD THERMAL CUTOUT
MB-DLE..Sx2 GRUPPO VALVOLE GAS GAS VALVES GROUP

MBC..SEx2 GRUPPO VALVOLE GAS (ALTERNATIVO) GAS VALVES GROUP (ALTERNATIVE)

MM& L0 INVERTER VENTILATGORE FAN START-UP

MP MOTORE PGMPA GASOLIC LIGHT OIL PUMP MOTOR

MV MOTORE VENTILATORE FAN MOTOR

PA PRESSOSTATO ARIA AIR PRESSURE SWITCH
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Sigla/Item Foglio/Sheet |Funzione Function

PGCP 5 PRESSOSTATO GAS CONTROLLO PERDITE GAS LEAKAGE PRESSURE SWITCH

PGMAX 5 PRESSOSTATO GAS BI MASSIMA PRESSIONE (OPTIGNAL) MAXIMUM PRESSURE GAS SWITCH (OPTIONAL)

PGMIN 5 PRESSOSTATO GAS DI MINIMA PRESSIONE MINIMUM GAS PRESSURE SWITCH

POMAX A PRESSOSTATO DI MASSIMA PRESSIGNE OLIO (OPTIONAL) MAXIMUM OIL PRESSURE SWITCH (OTIONAL)

PS 3 PULSANTE SBLOCCO FIAMMA FLAME UNLOCK BUTTON

PT100 6 SONDA DI TEMPERATURA TEMPERATURE PROBE

QAE2../PT1000 6 SONDA DI TEMPERATURA TEMPERATURE PROBE

QF1.0 1 MAGNETOTERMICO PROTEZIONE ALIMENTAZIONE TRIFASE THREE-PHASE POWER CIRCUIT BREAKER PROTECTION

QF12 1 MAGNETOTERMICO PROTEZIONE LINEA AUSILIARI AUXILIARY SUPPLY CIRCUIT BREAKER PROTECTION

QRI 5 SONDA UV RILEVAZIONE FIAMMA UV FLAME DETECTOR

RF 2 RESISTENZA DI FRENATURA BRAKING RESISTOR

SD-4+20mA 6 SEGNALE IN CORRENTE CURRENT SIGNAL

SD-PRESS 6 SONDA DI PRESSIONE PRESSURE PROBE

SED2xx 2 INVERTER VENTILATGORE FAN START-UP

SLR 6 SELETTORE LOCALE/REMOTO LOCAL/REMOTE SELECTOR

SaMé&x.. AIR 7 SERVOCOMANDO SERRANDA ARIA AIR DAMPER ACTUATOR

SAMbx.. GAS 7 SERVOCOMANDO FARFALLA GAS GAS THROTTLE VALVE ACTUATOR

SQMébx.. OIL 7 SERVOCOMANDO REGOLATORE OLIO OIL REGULATOR ACTUATOR

ST A SERIE TERMOSTATI/PRESSOSTATI SERIES OF THERMOSTATS OR PRESSURE SWITCHES

TA 3 TRASFORMATORE DI ACCENSIONE IGNITION TRANSFORMER

TP 1 TERMICO MOTORE POMPA GASOLIO LIGHT OIL PUMP MOTOR THERMAL

VLT FC10x 2 INVERTER VENTILATGORE FAN START-UP

WB1 1 BARRA DI TERRA EARTH TERMINAL
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