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DANGERS, WARNINGS AND NOTES OF CAUTION

THIS MANUAL IS SUPPLIED AS AN INTEGRAL AND ESSENTIAL PART OF THE PRODUCT AND MUST BE DELIVERED TO THE
USER.

INFORMATION INCLUDED IN THIS SECTION ARE DEDICATED BOTH TO THE USER AND TO PERSONNEL FOLLOWING
PRODUCT INSTALLATION AND MAINTENANCE.

THE USER WILL FIND FURTHER INFORMATION ABOUT OPERATING AND USE RESTRICTIONS, IN THE SECOND SECTION
OF THIS MANUAL. WE HIGHLY RECOMMEND TO READ IT.

CAREFULLY KEEP THIS MANUAL FOR FUTURE REFERENCE.

1) GENERAL INTRODUCTION

® The equipment must be installed in compliance with the regulations in
force, following the manufacturer’s instructions, by qualified personnel.

® Qualified personnel means those having technical knowledge in the
field of components for civil or industrial heating systems, sanitary hot
water generation and particularly service centres authorised by the
manufacturer.

® Improper installation may cause injury to people and animals, or
damage to property, for which the manufacturer cannot be held liable.

® Remove all packaging material and inspect the equipment for integrity.

In case of any doubt, do not use the unit - contact the supplier.

The packaging materials (wooden crate, nails, fastening devices, plastic

bags, foamed polystyrene, etc), should not be left within the reach of chil-

dren, as they may prove harmful.

® Before any cleaning or servicing operation, disconnect the unit from
the mains by turning the master switch OFF, and/or through the cut-
out devices that are provided.

® Make sure that inlet or exhaust grilles are unobstructed.

® In case of breakdown and/or defective unit operation, disconnect the
unit. Make no attempt to repair the unit or take any direct action.

Contact qualified personnel only.

Units shall be repaired exclusively by a servicing centre, duly authorised

by the manufacturer, with original spare parts and accessories.

Failure to comply with the above instructions is likely to impair the unit’s

safety.

To ensure equipment efficiency and proper operation, it is essential that

maintenance operations are performed by qualified personnel at regular

intervals, following the manufacturer’s instructions.

® When a decision is made to discontinue the use of the equipment,
those parts likely to constitute sources of danger shall be made harm-
less.

® In case the equipment is to be sold or transferred to another user, or in
case the original user should move and leave the unit behind, make
sure that these instructions accompany the equipment at all times so
that they can be consulted by the new owner and/or the installer.

® This unit shall be employed exclusively for the use for which it is
meant. Any other use shall be considered as improper and, therefore,
dangerous.

The manufacturer shall not be held liable, by agreement or otherwise, for

damages resulting from improper installation, use and failure to comply

with the instructions supplied by the manufacturer.The occurrence of any

of the following circustances may cause explosions, polluting unburnt

gases (example: carbon monoxide CO), burns, serious harm to people,

animals and things:

- Failure to comply with one of the WARNINGS in this chapter

- Incorrect handling, installation, adjustment or maintenance of the burner

- Incorrect use of the burner or incorrect use of its parts or optional supply

2) SPECIAL INSTRUCTIONS FOR BURNERS

® The burner should be installed in a suitable room, with ventilation ope-
nings complying with the requirements of the regulations in force, and
sufficient for good combustion.

® Only burners designed according to the regulations in force should be
used.

® This burner should be employed exclusively for the use for which it
was designed.

® Before connecting the burner, make sure that the unit rating is the
same as delivery mains (electricity, gas oil, or other fuel).

® Observe caution with hot burner components. These are, usually, near
to the flame and the fuel pre-heating system, they become hot during
the unit operation and will remain hot for some time after the burner
has stopped.

When the decision is made to discontinue the use of the burner, the user

shall have qualified personnel carry out the following operations:

a Remove the power supply by disconnecting the power cord from the
mains.

b Disconnect the fuel supply by means of the hand-operated shut-off
valve and remove the control handwheels from their spindles.

Special warnings

® Make sure that the burner has, on installation, been firmly secured to
the appliance, so that the flame is generated inside the appliance fire-
box.

® Before the burner is started and, thereafter, at least once a year, have
qualified personnel perform the following operations:

a set the burner fuel flow rate depending on the heat input of the
appliance;

b set the flow rate of the combustion-supporting air to obtain a combu-
stion efficiency level at least equal to the lower level required by the
regulations in force;

¢ check the unit operation for proper combustion, to avoid any harmful or
polluting unburnt gases in excess of the limits permitted by the regula-
tions in force;

d make sure that control and safety devices are operating properly;

e make sure that exhaust ducts intended to discharge the products of
combustion are operating properly;

f on completion of setting and adjustment operations, make sure that all
mechanical locking devices of controls have been duly tightened;

g make sure that a copy of the burner use and maintenance instructions
is available in the boiler room.

® In case of a burner shut-down, reser the control box by means of the
RESET pushbutton. If a second shut-down takes place, call the Tech-
nical Service, without trying to RESET further.

® The unit shall be operated and serviced by qualified personnel only, in
compliance with the regulations in force.

3) GENERAL INSTRUCTIONS DEPENDING ON FUEL USED

3a) ELECTRICAL CONNECTION

® For safety reasons the unit must be efficiently earthed and installed as
required by current safety regulations.

® |t is vital that all saftey requirements are met. In case of any doubt, ask
for an accurate inspection of electrics by qualified personnel, since the
manufacturer cannot be held liable for damages that may be caused
by failure to correctly earth the equipment.

® Qualified personnel must inspect the system to make sure that it is
adequate to take the maximum power used by the equipment shown
on the equipment rating plate. In particular, make sure that the system
cable cross section is adequate for the power absorbed by the unit.

® No adaptors, multiple outlet sockets and/or extension cables are per-
mitted to connect the unit to the electric mains.

® An omnipolar switch shall be provided for connection to mains, as
required by the current safety regulations.

® The use of any power-operated component implies observance of a
few basic rules, for example:
-do not touch the unit with wet or damp parts of the body and/or with
bare feet;
- do not pull electric cables;
- do not leave the equipment exposed to weather (rain, sun, etc.)

unless expressly required to do so;

- do not allow children or inexperienced persons to use equipment;

® The unit input cable shall not be replaced by the user.
In case of damage to the cable, switch off the unit and contact quali-
fied personnel to replace.
When the unit is out of use for some time the electric switch supplying
all the power-driven components in the system (i.e. pumps, burner,
etc.) should be switched off.




3b) FIRING WITH GAS, LIGHT OIL OR OTHER FUELS

GENERAL

® The burner shall be installed by qualified personnel and in compliance
with regulations and provisions in force; wrong installation can cause
injuries to people and animals, or damage to property, for which the
manufacturer cannot be held liable.

® Before installation, it is recommended that all the fuel supply system
pipes be carefully cleaned inside, to remove foreign matter that might
impair the burner operation.

® Before the burner is commissioned, qualified personnel should inspect
the following:

a the fuel supply system, for proper sealing;

b the fuel flow rate, to make sure that it has been set based on the firing
rate required of the burner;

¢ the burner firing system, to make sure that it is supplied for the desig-
ned fuel type;

d the fuel supply pressure, to make sure that it is included in the range
shown on the rating plate;

e the fuel supply system, to make sure that the system dimensions are
adequate to the burner firing rate, and that the system is equipped with
all the safety and control devices required by the regulations in force.

® When the burner is to remain idle for some time, the fuel supply tap or
taps should be closed.

SPECIAL INSTRUCTIONS FOR USING GAS

Have qualified personnel inspect the installation to ensure that:

a the gas delivery line and train are in compliance with the regulations
and provisions in force;
all gas connections are tight;

¢ the boiler room ventilation openings are such that they ensure the air
supply flow required by the current regulations, and in any case are
sufficient for proper combustion.

® Do not use gas pipes to earth electrical equipment.

® Never leave the burner connected when not in use. Always shut the
gas valve off.

® In case of prolonged absence of the user, the main gas delivery valve
to the burner should be shut off.

Precautions if you can smell gas

a do not operate electric switches, the telephone, or any other item likely
to generate sparks;

b immediately open doors and windows to create an air flow to purge the
room;

¢ close the gas valves;

contact qualified personnel.

® Do not obstruct the ventilation openings of the room where gas
appliances are installed, to avoid dangerous conditions such as the
development of toxic or explosive mixtures.

o

DIRECTIVES AND STANDARDS
Gas burners

European directives

-Regulation 2016/426/UE (appliances burning gaseous fuels)

-2014/35/UE (Low Tension Directive)

-2014/30/UE (Electromagnetic compatibility Directive)

-2006/42/EC (Machinery Directive)

Harmonized standards

-UNI EN 676 (Automatic forced draught burners for gaseous fuels)

-EN 55014-1 (Electromagnetic compatibility- Requirements for house
hold appliances, electric tools and similar apparatus)

-EN 60204-1:2006 (Safety of machinery — Electrical equipment of
machines.)

-CElI EN 60335-1 (Specification for safety of household and similar
electrical appliances);

-CEI EN 60335-2-102 (Household and similar electrical appliances.
Safety. Particular requirements for gas, oil and solid-fuel burning
appliances having electrical connections).

-UNI EN ISO 12100:2010 (Safety of machinery - General principles for
design - Risk assessment and risk reduction);

Light oil burners
European directives
-2014/35/UE (Low Tension Directive)
-2014/30/UE (Electromagnetic compatibility Directive)
-2006/42/EC (Machinery Directive)
Harmonized standards
-UNI EN 267-2011(Automatic forced draught burners for liquid fuels)
-EN 55014-1 (Electromagnetic compatibility- Requirements for house
hold appliances, electric tools and similar apparatus)
-EN 60204-1:2006 (Safety of machinery — Electrical equipment of
machines.)
-CElI EN 60335-1 (Specification for safety of household and similar
electrical appliances);
-CEI EN 60335-2-102 (Household and similar electrical appliances.
Safety. Particular requirements for gas, oil and solid-fuel burning
appliances having electrical connections).
-UNI EN ISO 12100:2010 (Safety of machinery - General principles for
design - Risk assessment and risk reduction);

Heavy oil burners
European Directives
-2014/35/UE (Low Tension Directive)
-2014/30/UE (Electromagnetic compatibility Directive)
-2006/42/EC (Machinery Directive)
Harmonized standards
-UNI EN 267(Automatic forced draught burners for liquid fuels)
-EN 55014-1 (Electromagnetic compatibility- Requirements for house
hold appliances, electric tools and similar apparatus)
-EN 60204-1:2006 (Safety of machinery — Electrical equipment of
machines.)
-CEl EN 60335-1 (Specification for safety of household and similar
electrical appliances);
-CEI EN 60335-2-102 (Household and similar electrical appliances.
Safety. Particular requirements for gas, oil and solid-fuel burning
appliances having electrical connections).
-UNI EN I1SO 12100:2010 (Safety of machinery - General principles for
design - Risk assessment and risk reduction);




Gas - Light oil burners

European Directives

-Regulation 2016/426/UE (appliances burning gaseous fuels)

-2014/35/UE (Low Tension Directive)

-2014/30/UE (Electromagnetic compatibility Directive)

-2006/42/EC (Machinery Directive)

Harmonized standards

-UNI EN 676 (Automatic forced draught burners for gaseous fuels)

-UNI EN 267 (Automatic forced draught burners for liquid fuels)

-EN 55014-1 (Electromagnetic compatibility- Requirements for house
hold appliances, electric tools and similar apparatus)

-EN 60204-1:2006 (Safety of machinery — Electrical equipment of
machines.)

-CEl EN 60335-1 (Specification for safety of household and similar
electrical appliances);

-CEI EN 60335-2-102 (Household and similar electrical appliances.
Safety. Particular requirements for gas, oil and solid-fuel burning
appliances having electrical connections).

-UNI EN ISO 12100:2010 (Safety of machinery - General principles for

design - Risk assessment and risk reduction);

Gas - Heavy oil burners
European directives:
-Regulation 2016/426/UE (appliances burning gaseous fuels)
-2014/35/UE (Low Tension Directive)
-2014/30/UE (Electromagnetic compatibility Directive)
-2006/42/EC (Machinery Directive)
Harmonized standards
-UNI EN 676 (Automatic forced draught burners for gaseous fuels)
-EN 55014-1 (Electromagnetic compatibility- Requirements for house
hold appliances, electric tools and similar apparatus)
-EN 60204-1:2006 (Safety of machinery — Electrical equipment of machi-
nes.)
-CEI EN 60335-1 (Specification for safety of household and similar electri-
cal appliances);
-CEI EN 60335-2-102 (Household and similar electrical appliances.
Safety. Particular requirements for gas, oil and solid-fuel burning
appliances having electrical connections).
-UNI EN ISO 12100:2010 (Safety of machinery - General principles for
design - Risk assessment and risk reduction);

Industrial burners

European directives

-Regulation 2016/426/UE (appliances burning gaseous fuels)

-2014/35/UE (Low Tension Directive)

-2014/30/UE (Electromagnetic compatibility Directive)

-2006/42/EC (Machinery Directive)

Harmonized standards

-EN 55014-1 (Electromagnetic compatibility- Requirements for house
hold appliances, electric tools and similar apparatus)

-EN 746-2 (Industrial thermoprocessing equipment - Part 2: Safety requi-
rements for combustion and fuel handling systems)

-UNI EN ISO 12100:2010 (Safety of machinery - General principles for
design - Risk assessment and risk reduction);

-EN 60204-1:2006 (Safety of machinery — Electrical equipment of machi-
nes.)

-EN 60335-2 (Electrical equipment of non-electric appliances for house-
hold and similar purposes. Safety requirements)

Burner data plate Type
For the following information, please refer to :(”;’:f'
the data plate: S.Number
® burner type and burner model: must be Output
reported in any communication with the Fy

Qil Flow

supplier Category
. i Gas Pressure
® burner ID (serial number): must be repor-  viscosity
ted in any communication with the supplier E!-Supply
. El.Consump.
® date of production (year and month) Fan Motor
e information about fuel type and network 3'0‘5,0“0”0
rwaing n
pressure P.IN.

SYMBOLS USED

Failure to observe the warning may result
WARNING! in irreparable damage to the unit or
damage to the environment
Failure to observe the warning may result
A DANGER! in serious injuries or death.

Failure to observe the warning may result

in electric shock with lethal consequen-
E WARNING! ces

Figures, illustrations and images used in this manual may differ in appearance from
the actual product.

BURNER SAFETY

The burners - and the configurations described below - comply with the
regulations in force regarding health, safety and the environment. For
more in-depth information, refer to the declarations of conformity that are
an integral part of this Manual.

A

Residual risks deriving from misuse and prohibitions
The burner has been built in order to make its operation safe; there are,
however, residual risks.

A

DANGER! Incorrect motor rotation can seriously
damage property and injure people.

Do not touch any mechanical moving parts with your hands
or any other part of your body. Injury hazard

Do not touch any parts containing fuel (i.e. tank and pipes).
Scalding hazard

Do not use the burner in situations other than the ones pro-
vided for in the data plate.

Do not use fuels other than the ones stated.

Do not use the burner in potentially explosive environ-
ments.

Do not remove or by-pass any machine safety devices.

Do not remove any protection devices or open the burner
or any other component while the burner is running.

Do not disconnect any part of the burner or its components
while the burner is running.

Untrained staff must not modify any linkages.

After any maintenance, it is important to restore the protec-
tion devices before restarting the machine.

All safety devices must be kept in perfect working order.
Personnel authorized to maintain the machine must always
be provided with suitable protections.

>

ATTENTION: while running, the parts of the burner near
the generator (coupling flange) are subject to overheating.
Where necessary, avoid any contact risks by wearing sui-
table PPE.

>




PARTE I: CARACTERISTICAS TECNICAS

PARTE I: CARACTERISTICAS TECNICAS

CARACTERISTICAS DE LOS QUEMADORES

Quemador con caja aspiracion de aire en polimero (ABS) Quemador con caja aspiracion de aire en aluminio

Nota: el dibujo es indicativo

Panel sindptico con interruptor de encendido
Cuerpo de valvulas de gas
Cuadro electrico

Tapa

Boca + Cabeza de combustion
Brida

Servomando

Silenciador

Presostato aire

Tuerca regulacién cabezal
Motor ventilador

= 2 O O NO O WN -~

- O

El gas que proviene de la red de distribucion pasa a través del grupo de valvulas que cuentan con filtro y estabilizador. Este ultimo
mantiene la presién dentro de los limites de utilizacion. El servomando eléctrico que actua de manera proporcional sobre los registros
de regulacién del caudal de aire comburente y sobre la valvula de mariposa de gas, permite optimizar los valores del gas de descarga
y, por tanto, obtener una eficaz combustion. La colocacion de la cabeza de combustion determina la potencia del quemador. El
combustible y el comburente se encanalan en vias geométricas separadas hasta que se encuentran en la zona de desarrollo de la
llama (camara de combustién). El panel sindptico presente en la parte delantera del quemador indica las etapas de funcionamiento




PARTE I: CARACTERISTICAS TECNICAS

Identificacion de los quemadores
Los quemadores se identifican por tipo y modelo. Seguidamente se ilustran los modelos.

Tipo C85A Modelo M-. MD. SR. *x A. 1. 80.
(1 @2 6 @ & 6 @O @

1 |QUEMADOR TIPO C85A - C120A

2 | COMBUSTIBLE M - Gas natural, B - Biogas, L - LPG

3 | FUNCIONAMIENTO: PR - Progresivo , MD - Modulante, AB - 2-Etapas

S- = Estandar
4 | TOBERATIPO DE TOBERA Y CAJA ASPIRA- L-=Largo
CION DE AIRE -R = Tobera larga, caja aspiracion de aire en polimero (ABS)
-P = Tobera larga, caja aspiracion de aire en aluminio

5 | PAIS DE DESTINO ES - Esparia

6 | VERSIONES ESPECIALES A - Estandar, Y - Especial

7 | EQUIPO (Versi di ib] 1 =2 Valvulas + control de estenqueidad

(Versiones disponibles) 8 = 2 Vélvulas + control de estenqueidad + presostato gas maxima
8 | DIAMETRO RAMPA 32 =Rp14,4, 40 =Rp14;, 50 =Rp2, 65=DN65, 80 = DN80
Potencia del quemador
C85A C120A C85A C120A
Potencialidad min. - max. kW 230 - 850 300 - 1200 230 - 850 300 - 1200
Combustible M- Gas natural L- GPL
B- Biogas

Categoria gas (ver apartado siguiente) I3g/p
Proteccién IP40
Tipo de regulacion Modulante
Temperatura de funcionamiento °C -10 + +50
Temperatura de almacenamiento °C -20 + +60
Tipo de servicio (4) Continua

Datos eléctricos 50 Hz
Posibles tensiones, compruebe la tension de alimentacion trifasica y monofasica real en la placa de caracteristicas del quemador.

Alimentacion eléctrica \Y 230/400 3 a.c.
Fuente de energia auxiliar \Y 1152 a.c./2202 a.c. /230 1N a.c.
Hz 50
Motor ventilador kW 1,1 1,5 1,1 1,5
Potencia eléctrica total kW 1,6 2 1,6 2

Datos eléctricos 60 Hz
Posibles tensiones, compruebe la tension de alimentacion trifasica y monofasica real en la placa de caracteristicas del quemador.

Alimentacion eléctrica Vv 220/230/265/277/380/440/460/480/525 3 a.c.
Fuente de energia auxiliar Y 110/120/230 2 a.c.
Hz 60
Motor ventilador kW 1,32 1,8 1,32 1,8
Potencia eléctrica total kW 1,82 2,3 1,82 2,3
Datos del combustible
Caudal de gas - Naturalgas (1) min.- max. (Stmdlh) 24 -90 32-127 - -
Caudal de gas - LPG - - 8,6 -32 11,2 -45
Caudal de gas B- Biogas 36 - 133 47 - 188 - -
Presion de gas (2) mbar (ver Nota2)
Nota 1: Todos los caudales gas le estan en Stm3 / h, presion 1.013 mbar y temperatura 15 °C, y valen por Gas Natural G20, capacidad calorifica inferior
ota t: Hi= 34,02MJ/ Stm3; por G.P.L. Capacidad calorifica inferior H,= 93,5 MJ / Stm®.
. ) 360 mbar, con valvulas Dungs MBDLE.
Presién gas maxima _ . .
Nota 2: 500 mbar, con vélvulas Siemens VGD o Dungs MultiBloc MBE.
Presion gas minima ves curvas presion gas en la red.
Nota 3: Funcionamiento en locales cerrados; uumedad del aire: méax. 80 % h.r. .
Nota 4: Con electrodo: por razones de seguridad, el quemador debe pararse automaticamente cada 24 horas.
El tipo de servicio puede ser continuo (presencia de sefial de llama durante mas de 24 h sin ninguna parada) o intermitente (al menos una vez
Nota 5: cada 24 h se produce una parada de trabajo y se apaga la llama) en funcién de la configuracion solicitada.
: El funcionamiento puede ser continuo en presencia de deteccion de llama mediante ionizacion ION o Siemens QRI..., QRA5..., QRA7... o Lam-
tec FSS... con equipos de control de llama (BMS) Siemens LMV37x o LMV5x y Lamtec BT3...




PARTE I: CARACTERISTICAS TECNICAS

Tipo de combustible utilizado

Tipo
Modelo
Afio
ADVERTENCIA! El quemador debe ser utilizado solamente con el combustible N"serie
A especificados en la placa del quemador. Potencia -
o —
< Combusible - >
Las caracteristicas técnicas de los quemadores, indicadas en este manual, corresponden al gas Categoria
natural (poder calorifico Hi = 9.45 KWh/Stm3, , densidad p =O.717Kg/Stm3). Para combustible \P,Ir:jggdad
como GPL, gas ciudad y biogas, multiplicar los valores y presion para los coeficientes correctivos Tension

indicados en la tabla.

Combustible Hi (KWh/Stm3) p (kg/Stm3) fq fo
LPG 26,79 2,151 0,353 0,4
Gas ciudad 4,88 0,6023 1,936 3,3
Biogas 6,395 1,1472 1,478 35

Por ejemplo, para calcular el caudal y la presion para biogas:

Qbiogas = QnaturalGas' 1,478

pb[ogas = PuaturalGas* 3,5

A
A

valores de referencia.

Tab. 1 - Categorias gas y paises de destino

ADVERTENCIA! El tipo y el ajuste de la cabeza de combustion depende del tipo de gas quemado. El quemador debe
ser utilizado para el fin previsto especificados en la placa del quemador.

ATENCION! Los factores correctivos indicados en la tabla dependen de la composicién del combustible y, por ende,
de su poder calorifico Hi y densidad p. Los valores indicados arriba deben considerarse exclusivamente como

Pais
AL, AT, BE, BG, CH, CY, CZ, DE, DK; EE, ES, FI, FR, GB, GR, HR, HU, IE, IS, IT, LT, LU, LV, MK, MT, NO, NL, PL, PT, RO, SE, S, SK, TR
Models: “...M-...”, “...MG...”, “...MN...”, “...ME...”, “..MD...” Models: “...L-...”, “...LG...”, “...LN...”
Grupo Grupo
E LL Er B/P B P
H L E (R) 3R
EK 2R

Los grupos de gases anteriores se pueden combinar de acuerdo con la norma EN437:2021 y la situacion nacional de los paises.




Dimensiones (mm)
C85A - C120A - Quemador con caja aspiracion de aire en aluminio

Plantilla de perforacion recomendada de|J,aP—_|

laca de la caldera.
P —+ +

K
- + |
=z’ M <
<
o 3|-
< S X
@]
R S
Q - / v
B (Bs-BL) C
A (AS-AL) brida de quemador.
. A A B B (0] (0] Vv
DN | AA (AS) | (AL) BB BS)| (BL) cj|cCc| D E F G H J K L M N N | max P Q R S U **) W | Y V4
32 -
20 879 | 634 458 327 | 541
C85A 1065(1155 320 | 410 | 745 | 328 184 | 218
50 864 | 619 469 338 | 525 | -
65 963 | 718 469 338 | 593 | 292
87 345 245 238 | 300 | 347 |M10| 330 | 216 | 250 | 233 131 502 | 198 | 155

40 458 327 | 541 | -

879 | 634
50 473 342 | 526 | -

C120A 1182|1292 380 | 490 | 802 | 320 234 | 264

65 963 | 718 563 432 | 526 | 292
80 937 | 692 559 428 | 565 | 310

SVOINOFL SYOILSIHTFLOVHYO | F1HVd

BS = tobera estandar BL = tobera larga DN = Diametro de las valvulas gas

(**) la cuota “V” concierne las dimensiones del filtro gas, cuando no comprendido en el grupo valvulas (VGD de DN65 en luego)

| s v

I T 1

B*: Las longitudes especiales de las boquillas se acordaran con la Cib Unigas




Dimensiones (mm) C85A, C120A
Quemador con caja aspiracion de aire en polimero (ABS)

Plantilla de perforacion recomendada de Ier.;.l

placa de la caldera.

3|
E|E N4
(o]l
S K
Q 1
B (8s-BL) C
A (ps-AL) brida de quemador.
BS = tobera estandar BL = tobera larga DN = Diametro de las valvulas gas
. A A B B (o] (o] Vv
DN | AA (AS) | (AL) BB B9)| (BL) c|cCcC| D E F G H J K L M N min | max P Q R S U **) W | Y V4
32 978 | 634 387 256 saq L
40 978 | 634 458 327 -
C85A 1025|1115 320 | 410 342 184 | 218 347 502
50 978 | 634 473 342 | 526 | -
65 1062 | 718 233 563 432 | 593 | 292
87 345 705 344 300 M10 | 330 | 216 | 250 | 233 131 198 | 155
40 458 327 | 541 | -
978 | 634
50 473 342 | 526 | -
C120A 1085|1195 380 | 490 345 234 | 264 357 512
65 1062| 718 593 | 292
563 432
80 1036 | 692 287 565 | 310
(**) la cuota “V” concierne las dimensiones del filtro gas, cuando no comprendido en el grupo valvulas (VGD de DN65 en luego)
L s Ve

I T 1

B*: Las longitudes especiales de las boquillas se acordaran con la Cib Unigas

SVOINOFL SYOILSIHTFLOVHYO | F1HVd



PARTE I: CARACTERISTICAS TECNICAS

Coémo interpretar el "Campo de trabajo” del quemador

Para comprobar si el quemador es idéneo para el generador de calor
al que debe ser aplicado sirven los siguientes parametros:

® Potencialidad del fuego de la caldera en kW o kcal/h (kW = kcal/h /
860);

® Presion en la camara de combustion, definida también como
pérdida de carga (Ap) lado humos (el dato se debe obtener de la

-

placa de datos o del manual del generador de calor).

Ejemplo:

Potencia del fuego del generador: 600 kW

contrapresion en
camara de combustién mbar
Lo anvw s~ o N @

AN
|

Presion de la camara de combustion:4 mbar 100 200

300

500 600 700 800 900

Potencia kW

Trazar, en el diagrama "Campo de trabajo" del quemador una rectal

vertical en correspondencia con la potencia del fuego y una recta horizontal en correspondencia con el valor de presion que interesa.

El quemador es idoneo solamente si el punto de interseccién "A" de las dos rectas cae dentro del campo de trabajo.Los datos corre-
sponden a condiciones estandares: presion atmosférica igual a 1013 mbar, temperatura ambiente igual a 15°C.

Campos de aplicacion
C85A C120A
10

w

\

1
L~
S = N W s o N O

m
N
N
L

200 400 600 800 200 400
kW
C120A L-

CONTRAPRESION EN
CAMARA DE COMBUSTION mbar

600

800 1000

1200
kW

o = N W B ® N ® ©

200 400

CONTRAPRESION EN
CAMARA DE COMBUSTION mbar

Para obtener la potencia en Kcal/h, multiplicar el valor en kW por 860.

600

800 1000 1200 1400

kW

Los datos corresponden a condiciones estandares: presion atmosférica igual a 1013 mbar, temperatura ambiente igual a 15° C

ADVERTENCIA: El campo de trabajo es un diagrama que representa las prestaciones conseguidas durante homologacion o pruebas de laboratorio pero
no representa el campo de regulacién de la maquina. El punto de maxima potencia de tal diagrama generalmente es conseguido programando la cabeza
de combustién en su posicion "max", ver parrafo Regulacién de la cabeza de "combustién"; el punto de minima potencia es conseguido al revés
programando la cabeza en su posicién "min". Siendo la cabeza posicionada una vuelta por todas durante el primer encendido, de manera tal de
encontrar el punto comprendido entre la potecia quemada y las caracteristicas del generador, no quiere decir que la potencia minima de uso sea la

potencia minima que se lee en el campo de trabajo.
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PARTE I: CARACTERISTICAS TECNICAS

Comprobacion del diametro correcto de la rampa de gas

Para comprobar el diametro correcto de la rampa de gas es necesa-
rio conocer la presiéon del gas disponible antes de las valvulas de
gas del quemador. Luego, a esta presion se debe sustraer la presion
en la camara de combustion. El dato final sera denominado pgas.
Ahora, trazar una recta vertical en correspondencia con el valor de
potencia del generador de calor (el ejemplo, 600 kW), indicado en la
abscisa, hasta encontrar la curva de presién en la red correspon-
diente al diametro de la rampa montada en el quemador en examen
(DN65 en este ejemplo). Desde el punto de interseccion, trazar una
recta horizontal hasta encontrar, en la ordenada, el valor de presién
necesario para desarrollar la potencia requerida por el generador. El
valor leido debera ser igual o inferior al valor pgas, calculado ante-
riormente.

Curvas de presion - caudal en la red
® Quemadores de gas natural

C85A M-..
70
[ao -
Rp1 x:sﬂ
60
/
50 —
40 ~~

[ Rp 171 (40) I
30 ///
= /-‘| Rp 2" {50} I

PRESION GAS MINIMA
EN LA RED mbar

20 7
e —
10 / _..--"""’_:--""""'"’-— | et | DNG5
e —
0 —_—— | ——t
20 40 60 80 100

Stm3/h

PRESION GAS MINIMA
EN LA RED mbar

>

leido en grafico.

“ Rp 2" (50)
© 20
E.
P
@)5 10
ca
G
Q.
0 t t
100 200 300 400 500 600 700 800 900
Potencia kW
C120A M-..
50
Rp1"% (40) |
40 v
,// [Rp2" (50) |
30 ///
=
20 = z [ DN65
4/ -
10 /"# ~1~"|| DN8O
> e
'// __/":-;/
0 ﬂﬁ =
20 40 60 80 100 120 140
Stm3/h
C120A L-..
20 Rp1™%
7
/ [ones & ongo |
. y
// v
Pl /
%Z
0 %_.-/
10 20 30 40 50 60
Stm3/h

ATENCION! en abscisa es representado el valor del cudal gas, en entrada el correspondiente valor de presién en
red a lo neto de la presion en camara de combustion. Para conocer la presion minima en entrada rampa,
necesaria para conseguir el caudal gas solicitado, hace falta sumar la presiéon en camara de combustion al valor
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PARTE I: CARACTERISTICAS TECNICAS

Curvas de presion en cabezal de combustion - caudal gas

.Las curvas presion - caudal se refieren al quemador en combustion (porcentaje de O2 residual en los humos conforme a la tabla
“Parametros de combustién recomendados” y CO dentro de los limites establecido por las normas), con cabezal de combustion en su
maxima apertura, servomando al maximo y mariposa del gas a la maxima apertura. Véase la , la cual indica el modo correcto para
medir la presion del gas, tomando en consideracion los valores de contrapresion en la cdmara de combustion.

Nota: el dibujo es indicativo

Leyenda

1 Generador

2 Toma de presién camara de combustion
3 Toma de presion gas valvula de mariposa
4 Manometro Diferencial

NOTA: LAS CURVAS DE PRESION - CAUDAL SON
COMPLETAMENTE INDICATIVAS; PARA OBTENER
UNA CORRECTA REGULACION DEL CAUDAL DE
GAS, HACER REFERENCIA A LA LECTURA DEL
CONTADOR.

Medicién de la presion en la cabeza de combustion

Colocar las sondas relativas en las entradas del manémetro: una en la toma de presion de la caldera para detectar el dato de presion
en la cdmara de combustion y la otra en la toma de presion de gas de la valvula de mariposa del quemador para detectar la presién en
la cabeza de combustién. En base a la presion diferencial detectada de esta manera, se obtiene el dato relativo al caudal maximo de
gas: utilizando los graficos de las curvas de presién-caudal en la cabeza de combustién del capitulo siguiente, a partir del dato relativo

a la presion en la cabeza (que se indica en la ordenada), se obtiene el valor del caudal quemado en Stm3/h, que se indica abscisa.
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PARTE I: CARACTERISTICAS TECNICAS

Curvas de presion - caudal en cabezal de combustion

A jLas curvas se refieren a presion = 0 en la camara de combustion!

C85A M-.. C120A M-..
3 10 8
=
3 ,/
N / /|
N 3 ]
L rd
& / /|
r
% ° // ) A
2 v
© 3 // 2 /j
Z
3 ] /J/
%) — -
L 0 0
4
& 20 40 80 80 100 20 40 60 80 100 120 140
Stm3/h Stm3/h
C120A L-..
= 15
©
Q0
E 125
N
L 10 V4
2 v
75
> :
m /
on 5 /
R -~
z 25 //
& 0 ..--"'"/
x 10 15 20 25 30 35 40 45 50

Stm3/h

Los valores de los diagramas se refieren a Gas Natural con un poder calorifico de 8125 kcal/Stm?3 (15°C, 1013 mbar) y una
densidad de 0,714 kg/Stm3. Cuando el poder caldrico y la densidad varian, los valores de presién deben ser corregidos en
consecuencia.

Los valores de los diagramas se refieren al GLP con un poder calorifico de 22300 kcal/Stm? (15°C, 1013 mbar) y una densi-

dad de 2,14 kg/Stm3. Cuando el poder calérico y la densidad varian, los valores de presién deben ser corregidos en conse-
cuencia.

> P>

p 1 Lapresion del gas natural se muestra en el diagrama
5 2 Presion del gas real
Ap2=Apl « (&2) % (ﬁ) Q1 Caudal de gas natural mostrada en el diagrama

Q1 pl Q2 Caudal de gas real
pl Densidad del gas natural mostrada en el diagrama
p2 Densidad real del gas

Dénde:
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PARTE II: MANUAL DE INSTALACION

PARTE Il: MANUAL DE INSTALACION

MONTAJE Y CONEXIONES

zado conforme a las instrucciones del manual y de acuerdo con las normas de seguridad y salud en vigor. Las
maniobras de transporte y/o manipulacion solo deben iniciarse una vez que se haya comprobado la existencia de
sistemas de traslado y elevacion, dimensiones totales necesarias, distancias de seguridad, lugares aptos en tér-
minos de espacio y de entorno para la colocacion y medios adecuados para la operacion.

g ATENCION: Ias operaciones sefialadas a continuacion las realiza (siempre y exclusivamente) personal especiali-

suelo a otra persona encargada de la senalizacién. En todo caso, las operaciones deberan realizarse conforme a

a ATENCION: cuando la masa que se manipula obstaculice la visibilidad del operador, solicite asistencia previa en
las normas de prevencién de accidentes en vigor.

Los embalajes que contienen los quemadores deben estar bloqueados en el interior del medio de transporte para garantizar la ausen-
cia de movimientos peligrosos y evitar posibles dafios.

En caso de almacenamiento, los quemadores deben almacenarse en su embalaje, en almacenes protegidos de los elementos. Evite
los lugares humedos o corrosivos y respete las temperaturas indicadas en la tabla de datos del quemador al principio de este manual.

Embalajes

Los quemadores se entregan en embalajes con las siguentes dimensiones

® 1636mm x 1036mm x 1016mm (L x P x H).

Dichos embalajes se perjudican con la humedad y no puede superarse la cantidad maxima

de embalajes superpuestos indicados en la parte exterior del mismo.

En el interior de cada embalaje hay: H
® quemador con rampa gas suelta;

® junta a colocar entre el quemador y la caldera;

® sobre con este manual.

Para eliminar el embalaje del quemador y en el caso de desguace de este Ultimo, siga los pro-
cedimientos previstos por las leyes vigentes relativas a la eliminacién de los materiales.

Levantamiento y desplazamiento del quemador

y entrenado para el desplazamiento de las cargas. En caso que estas operaciones no sean realizadas correctamente,
existe el riesgo residual de vuelco y caida de la maquina!

Para el desplazamiento utilizar medios con capacidad adecuada para el peso que se debe sostener (consultar el apartado
“Caracteristicas técnicas”).

El articulo sin embalaje debe ser levantado y desplazado exclusivamente utilizando una carretilla elevadora de horquillas.

g {ATENCION! Las operaciones de levantamiento y desplazamiento deben ser llevadas a cabo por personal especializado

El quemador estd montado sobre una abrazadera preparada para el desplazamiento con carretilla elevadora de horquillas: las
horquillas deben ser introducidas en las guias A y B. Retirar la abrazadera so6lo después de haber fijado el quemador a la caldera.El
quemador esta equipado con cancamos de elevacion.

Cancamos

Cancamos
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PARTE II: MANUAL DE INSTALACION

El quemador nace para funcionar situado segun la figura indicada bajo. Por instalaciones diferentes, se ruega contactar el despacho
técnico.

Nota: el dibujo es indicativo

Montaje del quemador a Ila caldera
Para instalar el quemador en la caldera proceda de la siguiente manera:

1
2

w

© N O oM

perforar la placa de cierre de la camara de combustién como se describe en el parrafo ("Dimensiones ocupadas");

acercar el quemador a la placa de la caldera: levantar y desplazar el quemador utilizando un montacargas (ver el parrafo "Levan-
tamiento y desplazamiento");

en correspondencia con la puerta de la caldera, coloque los 4 prisioneros (5) segun el patrén de perforacion descrito en el parrafo
"Dimensiones ocupadas";

enroscar los prisioneros (5);

colocar la junta en la brida del quemador;

montar el quemador en la caldera;

fijar con las tuercas los prisioneros de la caldera segun el esquema indicado en la figura.

Una vez terminado el montaje del quemador en la caldera, sellar el espacio entre el tubo y el material comprimido refractario, con
material aislante (cordon de fibra resistente a la temperatura o cemento refractario.

— | Leyenda

Quemador
Z% Tuerca de fijacién
Arandela
A } )

Junta
gl N =] 2%
\R

Tornillo prisionero
Tubo limpieza vidrio
Tobera

NO O~ WN -

Acoplamiento del quemador a la caldera

Los quemadores descritos en este manual han sido probados en camaras de combustion que corresponden a las normativas EN676,
cuyas dimensiones estan descritas en el diagrama Si el quemador debe ser acoplado a calderas con camaras de combustion de
didametro o de longitud inferior a aquellas descritas en el diagrama, sirvase tomar contacto con el fabricante para poder controlar que
sea adecuado para la aplicacion prevista.Para acoplar correctamente el quemador a la caldera, verificar el tipo de tobera y controlar
que la potencia necesaria y la presion en la camara de combustion estén dentro del campo de trabajo. Si no corresponden, debera ser
evaluada nuevamente, conjuntamente con el Fabricante, la seleccion del quemador.Para elegir la longitud de la tobera es necesario
atenerse a las instrucciones del fabricante de la caldera. En ausencia de éstas sera necesario seguir las siguientes indicaciones:

® (Calderas de fundicion, calderas de tres conductos de humo (con el primer conducto en la parte trasera): la tobera debe entrar en

la cdmara de combustién no mas alla de Dist = 100 mm.

® Calderas presurizadas de inversidon de llama: en este caso la tobera debera penetrar en la camara de combustiéon por Dm 50 +

100 mm, respecto de la placa de las tuberias.

A: corddn de fibra
B: refactario

Dist. = 100 mm
DM =50 + 100 mm
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PARTE II: MANUAL DE INSTALACION

A ATENCION! Sellar el espacio entre la tobera y el material comprimido refractario, con material aislante (cordén de

fibra resistente a la temperatura o cemento refractario.

La longitud de las toberas no siempre cumple con este requisito, por lo cual podria ser necesario utilizar un distanciador de medida
adecuada, que sirve para alejar el quemador en modo de conseguir la medida mas arriba solicitada.

Rampa gas con grupo valvulas MB-DLE (2 vélvulas + filtro gas + estabilizador de presién gas + presostato) + presostato gas control

de estanqueidad (PGCP)

—_—_———— - _(><]<):| entrada del gas
9 10

no suministrado por el fabricante del quema

suministrado por el fabricante del quemado

Rampa gas con grupo valvulas VGD y MBE con estabilizador de presién gas incorporado + presostato gas control de estanqueidad

(PGCP)
— — - nosuministrado por el fabricante del quemador
suministrado por el fabricante del quemador
6
8
-7 entrada del gas

Leyenda

1 (filtro (opcional*) 6 Valvula mariposa

2  |Presostato - PGMIN 8 Quemador

3 |Grupo valvulas 9 Juntura antivibrante (opcional*)

4  |Control de estanqueidad (opcional*) 10  |Grifo manual de interceptacién (opcional*)

5

Presostato - PGMAX (opcional VGD MBDLE, incluido MBE)
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ESQUEMA DE INSTALACION RAMPA DE GAS
En los diagramas indicados se muestran los esquemas con los componentes incluidos en el suministro y aquéllos que deberan ser
montados por el instalador. Los esquemas detallan la exigencia de las vigentes normativas legales.

Nota: el dibujo es indicativo

flechas de “direccion” para la instalacion _ red de distribucion del gas

1E 1A..1E Brida

2 Filtro gas

3 Cuerpo de valvulas de gas

4 Juntura antivibrante

5 Grifo manual de interceptacion

Montaje del cuerpo de vélvula en la linea de gas:

@ para montar los grupos de valvulas de gas dobles, se necesitan 2 bridas con rosca o bridas segtn el diametro;

@ para evitar la entrada de cuerpos extranos en la valvula, primero monte las bridas;

® en el tubo, limpie las piezas ensambladas y luego monte la valvula;

@ la direccion del flujo de gas debe seguir el sentido de la flecha del cuerpo de la valvula;

@ asegurese de que las juntas téricas ( O-ring) estén colocadas correctamente entre las bridas y la valvula (solo para VGD20
-);

@ asegurese de que las juntas estén colocadas correctamente entre las bridas (solo para VGD40 .. - MBE ..);

o fije todos los componentes con los tornillos, de acuerdo a los diagramas mostrados;

@ asegurese de que los tonillos de las bridas estén bien apretados;compruebe que las conexiones de todos los componen-
tes estén apretadas;

ATENCION: antes de ejecutar los enlaces a la red de distribucion del gas, cerciorarse que las vélvulas manuales de
interceptacion sean cerradas. ligeras cuidadosamente el capitulo "advertencias"” del presente manual.

ATENCION: se recomienda montar el filtro y las vélvulas del gas de manera tal que durante la fase de manteni-
miento y limpieza de los filtros (tanto de aquellos externos como de aquellos internos al grupo de valvulas), no
caiga material extrafo en el interior de las valvulas (véase capitulo "Mantenimiento").

ATENCION: después de haber montado la rampa segtin el esquema indicado, tiene que ser efectuada la prueba de
estanqueidad del circuito gas, segun las modalidades previstas por la normativa vigente.

> > b

Para montar la rampa del gas, proceder en el siguiente modo:

1 En el caso de juntas fileteadas: emplear oportunas guarniciones idéneas al gas utilizado, en el caso de juntas embridadas: inter-
poner entre un miembro y el otro, una junta, compatible con el gas utilizado

2 Fijarse en todos los miembros con los tornillos, segun los esquemas indicados, respetando la direccién de montaje de cada elemento

NOTA: La junta antivibrante, el grifo de interceptacion y las juntas no hacen parte del suministro estandar
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MultiBloc MB-DLE - Ensamblaje de la rampa del gas

MULTIBLOC DUNGS Montaje
Montar la brida sobre la tuberias: utilizar oportunas guarniciones por gas
Insertar lo equipo MB-DLE y hacer particular caso a los O-ring

Extraer el GasMultiBloc entre las bridas roscadas

Después del montaje, controlar la estanqueidad y el funcionamiento

El desmontaje debe ser efectuado exactamente en orden inverso

MB-DLE 405..412
MB-DLE 415..420

1

a b~ WN

a b ON -

A/red de distribucion del gas

Brida

Filtro gas

Cuerpo de valvulas de gas
Juntura antivibrante

MB-DLE 405..412

MB-DLE 415..420

POSICION DE MONTAJE
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Control de la estanqueidad integrado (para quemadores equipados con LME7x, LMV, LDU)

A continuacion se describe el funcionamiento del control de estanqueidad integrado:
® [nicialmente ambas valvulas EV1, EV2 estan cerradas PGCP

® Fase de evacuacion: la valvula EV2 (lado del quemador) se abre y se mantiene en esta posicion
durante un periodo de tiempo td4, con el fin de llevar el volumen de prueba (espacio entre EV1'y
EV2) a la presion atmosférica.Fase de evacuacion: la valvula EV2 (lado quemador) es abierta y
mantenida en esta posicién por un periodo de tiempo td4, de manera tal de llevar el volumen de
prueba (espacio entre EV1 y EV2) a la presion atmosférica.Prueba de la presion atmosférica: la
valvula EV2 es cerrada y mantenida en esta posicion por un periodo de tiempo td1. El presostato
PGCP no debe detectar un aumento de presion.

EV2 EV1

® Fase de llenado: la vélvula EV1 es abierta y mantenida en esta posicién por un tiempo td3 de tdd | td1 | td3 | td2
manera tal de permitir el llenado del volumen de prueba
® Prueba de la presion del gas: la valvula EV1 es cerrada y mantenida en esta posiciéon por un EV1 1
tiempo td2. El presostato PGCP no debe detectar una disminucion de presion.
EV2
Si todas las fases antes enumeradas son realizadas con éxito, la prueba de estanqueidad puede PGCP

considerarse concluida de forma positiva. De lo contrario, se producira un bloqueo del quemador.
Para LMV5x, LMV2x/3x y LME73 (excepto para LME73.831BC), el control de estanqueidad puede
ser configurado de modo que se produzca en el encendido, apagado o ambos.

N L RAFTA AAARA e B T T - o L
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ESQUEMA DE LAS CONEXIONES ELECTRICAS

ATENCION: el quemador (versiones de dos llamas y progresivo) se suministra con un puente eléctrico entre los
A bornes 6 y 7; si debe ser conectado el termostato alta/baja llama, eliminar dicho puente antes de conectarlo.

La seguridad eléctrica del equipo se obtiene cuando éste ha sido correctamente verificado por personal profe-
sionalmente calificado

A ATENCION : Esta prohibido utilizar las tuberias como conexioén eléctrica para la tierra

efectuada por personal profesionalmente calificado .

Comprobar una eficaz conexién de tierra realizada como previsto por la normativa ..

No utilizar las tuberias y partes metalicas como conexién para la tierra

Conectar el cable de la tierra en la bornera MA , de longitud como fase y neutro .

No invertir fase y neutro

Para la conexion con la red eléctrica es necesario prever un interruptor omnipolar diferencial y magnetotérmico , tal como previsto por la

normativa de seguridad vigente .

Hacer controlar por parte de personal calificado que la instalacion eléctrica sea adecuada a la potencia maxima absorbida por el equipo

indicada en la placa , controlar especialmente que la seccion de los cables de instalacion sean del tipo idoneo con la potencia absorbida

por el equipo.

® En caso de averia y/o malfuncionamiento del equipo, desactivarlo,absteniéndose de realizar cualquier intento de reparacion o de interve-
nir directamente .

® Comprobar tensién y frecuencia prevista en la tarjeta del quemador

® Comprobar la proteccion IP prevista en la placa del quemador

® Antes de efectuar cualquier operacion de limpieza o de mantenimiento ,desenchufar el equipo de la red de alimentacién interviniendo en
el interruptor del equipo y/o en los correspondientes 6rganos de interceptacion.

e Otras

Utilizar cables correctos entre el quemador y la caldera

® Para la alimentacion general del equipo de la red eléctrica no estd permitido el uso de adaptadores , tomas multiples y/o alargadores

8 ® Lainstalacion debe ser efectuada respetando las normativas vigentes en materia y segun las instrucciones del fabricante, ésta debe ser

Realizar las conexiones eléctricas en la bornera de alimentacion siguiendo los esquemas adjuntos. El quemador es completo de todas
las conexiones y con enchufe para la sonda de modulacion.

Rotacion motor

Tras haber terminado la conexién eléctrica del quemador, controlar la rotacién del motor
eléctrico. El motor debe girar ( mirando el ventilador de enfriamiento del motor) en sentido
antihorario. Si esta girando en sentido horario , invertir la alimentacion trifasica y volver a

contolar la rotacion del motor.

A ATENCION : controlar el calibrado del termico del motor ( + 5% +10% )
A PELIGRO : Ia rotacion no correcta del motor es un peligro para las personas

NOTA: los quemadores son suministrados para alimentacion trifasica 380 V o 400 V; en caso de alimentacion trifasica 220 V
0 230 V es necesario modificar las conexiones eléctricas entro de la bornera del motor eléctrico y sustituir el relé térmico.
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Nota su Ia alimentacién eléctrica

Si la alimentacion eléctrica del quemador es de 230 V trifasica o 230 V fase-fase (sin neutro), con el equipo Siemens LME.. entre el
borne 2 (borne X3-04-4 por LMV2x, LMV3x, LMV5x, LME7x) del soporte y el borne de tierra se debera agregar el circuito RC Sie-
mens, RC466890660.

barra de tierra

Leyenda LGB 78‘8\\;5[\]57 LME @BARRA DI_TERRA
C - Condensador (22nF/250V) - HEARTH TERMINAL
LME / LMV - Equipo Siemens control llama M Q LMV2/3.. - LMV5.. \

M - borne 2 (LGB,LMC,LME), borne X3-04-4 ( LMV2x, LMV3Xx, NERO/BLACK ‘ Py
LMV5, LME7x)

| YELLOW/GREEN

S | ll
R - Resistencia (1MQ) g } } ‘ amarillo
RC466890660 - Circuito RC Siemens % | - | i
3 \
E1R] | !
L‘, _ |
[
Lo 4

En el caso de quemadores equipados con LMV5x, consultar las indicaciones del cableado del sistema, suministradas por Siemens en
el CD adjunto

Quemador con el cuadro de mando separado

El cable de alimentacion del equipo debe tener una longitud correcta entre el panel de mando y el quemador.
Los cables deben tener una longitud correcta segun las indicaciones.

Proteger los cables con una proteccion adecuada.

Sensor de velocidad AGG 5.310 es un kit de sensor de velocidad usado para monitorear la velocidad de un motor. Este kit se utiliza
para montar el sensor de velocidad directamente en la carcasa del motor.
= L
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QUEMADORES CON VARIANTE INVERSOR (si se suministran)

XXXXX M-. MD. xx. xx. X. X. xxx. El.
LMV5 XXXXX M-. MD. xx. xx. X. X. xxx. EG.
DAN FOSS XXXXX MG. MD. xx. xX. X. X. xxx. EK.
XXXXX MG. MD. xx. xx. X. X. xxx. ER.
XXXXX M-. MD. xx. xx. X. X. xxx. EB.
LMV2x/3x
XXXXX MG. MD. xx. xx. X. X. xxx. EC.

Los quemadores con cama electrénica LMV51.300 / LMV52.xxx e LMV37.400/LMV26.300 equipados con motor de ventilador accio-
nado por inverter, ademas de las curvas de regulacion de aire y combustible, también tienen una curva de regulacion de velocidad del
motor de ventilador.El equipo LMV2x/3x controla la velocidad del motor del ventilador a través de un sensor y con una sefial de 010V

lo controla a través del inverter.

El equipo LMV5x controla la velocidad del motor del ventilador a través de un sensor y, con una sefial de 4+20mA, lo controla a través

del inverter.

Generalmente la curva del inverter va del 50% al 100% de las revoluciones del motor. Esto no sélo mejora la regulacion del quemador
sino que también permite un ahorro en el consumo del motor del ventilador.

Dos series de Inverters intercambiables con Inverter

FC101y FC102

Danfoss FC102

Regleta de bornes de interfaz con inverter

Danfoss FC101

Resistencias de frenado
Soélo se puede utilizar para FC102 FC102
0|0|0|0|0|0|0|0
~lo|Sleo|Ds|
R IR EE
[
I
| ? MOTORE VENTILATORE "OK”
| FAN MOTOR “OK”
I
I
1 SCHERMATURA SOLO LATO [LMVx]
- _/\J_ _
SHIELD ONLY [LMVx] SIDE
+ - |LMV5 LMV2x/3x
l SEGNALE [4:20mA] COMANDO INVERTER SEGNALE [0+10V] COMANDO INVERTER
SIGNAL [4 20mA] FOR VSD INPUT SIGNAL [0+ 10V] FOR INPUT INVERTER
A ALLARME INVERTER
VSD ALARM
COMANDO START MOTORE VENTILATORE
FAN MOTOR START INPUT
COMUNE
COMMON
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PARTE II: MANUAL DE INSTALACION

QUEMADORES CON VARIANTE INVERSOR (si se suministran)
KOSTAL Tipo Modello

XXXXX M-. MD. xx. xx. X. X. xxx. El.
XXXXX M-. MD. xx. xx. X. X. Xxx. EG.

LMV5
XXXXX MG. MD. xx. xx. X. X. xxx. EK.
XXXXX MG. MD. xx. xx. X. X. xxx. ER.
XXXXX M-. MD. xx. xx. X. X. xxx. EB.
LMV2x/3x

XXXXX MG. MD. xx. xx. X. X. xxx. EC.

Los quemadores con cama electronica LMV51.300 / LMV52.xxx, HAGC31-CU01 e LMV37.400/LMV26.300 equipados con motor de
ventilador accionado por inverter, ademas de las curvas de regulacion de aire y combustible, también tienen una curva de regulacion
de velocidad del motor de ventilador.El equipo LMV2x/3x controla la velocidad del motor del ventilador a través de un sensor y con
una sefial de 0+10V lo controla a través del inverter.

El equipo LMV5x, HAGC31-CU01 controla la velocidad del motor del ventilador a través de un sensor y, con una sefial de 4+20mA, lo
controla a través del inverter.

Generalmente la curva del inverter va del 50% al 100% de las revoluciones del motor. Esto no sélo mejora la regulacion del quemador
sino que también permite un ahorro en el consumo del motor del ventilador.

INVEOR M
a A B C D
Regleta de bornes de interfaz con inverter
O|0| |O|0|0|0|0|0 Resistencias de frenado
Sle13|a(3(E 5|
< | g P P g < |+
R I SCHERMATURA SOLG LATG [LMV5x]

SHIELD ONLY [LMV5X] SIDE

O O JD O O O O O D)
SSESFT ES T = INVEOR
© o= =2 o= oL
D =m = Z - ~ c
3853<% 8 35 MX-XxxX-Xxxx - LP02/LP04-...
— [ — Ne} S o
T v SN < K
2 < 2
+ —
i FUNZIGNAMENTO MOTGRE - RELE’ [1]
MOTOR OPERATION - RELAY [1]
LMV5 - HAGC31-CU01 LMV2x/3x
SEGNALE [4+ 20mA] COMANDO INVERTER |—>| SEGNALE [0:10V] COMANDO INVERTER
SIGNAL [4+ 20mA] FOR VSD INPUT SIGNAL [0+ 10V] FOR INPUT INVERTER La conexion a las
resistencias de fre-
ALLARME INVERTER - RELE' [2] d d
VSO ALARM - RELAY [2] L~ gf)r(?ozuaann 0 se pro-
i
COMANDO START MOTORE VENTILATORE /
—> + |
FAN MOTOR START INPUT @ o
0 17
1
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PARTE Ill: FUNCIONAMIENTO

PARTE lll: FUNCIONAMIENTO

PELIGRO : la rotacién no correcta del motor es un peligro para las personas ATENCION: antes de poner en

A funcionamiento el quemador, asegurarse de que las valvulas manuales de interceptacion estén abiertas, y
controlar que el valor de presion antes de la rampa sea conforme a los valores indicados en el apartado “Datos
técnicos”. Asegurarse, ademas, de que el interruptor general de alimentacion esté cerrado.

PELIGRO: Durante las operaciones de calibracion prestar atencion para no hacer funcionar el quemador con
caudal de aire insuficiente (peligro de formaciéon de monoéxido de carbono); si esto sucediera reducir lentamente
el gas hasta lograr los valores de combustién normales.ATENCION; los tornillos sellados no deben
absolutamente ser aflojados! si sucede, jla garantia del componente se anula inmediatamente!

LIMITACIONES DE USO

EL QUEMADOR ES UN APARATO PROYECTADO Y FABRICADO PARA FUNCIONAR SOLO TRAS HABER SIDO ACOPLADO
CORRECTAMENTE CON UN GENERADOR DE CALOR (EJ. CALDERA, GENERADOR DE AIRE CALIENTE, HORNO, ETC.),
CUALQUIER OTRO USO DEBE SER CONSIDERADO IMPROPIO, POR LO TANTO PELIGROSO.

EL USUARIO DEBE GARANTIZAR QUE EL EQUIPO SERA MONTADO CORRECTAMENTE ENCARGANDO SU INSTALACION A
PERSONAL CUALIFICADO; ADEMAS, EL PRIMER ENCENDIDO DEBERA SER REALIZADO POR UN CENTRO DE ASISTENCIA
AUTORIZADO POR LA EMPRESA FABRICANTE DEL QUEMADOR.

SON FUNDAMENTALES EN TAL SENTIDO LAS CONEXIONES ELECTRICAS CON LOS ORGANOS DE REGULACION Y SEGU-
RIDAD DEL GENERADOR (TERMOSTATOS DE TRABAJO, SEGURIDAD, ETC.) QUE GARANTIZAN UN FUNCIONAMIENTO DEL
QUEMADOR CORRECTO Y SEGURO.

POR DICHO MOTIVO DEBE SER EXCLUIDA CUALQUIER FORMA DE FUNCIONAMIENTO DEL EQUIPO QUE PRESCINDA DE
LAS OPERACIONES DE INSTALACION O QUE SE REALICE DESPUES DE TOTAL O PARCIAL MANIPULACION DE ESTAS (EJ.
DESCONEXION AUNQUE PARCIALMENTE DE LOS CONDUCTORES ELECTRICOS, APERTURA DE LA PUERTA DEL GENE-
RADOR, DESMONTAJE DE PARTES DEL QUEMADOR).

NO ABRIR O DESMONTAR JAMAS COMPONENTES DE LA MAQUINA, SALVO QUE SEA PARA SU MANTENIMIENTO.

UTILIZAR SOLO EL INTERRUPTOR GENERAL, QUE DEBIDO A SU FACIL ACCESIBILIDAD Y RAPIDEZ DE MANIOBRA SIRVE
TAMBIEN COMO INTERRUPTOR DE EMERGENCIA Y, EVENTUALMENTE, CON EL PULSADOR DE DESBLOQUEO.

EN CASO DE PARADA POR BLOQUEO, DESBLOQUEAR EL EQUIPO PULSANDO EL BOTON ESPECIFICO DE RESET. EN EL
CASO DE UNA NUEVA PARADA POR BLOQUEO, CONTACTAR CON LA ASISTENCIA TECNICA, SIN REALIZAR NUEVOS
INTENTOS.

ATENCION: DURANTE EL FUNCIONAMIENTO NORMAL LAS PARTES DEL QUEMADOR MAS CERCANAS AL GENERADOR
(BRIDA DE ACOPLAMIENTO) ESTAN SUJETAS A RECALENTAMIENTO. NO TOCARLAS, PARA EVITAR QUEMADURAS.
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PARTE Ill: FUNCIONAMIENTO

Fig. 1 Panel frontal cuadro eléctrico

Leyenda
B1  Chivato de sefializacion bloqueo
B2  Chivato de sefalizacion funcionamiento en llama alta
B3  Chivato de sefalizacion funcionamiento en llama baja
B4  Chivato de sefalizacion funcionamiento transformador de encendimiento
B5 Chivato de sefializacion intervencion del relé térmico Motor ventilador .
G1  Chivato de sefalizacion funcionamiento electrovalvula EV2
G2 Chivato de sefalizacion funcionamiento electrovalvula EV1
~ G3 Chivato de sefalizacion consenso presostato gas
@ S1 Interruptor general encendimiento - apagado
S2  Pulsador de desbloqueo del equipo de mando del quemador

S3  Commutador manual de funcionamiento: 0) stop - MAX) llama alta - MIN)
llama baja - AUTO) automatico

POWER LOCK.0UT (LB)

° . @]« A1 Modulador
AUTO v A2  AZL..
MIN. E
Abb. 1

Funcionamiento a gas

® Controlar que el equipo de control de la llama no esté en posicidon de bloqueo, eventualmente desbloquearlo interviniendo en el
pulsador Enter/InFo (para mas informacion sobre la dispositivo LMV.., consulte el manual relacionadas );

® Controlar que la serie de termostatos (o presostatos) entreguen el consenso de funcionamiento al quemador.

® Controlar que la presion de alimentacion del gas sea suficiente (sefializados mediante un cédigo de error en la pantalla AZL ..).

Soélo para quemadores con control de estanqueidad: inicia el ciclo de control del dispositivo control de estanqueidad de las

valvulas de gas, el control realizado es sefialado por el encendido del indicador especifico en el control de estanqueidad. Una vez

finalizado el control de las valvulas de gas comienza el ciclo de arranque del quemador: en caso de pérdida de una valvula de gas, el

dispositivo de control de estanqueidad se bloquea y el indicador B1 se enciende. Para desbloquear pulsar el botén de desbloqueo en
el dispositivo de control de estanqueidad.

® Alinicio del ciclo de puesta en marcha el servomando pone la cortina del aire en posicion de apertura maxima; se pone en marcha
el motor del ventilador dando inicio a la fase de preventilaciéon. Durante la fase de preventilacion la total apertura de la cortina del
aire es indicada mediante el encendimiento, en el panel frontal, del chivato B2.

® Tras haber terminado la preventilacion, la cortina del aire se pone en posiciéon de encendimiento, se activa el transformador de
encendimiento (sefialado mediante el chivato B4 ubicado en el panel) y después de 3 seg. se realiza la alimentacion de las dos
valvulas del gas EV1 y EV2 (chivatos G1 y G2 en el panel grafico).

® 3 segundos después de la apertura de las valvulas gas, el transformador de encendimiento queda desconectado.

® El quemador esta encendimiento con llama baja, después de 8 segundos inicia el funcionamiento en modalidad a dos estadios y
el quemador aumenta o disminuye la potencia, directamente controlado por el termostato externo (en la version progresiva) o por
el modulador
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REGULACION CAUDAL AIRE Y GAS

caudal de aire insuficiente (peligro de formacion de monéxido de carbono); si esto sucediera reducir lentamente
el combustible hasta lograr los valores de combustion normales.

iIMPORTANTE! el exceso de aire de combustion se debe regular segtn los parametros recomendados, reprodu-
cidos en la siguiente tabla:

g PELIGRO! Durante las operaciones de calibracion prestar atencion para no hacer funcionar el quemador con

Parametros de combustiéon recomendados

Combustible CO, Recomendado (%) O, Recomendado (%)
Gas natural 9+10 3 +438
G.P.L. 11 +12 43+28

Regulacion — descripcién general

.La regulacion de los caudales de aire y de combustion se realiza antes de alcanzar la potencia maxima (“llama alta”), interviniendo
respectivamente en el registro de aire y en el sector variable.

® Comprobar que los parametros de combustion se encuentren dentro de los limites recomendados.

® Comprobar el caudal midiéndolo en el contador o, si no fuera posible, comprobando la presidn en la cabeza de combustién con un
manoémetro diferencial, como se describe en el apartado “Medicion de la presion en la cabeza de combustion”

® Siguiendo el procedimiento de ajuste de las curvas relacion aire/combustible reporadas en el manual del controlador LMV, pro-
ceder con la regulacién de aire y gas.

® Por ultimo, establecer la potencia de la llama baja par evitar que la potencia en llama baja sea demasiado alta, o bien que la tem-
peratura de los humos sea demasiado baja y produzca la formacién de condensaciones en la chimenea.
°

Primero control antes poner en marcha el quemador: gas asegurarse
1 Comprobar que todos los componentes son montados correctamente

Comprobar todos los componentes electricos son montado correctamente

Comprobar que esta el fluido de el generador es correcto

El quemador debe ser instalado en un local adeguado con aperturas que garanticen la ventilacion minima , segun cuanto prescrito
por las normativas vigentes y, de cualquier modo, suficiente apts para obtener una perfecta combustion.

Montar los instrumentos de medida de los combustibles

Abrir los termostatos de trabajo del sistema

Poner el commutador MAN/ AUTO en posicion 0

Poner el selector en posicion Gas

9 Comprobar fase y neutro en posicidn correcta

10 Abrir el grifo de gas en modo suave

11 Comprobar la rotacién de motor ventilacion

12 Vaciar l'aire en el tubo de gas hasta que esta gas antes la rampa de gas

13 Comprobar la presidon de gas en entrada , no mas de la presion indicada en el papel

14 Comprobar que la presién de entrada minima es suficiente para haber la potencia maxima que necestita la intalacion

A WODN

0 N O O»

del local caldera. Las apertura de aireacion del local caldera tengas dimensiones requeridas a fin de garantizar
el vaciado de los gases ,Antes de poner el quemador en marcha ,comprobar la salida de los gases ,a fin de
garantizar el vaciado de los gas del local caldera .

g PELIGRO ! Purgar el aire y las impuridas de la tuberia del gas con seguridad , para evitar concentracion de gas

quier residuo de, por ejemplo, agua/aceite. También asegurese de que el silenciador esté instalado en el cajén de

o jADVERTENCIA! Para el uso correcto de los sensores, los tubos de combustible/aire deben estar libres de cual-
la entrada de aire.

Interfaz de usuario

Para introducirse en la unidad de visualizacion/programacion AZL2x... se hace de la siguiente manera:
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SIEMENS
|sBT T35 e
z B SIEMENS
B A & OO ZK 1> O<7

@BBBBB@ O

VYV AV h mns %

6%&[5

Botén F
Para ajustar el accionamiento por combustible (Fuel): :
Mantener pulsado el botén F y ajustar el valor mediante los botones + 0 -.

F
Botén A
Q Para ajustar el accionamiento por aire (Air):
A

Mantener pulsado el botén A y ajustar el valor mediante los botones + o -.

Botones F + A

VSD Presionando al mismo tiempo los dos botones de la pantalla aparece escrito “code” e introduciendo la
6 6 contrasefia adecuada se entra en la configuracién “service”. Solo con LMV37, durante la introduccién
de los puntos de la curva presionando al mismo tiempo los dos botones se impone el % de giro del
F A inverter

Botones Info e Intro

Para navegar en el modo de informacion y de mantenimiento Info e Service
En el modo de parametrizacion y Enter

Rearme en caso de fallo

Bajar un nivel de menu

t

Boton -
Reducir el valor
Para navegar en los modos de ajuste de curva, de informacién y de mantenimiento

Boton +

Para navegar en los modos de ajuste de curva, de informacion y de mantenimiento

Botones + y -: Funcién de escape

dﬁc§ Mantenir pulsado el boton - y el boton +:

Subir un nivel de menu
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MENU DE CONFIGURACION
El menu de configuracién se divide en diferentes bloques de parametros:

Mensaje de fallo
Llama presente

Se abre la valvula
Se activa la ignicion

Se activa el motor ventiladorr

Se activa precalentador aceite

]

Modo de parametrizacion — P
Modo informativo — ﬁ

Modo de mantenimiento

El actuador cierra
El actuador abre

Unidad de la indicacién actua

uq

] AW & O 2K 1= kT

HEBEEERE

— /| /| /| /|)m /|})m /|}m /]

A‘th’ins%éi

Description
100 |Informacion General General OEM / Service / Info
200 |Unidad basica Burner control OEM / Service
400 |Curvas de proporcion Ratio curves OEM / Service
500 |Proporcién Ratio control OEM / Service
600 |Actuadores Actuators OEM / Service
700 |Historial de fallos Error history OEM / Service / Info
900 |Datos del proceso Process data OEM / Service / Info

El acceso a los diferentes bloques se hace a través de una contrasefia. La contrasefia se divide en tres niveles:
- Nivel de usuario (info): Sin necesidad de contrasefia

- Nivel de asistencia (service)

- Nivel de fabricante (OEM), parametros unicamente modificables por el fabricante del quemador

Fase / Funcion Function
Ph0O Fase de averia Lockout phase
PhO1 Fase de seguridad Safety phase
Ph10 Retorno al reposo t10 = home run
Ph12 Modo de espera (estacionario) Standby (stationary)
Ph22 Tiempo de fa;e de aceleracion del ventilador (motor del ventilador = ON, val-|t22 = fan ramp up time (fan motor = ON,
vula de seguridad = ON) safety shutoff valve = ON)
Ph24 Desplazamiento a posicion de preventilacion Traveling to the prepurge position
Ph30 Tiempo de preventilacion t1 = prepurge time
Ph36 Desplazamiento a posicion de encendido Traveling to the ignition position
Ph38 Tiempo de preencendido t3 = preignition time
Ph40 Primer tiempo de seguridad (transformador de encendido ON) .(I;?\y = st safety time (ignition transformer
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Primer tiempo de seguridad (transformador de encendido OFF)

TSA1 = 1st safety time (ignition transformer

Ph42 OFF)
t42 = preignition time OFF

Ph44 Intervalo 1 t44 = interval 1

Ph50 Segundo tiempo de seguridad TSA2 = 2nd safety time

Ph52 Intervalo 2 t62 = interval 2

Ph60 Funcionamiento 1 (estacionario) Operation 1 (stationary)

Ph62 Tiempo max. carga baja (funcionamdesplazamiento a carga baja) :?nzngoT:;1(;J;i(;?)sv:wo,vrr-;i\:eeIi(r?g(:czalt(i)wﬁzr’er))repa-

Ph70 Tiempo de postcombustion t13 = afterburn time

Ph72 Desplazamiento a posicion de postventilacion Traveling to the postpurge position

Ph74 Tiempo de postventilacion (sin comprobacién de luz externa) t8 = postpurge time

Ph80 Control de estanqueidad tiempo de vaciado t80 = valve proving test evacuation time

Pha1 Control d'e estanqueidad tiempo de prueba de presion atmosférica, prueba |t81 = leakage time tgst time atmospheric
atmosférica pressure, atmospheric test

Ph82 Control de estanqueidad prueba de llenado, llenado t82 = leakage test filling test, filling

Ph83 Control de estanqueidad tiempo de prueba presion de gas, comprobacién de :?J?;e:tf;kage test time gas pressure, pres
presion

Ph90 Tiempo de espera por falta de gas Gas shortage waiting time

Acceso a los niveles

El acceso a los distintos niveles de los parametros se puede hacer con las combinaciones adecuadas de los botones como se muestra
en el siguiente diagrama de bloques:

T OFF

e,

Mormal display

To KT

>} [adE

Parameter level

A Change io
normal display

—

f
| 1 =3g

or
automatic
return after imeout
of menu operation
(parameier 127)

; [
e IDPE-REE.
.’an: =
—>:1 |nFa @ —>
v Info level
'::' =35
. =Bs
fnfo
=
Service level
=85
>
V0
o o=ls
Foooa

El quemador, y en consecuencia la LMV..., salen de la fabrica con una primera configuracién y calibracion de las curvas de aire y com-

bustible.
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Nivel Info
Para entrar en el nivel de INFO, proceda de la siguiente

1

desde cualquier posicion del menu, pulsar simultineamente los botones + y - luego el programa pasara al inicio: en la pantalla se
visualiza OFF

[ @ O I (2 1> 0=

VoA Y O h omns %%

o =e o

2]
&

2 Pulsar el botén enter (InFo)hasta que en la pantalla se visualiza InFo
2 0 B T Bl | e 0=
P
"o tnkao
LN
VoAV h omns % £

3 inmediatamente después en la pantalla se visualiza el primer cédigo (167) parpadeante con el eventual dato mermorizado a la

derecha. Pulsando el botdn + o el boton - se desplaza la lista de los parametros
4 Si a la derecha se visualiza un tramo punto-linea, no hay espacio para una vista completa, pulsando de nuevo enter entre 1y 3

segundos, se visualizara el dato extendido. Pulsando enter o + y - simultaneamente, se sale de la visualizacion del parametro y

se regresa al numero de parametro parpadeante.El nivel Info visible a todos muestra algunos parametros basicos, es decir

DESCRIPCION

167 Volumen de combustible, restaurable (m?, |, ft3, gal)
162 Horas de funcionamiento, restaurable
163 Puestas en marcha, restaurable
164 Horas de funcionamiento, unidad conectada a tension
166 Puestas en marcha totales
113 Identificador del quemador
107 Versién de software
102 Fecha de identificacion
103 Numero de identificacion LMV..
104 Cadigo del cliente
105 Versién
143 Reservado
5 Ejemplo: seleccionar el pardmetro 102 para visualizar la fecha:

[\Eﬂ—% @ == O
P
e |
‘5\\\ - - -

h mn s % <

se visualizara el pardmetro parpadeante y al lado una serie de puntos linea “._._

6
7
8

pulsar el botén InFo durante 1-3 segundos: se visualizara la fecha
pulsar InFo para volver al parametro "102";

pulsando + o - se contintia desplazando la lista de parametros (véase la tabla de arriba); o bien, pulsando ESC o InFo durante
varios segundos se visualizara

Cuando se llega al ultimo parametro (143), pulsar de nuevo el botén + , en la pantalla parpadea el mensaje End.

51 P ﬁ\ﬁ ?»'::e o
o -End-
VoA m1 s % ¥

=]

Vg

10 Pulsar InFo fnfo durante mas de tres segundos o para salir del modo InFo y volver a la pantalla principal (Operate - funciona-
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miento)

P R R B

DF’ErHI:E

VoA W h mns %W

Si durante el funcionamiento si visualiza un mensaje como:

b B o O ZH 3= =1

Loce:

VAV homns % ¥

significa que el quemador esta bloqueado (Lockout) con cddigo de error (Error code): en el ejemplo “Cddigo error: 4”. También se
visualizara de forma alternada el mensaje

/;gl_‘o'u

Pl AWy Ok 21 1= =7

Locd: 3

VAV hmns % %

P

=}

i
oy,

“Caodigo diagndstico” (Diagnostic code): en el ejemplo “Cédigo diagndstico: 3”. Registrar los nimeros y comprobar en la tabla errores
los tipos de averia.

Para realiza el reset, pulsar el botén InFo durante un segundo:

P M ¢ O P == 07

;|BEBEE

VAV h mns % ¥

La interfaz AZL puede visualizar también el cédigo de un evento que no ha producido la parada.
La pantalla visualiza el cédigo corriente ¢ alternado con el cédigo diagnédstico d

1 Ay O (2 322> =3

[ nFc: IH

VoAV h mn s %

=}
[+
1

o

Pulsar InFo para volver a visualizar las fases:
Ejemplo: Cddigo de error 111 / cédigo de diagnodstico 0

AR O O 2 1= (]

Lafd 0

VoAV h mns % X

P

Para realiza el reset, pulsar el boton InFo durante un segundo: Registrar los nUmeros y comprobar en la tabla errores los tipos de
averia.

Nivel Service
Para acceder al modo Service pulsar el boton InFo hasta que se visualice:
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b i T B Pt m)

:
HEHEER

VAV homins % ¥

El nivel Service permite visualizar informacién sobre la intensidad de la llama, la posicién de servomandos, el nimero y los cédigos de
bloqueo.

954 Intensidad de la llama

% potencia de salida, si fuera indefinido = funcionamiento automatico
121 JATENCION! : dejar el parametro como se establece por defecto, de
lo contrario el quemador no se vuelve a encender

922 Posicion servomandos, 00= fuel; 01= air
161 Numero de bloqueos
701..725 Historial bloqueos (véase el capitulo 23 del manual)

M}@ a2 1> )

954 .00

1 el primer pardmetro visualizado es el “954”: a la derecha se indica el porcentaje de la intensidad de la llama. Pulsando el botén + o
el boton - se desplaza la lista de los parametros.

2 Cuando se llega al ultimo parametro, pulsar de nuevo el boton + , en la pantalla parpadea el mensaje End

Pl ﬁ\ﬁﬂt ?v = o
-End-
WD \[7_?[]—33&1 5

ﬁ
=1

p
gf“'*'o

3 Pulsar InFoPress fnfo durante mas de tres segundos para salir del modo InFo y volver a la pantalla principal (Operate - funciona-
miento)

[ T R e R B 07

: DPEFREE

VoA Y h mins %
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PARTE Ill: FUNCIONAMIENTO

Quemadores modulantes

Para regular los quemadores modulantes, utilizar el selector CMF presente en el panel de control del quemador (véase figura), en
lugar de utilizar el termostato TAB como se describe en la regulacion de los quemadores progresivos. Realizar la regulacion como se
describe en los apartados anteriores, prestando atencién al uso del selector CMF.

La posicién del selector determina las etapas de funcionamiento: para llevar el quemador a llama alta, colocar el selector CMF en 1,
para llevarlo a llama baja colocarlo CMF en 2.

Para hacer girar el sector variable se debe llevar el selector CMF a 1 6 2 y luego llevarlo a 0.

CMF = 0 servomando detenido en la posicion en la que se
encuentra

— CMF CMF =1 funcionamiento con llama alta
CMF =2 funcionamiento con llama baja
CMF =3 funcionamiento automatico

Regulacion de la cabezal de combustion

El quemador viene regulado de fabrica con la cabeza en posicién MAX, correspondiente a la potencia maxima. Para el funcionamiento
a menor potencia retroceder progresivamente la cabeza de combustion hasta la posicion MIN, girando la pieza VRT en sentido hora-
rio. El indice ID indica el desplazamiento de la cabeza de combustion.

MAX |

D Ll

a4

|§
S <————>

A ATENCION: ejecutar estas operaciones una vez apagadas el quemador y dejado enfriar.

A Atencién: si se modifica la posicion de la cabeza, repetir las regulaciones de aire y combustible
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PARTE Ill: FUNCIONAMIENTO

Regulaciones del grupo valvulas

MB-DLE

El Multibloc es un grupo compacto compuesto por dos valvulas, presostato gas, estabili-
zador de presion y filtro gas.

Puede ser combinado con los controles de estanqueidad Dungs VPS504.

La regulacién de la valvula gas se realiza mediante el regulador RP, tras haber aflojado
de algunas vueltas el tornillo de bloqueo VB. Destornillando el regulador RP, la valvula se
abre, atornillando se cierra.

Bloquear el tornillo VB tras haber terminado la regulacion.

Para regular el disparo rapido, quitar el casquete T, ponerlo al revés e introducirla en la
tuerca VR con la correspondiente ranura ubicada en la parte superior. Atornillando, el
caudal de encendido disminuye, destornillando aumenta.

iNo regular el tornillo VR con un destornillador!

El estabilizador de presion se regula interviniendo en el tornillo VS ubicado en la tapa C:
atornillando, la presién aumenta, destornillando disminuye.

N.B.: El tornillo VSB se puede sacar sélo para sustituir la bobina.

Leyenda 9 Brida de salida

1 Conexion eléctrica de las valvulas 10 Toma de medidor M4 después de la valvula 2

2 Indicacion de servicio V1, V2 (opcional) 11 Sentido de paso del gas

3 Tapon de cierre estabilizador de presién 12 Toma medidor G 1/8 delante de la valvula 1, a ambos lados
4 Tapén regulador start 13 Regulador de presién boquilla de purga

5 Freno hidraulico y regulador de caudal 14 Filtro (debajo de la tapa)

6 Bobina 15 Brida de entrada

7 Toma mediciéon G 1/8 17 Presostato

8 Toma medidor G 1/8 después de la valvula 1, a ambos lados 18 Conexion eléctrica del presostato

Para aumentare o disminuir la presién -y de consecuencia el caudal del gas-, intervenir con un destornillador en el tornillo de
regulacion VR tras haber sacado el tapon T. Atornillando el caudal aumenta, destornillando disminuye.
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PARTE Ill: FUNCIONAMIENTO

MultiBloc MBE

Regulacién VD-R con PS

Reducir la presion

Fig. 2

®

Aumentar la presion

>

>

>

No lineal! Se pueden conectar varios sensores.Presion de
salida segun el rango de medicién del sensor.

Ajuste de la presion de salida segun el fabricante de la
calefaccion.

Al ajustar la presion de salida, no se deben alcanzar ni
exceder las condiciones de operacion de peligro.

ATENCION: Para ajustar la presion de salida del regulador VD-R, acttie sobre la tuerca del anillo de ajuste apro-

piado (Fig. 4)
25%
Presionde | vy 10% 25% 50% 75% MAX
salida
4 mbar 10 mbar 25 mbar 50 mbar 75 mbar | 100 mbar
PS-10/40 0,4 kPa 1,0 kPa 2,5 kPa 5,0 kPa 7,5 kPa 10,0 kPa
2 "w.c. 4 "w.c. 10 "w.c. 20 "w.c. 30 "w.c. 40 "w.c.
20 mbar | 50 mbar | 125 mbar | 250 mbar | 375 mbar | 500 mbar
PS-50/200| 2,0 kPa 50kPa | 12,5kPa | 250kPa | 37,5kPa | 50,0 kPa ]
8 "w.c. 20 "w.c. 50 "w.c. 100 "w.c. | 150 "w.c. | 200 "w.c. Fig. 3
Ajuste de presion de salida positiva en combina-
cion con PS-10/40 o PS-50/200:
Tomas de presion MultiBloc MBE
12 3 4 5
L0 Q9 Q.
70 kPa E i
700 mbar i H
10 PSI _I & 7 |
; A\ V2
! i
(@] (010 @)
1 2 3 48 5
1 .(.-22. 1,2,3,5
alaialalk ekl ettty : Tornillo de cierre
60 kPa i !

g 9 I 4 G % 1S0 228
4
Vi v2 | Para accesorios del

1 .
1 sistema
1

G %
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PARTE Ill: FUNCIONAMIENTO

Calibracion de los presostatos de aire y de gas

El presostato de aire cumple la funcién de poner en condiciones seguras (blogquear) el
equipo de control de la llama si la presién del aire no es la prevista. En caso de bloqueo,
desbloquear el quemador sirviéndose del boton de desbloqueo del equipo, presente en el
panel de control del quemador.

Los presostatos de gas controlan la presidon para impedir el funcionamiento del quemador
en casos en los que el valor de presidon no esta comprendido dentro del campo de presion

admisible.

Calibracion del presostato de gas de maxima (si estuviera presente)
Para la calibracion proceder de la siguiente manera, segun la posicion de montaje del presostato de maxima:

quitar la tapa de plastico transparente del presostato.

si el presostato de maxima esta montado antes de las valvulas del gas: medir la presion del gas en red con llama apagada; confi-
gurar, en la tuerca de regulacion VR, el valor leido aumentado un 30%.

En cambio, si el presostato de maxima esta montado después del grupo "regulador-vélvulas del gas" y antes de la valvula de mari-
posa: encender el quemador, regularlo segun el procedimiento descrito en los apartados anteriores. Luego, medir la presion del
gas al caudal de funcionamiento, después del grupo “regulador-valvulas del gas” y antes de la val-vula de mariposa; configurar, en
el tornillo de regulacion VR, el valor leido aumentado un 30%.

volver a montar la tapa de plastico transparente.

Calibracion presostato aire
Realizar la calibracién del presostato de aire como se describe a continuacion:

Quitar la tapa de plastico transparente.
Después de haber completado las calibraciones de aire y gas, encender el quemador.
Con el quemador en posicion de llama baja, girar lentamente la abrazadera de regulaciéon VR hacia la derecha (para aumentar la
presion de calibracion) hasta lograr el bloqueo del quemador, leer el valor de presién en la escala y volver a configurarlo a un valor
inferior a aproximadamente 15%.
Repetir el ciclo de encendido del quemador y controlar que funcione correctamente.

Volver a montar la tapa transparente en el presostato.

Calibracion presostato gas de minima
Para la calibracion del presostato de gas proceder de la siguiente manera:

Asegurarse de que el filtro esté limpio.
Quitar la tapa de plastico transparente.
Con el quemador en funcionamiento al caudal maximo, medir la presion del gas en la toma de presién del presostato.

Cerrar lentamente la valvula manual de interceptacion antes del presostato (véase el diagrama de instalacién de rampas de gas),
hasta detectar una reduccién de la presion del 50% respecto al valor leido anteriormente. Controlar que no aumente el valor de
CO en los humos: si el valor de CO es superior a los limites establecidos por la ley, abrir lentamente la valvula de interceptacion
hasta lograr los limites mencionados.

Comprobar que el quemador funcione correctamente.

Girar la rueda de regulacion del presostato hacia la derecha (para aumentar la presion), hasta que el quemador se apague.
Abrir completamente la valvula manual de interceptacion

Volver a montar la tapa transparente.

Calibracion del presostato de gas de maxima (si estuviera presente)
Para la calibracion proceder de la siguiente manera, segun la posicién de montaje del presostato de maxima:

quitar la tapa de plastico transparente del presostato.

si el presostato de maxima esta montado antes de las valvulas del gas: medir la presion del gas en red con llama apagada; confi-
gurar, en la tuerca de regulacion VR, el valor leido aumentado un 30%.

En cambio, si el presostato de maxima esta montado después del grupo "regulador-vélvulas del gas" y antes de la valvula de mari-
posa: encender el quemador, regularlo segun el procedimiento descrito en los apartados anteriores. Luego, medir la presién del
gas al caudal de funcionamiento, después del grupo “regulador-valvulas del gas” y antes de la val-vula de mariposa; configurar, en
el tornillo de regulacion VR, el valor leido aumentado un 30%.

volver a montar la tapa de plastico transparente.
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PARTE IV: MANTENIMIENTO

PARTE IV: MANTENIMIENTO

Al menos una vez al afio realizar las operaciones de mantenimiento indicadas seguidamente. Si el servicio de mantenimiento se
realiza en cada estacion, es aconsejable efectuarlo a fines de cada invierno; si el servicio es de tipo continuativo, mantenimiento debe
ser realizado cada 6 meses.

OPERACIONES PERIODICAS

Limpieza y control del cartucho del filtro gas, si fuese necesario, sustituirlo; (véase apartados siguientes).
Desmontaje, limpieza y control del cabezal de combustion.
Control electrodo de encendimiento, limpieza, eventual ajuste y, si fuese necesario, sustitucion .

Control electrodo/fotocélula de deteccion (segun los modelos del quemador), limpieza, eventual ajuste y, si fuese necesario, susti-
tucion. Si existen dudas, controlar el circuito de deteccion tras haber puesto en funcién nuevamente el quemador.

Limpieza y engrase de levas y partes moviles.

ponen la rampa gas, recordarse de seguir, una vez armada de nuevo la rampa, la prueba de estanqueidad segun

g ADVERTENCIA: si, durante las operaciones de mantenimiento, si estuviese necesario abrir las partes que com-

2

las modalidades indicadas en las normativas vigentes

ATENCION: Leer muy atentamente las “advertencias” indicadas en la presentacion del manual.

ATENCION; Todas las intervenciones en el quemador deben ser realizadas con el interruptor eléctrico general
abierto y valvulas manuales de interceptacion de los combustibles diques!

ATENCION: Los trabajos de mantenimiento y reparacion solo debe realizarlos personal cualificado, con los cono-
cimientos técnicos especiales para ello. Los trabajos de reparacion y mantenimiento no realizados correcta-
mente puede tener graves consecuencias, tanto materiales como fisicas. Es absolutamente imprescindible tener
en cuenta las siguientes instrucciones de seguridad.
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PARTE IV: MANTENIMIENTO

Extraccion del filtro en el grupo

= 2
— . @ 0
poomy o NG
MB-DLE I I MB-DLE
405..412 415 - 420 BO1
6 051 5 = 1
o @0 © 0 0 Coperchio del filtro -~ o
H co@ o li 1,3,4,6 Tappo a vite G 1/8 B
- o o 2 Attacco misuratore 5
Q| 5 Tappo a vite M4
4 32
5 34 0,1,2,3,4,5
Tappo a vite G 1/8
i
Prese di pressione Prese di pressione
3 4 5 2
0 2 p, P, Pe, 0 P, %a 33,
! i |
| ' [H & |
[ 1 5
s e Sy e g
- ! |
|
2 3 4
0 3 4 5 Pe P, P
pe pa pBr

® Control del filtro por lo menos una vez al afio!

® Cambiar el filtro cuando Ap entre las tomas de presion 1y 3 sea > 10 mbar (Fig. 3).

® Cambiar el filtro cuando Ap entre las tomas de presiéon 1y 3 (Fig. 3) sea dos veces mayor que el valor registrado
durante el ultimo control.

El filtro puede cambiarse sin necesidad de desmontar el MultiBloc.

Interrumpir la entrada de gas y cerrar el grifo de bola.

Desenroscar los tornillos 1, 2, 3, 4 con la llave de macho hexagonal nim. 3, y retirar la tapa del filtro 5 (Fig. 5).

Retirar el cartucho del filtro 6 y sustituirlo por uno nuevo.

Colocar la tapa del filtro 5, insertar de nuevo los tornillos 1, 2, 3, 4 y apretarlos.

Realizar una prueba funcional y de estanqueidad., pp,ax. = 360 mbar.

a b wN -

MultiBloc VD Montaje

1. Colocar el VD en el VB, fig. 2+3.

2. Desplazar el VD hacia adelante hasta el tope, fig. 4.

3. Atornillar el DV con 2 tornillos M5, max. 5 Nm/44 in.lb, fig. 5/6.
4. EI' VD se puede montar girado a 180°, fig. 7.
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PARTE IV: MANTENIMIENTO

Mantenimiento del filtro de gas

Para limpiar o sustituir el filtro de gas proceder de la siguiente manera:
1 quitar la tapa desenroscando los tornillos de bloqueo (A);

2 desmontar el cartucho filtrante (B), limpiarlo con agua y jabén, aplicar
aire comprimido (o sustituirlo si fuera necesario)
3 volver a montar el cartucho en su posicién inicial, controlando que se
encuentre entre las guias apropiadas y que no obstaculice el montaje
de la tapa; prestando atencién que la junta térica esté ubicada en la

ranura especifica (C), cerrar la tapa bloqueéandola con los tornillos

apropiados (A).

A

Desmontaje del cabezal de combustion

® Quitar el casquete C.

® Aflojar los tornillos V que bloquean el colector
del gas G y sacar el grupo completo, tal como VRT

indicado en la figura.

Nota: para montar nuevamente, realizar las mismas
operaciones antedichas pero en sentido contrario.

Regulacioén posicion electrodos

ATENCION: antes de abrir el filtro cerrar la vélvula de interceptacién del gas ubicada después y purgar;
asegurarse ademds de que en su interior no haya gas bajo presion.

NOTA: El control de los electrodos de encendido y de deteccion se realiza tras haber desmontado el cabezal de combustion.

E165A

o

miento en la cabeza de combustion.

- =0
= .&;:_\ Electrodo de deteccion (si esta previsto)

i . B,
3
ﬁh \\_ W
P N ,

Electrodo de masa

Electrodo de encendido

ATENCION: para no afectar el funcionamiento del quemador, evitar el contacto de los electrodos de encendido y deteccién
con partes metalicas (cabeza, tobera, etc.) Controlar la posicion de los electrodos después de cada intervencion de manteni-
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PARTE IV: MANTENIMIENTO

Sustitucion de los electrodos
g ATENCION: para no afectar el funcionamiento del quemador, evitar el con-

A OODN -

tacto de los electrodos de encendido y deteccion con partes metalicas
(cabeza, boca, etc.) Controlar la posicion de los electrodos después de cada
intervencion de mantenimiento en la cabeza de combustion.

Quitar la calota
Desconectar los cables de los electrodos
Desenroscar los tornillos

Nota: para el posterior montaje, realizar en orden inverso las operaciones antes descritas; prestando cura al correcto posiciona-
miento del anillo “O” entre colector gas y quemador.

Sustitucion de electrodo de deteccion (si esta previsto)

ATENCION: para no afectar el funcionamiento del quemador, evitar el contacto de los electrodos de encendido y deteccion

miento en la cabeza de combustion.

Q con partes metdlicas (cabeza, boca, etc.) Controlar la posicion de los electrodos después de cada intervencion de manteni-

Para poder cambiar los eléctrodos se debe proseguir de la siguiente forma:

1

2
3
4

Limpieza y sustitucion de la célula fotoeléctrica de deteccidon

a b WON -

Volver a colocar la célula fotoeléctrica en su alojamiento.

sacar la calota del quemador;
sacar los cables CR de el electrodo;
aflojar los tornillos VR de bloqueo de electrodo;

extraer los eléctrodos y sustituirlos haciendo referencia a las quotas indicadas en la
figura.

Interrumpir la tension en la instalacion;

interrumpir la alimentacién del combustible;

Tirando, extraer la célula fotoeléctrica de su alojamiento.
Limpiarla con un pafio limpio; no uses espray detergente;
Si fuera necesario, sustituir la célula fotoeléctrica.

Aparato modelo Minima sefal de deteccion
Siemens LMV2x/3x QRA 70 pyA (indicacion en el display: >24%)
+ Y QRA... () X10-06

2 o

1>
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PARTE IV: MANTENIMIENTO

Control de la corriente de detecciéon con electrodo (Gas natural)

Para medir la sefial de deteccion, seguir el esquema indicado en figura. Si la sefal es inferior al valor indicado, controlar la posicién del
electrodo o célula fotoeléctrica de deteccion, los contactos eléctricos y, eventualmente, sustituir el electrodo de deteccion o célula foto-
eléctrica.

Aparato modelo Minima sefal de deteccion
Siemens LMV2x/3x electrodo 3 WA (30%)
@—1 Protective earth PE X10-05
2l lonization probe (ION)
i/i‘> —3! QRB.../ QRC... signal voltage
—4 QRB... GND
<L

Término de servicio del quemador

- En condiciones de funcionamiento 6ptimas y con mantenimiento preventivo, el quemador puede durar hasta 20 afios.

- Al expirar el término de servicio del quemador, es necesario realizar un diagnéstico técnico y, si es necesario, llevar a cabo una repa-
racion general.

- Se considera que el estado del quemador esta en el limite si es técnicamente imposible continuar usandolo debido al incumplimiento
de los requisitos de seguridad o debido a una disminucién en el rendimiento.

- El propietario toma la decision de finalizar el uso del quemador o el reemplazo y la eliminacion en funcion del estado real del aparato
y los costos de reparacion.

- El uso del quemador para otros fines que no sean la expiracion de los términos de uso esta estrictamente prohibido.

Parada estacional

Para apagar el quemador en el periodo de parada estacional, proceder de la siguiente manera:
1 poner el interruptor general del quemador en posicion 0 (OFF - apagado)

2 desconectar la linea de alimentacion eléctrica

3 cerrar el grifo de combustible de la linea de distribucion.

Eliminacién del quemador
En caso de desguace del quemador, seguir los procedimientos previstos por las leyes vigentes acerca de la eliminaciéon de los mate-
riales.

ESQUEMAS ELECTRICOS

Consultar el esquema eléctrico adjunto.

ATENCION:

1 - Alimentacion eléctrica 230V / 400 V 50 Hz 3 N CA. trifasica
2 - No invertir la fase con el neutro

3 - Prever una buena conexién de tierra del quemador
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PARTE IV: MANTENIMIENTO

TABLA DESCRIPCION DE PROBLEMAS - CAUSAS - SOLUCIONES Funcionamiento del gas

EL QUEMADOR NO SE ENCIENDE

* No hay suministro de energia

* Ripristine I'alimentazione

* Interruptor principal abierto

* Cerrar el interruptor

* Termostatos abiertos

* Revisar los puntos de ajuste y las conexiones de los termostatos

* Mal punto de ajuste o termostato roto

* Resetear o reemplazar el termostato

* Falta de presién de gas

* Restablecer la presién

* Abrir los dispositivos de seguridad (ajuste manual del
termostato de seguridad, del presostato u otro)

* Reajustar los dispositivos de seguridad; esperar a que la caldera
alcance la temperatura requerida y comprobar el funcionamiento de los
dispositivos de seguridad.

* Fusibles rotos

* Reemplazar los fusibles. Comprobar la corriente absorbida

* Abre los contactos térmicos del ventilador (s6lo para
trifasicos)

* Restaurar los contactos y comprobar la corriente absorbida

* Equipo de control de la llama del quemador en bloqueo

* Restaurar y comprobar la funcionalidad

* Equipo de control de la llama del quemador dafiado

* Reemplazar el equipo de control de la llama

QUEMADOR EN BLOQUE SIN
PRESENCIA DE LLAMA

* Caudal de gas demasiado bajo

* aumentar el caudal de gas

* comprobar la limpieza del filtro de gas

* comprobar la apertura de la valvula de aceleracion cuando el
quemador se pone en marcha

* El electrodo de encendido se descarga a tierra porque
estéa sucio o roto

* Limpiar o reemplazar el electrodo

* Mal ajuste de los electrodos

* Comprobar la posicion de los electrodos segun los dibujos del manual

* Cables de encendido dafiados

* Reemplazar los cables

* Cables mal conectados al transformador o a los electrodos|

* Realizar las conexiones de nuevo

* Transformador de encendido dafiado

* Reemplazar el transformador

QUEMADOR EN BLOQUE CON
PRESENCIA DE LLAMA

* Ajuste incorrecto del detector de llamas

* Detector de llamas dafiado

* Ajustar o reemplazar el detector de llamas

* Los cables o el detector de llamas estan dafiados

* Revisa los cables

* Equipo de control de llama dafiado

* Reemplazar el equipo de control de la llama

* Fase y neutro invertidos

* Hacer las conexiones de nuevo

* Falta la conexion a tierra o esta dafada

* Revisa las conexiones de tierra

* Voltaje en neutro

* Quitar el voltaje del neutro

* Llama demasiado pequefia (debido a la poca cantidad de|

gas)

* Ajustar la tasa de flujo de gas
* Comprueba la limpieza del filtro de gas

* Demasiado aire

* Ajustar la tasa de flujo de aire

s6lo para LME22 - EL QUEMADOR
REALIZA LOS PROCEDIMIENTOS
SIN ENCENDER EL QUEMADOR

* Presostato aire dafiado o mal conectado

* Revisar el funcionamiento y las conexiones del presostato aire

* Equipo de control de llama dafiado

* Reemplazar el equipo de control de llama

EL QUEMADOR SE BLOQUEA POR
FALTA DE CAUDAL DE GAS

* Las valvulas de gas no se abren

* Comprobar la tension de las valvulas; si es necesario, sustituir o
cambiar el equipo de control de la llama

* Comprobar que la presién del gas no sea tan alta como para que las
valvulas no puedan abrirse

* Vélvulas de gas completamente cerradas

* Abrir las valvulas

* Regulador de presiéon demasiado cerrado

* Ajustarlo

* Vélvula de mariposa demasiado cerrada

* Abrir la valvula de mariposa

* Presostato de presion maxima abierto (si esta presente)

* Revisar las conexiones y la funcionalidad

* El presostato de aire no cierra el contacto normalmente

abierto (NO)

* Revisar las conexiones
* Comprobar la funcionalidad del interruptor de presiéon

EL QUEMADOR ENTRA EN BLO-
QUEO Y EL EQUIPO PROPOR-
CIONA UN CODIGO DE BLOQUEO
"CAUSAR FALLO DEL PRESO-
STATO DE AIRE"

* El presostato de aire esta dafiado (permanece en el modo

de espera o esta mal ajustado)

* Comprobar el funcionamiento del presostato de aire
* Reajustar el presostato de aire

* Conexiones incorrectas del presostato de aire

* Revisar las conexiones

* Ventilador de aire dafiado

* Reemplazar el ventilador

* Falta la alimentacion eléctrica

* Reajustar la alimentacion eléctrica

* La tapa de aire esta demasiado cerrada

* Ajustar la posicion de la tapa de aire

EL QUEMADOR SE BLOQUEA
DURANTE EL FUNCIONAMIENTO
NORMAL

* Circuito detector de llamas interrumpido

* Comprobar las conexiones

* Comprobar la fotocélula

* Equipo de control de llama dafiado

* Reemplazar el equipo de control de llama

* Presostato de maxima presion dafiado o mal ajustado

* Reajustar el presostato de maxima presion o sustituirlo

EN EL ARRANQUE, EL QUEMADOR
ABRE LAS VALVULAS POR UN
TIEMPO Y REPITE EL CICLO DE

PRE-VENTILACION DESDE EL
PRINCIPIO

* Presostato gas de minima mal ajustado

* Reajustar presostato gas de minima

* Filtro de gas sucio

* Limpiar el filtro de gas

* Regulador de gas demasiado bajo o dafiado

* Reajustar o sustituir el regulador

EL QUEMADOR SE PARA
DURANTE EL FUNCIONAMIENTO
SIN NINGUN TIPO DE
CONMUTACION DE TERMOSTATO

* Los contactos térmicos del ventilador abierto

* Volver a verificar los contactos y comprobar los valores
* Comprobar la corriente de absorcion

EL MOTOR DEL VENTILADOR NO
ARRANCA

* El bobinado interno del motor esta roto

* Reemplazar el bobinado o el motor completo

* El contactor del motor del ventilador esta roto

* Reemplazar el contactor

* Fusibles rotos (s6lo trifasicos)

* Cambiar los fusibles y comprobar el consumo actual

EL QUEMADOR NO CAMBIA A
LLAMA ALTA

* El termostato de llama alta y baja esta mal ajustado o
dafiado

* Reajustar o sustituir el termostato

* Servomotor incorrectamente ajustado

* Resetear el servomotor

sélo versiéon mecanica - SIN EL
CONTROL DEL SERVOMOTOR DE
RUEDA EN LA DIRECCION
EQUIVOCADA

* Condensador de servomotor dafiado

* Reemplazar el condensador

42
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ADVERTENCIA

EL MANUAL DE INSTALACION, USO Y MANTENIMIENTO FORMA PARTE INTEGRANTE Y ESENCIAL DEL PRODUCTO Y
COMO TAL DEBE SER SUMINISTRADO AL USUARIO.

LAS ADVERTENCIAS CONTENIDAS EN ESTE CAPITULO ESTAN DIRIGIDAS TANTO AL USUARIO COMO AL PERSONAL QUE
DEBERA REALIZAR LA INSTALACION Y EL MANTENIMIENTO DEL PRODUCTO.

EL USUARIO ENCONTRARA ULTERIORES INFORMACIONES RESPECTO DEL FUNCIONAMIENTO Y DE LAS LIMITACIONES
DE USO EN LA 22 PARTE DE ESTE MANUAL, EL QUE ACONSEJAMOS LEER ATENTAMENTE.

CONSERVAR CUIDADOSAMENTE EL PRESENTE MANUAL A FIN DE PODERLO CONSULTAR EN CASO DE NECESIDAD.

1) ADVERTENCIAS GENERALES

® La instalacion debe ser efectuada respetando las normativas vigentes
en materia y segun las instrucciones del fabricante, ésta debe ser
efectuada por personal profesionalmente cualificado.

® Por personal profesionalmente cualificado se entiende aquel capaci-
tado técnicamente en el sector de aplicacion del equipo (civil o bien
industrial) y, especialmente, el personal de los centros de asistencia
autorizados por el fabricante.

® Una instalacion equivocada podria provocar dafios a personas, ani-
males o cosas. Dafos o accidentes que no podran ser imputables al
fabricante, el cual no es responsable de éstos.

® Después de haber desembalado, controlar que el contenido esté inte-
gro.

En caso de dudas al respecto, no utilizar el equipo y dirijase directamente

al vendedor.

Los elementos que forman parte del embalaje (jaula de madera, clavos,

grapas, bolsas de plastico, poliestirol expanso, etc.) no deben ser deja-

dos al alcance de nifios porque constituyen potenciales fuentes de peligro

para éstos.

® Antes de efectuar cualquier operacion de limpieza o de manteni-
miento, desenchufar el equipo de la red de alimentacién interviniendo
en el interruptor del equipo y/o en los correspondientes érganos de
interceptacion.

® Evitar de obstruir las rejillas de aspiracion o de escape.

® En caso de averia y/o malfuncionamiento del equipo, desactivarlo,
absteniéndose de realizar cualquier intento de reparacion o de interve-
nir directamente.

Dirijase solamente a personal profesionalmente cualificado.

La eventual reparacion del equipo y/o piezas debera ser realizada sola-

mente por un centro de asistencia autorizado por la empresa fabricante y

utilizando solamente repuestos originales.

El incumplimiento de lo antedicho puede comprometer la seguridad del

equipo.

A fin de garantizar la eficacia del equipo y de su correcto funcionamiento,

es indispensable que el mantenimiento periddico sea efectuado sélo por

personal profesionalmente cualificado y respetando las indicaciones

entregadas por el fabricante

® Si se decide no utilizar mas el equipo, es necesario que aquellas par-
tes del mismo, que podrian ser potenciales fuentes de peligro, sean
eliminadas.

® Si el equipo se vende o se cede a otro propietario o bien en caso de
mudanza deba ser dejado, es necesario controlar que el presente
manual quede siempre junto con el equipo a fin que pueda ser siem-
pre consultado por un eventual nuevo propietario y/o por el instalador.

® Para todos los equipos con piezas opcionales o kit (incluso aquellas
eléctricas), se deberan utilizar solamente accesorios originales.

® Este equipo debera ser destinado solo para el uso explicitamente pre-
visto. Cualquier otro uso debe ser considerado impropio y, por dicho
motivo, peligroso.

El fabricante declina cualquier responsabilidad contractual y extra con-

tractual imputable a dafios provocados por errores durante la fase de

instalacion y durante el uso y, de cualquier modo, por el incumplimiento

de las instrucciones entregadas por el mismo.

La aparicion de cualquiera de las siguientes situaciones puede causar
graves dafios a personas, animales y cosas, explosiones, gases sin que-
mar téxicos (por ejemplo monéxido de carbono CO) y quemaduras:

- incumplimiento de una de las ADVERTENCIAS indicadas en este
capitulo

- incumplimiento de la buena norma aplicable
- movimiento, instalacion, ajuste, mantenimiento incorrecto

- uso inapropiado del quemador y de sus partes u opcionales de sumini-
stro

2) ADVERTENCIAS ESPECIALES RESPECTO DE LOS
QUEMADORES

® El quemador debe ser instalado en un local adecuado con aperturas
que garanticen la ventilacion minima, segun cuanto prescrito por las
normativas vigentes y, de cualquier modo, suficientemente aptas para
obtener una perfecta combustion.

® Deben utilizarse solamente quemadores fabricados segun las norma-
tivas vigentes.

® Este quemador debera ser destinado sélo al uso para el cual ha sido
explicitamente previsto.

® Antes de conectar el quemador cerciorarse que los datos indicados en
la placa correspondan con aquéllos de la red de alimentacion (eléc-
trica, gas, gasoéleo o bien de cualquier otro combustible).
® No tocar las partes calientes del quemador. Normalmente éstas, posi-
cionadas cerca de la llama y del eventual sistema de precalenta-
miento del combustible, se calientan durante el funcionamiento y lo
permanecen incluso después que el quemador ha sido apagado.
Si se decide definitivamente que el quemador no se utilizara, deberan ser
efectuadas solo por personal profesionalmente cualificado, las siguientes
operaciones:
a desconectar la alimentacion eléctrica quitando el cable de alimenta-
cién del interruptor general.
b cerrar la alimentacion del combustible mediante la valvula manual de
interceptacion; quitar los volantes de mando de su alojamiento.

Advertencias especiales

® Controlar que quien ha realizado la instalacién del quemador lo haya
fijado solidamente al generador de calor, de modo que la llama se
genere dentro de la camara de combustion del generador.

® Antes de poner en marcha el quemador, y por lo menos una vez al

afio, encargar a personal profesionalmente cualificado las siguientes
operaciones:

a calibrar el caudal del combustible del quemador en base a la poten-
cia requerida por el generador de calor.

b regular el caudal del aire comburente a fin de obtener un valor de
rendimiento de combustiéon que por lo menos sea igual al del minimo
impuesto por las normativas vigentes.

c  efectuar el control de la combustion a fin de evitar la formacion de
incombustos nocivos o contaminantes que superan los limites per-
mitidos por las normativas vigentes.

d controlar que dispositivos de regulaciéon y de seguridad funcionen
correctamente.

e controlar que el conducto de evacuacion de los productos de combu-
stién funcione correctamente.

f controlar, una vez que se hayan terminado las regulaciénes, que
todos los sistemas de bloqueo mecanico de los dispositivos de regu-
lacién estén bien apretados.

g controlar que en el local caldera estén también presentes las instruc-
ciones de uso y de mantenimiento del quemador.

® En caso de parada por bloqueo, desbloquear el equipo pulsando el

botén especifico de RESET. En el caso de una nueva parada por
blogueo, contactar con la Asistencia Técnica, sin realizar nuevos
intentos.

® El uso y el mantenimiento deben ser efectuados exclusivamente por

personal profesionalmente cualificado, en respeto de cuanto indicado
por las disposiciones vigentes.

3) ADVERTENCIAS GENERALES EN FUNCION DEL TIPO DE
ALIMENTACION

3a) ALIMENTACION ELECTRICA

® La seguridad eléctrica del equipo se obtiene solamente cuando éste
ha sido correctamente conectado con una eficaz conexion de tierra
realizada como previsto por las normativas de seguridad vigentes.

® Es necesario controlar que se cumpla con este fundamental requisito
de seguridad. En caso de dudas, solicitar un escrupuloso control de la
instalacion eléctrica por parte de personal profesionalmente cualifi-
cado; el fabricante no es responsable por eventuales dafios provoca-
dos por la omisién de una conexién de tierra del equipo.

® Hacer controlar por parte de personal profesionalmente cualificado
que la instalacion eléctrica sea adecuada a la potencia maxima absor-
bida por el equipo indicada en la placa, controlar especialmente que la
seccidn de los cables de instalacién sean del tipo idéneo con la poten-
cia absorbida por el equipo.

® Para la alimentacién general del equipo de la red eléctrica no esta per-
mitido el uso de adaptadores, tomas multiples y/o alargadores.

@ Para la conexién con la red es necesario prever un interruptor omnipo-
lar, tal como previsto por las normativas de seguridad vigentes.

® El uso de cualquier componente que funcione con energia eléctrica
comporta el respeto de alguna reglas fundamentales, tales como:
- no tocar el equipo con partes del cuerpo que estén mojadas o

humedas y/o estar descalzo.




- no tirar de los cables eléctricos.

- no dejar el equipo expuesto a condiciones atmosféricas (lluvia, sol,
etc.) a menos que no esté explicitamente previsto.
- no permitir que el equipo sea utilizado ni por nifios ni por personas
inexpertas.
® El cable de alimentacion del equipo no debe ser sustituido por el usua-
rio. Si se dafia el cable, apagar el equipo. Para sustituirlo sirvase
exclusivamente de personal profesionalmente cualificado.
Si se decide no utilizar el equipo durante un determinado periodo, es
necesario apagar, mediante el interruptor eléctrico de alimentacion, todos
los componentes que utilizan energia eléctrica (bombas, quemador, etc.).

3b) ALIMENTACION CON GAS, GASOLEO U OTROS

COMBUSTIBLES

Advertencias generales

® La instalacion del quemador debe ser efectuada sélo por personal
profesionalmente cualificado y en conformidad con las normativas y
disposiciones actualmente vigentes; una errada instalaciéon puede pro-
vocar dafios a personas, animales o cosas respecto de las cuales el
fabricante no puede ser considerado responsable.

® Antes de la instalacion es oportuno realizar una esmerada limpieza
interna de todas las tuberias del equipo de aduccion del combustible,
a fin de eliminar que eventuales residuos puedan provocar un malfun-
cionamiento del quemador.

® Para la primera puesta en marcha del quemador es necesario que
personal profesionalmente cualificado realice los siguientes controles:

a el control de estanqueidad interna y externa del equipo de aduccion

del combustible.

b) la regulacion del caudal del combustible en base a la potencia reque-
rida por el quemador.

c) que el quemador esté alimentado por el tipo de combustible para el
cual esta predispuesto.

d) que la presién de alimentacién del combustible corresponda con
aquellos valores indicados en la placa.

e) que el equipo de alimentacion del combustible corresponda con las
dimensiones para el caudal necesario al quemador; que esté equi-
pado con todos los dispositivos de seguridad y de control prescritos
por las normativas vigentes.

® Si se decide no utilizar el quemador por un determinado periodo,
cerrar el/los grifos de alimentacion del combustible.

Advertencias especiales para uso del gas

Hacer que personal profesionalmente cualificado controle:

a que la linea de aduccion y la rampa gas cumplan los requisitos de

las normativas y prescripciones vigentes.

b) la estanqueidad de todas las conexiénes gas.

c) que las aperturas de aireacion del local caldera tengan las dimensio-
nes requeridas a fin de garantizar aflujo de aire establecido por las
normativas vigentes y, de cualquier modo, que sean suficientes para
obtener una combustién perfecta.

® No utilizar los tubos del gas como vehiculo de conexion de tierra para
los aparatos eléctricos.

® No dejar el quemador inatilmente en funciéon cuando no se utiliza;
cerrar siempre el grifo del gas.

® En caso de prolongada ausencia del usuario, cerrar el grifo principal
de aduccion del gas al quemador.

Si se advierte olor de gas:

a no activar interruptores eléctricos ni el teléfono ni cualquier otro

objeto que pueda provocar chispas.

b) abrir inmediatamente puertas y ventanas a fin de crear una corriente
de aire que purifique el local.

c) cerrar los grifos del gas.

d) solicitar la intervencion de personal profesionalmente cualificado.

® No obstruir las aperturas de aireacion del local donde esté instalado
un aparato de gas a fin de evitar situaciones peligrosas, tales como la
formacion de mezclas toxicas y/o explosivas.

DIRECTIVAS Y NORMAS APLICADAS
Quemadores de gas
Directivas europeas:
- 2009/142/CE (Directiva gas);
- 2014/35/UE (Directiva Baja Tension);
- 2014/30/UE (Directiva Compatibilidad Electromagnética).
- 2006/42/CE (Directiva de Maquinas)
Normas armonizadas:
- UNI EN 676 (Quemadores de gas);
- EN 55014-1 Compatibilidad electromagnética, requisitos para aparatos
electrodomésticos, herramientas eléctricas y aparatos analogos
- EN 60204-1:2006 Seguridad de las maquinas. Equipo eléctrico de las
maquinas.
- CEI EN 60335-1 Seguridad de aparatos electrodomésticos y analogos) -
parte |: Requisitos generales;
- CEI EN 60335-2-102 Equipamiento eléctrico de aparatos no eléctricos
para uso doméstico y analogos. Prescripciones de seguridad.
- UNI EN ISO 12100:2010 Seguridad de las maquinas. Principios genera-
les para el disefio. Evaluacion del riesgo y reduccion del riesgo.

Quemadores de gasoéleo
Directivas europeas:
- 2014/35/UE (Directiva Baja Tension);
- 2014/30/UE (Directiva Compatibilidad Electromagnética).
- 2006/42/CE (Directiva de Maquinas)
Normas armonizadas:
-UNI EN 267-2011 quemadores de mono - blo- queo de aceite combusti-
ble y con pulve- rizacion
- EN 55014-1 Compatibilidad electromagnética, requisitos para aparatos
electrodomésticos, herramientas eléctricas y aparatos analogos
- EN 60204-1:2006 Seguridad de las maquinas. Equipo eléctrico de las
maquinas.
- CEI EN 60335-1 Seguridad de aparatos electrodomésticos y analogos) -
parte |: Requisitos generales;
- CEI EN 60335-2-102 Equipamiento eléctrico de aparatos no eléctricos
para uso doméstico y analogos. Prescripciones de seguridad.
- UNI EN ISO 12100:2010 Seguridad de las maquinas. Principios genera-
les para el disefio. Evaluacion del riesgo y reduccién del riesgo.
Normas nacionales
- UNI 7824- Quemadores monobloque de combustibles liquidos pulveri-
zados. Caracteristicas y métodos de prueba.

Quemadores de aceite combustible
Directivas europeas:
- 2014/35/UE (Directiva Baja Tension);
- 2014/30/UE (Directiva Compatibilidad Electromagnética).
- 2006/42/CE (Directiva de Maquinas)
Normas armonizadas
-UNI EN 267 quemadores de mono - blo- queo de aceite combustible y
con pulve- rizacién
- EN 55014-1 Compatibilidad electromagnética, requisitos para aparatos
electrodomésticos, herramientas eléctricas y aparatos analogos
- EN 60204-1:2006 Seguridad de las maquinas. Equipo eléctrico de las
maquinas.
- CEIl EN 60335-1 Seguridad de aparatos electrodomésticos y analogos) -
parte |: Requisitos generales;
- CEI EN 60335-2-102 Equipamiento eléctrico de aparatos no eléctricos
para uso doméstico y analogos. Prescripciones de seguridad.
- UNI EN ISO 12100:2010 Seguridad de las maquinas. Principios genera-
les para el disefio. Evaluacion del riesgo y reduccion del riesgo.
Normas nacionales:
- UNI 7824- Quemadores monobloque de combustibles liquidos pulveri-
zados. Caracteristicas y métodos de prueba.

Quemadores mixtos gas-gasoéleo
Directivas europeas:
- 2009/142/CEE (Directiva gas);
- 2014/35/UE (Directiva Baja Tension);
- 2014/30/UE (Directiva Compatibilidad Electromagnética).
- 2006/42/CE (Directiva de Maquinas)
Normas armonizadas:




- UNI EN 676 (Quemadores de gas);

- UNI EN 267 quemadores de mono - blo- queo de aceite combustible y
con pulve- rizacion

- EN 55014-1 Compatibilidad electromagnética, requisitos para aparatos
electrodomésticos, herramientas eléctricas y aparatos analogos

- EN 60204-1:2006 Seguridad de las maquinas. Equipo eléctrico de las
maquinas.

- CEI EN 60335-1 Seguridad de aparatos electrodomésticos y analogos) -
parte |: Requisitos generales;

- CEI EN 60335-2-102 Equipamiento eléctrico de aparatos no eléctricos
para uso doméstico y analogos. Prescripciones de seguridad.

- UNI EN ISO 12100:2010 Seguridad de las maquinas. Principios genera-
les para el disefio. Evaluacion del riesgo y reduccion del riesgo.

Normas nacionales

- UNI 7824- Quemadores monobloque de combustibles liquidos pulveri-
zados. Caracteristicas y métodos de prueba.

Quemadores mixtos gas-aceite combustible
Directivas europeas
- 2009/142/CE (Directiva gas);
- 2014/35/UE (Directiva Baja Tension);
- 2014/30/UE (Directiva Compatibilidad Electromagnética).
- 2006/42/CE (Directiva de Maquinas)
Directivas armonizadas
- UNI EN 676 (Quemadores de gas);
- EN 55014-1 Compatibilidad electromagnética, requisitos para aparatos
electrodomésticos, herramientas eléctricas y aparatos analogos
- EN 60204-1:2006 Seguridad de las maquinas. Equipo eléctrico de las
maquinas.
- CEI EN 60335-1 Seguridad de aparatos electrodomésticos y analogos) -
parte |: Requisitos generales;
- CEI EN 60335-2-102 Equipamiento eléctrico de aparatos no eléctricos
para uso doméstico y analogos. Prescripciones de seguridad.
- UNI EN ISO 12100:2010 Seguridad de las maquinas. Principios genera-
les para el disefio. Evaluacion del riesgo y reduccion del riesgo.
Directivas nacionales
- UNI 7824- Quemadores monobloque de combustibles liquidos pulveri-
zados. Caracteristicas y métodos de prueba
Quemadores industrial
Directivas europeas
- 2009/142/CE (Directiva gas);
- 2014/35/UE (Directiva Baja Tension);
- 2014/30/UE (Directiva Compatibilidad Electromagnética).
- 2006/42/CE (Directiva de Maquinas)
Directivas armonizadas
- EN 746-2: Instrumentaciones de proceso térmico industrial - Parte 2:
Requisados de seguridad por la combustion y por el movimiento y el trato
de los combustibles.
- EN 55014-1 Compatibilidad electromagnética, requisitos para aparatos
electrodomésticos, herramientas eléctricas y aparatos analogos
- EN 60204-1:2006 Seguridad de las maquinas. Equipo eléctrico de las
maquinas.
- UNI EN ISO 12100:2010 Seguridad de las maquinas. Principios genera-
les para el disefio. Evaluacion del riesgo y reduccion del riesgo.
Placa de datos del quemador
Para la siguiente informacion, consultar siempre [
la placa de datos del quemador: N'serie
® tipo y modelo de la maquina (indicar en  Potencia
cada comunicacion con el proveedor de la oo
maquina). Categoria
® namero de matricula del quemador (indicar con.,
obligatoriamente en cada comunicacién con  Tensisn
el proveedor). por Héctrca
® Fecha de fabricacion (mes y afio) Proteccién
® Indicacion sobre el tipo de gas y la presion E_T_S,:'_"D
en la red

Tipo

Simbolos e indicaciones

A ATENCION

Este simbolo indica las instrucciones
que, en caso de no ser tenidas en
cuenta, pueden producir dafios o
roturas en la maquina, asi como
dafios al medio ambiente.

A
A

PELIGRO!

PELIGRO!

Este simbolo indica las instrucciones
que, en caso de no ser tenidas en
cuenta, pueden acarrear graves con-
secuencias tanto fisicas como mate-
riales

Este simbolo indica las instrucciones
que, en caso de no ser tenidas en
cuenta, pueden provocar descargas
eléctricas mortales.




CARACTERISTICAS GENERALES

El sistema de control electronico se compone de la unidad central Siemens LMV que integra todas las funciones de control del
quemador y de la unidad local de programacién Siemens AZL que actda como interfaz del usuario.

| =
" m SRR

Leyenda

1 Quemador

2 AZL2.

3 Actuador de aire

4 Actuador de combustible

5 LMV2.

Interfaz de usuario

Para introducirse en la unidad de visualizacion/programacion AZL2x... se hace de la siguiente manera:

SIEMENS
bz e T ol Fa =S _
iBBBE@@B 0
======== finfo




Se activa la ignicion
Se activa el motor ventiladorr

Se activa precalentador aceite

Boton F
Para ajustar el accionamiento por combustible (Fuel): :
Mantener pulsado el botén F y ajustar el valor mediante los botones + 0 -.

Boton A
Para ajustar el accionamiento por aire (Air):
Mantener pulsado el botén A y ajustar el valor mediante los botones + o -.

Boténes F + A

Presionando al mismo tiempo los dos botones de la pantalla aparece escrito “code” e introduciendo la
contrasefia adecuada se entra en la configuracion “service”. Solo con LMV37, durante la introduccion
de los puntos de la curva presionando al mismo tiempo los dos botones se impone el % de giro del
inverter

Botones Info e Intro

Para navegar en el modo de informacion y de mantenimiento Info e Service

En el modo de parametrizacion y Enter

Rearme en caso de fallo

Bajar un nivel de menu

Boton -

Reducir el valor

Para navegar en los modos de ajuste de curva, de informacién y de mantenimiento

Botén +

Para navegar en los modos de ajuste de curva, de informacion y de mantenimiento

Botones +y -: Funcion de escape
Mantenir pulsado el boéton - y el béton +:
Subir un nivel de menu

Mensaje de fallo

Llama presente

Se abre la valvula

]

Pl AWM & O 2K 1= ]

Modo de parametrizacion

Modo informativo — ﬁ ”gogo@ogogogog@
I] o ) o o o o o\=

Modo de mantenimiento 7%

El actuador cierra VA V h mns % %:

L |
El actuador abre

Unidad de la indicacién actual

[ I I T I I I |




Estructura de los niveles de parametrizacion
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MENU DE CONFIGURACION
El menu de configuracién se divide en diferentes bloques de parametros:

Description
000 |Parametros internos Internal parameters OEM / Service
100 |Informacion General General OEM / Service / Info
200 |Unidad basica Burner control OEM / Service
300 |Unidad basica (LMV26) Burner control (LMV26 only) OEM / Service
400 |Curvas de proporcion Ratio curves OEM / Service
500 |Proporcion Ratio control OEM / Service
600 |Actuadores Actuators OEM / Service
700 |Historial de fallos Error history OEM / Service / Info
900 |Datos del proceso Process data OEM / Service / Info

El acceso a los diferentes bloques se hace a través de una contrasefa. La contrasefia se divide en tres niveles:

- Nivel de usuario (info): Sin necesidad de contrasefia

- Nivel de asistencia (service)

- Nivel de fabricante (OEM), parametros unicamente modificables por el fabricante del quemador
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Parametros 000: Parametros internos

Parametro Description Nivel de coantrasefia
041 Contrasefa HF (4 caracteres) Password heating engineer (4 characters) OEM
042  |Contrasefia OEM (5 caracteres) Password OEM (5 characters) OEM
Iniciar el respaldo / la restauracion mediante
,1A)ZL2... / herramienta de PC (parametrizar a Start backup / restore via AZL2.../ PC sof-
- _ tware (set parameter to 1) Index 0: Create
Indice 0 = crear respaldo . :
050 oo . ., backup Index 1: Execute restore Error dia- SO
Indice 1 = ejecutar restauracion ) . .
. o . . |gnostics via negative values
Diagnéstico de fallo mediante valores negati-
vos (véase el codigo de fallo 137) (see error code 137)
055 Identificador del quemador del conjunto de  |Burner identification of AZL2... backup data SO
datos de respaldo del AZL2... set
056 |EXtracto ASN del conjunto de datos de ASN extraction of AZL2... backup data set SO
respaldo del AZL2...
Version de software en el momento de crear |Software version when creating the AZL2... .
057 Service / Info

el conjunto de datos de respaldo del AZL2...

backup data set

Parametros 100: General

o~ © ~
2 L. NN N m
Parametro Description >2> > >
== = =
I - -
102 |Fecha de identificacion Identification date (yy-mm-dd) Service / Info X X X
103 Numero de identificacion Identification number Service / Info X X X
104 Ju’ego de para metros predeterminado: Preselected parameter set: customer code Service / Info X X X
Cadigo del cliente
Juego de parametros predeterminado: Ver- . . .
105 sion Preselected parameter set: version Service / Info X X X
107  |Version de software Software version Service / Info X X X
108 Version de software Software variant Service / Info X X X
Service / Info
113 |ldentificador del quemador Burner identification SO password X X X
for writing
121 Potencia manual Manual output Service / Info X X X
Indefinido = funcionamiento automatico Undefined = automatic mode
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Frecuencia de red

Mains frequency

125 |0=50Hz 0=50Hz Service / Info
1=60Hz 1=60Hz
126 Luminosidad del display Display brightness Service / Info
Expiracion del tiempo de espera para el . . _
127 manejo del menu (Ajuste basico: 60 gng?su_t:r: rzer;g ?nga:::)iz)(default value OEM
min.Rango de valores: 10-120min) ge:
Borrar la indicacion del historial de fallos OEM / Service
Para borrar la indicacion: ajustar el pardme- Delete displ ¢ hist
tro a 1, y a continuacién a 2 elete |sp.ay orerror history
130 |Retorno 0: tarea completada con éxito To delete dls“plf\y : set t0.1 then to 2;
Retorno -1: expiracion de tiempo de espera return value *0” = error history deleted
de la secuencia 1_2 return value “-1” = timeout of 1_2 sequence
Modo de funcionamiento automatizacion de
edificios _
141 |0 = apagado OOrjer:ftmf _mI\CIJIde BACS2 ) OEM / Service
1 = Modbus =0 = Modbus 2 =reserved
2 =reservado
Tiempo de liberacién en caso de interrupcién
de la comunicacion oo N
142 Valores de ajuste: Setback time in the event of communication OEM / Service
. . breakdown
0 = inactivo
1....7200 s
143 |reservado Reserved Service / Info
144 |reservado Reserved OEM / Service
Direccion del aparato Modbus de la unidad
145 |basica . i Device address for Modbus OEM / Service
Valores de ajuste:
1...247
Ajuste de la tasa de baudios para la comuni-
cacion Modbus
146 Valores de ajuste: Baud rate for Modbus OEM / Service
0 =9600
1=19200
Ajuste de paridad para la comunicacion Mod-
bus
Valores de ajuste:
147 |0 = ninguna Parity for Modbus OEM / Service
1 =impar

2 =par
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Especificacion de potencia en caso de inter-
rupcion de la comunicacion con la automati-
zacion de edificios

Valores de ajuste:

En el funcionamiento modulante, el rango de
ajuste es:

0...19,9 = quemador apagado
20...100 = 20...100 % potencia del quema-

Performance standard at interruption of com-
munication with building automation For
modulation operation the setting range is as
fol-lows: 0...19.9 = burner off 20...100 =

148 .
dor 20...100% burner rating For multistage ope- OEM/ Service
En el funcionamiento multietapa se aplican|ration apply to setting range: 0 = burner OFF,
los siguientes ajustes: P1, P2, P3 Invalid = no performance stan-
0 = quemador APAGADO, P1, P2, P3 dards of the building auto-mation
Invalido = sin especificacion de potencia por
parte de la automatizacion de edificios
Ajuste de fabrica: Invalido
161 Numero de fallos Number of faults Service / Info
162 Horas de funcionamiento, restaurable Operating hours (resettable by Service) Service / Info
163 Horas.qe funcionamiento, unidad conectada Operating hours (when unit is live) Service / Info
a tension
164 Puestas en marcha, restaurable Number of startups (resettable by Service) Service / Info
165 Puestas en marcha Number of startups Service / Info
166  |Puestas en marcha totales Total number of startups Service / Info
1 3
167 Xf";g;)e” de combustible, restaurable (M* I, | o\ o ime (resettable by OEM) Senvice / Info
172 | Combustible 1: Horas de funcionamiento, Fuel 1: Operation hours resettable Service / Info
restaurable
174 E):lc;mbustlble 1: Puestas en marcha, restaura- Fuel 1: Number of startups resettable Service / Info
175 Combustible 1: Puestas en marcha Fuel 1: Number of startups Service / Info
177 Combustible 1: Valumen de combustible, Fuel 1: Fuel volume resettable (m?, |, ft3, gal) | Service / Info

restaurable (m3, |, ft3, gal)
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Parametros 200: Unidad basica

o~ © N~
p . NN N ™
Parametro Description > | = >
== = =
- - -
Burner operating mode (fuel train, modula-
ting / multistage, actuators, etc..)
__=undefined (delete curves)
1 = gas direct ignition (G mod)
Modo de funcionamiento del quemador (canal |2 = ignition by gas pilot connected between
de combustible modulante / multietapa, accio-|the two gas solenoid valves EV1/EV2 (Gp1
namientos...) mod)
__=indefinido (borrar curvas) 3 = ignition by gas pilot connected upstream
1 =G mod the gas EV1 (Gp2 mod)
2 =Gp1 mod
3 =Gp2 mod 4 = light oil ignition - modulating (Lo mod)
201 4 =Lo mod OEM / Service X X X

5 =Lo 2 etapas
6 =Lo 3 etapas
7 =G mod pneu
8 =Gp1 mod pneu
9 =Gp2 mod pneu

5 = light oil ignition - double stage (Lo 2 stage)

6 = light oil ignition - three stage (Lo 3 stage)

7 = gas direct ignition - pneumatic regulation
(G mod pneu)

8 = ignition by gas pilot connected between
the two gas solenoid valves EV1/EV2 - pneu-
matic regulation (Gp1 mod pneu)

9 = ignition by gas pilot connected upstream
the gas EV1 - pneumatic regulation (Gp2 mod
pneu)

10 =LoGp mod

11 =LoGp 2 etapas

12 =Lo mod 2 valvulas de combustible
13 =LoGp mod 2 valvulas de combustible
14 =G mod pneu sin accionamiento

10 = LoGp mod

11 = LoGp 2-stage

12 = Lo mod 2 fuel valves

13 = LoGp mod 2 fuel valves

14 = G mod pneu without actuator
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15 =Gp1 mod pneu sin accionamiento

16 =Gp2 mod pneu sin accionamiento

17 =Lo 2 etapas sin accionamiento

18 =Lo 3 etapas sin accionamiento

19 =G mod sélo accionamiento por gas
20 =Gp1 mod soélo accionamiento por gas

21 =Gp2 mod soélo accionamiento por gas
22 =Lo mod s6lo accionamiento por aceite

15 = Gp1 mod pneu without actuator
16 = Gp2 mod pneu without actuator
17 = Lo 2-stage without actuator

18 = Lo 3-stage without actuator

19 = G mod gas actuator only

20 = Gp1 mod gas actuator only

21 = Gp2 mod gas actuator only

22 = Lo mod oil actuator only

Detencion del programa
0 =inactivo
1 =pos. preventilacion (Ph24)

Program stop

0 = deactivated

1 = pre-purge position (Ph24 - program phase
24)

208 |2 =pos. dido (Ph36 OEM / Servi
3 =i;;ct>:r\;aan|(o:e1n(||:hc;i) ) gej ignition position (Ph36 - program phase erviee
4 =intervalo2 (Ph52) 3 =interval 1 (Ph44 - program phase 44)
4 = interval 2 (Ph52 - program phase 52)
Alarma en caso de prevencion de arranque |Alarm in the event of start prevention
210 |0 =inactivo 0 = deactivated OEM / Service
1 activo= 1 = activated
Tiempo de fase de aceleracion del ventilador Fan ramp up time (default value = 2s - range:
211 |(Ajuste basico: 2s. Rango de valores: 2 - 60 2-60 S)p P 98| OEM/ Service
s)
Maximum time down to low-fire (default value
=45s-range: 0.2 s - 10 min)
212 |Tiempo max. hasta carga baja(Ajuste basico: |It states the maximum time interval during| OEM / Service
45 s. Rango de valores: 0.2s - 10 min) which the burner drives to the low output and
then turns off
213 Tiempo de espera de retorno al reposo(Aju- |Min. time home run (default value =2 s - OEM
ste basico: 2 s.Rango de valores: 2-60s) range: 2 - 60 s)
214 |Tiempo méax. hasta habilitacion de arranque |Max. time start release OEM
Valor de limitacion de repeticion cadena de
seguridad
215 1 fSlp repeticion N Repetltl.on limit safety loop (default value = 16 OEM / Service
2...15 = Numero de repeticiones -range: 1-16)
16 = Repeticion permanente
(Ajuste basico: 16. Rango de valores: 1 - 16)
Tiempo de espera max. para la deteccién de
una sefial de sensor o de presion (p. €j. . . _
217  |retorno al reposo, preencendido «Lo») (Aju- Max. time to detector signal (default value = OEM

ste basico: = 30. Rango de valores: 5s - 10
min)

30s - range: 5s - 10 min)
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Gas: Sensor activo de la evaluacion de llama

Gas: active detector flame evaluation (default
value = 1)

221 = .
2 - I(())I?\IB/../QQRF\’AC.. 0 = QRB./QRC.. OEM / Service
- " 1=I10N/QRA..
Gas: Preventilacion Gas: Pre-purging (default value = 1)
0 = inactivo 1 = active
1 = activo 0 = deactivated
ATENCION: En ambito civil la norma EN676 |WARNING: in the civil field, the prepurge is
establece la obligatoriedad de la preventila- |mandatory according to the standard EN676. )
222 |:jsn. En el ambito industrial, véanse los In the industrial fiels, check if the pre purge| OEM/ Service
casos en los que la norma EN746-2 prevé la |can be avoided according to the stanrds
posibilidad de no realizar la preventilacion.En |EN746-2
estos ultimos casos el quemador debe ser If the prepurge is not performed, the burner
fabricado obligatoriamente con control de must be equipped with two valves and the
estanqueidad y valvulas de gas clase A. proving system.
Valor de limitacion de repeticion presostato  |Repetition limit pressure switch-min-gas
de gas-min. (default value = 16 - range:1 - 16)
1 = Sin repeticion .
223
2...15 = Numero de repeticiones OEM/ Service
16 = Repeticidon permanente
(Ajuste basico: 16. Rango de valores: 1 - 16)
Gas: Tiempo de preventilacion (Ajuste Gas: Prepurge time (default value = 20s - .
225
basico:: 20s. Rango de valores: 20s - 60m) |range:20s - 60min) OEM/ Service
Gas: Tiempo de preencendido (Ajuste basico: |Gas: Preignition time (default value = 2s - .
226
2s. Rango de valores: 0.2 - 60min) range: 0.2s - 60min) OEM/ Service
297 Gas: Tiempo de seguridad 1 (TSA1) (Ajuste |Gas: Safety time 1 (TSA1) (default value = OEM
basico: 3s. Rango de valores: 0.2 - 10s) 3s -range: 0.2 - 10s)
Gas: Tiempo hasta la reaccion a fallo de pre- |Gas: time to respond to pressure faults in
299 sion en tiempo de seguridad 1 (TSA1) y TSA1 e TSA2 (default value = 1.8s - range: OEM
tiempo de seguridad 2 (TSA2) (Ajuste basico: [0.2s - 9.8s)
1.8s. Rango de valores: 0.2s - 9.8s)
Gas: Intervalo 1 (Ajuste basico: 0.2s. Rango |Gas: Interval 1 (default value = 2s - range: .
230
de valores: 0.2s - 9.8s) 0.2s - 60min) OEM/ Service
231 Gas: Tiempo de seguridad 2 (TSA2) (Ajuste |Gas: Safety time 2 (TSA2) (default value = 3s OEM
basico: .3s Rango de valores: 0.2 - 10 s) -range:0.2 - 10s)
Gas: Intervalo 2 (Ajuste basico: 2s. Rango de |Gas: Interval 2 (default value = 2s -
232 |valores:2s - 60min ) (Ajuste basico: 8s. range:0.2s - 60min) OEM / Service
Rango de valores: 2s - 60min)
Gas: Tiempo de postcombustion (Ajuste Gas: postcombustion time (default value = 8s .
233
basico: 8s. Rango de valores: 0.2s - 60s) - range:0.2s - 60s) OEM/ Service
Gas: Tiempo de postventilacion (sin compro- |Gas: Postpurge time (default value = 0.2s -
234 |bacion de luz externa) (Ajuste basico: 0.2s . |range:0.2s - 180min) OEM / Service

Rango de valores: 0.2s 180min)
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Gas: Entrada de presostato-min.
0 = inactivo
1 = Presostato-min. (antes de la valvula de

Gas: Pressure switch-min input
0 = inactive
1 = pressure switch-min (upstream of fuel

236  |combustible 1 (V1)) valve 1 (V1)) OEM / Service
2 = Control de estanqueidad mediante preso-|2 = vyalve proving via pressure switch-min
stato-min. (entre la valvulade  combustible | (petween fuel valves 1 (V1) and 2 (V2))
1 (V1) y la valvula de combustible 2 (V2))
Gas: Entrada de presostato-max. / POC Gas: Pressure switch-max / POC input
0 0 = inactive 1 = pressure switch-max
=inactivo -
237 1=Presostato-max 27 POt : :
: 3 = pressure switch valve proving
2=POC
3=
Gas: Funcionamiento intermitente forzado Gas: Forced intermittent Operation 0 = deacti-
0 = inactivo vated 1 = activated
1 = activo
Atencién: por defecto este parametro esta
239 activo = (1); el mismo se puede modificar solo OEM
en LMV37. Desde el punto e vista de la
seguridad, el funcionamiento continuo es
valido solo para quemadores de gas con
electrodo de deteccion.
Valor de limitacién de repeticion pérdida de |Repetition limit loss of flame (default value= 2
llama -range:1 - 2)
240 |1 = Sin repeticion OEM
2 =1 repeticion
(Ajuste basico: 2 . Rango de valores: 1-2)
Gas: Ejecucion del control de estanqueidad |Gas: execution proving test (default value= 2)
0 =sin control de estanqueidad
1 =control de estanqueidad durante la puesta|0 = no proving test
en marcha 1 = proving test on startup
241 12 =control de estanqueidad durante la puesta|2 = proving test on shutdown OEM / Service
fuera de servicio 3 = proving test on shutdown and on startup
3 =control de estanqueidad durante la puesta
en marcha y fuera de servicio
(Ajuste basico: 2. )
Gas: Control de estanqueidad tiempo de Gas: proving test evacuation time (default
242 |vaciado (Ajuste basico: 3s. Rango de valores: |value = 3s - range:0.2s - 10s) OEM
0.2s - 10s)
Gas: Control de estanqueidad tiempo de Gas: proving test time atmospheric pres-
243 |prueba de presion atmosférica (Ajuste basico: [sure (default value = 10s - range:0.2s - 60s) OEM

10s. Rango de valores: 0.2s - 60s)
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Gas: Control de estanqueidad tiempo de lle-

Gas: proving test filling time (default value =

244 Inado (Ajuste basico: 3s. Rango de valores: |3s - range:0.2s - 10s) OEM
0.2s - 10s)
Gas: Control de estanqueidad tiempo de Gas: proving test time gas pressure (default
245  |prueba de presion de gas (Ajuste basico: 10s. |value = 10s - range:0.2s - 60s) OEM
Rango de valores: 0.2s - 60s)
Gas: waiting time gas shortage (default value
Gas: Tiempo de espera por falta de gas. Sila |= 10s - range:0.2s - 60s)
presion del gas es demasiado baja, en la fase |If the gas pressure is too low, in phase 22 the
22 no se realizara el encendido: el sistema  |startup will not be performed: the system tries
246  |realiza un nimero configurable de intentos  |for a certain number of times the it locks out. OEM
hasta bloquearse. El tiempo de espera entre |The time interval between two attempts is
un intento y el siguiente se duplica en cada |doubled at each attempt.
intento. (Ajuste basico: 10s. Rango de valo-
res: 0.2s - 60)
Gas: Tiempo de postventilacion (t3) (inter- | Gas: Postpurge time 3 (abortion with load
248 rupcion al encenderse el regulador de poten- |controller (LR)-ON OEM / Service
cia)
Aceite: Sensor activo de la evaluacion de Oil: active detector flame evaluation (default
llama value = 0)
261 0 =QRB../QRC.. OEM / Service
0 =QRB../QRC.. 1=I0N/QRA..
1=I10N/QRA..
Aceite: Preventilacion Oil: prepurging (default value = 1)
1 =inactivo 0 = deactivated
0 =activo 1 = activated
0 = deactivated .
262 En ambito civil la norma EN267 establece la|WARNING: in the civil field, the prepurge is OEM/ Service
obligatoriedad de la preventilacion. En el{mandatory according to the standard EN267.
ambito industrial, véanse los casos en los que|In the industrial fiels, check if the pre purge
la norma EN746-2 prevé la posibilidad de no|can be avoided according to the standard
realizar la preventilacion EN746-2
Aceite: Tiempo de preventilacion (Ajuste Qil: prepurging time (default value = 15s - .
265
basico: 15s. Rango de valores:15s - 60min ) |range:15s - 60min) OEM/ Service
Aceite: Tiempo de preencendido (Ajuste Oil: preignition time (default value = 2s - .
266
basico: .2s Rango de valores: 0.2 - 60min) range:0.2s - 60min) OEM/ Service
267 Aceite: Tiempo de seguridad 1 (TSA1) (Aju- |Qil: safety time 1 (TSA1) (default value = 5s OEM
ste basico: 5s. Rango de valores:0.2s -15s ) |- range:0.2 - 15s)
Aceite: Tiempo hasta la reaccién a fallo de Oil: time to respond to pressure faults in
269 presion en tiempo de seguridad 1 (TSA1)y |TSA1 and TSA2 (default value = 1.8s - OEM

tiempo de seguridad 2 (TSA2) (Ajuste basico:
1.8s Rango de valores: 0.2s - 14.8s)

range:0.2s - 14.8s)
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Aceite: Intervalo 1 (Ajuste basico: 2s- Rango

Qil: Interval 1 (default value = 2s -

270 i
de valores: 0.2s - 60min) range:0.2s - 60min) OEM/ Service
271 Aceite: Tiempo de seguridad 2 (TSA2) (Aju- |Qil: safety time 2 (TSA2) (default value = 3s OEM
ste basico: 3s. Rango de valores: 0.2s - 10s) |- range:0.2 - 10s)
Aceite: Intervalo 2 (Ajuste basico: 2s Rango |Qil: Interval 2 (default value = 2s - .
272
de valores: 0.2s - 10s) range:0.2s - 60min) OEM/ Service
273 | Aceite: Tiempo de postcombustion Oil Po.stcombustlon time (default value =8s OEM / Service
- range:0.2s - 60s)
Aceite: Tiempo de postventilacién (sin com- | Oil: Postpurging time (default value = 0.2s -
274 |probacion de luz externa) (Ajuste basico:0.2s |range:0.2s - 180min) OEM / Service
. Rango de valores: 0.2s - 180min)
Aceite: Entrada de presostato-min. Oil. Pressure switch-min input
0 = inactive
276 |07 |na.ct|vo . 1 = active from phase 38 OEM / Service
1 = activo a partir de la fase 38 2 = active from safety time (TSA)
2 = activo a partir del tiempo de seguridad
(TSA)
Aceite: Entrada de presostato-max. / POC Oil: Pressure switch-max/POC input
0 = inactive
277 |0 =inactivo 1 = pressure switch-max
1=presostato-max. 2 = POC
2=POC
Aceite: Funcionamiento intermitente forzado |Qil: Forced intermittent operation 0 = deacti-
0 = inactivo vated 1 = activated
279 . OEM
1 = activo
Valor de limitacion de repeticion pérdida de |Repetition limit value loss of flame (default
llama value = 2 - range:1 - 2)
280 |1 = Sin repeticion OEM
2 =1 repeticién
(Ajuste basico: 2. Rango de valores: 1-2)
Aceite: Momento de ignicién de aceite Oil: time oil ignition (default value = 1)
0 =preencendido corto (Ph38) 0 = short preignition (Ph38-progr. phase 38)
281 |1 =preencendido largo (con ventilador) OEM / Service
(Ph22) 1 = long preignition (with fan) (Ph22 - program
(Ajuste basico: 1) phase 22)
Aceite: Tiempo de postventilacion (t3) (inter- | Oil: Postpurge time 3 (abortion with load con-
284  |rupcidn al encenderse el regulador de poten- |{roller (LR)-ON OEM / Service

cia)
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Parametros 300: Unidad basica (solamente LMV26)

o~ © N~
- . NN N ™
Parametro Description > | = >
== = =
- - -
Combustible 1: Modo de funcionamiento del |Fuel 1 : Burner operating mode (fuel train,
quemador (rampa combustible, modulante / |modulating / multistage, actuators, etc..)
multietapas, servomandos, etc.)
__=no determinado (borrado curvas) __=undefined (delete curves)
1 =encendido directo con gas (G mod) 1 = gas direct ignition (G mod)
2 =encendido mediante piloto gas con cone-|2 = ignition by gas pilot connected between
xioén entre las dos electrovalvulas EV1/EV2|the two gas solenoid valves EV1/EV2 (Gp1
del gas (Gp1 mod) mod)
3 =encendido mediante piloto gas con cone- |3 = ignition by gas pilot connected upstream
xion antes de la electrovalvula EV1 del gas  |the gas EV1 (Gp2 mod)
(Gp2 mod)
4 =encendido con gaséleo - modulante (Lo 4 = light oil ignition - modulating (Lo mod)
mod)
301 |° =encendido con gasoleo - bietapa (Lo 2 5 = light oil ignition - double stage (Lo 2 stage)| OEM / Service X

stage)

6 =encendido con gasoleo - trietapa (Lo 3
stage)

7 =encendido directo con gas - ajuste neu-
matico (g mod neu)

8 =encendido mediante piloto gas con cone-
xion entre las dos electrovalvulas EV1/EV2
del gas - ajuste neumatico (Gp1 mod neu)

9 =encendido mediante piloto gas con cone-
xion antes de la electrovalvula EV1 del gas -
ajuste neumatico (Gp2 mod neu)
10 =aceite modulante con
mediante piloto (LOGp mod )

encendido

6 = light oil ignition - three stage (Lo 3 stage)
7 = gas direct ignition - pneumatic regulation
(G mod pneu)

8 = ignition by gas pilot connected between
the two gas solenoid valves EV1/EV2 - pneu-
matic regulation (Gp1 mod pneu)

9 = ignition by gas pilot connected upstream
the gas EV1 - pneumatic regulation (Gp2 mod
pneu)

10 = LoGp mod

11 =LoGp 2 etapas

12 =Lo mod 2 valvulas de combustible
13 =LoGp mod 2 valvulas de combustible
14 =G mod pneu sin accionamiento

15 =Gp1 mod pneu sin accionamiento

16 =Gp2 mod pneu sin accionamiento

11 = LoGp 2-stage
12 = Lo mod 2 fuel valves
13 = LoGp mod 2 fuel valves

14 = G mod pneu without actuator
15 = Gp1 mod pneu without actuator

16 = Gp2 mod pneu without actuator
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17 =Lo 2 etapas sin accionamiento

18 =Lo 3 etapas sin accionamiento

19 =G mod solo accionamiento por gas
20 =Gp1 mod so6lo accionamiento por gas
21 =Gp2 mod so6lo accionamiento por gas
22 =Lo mod solo accionamiento por aceite

17 = Lo 2-stage without actuator
18 = Lo 3-stage without actuator
19 = G mod gas actuator only
20 = Gp1 mod gas actuator only
21 = Gp2 mod gas actuator only
22 = Lo mod oil actuator only

Combustible 1 gas: Sensor activo de la eva-
luacion de la llama

Fuel 1 - Gas: active detector flame evalua-
tion (default value = 1)

321 i
0= QRB../QRC.. OEM/ Service
0 =QRB../QRC.. 1=1ON/QRA
1=I10N/QRA.. -
Fuel 1 - Gas: Pre-purging (default value = 1)
Combustible 1 gas: Preventilacion 1 = active
0 = inactivo 0 = deactivated
1= aCt'V? WARNING: in the civil field, the prepurge is
ATENCION: En ambito civil la norma EN676|mandatory according to the standard EN676.
322 |establece la obligatoriedad de la preventila-|In the industrial fiels, check if the pre purge| OEM / Service
cion. En el ambito industrial, véanse los|can be avoided according to the stanrds
casos en los que la norma EN746-2 prevé la|EN746-2
posibilidad de no realizar la preventilacion If the prepurge is not performed, the burner
must be equipped with two valves and the
proving system.
Valor de limitacién de repeticion presostato | Repetition limit pressure switch-min-gas
de gas-min. (default value = 16 - range:1 - 16)
1 = Sin repeticion .
323
2...15 = Numero de repeticiones OEM/ Service
16 = Repeticion permanente
(Ajuste basico: 16.Rango de valores: 1-16s)
Combustible 1 gas: Tiempo de preventilacion |Fuel 1 - Gas: Prepurge time (default value =
325  |(Ajuste basico: 20s.Rango de valores:20s - |20s - range:20s - 60min) OEM / Service
60min )
Combustible 1 gas: Tiempo de preencendido |Fuel 1 - Gas: Preignition time (default value =
326  |(Ajuste basico: 2s . Rango de valores: )0.2s - |2s - range: 0.2s - 60min) OEM / Service
60min
Combustible 1 gas: Tiempo de seguridad 1 |Fuel 1 - Gas: Safety time 1 (TSA1) (default
327  |(TSA1) (Ajuste basico:3s .Rango de valores: |value = 3s - range: 0.2 - 10s) OEM
0.2s - 10s)
Combustible 1 gas: Tiempo hasta la reaccion |Fuel 1 - Gas: time to respond to pressure
a fallo de presion en tiempo de seguridad 1 |faults in TSA1 e TSA2 (default value = 1.8s -
329  |(TSAT1)y tiempo de seguridad 2 (TSA2) (Aju- |range: 0.2s - 9.8s) OEM

ste basico: 1.8s.Rango de valores: 0.2s -
9.8s)
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Combustible 1 gas: Intervalo 1 (Ajuste basico:

Fuel 1 - Gas: Interval 1 (default value = 2s -

330 i
2s.Rango de valores: 0.2s - 60min) range: 0.2s - 60min) OEM/ Service
Combustible 1 gas: Tiempo de seguridad 2  |Fuel 1 - Gas: Safety time 2 (TSA2) (default

331 (TSA2) (Ajuste basico: 3s.Rango de valores: |value = 3s - range:0.2 - 10s) OEM
0.2 - 10s)

Combustible 1 gas: Intervalo 2 (Ajuste basico: |Fuel 1 - Gas: Interval 2 (default value = 2s - .

332
2s.Rango de valores: 0.2s- 60min) range:0.2s - 60min) OEM/ Service
Combustible 1 gas: Tiempo de postcombu- |Fuel 1 - Gas: postcombustion time (default

333  |stion (Ajuste basico: 8s.Rango de valores:  |value = 8s - range:0.2s - 60s) OEM / Service
0.2s - 60s)

Combustible 1 gas: Tiempo de postventila- |Fuel 1 - Gas: Postpurge time (default value =

334 cién (sin comprobacion de luz externa) (Aju- |0.2s - range:0.2s - 180min) OEM / Service
ste basico: 0.2s.Rango de valores: 0.2s -
180min)

Combustible 1 gas: Entrada de presostato- Fuel 1 - Gas: Pressure switch-min input
min-— 0 = inactive
0 = inactivo ] ] 1 = pressure switch-min (upstream of fuel

336 1= :re?tc))lsta;to;/rqln. (antes de la valvula de|yglve 1 (V1)) OEM / Service
combustible 1 (V1)) . . 2 = valve proving via pressure switch-min
2 = Control de estanqueidad mediante preso- (between fuel valves 1 (V1) and 2 (V2))
stato-min. (entre la valvula de combustible
1 (V1) y la valvula de combustible 2 (V2))

Combustible 1 gas: Entrada de presostato- |Fuel 1 - Gas: Pressure switch-max / POC
max. / POC input
0 =inactivo 0 = inactive 1 = pressure switch-max

337 1=presostato-max. 2=POC
2=POC 3 = pressure switch valve proving
3=
Valor de limitacion de repeticion pérdida de |Repetition limit loss of flame (default value= 2
llama - range:1 - 2)

340 |1 = Sin repeticion OEM

2 =1 repeticidn




44

Combustible 1 gas: Ejecucion del control de
estanqueidad

0 =sin control de estanqueidad

1 =control de estanqueidad durante la puesta
en marcha

Fuel 1 - Gas: execution proving test (default
value= 2)

0 = no proving test
1 = proving test on startup

341 , OEM / Service
2 =control de estanqueidad durante la puesta| 2 = proving test on shutdown
fuera de servicio 3 = proving test on shutdown and on startup
3 =control de estanqueidad durante la puesta
en marcha y fuera de servicio
Combustible 1 gas: Control de estanqueidad |Fuel 1 - Gas: proving test evacuation time
342  |tiempo de vaciado (Ajuste basico: 3s. Rango |(default value = 3s - range:0.2s - 10s) OEM
de valores: 0.2s - 10s)
Combustible 1 gas: Control de estanqueidad |Fuel 1 - Gas: proving test time atmospheric
343 tiempo de prueba de presion atmosférica pressure (default value = 10s - range:0.2s - OEM
(Ajuste basico: 10s. Rango de valores: 0.2s - |60s)
60s)
Combustible 1 gas: Control de estanqueidad |Fuel 1 - Gas: proving test filling time (default
344 |tiempo de llenado (Ajuste basico: 3s. Rango |value = 3s - range:0.2s - 10s) OEM
de valores: 0.2s - 10s)
Combustible 1 gas: Control de estanqueidad |Fuel 1 - Gas: proving test time gas pres-
345  |tiempo de prueba de presion de gas (Ajuste |sure (default value = 10s - range:0.2s - 60s) OEM
basico: 10s. Rango de valores: 0.2s - 60s)
Fuel 1 - Gas: waiting time gas shortage
(default value = 10s - range:0.2s - 60s)
. - If the gas pressure is too low, in phase 22 the
346 |Combustible 1.gas. T|,er.np<.) de espera por startup will not be performed: the system tries OEM
falta de gas (Ajuste basico: 10s. Rango de . . .
. for a certain number of times the it locks out.
valores: 0.2s - 60s) S :
The time interval between two attempts is
doubled at each attempt.
Combustible 1 gas: Tiempo de postventila-  |Fuel 1 - Gas: Postpurge time 3 (abortion with
348 |ciodn 3 (interrupcion al encenderse el regula- ||oad controller (LR)-ON OEM / Service
dor de potencia)
Combustible 1 aceite: Sensor activo de la Fuel 1 - Oil: active detector flame evaluation
361 evaluacion de la llama (default value = 0) OEM / Servi
0 = QRB../QRC.. 0 = QRB../QRC.. ervice
1=I10N/QRA.. 1=I0N/QRA..
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Combustible 1 aceite: Preventilacion
1 =activo

Fuel 1 - Qil: prepurging (default value = 1)
0 = deactivated

1 = activated

0 = deactivated

36210 =inactivo WARNING: in the civil field, the prepurge is| OEM/ Service
mandatory according to the standard EN267.
In the industrial fiels, check if the pre purge
can be avoided according to the standard
EN746-2
Combustible 1 aceite: Tiempo de preventila- |Fuel 1 - Qil: prepurging time (default value =
365  |cién (Ajuste basico: 15s. Rango de valores: |15s - range:15s - 60min) OEM / Service
15s - 60min)
366 Qombustlble 1 aceite: Tiempo de preencen- |Fuel 1 - O|_I: prelgnltlop time (default value = OEM / Service
dido 2s - range:0.2s - 60min)
Combustible 1 aceite: Tiempo de seguridad 1 |Fuel 1 - Qil: safety time 1 (TSA1) (default
367 |(TSA1) (Ajuste basico: 5s. Rango de valores: |value = 5s - range:0.2 - 15s) OEM
0.2s - 15s)
Combustible 1 aceite: Tiempo hasta la reac- |Fuel 1 - Oil: time to respond to pressure faults
cién a fallo de presion en tiempo de seguri-  |in TSA1 and TSA2 (default value = 1.8s -
369 |dad 1 (TSA1)y tiempo de seguridad 2 (TSA2) |range:0.2s - 14.8s) OEM
(Ajuste basico: 1.8s. Rango de valores: 0.2s -
14.8s)
Combustible 1 aceite: Intervalo 1 (Ajuste Fuel 1 - Oil: Interval 1 (default value = 2s - .
370
basico: 2s. Rango de valores: 0.2s - 60 min) |range:0.2s - 60min) OEM/ Service
Combustible 1 aceite: Tiempo de seguridad 2 |Fuel 1 - Oil: safety time 2 (TSA2) (default
371  |(TSA2) (Ajuste basico: 3s. Rango de valores: |value = 3s - range:0.2 - 10s) OEM
0.2-10s)
Combustible 1 aceite: Intervalo 2 (Ajuste Fuel 1 - Qil: Interval 2 (default value = 2s - .
372
basico: 2s. Rango de valores: 0.2s - 60min) |range:0.2s - 60min) OEM/ Service
Combustible 1 aceite: Tiempo de postcombu- |Fuel 1 - Oil: Postcombustion time (default
373  |sti6n (Ajuste basico: 8s. Rango de valores:  |value = 8s - range:0.2s - 60s) OEM / Service
0.2s - 60s)
Combustible 1 aceite: Tiempo de postventila- [Fuel 1 - Oil: Postpurging time (default value
374 cién (sin comprobacion de luz externa) (Aju- |= 0.2s - range:0.2s - 180min) OEM / Service
ste basico: 0.2s. Rango de valores: 0.2s -
180min)
Combustible 1 aceite: Entrada de presostato- | Fuel 1 - Oil: Pressure switch-max/POC input
max. / POC 0 = inactive
377 0 =inactivo 1 = pressure switch-max

1=presostato-max.
2=POC

2=P0OC
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Valor de limitacion de repeticion pérdida de
llama

Repetition limit value loss of flame (default
value = 2 - range:1 - 2)

380 |1 = Sin repeticion OEM
2 =1 repeticion
(Ajuste basico: 2. Rango de valores: 1-2)
Combustible 1 aceite: Momento de ignicion  |Fuel 1 - Qil: time oil ignition (default value =
de aceite 1)
381 0 =preencend?do corto (fase 38)' 0 = short preignition (Ph38-progr. phase 38) OEM / Service
1 =preencendido largo (con ventilador) (fase
22) 1 = long preignition (with fan) (Ph22 - program
phase 22)
Combustible 1 aceite: Tiempo de postventila- |Fuel 1 - Oil: Postpurge time 3 (abortion with
384  |cién 3 (interrupcion al encenderse el regula- ||oad controller (LR)-ON OEM / Service

dor de potencia)
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Parametros 400: Curvas de proporcion

Parametro

Description

Curvas control servomando combustible
(F): se accede a la lista de los puntos por con-
figurar (de PO a P9) - consultar el apartado

Ratio control curve fuel actuator (F): it acces-

figurar (de PO a P9) - onsultar el apartado
“Configuracion curvas” only)

ting only)

401 |, . I ses to the parameter list of the points to be set | OEM / Service X X
Configuracion “ . N
A (PO to P9) - see paragrapf “Setting the curves
curvas
Curvas control servomando aire (A): se Ratio control curve air actuator (A): it acces-
402 accede a la lista de los puntos por configurar |ses to the parameter list of the points to be set OEM / Service
(de PO a P9) - consultar el apartado “Configu- | (PO to P9) - see paragraph “Setting the cur-
racién curvas” ves”
Curvas control inverter (F + A): se accede a la
lista de los puntos por configurar (de PO a P9)
403 |- consultar el apartado Configuracion curvas” |Ratio control curves VSD (curve setting only) SO
Ratio control curves VSD (curve setting only)
SO x x
Combustible 1 - Curvas control servomando
404 combustible 1 (F): se accede a la lista de los |Fuel 1: Ratio control curves fuel actuator SO
puntos por configurar (de 0 a P9) - consultar |(curve setting only)
el apartado “Configuracion curvas”
Combustible 1 - Curvas control servomando
405 aire (A): se accede a la lista de los puntos por |Fuel 1: Ratio control curves air actuator (curve SO
configurar (de PO a P9) - onsultar el apartado |setting only)
“Configuracion curvas”
Combustible 1 - Curvas control inverter (F +
406 A): se accede a la lista de los puntos por con- |[Fuel 1: Ratio control curves VSD (curve set- SO

LMV20
LMV27
LMV26
LMV37
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Parametros 500: Proporcion

Parametro

Description

Posiciones sin llama accionamiento por com-
bustible

No-flame position fuel actuator

501 |indice 0 = posicién de reposo = 0 Index 0 = no-load position = 0° OEM / Service X X
indice 1 = posicién de preventilacion = 0 Index 1 = prepurge position = 0°
indice 2 = posicion de postventilacion = 15°  |Index 2 = postpurge position = 15°
Posiciones sin llama accionamiento por aire  |No-flame position air actuator
H . = R = = _ 't' = o
502 !nd!ce 0 pos!c!c’)n de reposo. 0” Index 0 = no-load posi |.o.n 0 OEM / Service
Indice 1 = posicion de preventilacion = 90° Index 1 = prepurge position = 90°
indice 2 = posicién de postventilacién = 45°  |Index 2 = postpurge position = 45°
Numeros de revoluciones sin llama converti-
dor de frecuencia
indice 0 = niumero de revoluciones de reposo |No-flame speeds VSD
=0% = _ =09
503 | 'o ' . Index 0 = no-load speed = 0% OEM / Service
Indice 1 = nimero de revoluciones de preven-|Index 1 = prepurge speed = 100%
'f"ac'é” =100% Index 2 = postpurge speed = 50%
Indice 2 = numero de revoluciones de post-
ventilacion = 50%
) ) ) Fuel 1
Combustible 1: Posiciones sin llama acciona- .
- . No-flame position fuel actuator
miento por combustible
504 |indice 0 = posicion de reposo = 0° - OEM / Service
. _ . S i _ o Index 0 = no-load position = 0°
Indice 1 = posicion de preventilacion = 0 Index 1 = ition = O°
indice 2 = posicion de postventilacion = 15° | "0 €X - = Prepurge posi on =
Index 2 = postpurge position = 15°
Combustible 1: Posiciones sin llama acciona- |Fuel 1
miento por aire No-flame position air actuator
505 |indice 0 = posicion de reposo = 0° Index 0 = no-load position = 0° OEM / Service
indice 1 = posicién de preventilacién = 90° Index 1 = prepurge position = 90°
indice 2 = posicién de postventilacién = 45°  |index 2 = postpurge position = 45°
Combustible 1: Numeros de revoluciones sin
llama convertidor de frecuencia Fuel 1
I_n((j)loje 0 = numero de revoluciones de reposo No-flame speeds VSD
- o
506 Index 0 = no-load speed = 0% OEM / Service

indice 1 = nimero de revoluciones de preven-
tilacion = 100%

indice 2 = nimero de revoluciones de post-
ventilacion = 50%

Index 1 = prepurge speed = 100%
Index 2 = postpurge speed = 50%

LMV20
LMV27
LMV26
LMV37
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522 |Acelerar rampa Ramp up OEM / Service
523 |Desacelerar rampa Ramp down OEM / Service
Activacion del convertidor de frecuencia /
542 \(;tiptllacti_or PWM Activation of VSD / PWM fan OEM / Service
Al (PWM = Pulse-Width Modulation)
Parametro 544
Modulacién Modulacién Modulacién Modulacién
32s 48s 64s 80s
Actuador Parametro de Distancia maxima entre puntos de la curva
velocidad
544 actuador 613 OEM / Service
Actuador 5s/90° 31° 46° 62° 77°
(<= 5Nm)
Actuador 17s/90° 9° 13° 18° 22°
SQM33.7
? (1)
(1) en este caso no puede alcanzarse la posicion maxima de 90°
Limite inferior de potencia -
. . Lower load limit (default value = n.d. - .
545 =209
indefinido = 20 % range:20%-100%) OEM / Service
Limite superior de potencia Higher load limite (default value = n.d
546 . " = 0, - . . = .
indefinido = 100 % range:20%-100%) OEM/ Service
Combustible 1: Limite inferior de potencia Fuel 1
565 |indefinido = 20 % Lower load limit (default value = n.d. -| OEM/ Service
range:20%-100%)
Combustible 1: Limite superior de potencia  |Fuel 1
566  |indefinido = 100 % Higher load limite (default value = n.d. -| OEM/Service

range:20%-100%)
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Parametros 600: Actuadores

o~ © ~
. . NN N ™|
Parametro Description > > >
== = =
R | -
Seleccion del punto de referencia Selection of reference point
indice 0 = combustible Index 0 = fuel
601  |indice 1 = aire Index 1 = air OEM X X
0 = Cerrado (<0°) 0 = closed (<0°)
1 = Abierto (>90°) 1 = open (>90°)
Direccioén de rotacion del actuador Actuator’s direction of rotation
indice 0 = combustible Index 0 = fuel
indice 1 = aire Index 1 = air
602 |0 = izquierda 0 = counterclockwise OEM

1 = derecha (exclusivamente para SQM3...) |1 = clockwise

VEASE MENSAJE DE "ATENCION" REPRO-|SEE  “WARNING” MESSAGE QUOTED
DUCIDO ABAJO. BELOW.

Limite de tolerancia de monitorizacién de la

posicion (0.1°) Tolerance limit of position monitoring (0.1°)

606 indice 0 = combustible Index 0 = fuel OEM / Service
indi — A Index 1 = air
Indice 1 = aire
Combustible 1: Seleccion del punto de refe- |Fuel 1:
rencia para el accionamiento por combustible |Selection of reference point
608 0= Ce.rrado (<0 o) Index 0 = fuel OEM
1 = Abierto (>90°) Index 1 = air

0 = closed (<0°)
1 = open (>90°)

Fuel 1 :

Combustible 1: Direccion de rotacion del . . .
Actuator’s direction of rotation

accionamiento por combustible
0 = izquierda Index 0 = fuel
Index 1 = air

609 |1 = derecha (exclusivamente para SQMS3...) OEM
0 = counterclockwise

1 = clockwise
SEE “WARNING” MESSAGE QUOTED

BELOW.
Combustible 1: Limite de tolerancia de moni- Fuel 1 :
torizacién de la posicion para accionamiento . . o o
610 |por combustible (0,1°) Tolerance limit of position monitoring (0.1°) OEM / Service
indice 0 = combustible Index 0 = fuel
Index 1 = air

indice 1 = aire
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Tipo de referenciacion

Type of referencing

indice 0 = combustible Index 0 = fuel
indice 1 = aire Index 1 = air
611 |3 =ambos 0 = standard OEM X
0 = estandar 1 = stop within usable range
1= tope en el rango Util 2 = internal stop (SQNT1...)
2 = tope interno (SQN1...) 3 = poth
Combustible 1: Tipo de referenciacién para Fuel 1:
accionamiento por combustible '
0 = estandar Type of reference for fuel actuator
- 0 = standard
612 |1 = tope en el rango util _ OEM
. 1 = range stop in the usable range
2 = tope interno (SQNT1...) ,
2 = internal range stop (SQN1...)
3 = ambos
3 = both
Tipo de actuador Type of actuator
indice 0 = combustible Index 0 = fuel
613 indice 1 = aire Index 1 = air OEM «
0=>5s/90° (1Nm, 1,2Nm, 3Nm) 0=5s/90° (1Nm, 1,2Nm, 3Nm)
1=10s/90° (6Nm) 1=10s/90° (6Nm)
2=17s/90° (10Nm) 2 =17 s/90° (10Nm)
Combustible 1:Tipo de actuador Fuel 1 : Type of actuator
indice 0 = combustible Index 0 = fuel
indice 1 = aire Index 1 = air
614 10 =5s/90° (1Nm, 1,2Nm, 3Nm) 0=5s/90° (1Nm, 1,2Nm, 3Nm) OEM
1=10s/90° (6Nm) 1=10s/90° (6Nm)
2=17s/90° (10Nm) 2 =17 s/90° (10Nm)
Activacioén de la estandarizacion del nimero
de revoluciones del convertidor de frecuencia
Diagnéstico de fallo mediante valores negati-| Control of speed standardization of VSD Error
641 |VOS (véase el codigo de fallo 82) diagnostics of negative values (refer to error
0 = sin estandarizacion del numero de revolu-|code 82)0 = no speed standardization 1 =
ciones speed standardization active
1 = estandarizacion del nimero de revolucio-
nes activa
Configuracién de la salida analégica E)c())r;ﬂgurahon of analog output (default value
= ~
645 (1’:82 g'qu 0=DC0..10V OEM / Service | 2
- - 1=DC2.10V S
2=DC0/2..10V

2=DC0/2.10V




0¢

Atencion: para el servomotor SQM3x imponer la rotacion en base a la funcion del servomotor.

Para el modelo de servomotor SQN1x, imponer siempre el sentido antihorario, independientemente del modelo seleccio-
nado para el funcionamiento
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Parametros 700: Historial de fallos

Description
701 |Historial de fallos: 701-725.01.Cédigo Error history: 701 - 725.01.code Service / Info
o Historial de fallos: 701-725.02.Cédigo de dia- |Error history: 701 - 725.02.diagnostic code .
f ot Service / Info
gnostico
° Historial de fallos: 701-725.03.Clase de fallo |Error history: 701 - 725.03.error class Service / Info
° Historial de fallos: 701-725.04.Fase Error history: 701 - 725.04.phase Service / Info
R Historial de fallos: 701- 725.05.Contador de |Error history: 701 - 725.05.startup counter Service / Inf
puestas en marcha ervice 7into
725 |Historial de fallos: 701-725.06.Potencia Error history: 701 - 725.06.load Service / Info
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Parametros 900: Datos del proceso

Description
Potencia actual Current output (default value = 0% - range =
indice 0 = combustible 0-100%) ,
903 indice 1 = aire Index 0 = fuel Service / Info
Index 1 = air
Posicion de paso de los actuadores Incremental position of actuators (default
indice 0 = combustible value = 0% - range = -50% - 150%)
922 |indice 1 = aire Service / Info
Index 0 = fuel
Index 1 = air
935 |Numero de revoluciones absoluto Absolute speed OEM / Service
936 Numero de revoluciones estandarizado Standardized speed Service / Info
942 |Fuente de potencia activa Active load source OEM / Service
Combustible actual (LMV26) Actual fuel
945 0= fuel0 Service / Info
0 = combustible 0 1 = fuel 1
1 = combustible 1
Result la interrogacion del contacto|Result of contact sensing (bit-coded
947 (cisdei::c?o 2? biet‘ios)e S o ) Service / Info
950 Required relay state (bit-coded) Service / Info
Intensidad de la llama( 0% + 100%); Intensity of flame (range = 0% - 100%)
954 Corriente minima30% = 4 pA; minimum current 30% = 4 JA; Service / Info
Corriente maxima100% = 16 pA; maximum current100% = 16 PA;
Corriente maxima admisible= 40 pA. maximum current possible= 40 pA.
961 |Estado tedrico del relé (codificado en bitios) |Status of external modules and display Service / Info
981 |Memoria de fallos: Cadigo Error memory: code Service / Info
982 |Memoria de fallos: Cddigo de diagndstico Error memory: diagnostic code Service / Info
992 |Indicadores de fallo Error Flags OEM / Service




Referenciaciéon

En el caso de la indicacién de la posicidn, se trata de un codificador incremental. En consecuencia, tras el encendido se debe llevar a
cabo una referenciacion de los accionamientos. Ademas, al final de cada puesta fuera de servicio en la fase 10 se referencian los
accionamientos, a fin de evitar que los errores de paso individuales se acumulen y conduzcan a una parada.

En caso de producirse un error de posicion, el sistema pasa a la fase de seguridad (fase 01), en la que se referencian los accionamien-
tos en los que se detectaron errores de posicion. Durante la ejecucion subsiguiente de la fase 10 se referencian Unicamente aquellos
accionamientos que no hayan sido referenciados previamente en la fase de seguridad (fase 01). La posicion del punto de referencia
puede escogerse en posicion CERRADO (<0°) o en posicion ABIERTO (>90°), en funcién del disefio del quemador.

NOTA: Durante el recorrido de referencia se ejecutan dos recorridos de referencia distintos a fin de determinar inequivocamente el
rango de trabajo admisible de los actuadores. De este modo se evita que un actuador se desplace hasta una zona situada fuera del
sistema de indicacién 6ptico, o el desplazamiento contra un tope mecanico en caso de fallo de alimentacién durante la referenciacion.

. Reference range "Closed”

Range stop "Closed"

Range stop "Open”

% Reference range "Open”

Param. Descripcion Description Contrasefia

Seleccion del punto de referencia
indice 0 = combustible
indice 1 = aire

0 = Cerrado (<0°) Selection of reference point

1 = Abierto (>90°) Index 0 = foeI
601 |seleccion del punto de referencia Index 1 = air OEM
Indice 0 = combustible 0 = closed (<0°)

indice 1 = aire 1 = open (>90°)

0 = Cerrado (<0°)
1 = Abierto (>90°)

Control de estanqueidad con presostato aparte (PGCP)

El control de estanqueidad tan solo esta activo durante el funcionamiento con gas. El control de estanqueidad detecta inestanqueida-
des de las valvulas de gas e impide, en su caso, la apertura de las valvulas o la activacion de la ignicién. Se ejecuta un blogueo.
Durante el control de estanqueidad, en primer lugar se abre la valvula de gas del lado del quemador, a fin de llevar el espacio de
prueba a la presion atmosférica. Tras el cierre de la valvula, la presion en el espacio de prueba no debe ascender por encima de un
nivel determinado. Posteriormente se llena el espacio de prueba mediante la apertura de la valvula de gas del lado de la red. Tras el
cierre de la valvula de gas, la presion del gas no debe descender por debajo de un nivel determinado.La activacién del control de
estanqueidad continta teniendo lugar mediante los parametros 241.

Puntos de la curva
Existen 10 puntos en la curva de relacion aire/combustible T

PO: Punto de encendido utilizado solo para iniciar el encendido, entonces el quemador pasa automaticamente al punto P1 (llama baja)
sin retorno a PO. El punto PO puede ser regulado segun las necesidades de forma independiente al resto de la curva.

P1= Llama baja
P9= Llama alta
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PROGRAMACION DE LA UNIDAD LMV

La programacién completa de la LMV solo debe de realizarse si el regulador nunca ha sido programado con anterioridad o si se ha
sustituido (ejemplo repuesto)

1 iSila LMV es un repuesto introducir la identificacion del quemador (parametro “113”) al menos 4 cifras.
2 Ajuste el tipo de rampa de combustible (parametro “201”)

3 Ajuste los puntos de la curva relacién aire/combustible (grupo de parametros “400”)

4  Ajuste el porcentaje de potencia maxima (parametro “546”)

5 Ajuste el porcentaje de potencia minima (parametro “545”)

PRECAUCION: Si, en el primer encendido aparece un mensaje de error de tipo “loc...” presione la tecla ENTER (InFo)
A hasta que aparezca el mensaje “Reset” A continuacion apriete la tecla Enter para reiniciar

Si cuando se enciende aparece escrito “Off” significa que el regulador ya ha sido programado y, en este caso, seguir las instrucciones
a partir del siguiente capitulo. “puesta en marcha del quemador con LMV... ya programada”.

Una unidad no programada o aun no programada completamente, o una unidad cuyo modo de funcionamiento ha sido restaurado o
modificado, indica:

El B & OF EH 2= o=

OFF UP-

VsV oh omins % %

J e

i

Esto significa que el regulador no ha sido nunca programado o que no se ha ajustado un tipo de funcionamiento (rampas de combusti-
ble) o que no ha sido configurada completamente

Presione simultaneamente los botones F (combustible) y A (Aire)hasta que en la pantalla se muestra code y sucesivamente 7 guiones
bajos el primero de los cuales parpadea

" [odE 17

Fl
fi
y,

Pulse el botén “+” hasta visualizer la primera cifra de la contrasefia (la contrasefia por defecto es 9876) a continuacion pulse ENTER
(info): En éste momento la cifra se transforma en un guién medio, mientras el Segundo gién bajo parpadea.

Repetir la misma operacién hasta la ultima cifra y pulsar ENTER (Info), a continuacion, pulsar nuevamente ENTER (Info) hasta que
aparezca la palabra PArA y posteriormente se vera sobre la pantalla el bloque de los parametros “400”.

=]

" PA-AC MO0 SEE

f
5 o

Pulsar nuevamente la tecla ENTER(Info), para accede a la eleccién del tipo (rampa de combustible — rampa de gas): el parametro
“201” parapadea:

D_\Fﬂq‘-‘?l O 2 3= o=

20 | g
J.[L\r h min s % &£

P
A
b
=

En este ejemplo vamos a utilizar la configuracion: 1: Encendido directo gas (G mod).
Las otras posibilidades son las siguientes:
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Description

201

Modo de funcionamiento del quemador
(rampa combustible, modulante / multietapas,
servomandos, etc.)

__=no determinado (borrado curvas)

1 =encendido directo con gas (G mod)

2 =encendido mediante piloto gas con cone-
xion entre las dos electrovalvulas EV1/EV2
del gas (Gp1 mod)

3 =encendido mediante piloto gas con cone-
xion antes de la electrovalvula EV1 del gas
(Gp2 mod)

4 =encendido con gaséleo - modulante (Lo
mod)

5 =encendido con gasdleo - bietapa (Lo 2
stage)

6 =encendido con gasoleo - trietapa (Lo 3
stage)

Burner operating mode (fuel train, mod / multi-
stage, actuators, etc.)

__=undefined (delete curves)

1 = gas direct ignition(G mod)

2 = gas pilot ignition with connection between
the two gas solenodi valves EV1/EV2 (Gp1
mod)

3 = gas pilot ignition with connection upstrem
the gas solenoid valve EV1 (Gp2 mod)

4 = Light Oil - modulating (Lo mod)
5 = Light Oil - 2stages (Lo 2 stage)
6 = Light Oil - 3stages (Lo 3 stage)

OEM / Service

G mod sv

=24

Program

)

Direct ignition

V2

© 5@

N

E
E

sV V1

Program

Gas pilot

PV

Gas pilot

e

=

vz
% P 5
| el |
PV
D ;I é ﬂ T546s03e/0208

Gp1 mod 4& &Q
E
Program
sV
Gp2 mod % E
Program
Lo mod

V1
II>I 5 ; ]< 7548504211107 DD
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W2

Program [LO] -

Lo 2-stage , [ﬁ

X

Todhadbei 1107 :K:>
V2
Program
Lo 3-stage A
R NS
T5a6e06a/1 107 :D

Si desea configurar, por ejemplo, la rampa de gas Gmod (Configuracién 1).
Selececiona el tipo de rampa pulsando ENTER y “+” pulsar ENTER para confirmer: se vera la cifra “1” a la derecha de la pantalla.

_ESC—)
Luego ajuste, presione ESC '~'-i-.__] L.;?’ para salir, En este punto se ve

B030EEEE

Pulse la tecla “+” para mostrar el primer elemento que desea mostrar PO

_.I{?'_:o-u

O

% ¥

Pulse el botdon “F” y “+”, para aumentar el angulo de apertura del servomotor de combustible “Of” hasta el valor deseado (por ejemplo
12°+15° - Véase mas adelante) para el punto de encendido pulse “F” y “-“ para disminuir el angulo:

G @ 2K 3= O7

LF:-80- -

VEATV h mns % <

P

Si queremos imponer la clapeta del aire “OA” en el punto de encendido ( por ejemplo a 10° - Véase mas adelante) pulse “‘A” Y
al mismo tiempo “+” o “-*
Pl G @ =ZE>

0R 80 4@

P

o

bl

bV | g it
VA V hmns %

En estes punto se establece la cantidad de combustible y de aire en el punto de encendido PO

LMV37: Solo para quemadores con control mediante invertir del motor ventilador, teniendo pulsadas las teclas F+A, con las teclas + vy -
se puede ajustar el % de la velocidad e giro del motor del quemador en el punto de encendido PO

EL punto PO configurado de esta forma se utiliza solamente para el primer encendido, una vez ajustado la combustién a potencia mai-
xma, se debera volver al punto PO y reajustar los valores.

Pulsando la tecla “+” se pasa a establecer el punto P9 para estabilizar los valores de aire y combustible en el punto de maxima poten-
cia
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O 2 3> 07

‘%H§thns%%

Proceder de la misma manera descrita anteriormente para establecer los valores de abertura del servo de aire (A) y combustible (F) y

eventualmente el invertir (F+A) en caso de poner la LMV37
G > 2K 1=

. 'P§-8B6- E.EI‘
/VHA\ V h mns % ¥

Atencion: Durante la primera calibracion del geumador, es aconsejable establecer el punto de maxima potencia
al mismo valor que el punto de encendido (o ligeramente superior), con el fi de lograr trabajar en el punto P9 de

A una forma segura (Véase el parrafo siguiente)
Pulsando la tecla “+” en la pantalla se mostrara
1 & O P = 07
PIT
. u
o <):

VoA Y h mn s
Il quemador esta listo para funcionar. En este punto hay que seleccionar los puntos de la curva, en base a los valores de combustion ,

pulsando la tecla “enter”
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Configuracion "en caliente"

1 Una vez pulsado el boton “enter”, si la serie termostatica estuviera abierta, se visualizara el mensaje PH12, a continuacion,
cerrar la serie termostatica y la unidad realiza todo el ciclo de preventilacion (véase la tabla de fases) y se detienen en la posicién
PO pero sin encenderse.

2 Pulsando el botdn “+”, el quemador se enciende y, por tanto, la relacion aire/combustible puede ser configurada con precaucién en
presencia de llama, modificando aire y combustible en el punto PO para que el punto de encendido sea estable.

3 Pulsando nuevamente “+” se visualiza el siguiente punto P1 (equivalente a PO - la unidad copia los datos del punto de encendido
PO en el punto P1 automaticamente);

4  pulsando nuevamente “+”, se visualizara el mensaje “Calc”: la unidad esta procesando los puntos de la curva de relacion aire/com-
bustible hasta el punto P9 antes configurado. Tras el procesamiento se visualiza el punto P2 calculado.

5 Si se contintia pulsando “+”, se navega en la curva calculada hasta el punto P9.

Nota: si el punto no parpadea, significa que los servomandos adn no han alcanzado la posicién configurada.

6 Para configurar el punto P9 a los valores de caudal necesarios para la maxima potencia deseada, proceder de la siguiente
manera:

Nota: El objetivo es abrir por completo la valvula de mariposa del gas, para luego poder ajustar el caudal del gas en llama alta

Unicamente desde el estabilizador del grupo valvulas.

® Proceder gradualmente aumentando primero solo algunos grados el servomando de la compuerta del aire y después aumentando
solo algunos grados también el servomando del combustible, controlando siempre mediante el andlisis de combustién que el
excedente de aire permanezca dentro de los limites tolerables. (del 3% al 7% de O2 ) de lo contrario, ajustar el excedente de aire
solo desde el servomando de aire;

® Seguir aumentando gradualmente primero el angulo del servomando del aire y después el del servomando de combustible con los
mismos procedimientos que se realizaron antes. El objetivo es llegar de forma gradual a la condicién final en la que la valvula de
mariposa del gas quede completamente abierta, es decir 60+70° (o en el caso de combustible liquido, el regulador de caudal del
gaso-leo alcance el valor deseado).

Véase el ejemplo:
Pl AWM & & X r=> ]

H Jo » o 0| (] o o E
ﬂ o " o '] [ o .

1
SN

A 0 = == = = =

VYV AV h mns % <

® Sien el punto anterior, durante la fase de apertura del servomando del combustible, se produjera un excesivo aumento del caudal
del gas, reducirlo unicamente mediante el estabilizador del grupo valvulas, luego seguir aumentando el angulo del servomando del
combustible hasta alcanzar la apertura maxima de la valvula de mariposa del gas (60+70°) y comprobar el excedente de aire
mediante el analisis.

® Sien el grupo valvulas ademas del estabilizador hay una valvulas de gas ajustable, abrir por completo y gradualmente también la
valvula del gas, controlando/limitando siempre el caudal del estabilizador del mismo grupo valvulas.

7 Una vez alcanzada la condicion en la que la valvula de mariposa del gas estd completamente abierta y también la eventual vélvula
del gas esta abierta por completo, determinar el caudal del gas unicamente desde el estabilizador en los valores requeridos por la
instalacion.

8 Ajustar la apertura del servomando de la compuerta de aire para obtener los valores de aire éptimos (por lo general comprendidos
entre 3+4.8% 02).

Notal: en el punto de llama alta (carga maxima), cada vez que se modifica el caudal del gas en el estabilizador, se deben controlar
nuevamente todos los puntos de P8 a PO procediendo hacia abajo a lo largo de la curva y si fuera necesario, configurarlos de nuevo.

9 Una vez definido el punto P9 (Llama alta), ajustar los puntos mas bajos, manteniendo pulsado el botén “-“ durante algunos segun-
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dos hasta visualizar “Calc”: la unidad recalcula automaticamente la curva;
100

90 Air

80 A Fuel
e

70
60 jy
50 r/

40 7

30 CF
L+

20

Angle §

7540d34e/0508

10

o]

PO P1 P2 P3 P4 P5 P6 PT P38 P9

10 Automaticamente la unidad pasara al punto P8 calculado: comprobar la combustion en el punto, si fuera necesario modificarlo.
11 Pulsar el botén “-” para bajar a todos los puntos inferiores y comprobar la combustion, si fuera necesario modificar los puntos.

Nota: si un punto intermedio (por ejemplo P5), la variacién de la posicion de los servomandos con respecto al punto P5 cal-
culado desde la unidad es amplia, mantener pulsado el botén “-" hasta que se visualice nuevamente “Calc”. La curva es
recalculada hacia el punto P1.

100 ’J]
90
80 -
70
A old curve r P5 up to P9
60 ‘\ ]/‘L CALC +— KeeppE>
A = yr pressed for >3 s
50
£ &
z I
< 40 i
CALC - P5 up to P1
30 {3/[ Keeps—]
pressed for >3 s
o
S 20
)
f
<10
|:| Readjusted
0

PO P1 P2 P3 P4 P5 P8 P7 P8 P9

12 pulsar el botén “-” para bajar a todos los puntos inferiores hasta PO y comprobar la combustién, si fuera necesario modificar los
puntos como se describié mas arriba.

13 Una vez finalizada la programacion de los puntos, pulsando ESC, se visualiza el parametro “546” (configuracion carga maxima);
pulsar ENTER (InFo) y después “+” hasta el 100%, luego pulsar nuevamente ENTER (InFo)y ESC

I%%f ar X 1= O3
G ===

h mn s % <

L]

14 Posteriormente pulsar “+” se visualiza “545” (configuracion carga minima): pulsar ENTER y luego “+” hasta el 20%, luego ENTER,
después tres veces ESC. Se visualizara asi el mensaje “oP” y un numero correspondiente al porcentaje de carga al que el quema-
dor esta funcionando

& Bl B (0 O 2 3> =}

L=

VAV h mns % X

El guion a la altura del simbolo "P" (destacado en la figura) desaparecera, lo que indica que la unidad ha salido de la programacion. El
quemador funcionara, por tanto, en modo automatico, siguiendo la curva configurada.

Nota2: Si la configuracion de las curvas se suspende antes (pulsando ESC o por parada por averia), se visualizara el mensaje OFF
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UPr. hasta que se configuren todos los puntos.
Nota 4: si durante la parametrizacion de la curva, se produce un error que causa el bloqueo de seguridad, dicha parametriza-
cion se interrumpiré..

Configuracion "en frio"
La configuracién “en frio” (sin llama) se puede aplicar solo en el caso en que ya se conozcan los valores de los puntos de la curva (por
ejemplo, en caso de sustitucion de la LMV).

JAN

Con el quemador apagado, modificando un punto de la cuerva, la proxima vez que se encienda el quemador, el
AZL2x muestra OFF UPr (OFF UPr0 o OFF UPrl para LMV26). Por tanto, la LMV.. requiere un nuevo encendido
“caliente” (véase procedimiento apartado “Configuracion en caliente”) con la comprobacion de que todos los
puntos de PO a P9 de la cuerva sean correctos.
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ENCENDIDO DEL QUEMADOR CON LMV... YA PROGRAMADA
Durante el encendido de la LMV, la pantalla de la AZL visualizara:

El B & OF EH 2= o=

OFF L:-

VoAV h mns % %

Feeo
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El quemador sale de la fabrica con una programacion basica. La curva de relacion aire/combustible es configurada con el punto de
potencia maxima P9 apenas por encima o igual a PO. Para la calibracién del quemador en la instalacién, se debe ajustar el punto de
potencia maxima a los valores de caudal realmente necesarios. Por tanto, se deberan desplazar los puntos de la curva, pulsando
varias veces el boton “+” hasta alcanzar el punto P9: entonces, ajustar al posicion de los servomandos del aire (para la compuerta) y
del combustible (para la valvula de mariposa del gas y para el regulador del aceite), ajustando simultaneamente el caudal del combu-
stible mediante el estabilizador de presion (en el caso del gas) o mediante el regulador de presion (en el caso del aceite), controlando
los valores de combustién. Una vez ajustado el quemado a la potencia maxima, pulsar el boton “-” durante mas de 5 segundos para
linealizar la curva hacia abajo. De esta manera se obtendra una recta: controlar la combustiéon punto por punto y, en caso necesario,
modificar los puntos (si asi lo requiriera, linealizar de nuevo).

Antes de encender el quemador, pulsar simultdaneamente F y A se visualizara:
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introducir la contrasefia segun el procedimiento indicado en el capitulo “Programacién de la LMV...".
Pulsar ENTER hasta que se visualice:

P

JI"PAcA Y 1400 GEE
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Pulsar nuevamente ENTER: se visualizara:
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pulsar el boton ENTER (InFo):en la pantalla se visualizara la fase 12:
Ph12 (fase12): fase Stand-by

Cerrando la serie termostatica, comenzara el ciclo de encendido del quemador:

Ph22 (fase22): fase Arranque ventilador (motor ventilador = ON, valvulas de interceptacion = ON)

Ph24 (fase24): fase Hacia posicién preventilacion

Ph30 (fase30): fase Posicion preventilacion (se visualizan los segundos de la cuenta regresiva)

Ph36 (fase36): fase Hacia posicion de encendido

Ph38 (fase38): fase Preencendido

Ph40 (fase40): 1° tiempo de seguridad (transformador de encendido ON)

Ph42 (fase42): 1° tiempo de seguridad (transformador de encendido OFF), tiempo de preencendido OFF
Ph44 (fase44): Intervalo 1

La secuencia de inicio termina con la fase 44.

El guemador queda encendido y en posicion "P1" (punto de llama baja).
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Configurar la curva de relacién aire/combustible como se describe en la seccién "configuracion en caliente" en el capitulo anterior "Pro-
gramacion de la LMV2x".

Nota: otras fases son:

Ph60 = funcionamiento (OP= en modulacion)

Ph62 = hacia el minimo para el apagado

Ph70 = apagado pero en ventilacion después del burntime

Ph72 = hacia la posicion de postventilacion

Ph74 = postventilacion (se visualizan los segundos de la cuenta regresiva)

Luego pulsar(+/- simultaneamente) se visualizara el parametro 546: Configuracién carga maxima.
Luego pulsar(+/- simultdneamente) para salir de la programacion de las curvas.
Se visualizara:

|C'B>I_D-R~J 5]

P"-IUU SEt
A

Pulsaruna segunda vez: la pantalla visualizara el porcentaje de carga a la que el quemador esta funcionando.

1AM (4 O ZE 3>

:IGRE enu

VoAV h mns %

Cuando el generador haya alcanzado el set-point configurado, el quemador entrara en stand-by: la pantalla visualizara

N R O B3> O
‘loFF

VAV homis % ¥
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Enclavamiento manual

El sistema se puede bloquear manualmente pulsando al mismo tiempo ENTER (InFo) y cualquier otro botdn en la AZL2.. Esta funcién
permite al usuario parar el sistema cuando se produce una emergencia. Para ejecutar el reset, se realizaran las siguientes operacio-
nes:

® relé de alarmay la pantalla averiada se apagaran

® la posicidn de bloqueo es cancelada

® la unidad realiza un reset y luego conmuta en Stand-by (pausa)

Pulse ENTER (InFo) junto con otro botén cualquiera.La unidad bascualquier posicion de funcioposicion de fallo.En el display se indica
el mensaje de fallo, excepto en el modo de parametrizacion.

Cddigo de fallo / Error code Codigo de diag(r;gggco / Diagnostic Descripcion / Meaning
Enclavamie manual mediante AZL2.. /Manual lockout via
167 2 AZL2

Salida automética de la programacion

El tiempo de salida automatica de la programacion se puede configurar entre los 10 y los 20 minutos, utilizando el parametro 127
(Timeout for menu operation). Si durante el periodo configurado no se realiza ninguna operacion en la AZL.., la unidad saldra de la pro-
gramacion para pasar al nivel Info/Service.

jAtencion! Esta interrupciéon de la comunicaciéon entre LMV2 y AZL, durante la programacioén de las curvas hara que la unidad
se bloquee

Cédigo de fallo Caédigo de diagndstico

Enclavamie manual mediante AZL2.. Expiracion del tiempo de

167 8 espera / interrupcion de la comunicaciéon Manual locking
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Acceso a los niveles
El acceso a los distintos niveles de los parametros se puede hacer con las combinaciones adecuadas de los botones como se muestra

en el siguiente diagrama de bloques:
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—> . S E r > or
] . automatic
Service level return after imeout
of menu operation
(parameter 127)
=85
1 WED—
0 o=1s
F A
> CodE
= o

Parameter level

El quemador, y en consecuencia la LMV ..., salen de la fabrica con una primera configuracion y calibracion de las curvas de aire y com-
bustible.
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Nivel Info

Para entrar al nivel Info proceder de la siguiente manera:

1

desde cualquier posicion del menu, pulsar simultineamente los botones + y - luego el programa pasara al inicio: en la pantalla se
visualiza OFF.

[ @ O I (2 1> 0=

VoA Y O h omns %%

o

=

2]
&

2 Pulsar el botén enter (InFo)hasta que en la pantalla se visualiza InFo,
2 0 B T Bl | e 0=
P
"o tnkao
-:?}:h
VoAV h omns % £

3 inmediatamente después en la pantalla se visualiza el primer codigo (167) parpadeante con el eventual dato mermorizado a la

derecha. Pulsando el botén + o el botdn - se desplaza la lista de los parametros
4  Si a la derecha se visualiza un tramo punto-linea, no hay espacio para una vista completa, pulsando de nuevo enter entre 1y 3

segundos, se visualizara el dato extendido. Pulsando enter o + y - simultineamente, se sale de la visualizacion del parametro y

se regresa al numero de parametro parpadeante.El nivel Info visible a todos muestra algunos parametros basicos, es decir

DESCRIPCION
167 Volumen de combustible, restaurable (m?, |, ft?, gal)
162 Horas de funcionamiento, restaurable
163 Puestas en marcha, restaurable
164 Horas de funcionamiento, unidad conectada a ten-
sion

166 Puestas en marcha totales
113 Identificador del quemador
107 Versién de software
102 Fecha de identificacion
103 Numero de identificacion LMV..
104 Cadigo del cliente
105 Versién
143 Reservado
5 Ejemplo: seleccionar el parametro 102 para visualizar la fecha:

se visualizara el pardmetro parpadeante y al lado una serie de puntos linea “._._

6
7
8

10

E@]_% > ¥ = =T
P
e |
sy . Ry

h mn s % <

pulsar el botén InFo durante 1-3 segundos: se visualizara la fecha
pulsar InFo para volver al parametro "102";

pulsando + o - se continta desplazando la lista de parametros (véase la tabla de arriba); o bien, pulsando ESC o InFo durante
varios segundos se visualizara

Cuando se llega al ultimo parametro (143), pulsar de nuevo el botén + , en la pantalla parpadea el mensaje End.

F P ﬁ\ﬁ ?»'::e o
' -End-
VN m1 s % ¥

f oo

y
Pulsar InFo fnfo durante mas de tres segundos o para salir del modo InFo y volver a la pantalla principal (Operate - funciona-
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miento)

B R O O 2 (m=]

: DPE-REE

VoA W O h mns %O

Si durante el funcionamiento si visualiza un mensaje como:

L] B 4 O 21 3= =7

Locc: H

VAV h omns % %

/;ﬁl_‘o'g

significa que el quemador esta bloqueado (Lockout) con cddigo de error (Error code): en el ejemplo “Cédigo error: 4”. También se
visualizara de forma alternada el mensaje
B AWy O 2 =

Locd: 3

VAV hmns % %

ﬁ:‘*o'u

“Caodigo diagndstico” (Diagnostic code): en el ejemplo “Cédigo diagndstico: 3”. Registrar los nimeros y comprobar en la tabla errores
los tipos de averia.”

Para realiza el reset, pulsar el botén InFo durante un segundo:

P M ¢ O P == 07

rESEE

VAV h mns % ¥

La interfaz AZL puede visualizar también el cédigo de un evento que no ha producido la parada.
La pantalla visualiza el cédigo corriente ¢ alternado con el cédigo diagnéstico d:

Sy,

F1 A O 2 2> =7

R m 1 ot A

VAV homns % £

P
o
i

Ty

Pulsar InFo para volver a visualizar las fases:
Ejemplo: Cédigo de error 111 / cédigo de diagndstico 0

A Oy O 2 2= =7

lafd 0

VoAV h mns % £

P

Para realiza el reset, pulsar el boton InFo durante un segundo: Registrar los nUmeros y comprobar en la tabla errores los tipos de
averia.
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Nivel Service
Para acceder al modo Service pulsar el botén InFo hasta que se visualice.

b i IR Bl Pt g 0=

SEr

VAV h omn s % ¥

P
3
g
o I

I
&

o

El nivel Service permite visualizar informacién sobre la intensidad de la llama, la posiciéon de servomandos, el nimero y los codigos de
bloqueo.

954 Intensidad de la llama

% potencia de salida, si fuera indefinido = funcionamiento automatico
jATENCION! : dejar el parametro como se establece por defecto, de

121 lo contrario el quemador no se vuelve a encender
922 Posicion servomandos, 00= fuel; 01= air

161 Numero de bloqueos

701..725 Historial bloqueos (véase el capitulo 23 del manual)

,@ az ¥ 1>

QSH 0o

1 el primer parametro visualizado es el “954”: a la derecha se indica el porcentaje de la intensidad de la llama. Pulsando el botén + o
el boton - se desplaza la lista de los parametros.

2 Cuando se llega al ultimo parametro, pulsar de nuevo el botdn + , en la pantalla parpadea el mensaje End.

v P “\_ﬂt ?V = 0
-End-
VoA M1 s

ﬁ
e

p
(f“ﬂ'o

3 Pulsar InFo _fnfe durante mas de tres segundos para salir del modo InFo y volver a la pantalla principal (Operate - funciona-
miento)

] A (™ Ol O = 7

aDPErHEE

VoA VY h mnos %
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LISTA DE INDICACIONES DE FASE

Durante el funcionamiento se visualizaran de manera sucesiva las diferentes fases del programa. En la siguiente tabla se reproduce el
significado de cada fase.

Fase /Phase Funcion Function

Ph0O Fase de averia Lockout phase

PhO1 Fase de seguridad Safety phase

Ph10 Retorno al reposo t10 = home run

Ph12 Modo de espera (estacionario) Standby (stationary)

Ph22 Tiempo .de fase de aceleracion del ve.ntilador (motor |t22 = fan ramp up time (fan motor = ON, safety
del ventilador = ON, valvula de seguridad = ON) shutoff valve = ON)

Ph24 Desplazamiento a posicion de preventilacion Traveling to the prepurge position

Ph30 Tiempo de preventilacion t1 = prepurge time

Ph36 Desplazamiento a posicion de encendido Traveling to the ignition position

Ph38 Tiempo de preencendido t3 = preignition time

Ph40 Z:S;irdtif:op;;je seguridad (transformador de TSA1= 1st safety time (ignition transformer ON)

Pha?2 Primer ’Fiempo de seguridad (transformador de TSA1 = 1.st §§fet¥ time (ignition transformer OFF),
encendido OFF) t42 = preignition time OFF

Ph44 Intervalo 1 t44 = interval 1

Ph50 Segundo tiempo de seguridad TSA2 = 2nd safety time

Ph52 Intervalo 2 t62 = interval 2

Ph60 Funcionamiento 1 (estacionario) Operation 1 (stationary)

Ph62 Tiempo ma'.lx. carga baja (funcionamdesplazamiento |t62 = max. time Igw-fire (opgration 2, preparing for
a carga baja) shutdown, traveling to low-fire)

Ph70 Tiempo de postcombustion t13 = afterburn time

Ph72 Desplazamiento a posicion de postventilacion Traveling to the postpurge position

Ph74 Tiempo de postventilacion (sin comprobacion de luz {8 = postpurge time
externa)

Ph80 Control de estanqueidad tiempo de vaciado t80 = valve proving test evacuation time

Ph81 Cpntrol de es?anqueidad tiempo dg prueba de pre- |t81 = leakage time test time atmospheric pres-
sion atmosférica, prueba atmosférica sure, atmospheric test

Ph82 Control de estanqueidad prueba de llenado, llenado [t82 = leakage test filling test, filling

Ph83 Control de estanqueidad tiempo de prueba presion|t83 = leakage test time gas pressure, pressure test
de gas, comprobacion de presion

Ph90 Tiempo de espera por falta de gas Gas shortage waiting time
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RESPALDO PARAMETROS MEDIANTE AZL2x

En la AZL2x se puede guardar la configuracion LMV para luego descargarla en otro equipo

Para ello::

acceder a la programacion pulsando simultdneamente F y A, se visualizara

(B

Fl
i
y,

P

A

introducir la contrasefia segun el procedimiento indicado en el capitulo “Programacion de la LMV

Pulsar ENTER hasta que se visualice:

D P I
(- PAeA 1 HO0:5EE
N r o )
~
< ()
) - . fllreset . .
con el botén pasar al grupo pardmetros 000 y pulsar ;con los botones + y - seleccionar el parametro 050
j‘; [ = =] —
P Press + to select parameter 050
ﬁDSDDﬂ 0;
S Display: Parameter 050. flashes, index 00: and value 0 do
\/ j]\ \ h min s % & not.
O S eI =]
:\ P 1 :\
0 BAGCHEEE) ()
pulsar — == |a pantalla visualizail Ve v bhomns %% pulsarnuevamente — o con el botén + seleccionar 1
~
lqu'ggj
[5 =]

y comenzar el proceso de copia de seguridad pulsando

el O O 2 3=

I U

P
il
= 3
VAV h mns % X

Tras aproximadamente 5 segundos, el proceso de copia de seguridad termina y la pantalla visualiza

paratener una copia dentro de la AZL2x!!

JAN

Se recomienda realizar un proceso de copia de seguridad cada vez que se modifiquen los parametros de la LMV
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RESTAURAR PARAMETROS DE AZL2x A LMV
Para copiar la configuracion guardada previamente en AZL2x, proceder de la siguiente manera

acceder a la programacion pulsando simultdneamente F y A, se visualizara

P
el

Hi0CadERE
N

FI

fi
L

introducir la contrasefia segun el procedimiento indicado en el capitulo “Programacion de la LMV

Pulsar ENTER hasta que se visualice

/400 SEE

P

(1 PAFA

Para poder copiar la configuracion de AZL2x a LMV.. es importante que el tipo de LMV sea el mismo (por ejemplo
LMV20 con LMV20 etc.), y que el pardmetro 113 “Burner ID” del quemador sea el mismo valor memorizado en la

A configuracion por copiar.
=
.',_\'
| |
|
filreset .
y siempre con los botones + y - pasar al para-

pasar al grupo parametros 100, pulsar Ha

Con los pulsadores
-
1 I‘
LS
“ » flireset . )
metro 113 “Burner ID”, pulsar y comprobar (y/o modificar con las flechas volviendo a pulsar enter para confirmar) el valor
—EsC N
<o ||l |
. s . fiireset . .
Con los pulsadoresi pasar al grupo parametros 000, pulsar — Yy seleccionar el parametro 050
o= =
__':j P IU 5 U U D- U Press + to select parameter 050
‘% Display: Parameter 050. flashes, index 00: and value 0 do
\/ t&\‘ mn s % <« not.
O S 0 I =]
=S P —
. | = ) _E e
{ ) &, i —
fis . . VANV h mns % & . i + . )
pulsar —_—a pantalla visualiza con il boton se visualiza
[=). W N —] = =l
F
P £\
r’ESl:orE
v/\.'1m|-t.+'§- ]Q"r .
pulsar nuevamente con el botdn + seleccionar 1 y comenzar el proceso de restauracion pul-
~
freset
sando .
el O O 2 3= =
P
f— 0:
=
h mn s % X

VoAV

Tras aproximadamente 5 segundos, el proceso de restauracion termina y la pantalla visualiza
Entonces, LMV tiene la misma configuracion que se habia memorizado en la AZL2x.
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LISTA DE CODIGOS DE FALLO

Coédigode . . L - ) .
tallo 9 Cédigo de diagnoéstico Significado para el sistema LMVXx... Medidas recomendadas
No existe comunicacion entre la unidad basica S . )
no Comm Comprobar si existe interrupcién o contacto flojo del cableado
LMV36... y la AZL2...
2 # Sin llama al final del tiempo de seguridad (TSA)
1 Sin llama al final del tiempo de seguridad 1 (TSA1)
2 Sin llama al final del tiempo de seguridad 2 (TSA2)
3 # Fallo de presién del aire
0 Presién del aire desactivada
1 Presién del aire activada
4 Presién del aire activada — prevencioén de arranque
20 Presién del aire, presion de combustién - prevencion de
arranque
68 Presion del aire, POC - prevencion de arranque
84 Presién del aire, presion de combustiéon, POC -
prevencion de arranque
4 # Luz externa
0 Luz externa durante la puesta en marcha
1 Luz externa durante la puesta fuera de servicio
2 Luz externa durante la puesta en marcha - prevencién de
arranque
6 Luz externa durante la puesta en marcha, presioén de aire
- prevencion de arranque
18 Luz externa durante la puesta en marcha, presion de
combustion - prevencién de arranque
24 Luz externa durante la puesta en marcha, presién de aire,
presion de combustion - prevencion de arranque
66 Luz externa durante la puesta en marcha, POC -
prevenciéon de arranque
70 Luz externa durante la puesta en marcha, presion de aire,
POC - prevencioén de arranque
82 Luz externa durante la puesta en marcha, presion de
combustién, POC - prevencién de arranque
86 Luz externa durante la puesta en marcha, presién de aire,
presion de combustién, POC - prevencién de arranque
7 # Pérdida de llama
0 Pérdida de llama
3. 255 Pérdida de llama por prueba TUV (prueba de fallo de Diagnéstico a partir del tiempo transcurrido entre la desactivacion de las valvulas de combustible y la
llama) identificacion de la pérdida de llama (resolucion 0,2 s — valor5=1s)
12 # Control de estanqueidad
i ) ) Comprobar si la valvula del lado del gas es inestanca
0 Vélvula de combustible 1 (V1) inestanca S .
Comprobar si existe interrupcion del cableado
Comprobar si la valvula del lado del quemador es inestanca
, . ) Comprobar si el presostato para el control de estanqueidad esta cerrado cuando existe presion de
1 Valvula de combustible 2 (V2) inestanca gas
Comprobar la existencia de cortocircuito en el cableado
. . Control de estanqueidad activado, pero presostato-min. seleccionado como funcién de entrada para
2 No es posible el control de estanqueidad . i
X9-04 (verificar los parametros 238 y 241)
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Control de estanqueidad activado, pero no se ha asignado ninguna entrada (verificar los parametros

3 No es posible el control de estanqueidad 236y 237)
4 No es posible el control de estanqueidad Control de es’fanqueldad activado, pero se han asignado dos entradas (ajustar el parametros 237 a
presostato-max. o POC)
5 No es posible el control de estanqueidad )C/)c;r:;t?r;)l de estanqueidad activado, pero se han asignado dos entradas (verificar los parametros 236
81 V1 inestanca Comprobar si la valvula del lado del gas es inestanca Comprobar si existe interrupcion del cableado
Comprobar si la valvula del lado del quemador es inestanca
Comprobar si el presostato para prueba de fugas esta cerrado cuando existe presiéon de gas
83 V2 inestanca Comprobar si existe cortocircuito en el cableado
En caso de haberse montado el presostato de gas-min. detras de las valvulas de combustible,
compruebe si existe presién de gas
14 # Vélvula de retencion accionada por piloto (POC)
0 POC abierta Comprobar si el contacto de cierre de la valvula esta cerrado
Comprobar el cableado
! POC cerrada Comprobar si el contacto de cierre de la valvula abre al activar la valvula
64 POC abierta - prevencion de arrangue Comprobar s! existe |nterrup0|f)n del cablejcldo '
Comprobar si el contacto de cierre de la valvula esta cerrado
19 80 Presion de combustion, POC - prevencion de arranque Comprobar s! el presostatq est.a cerrado sin que exista presion de combustion
Comprobar si existe cortocircuito en el cableado
20 # Presostato-min (Pmin)
0 No existe presién minima de gas/aceite Comprobar si existe interrupcion del cableado
1 Falta de gas - prevencion de arranque Comprobar si existe interrupcion del cableado
21 0 Preso\.stato-max (Pmax): Presion maxima de gas/aceite Comprobar si existe interrupcion del cableado
excedida
220FFS | # Cadena de seguridad / brida del quemador
0 Cadena de sequridad / brida del quemador abierta
1 Cadena de seguridad / brida del quemador abierta /
prevenciéon de arranque
3 Cadena de seguridad / brida del quemador, luz externa -
prevencién de arranque
5 Cadena de seguridad / brida del quemador, presion de
aire - prevencion de arranque
17 Cadena de seguridad / brida del quemador, presién de
combustién - prevencién de arranque
19 Cadena de seguridad / brida del quemador, luz externa,
presién de combustidn - prevencion de arranque
21 Cadena de seguridad / brida del quemador, presion del
aire, presion de combustion - prevencion de arranque
Cadena de seguridad / brida del quemador, luz externa,
23 presion del aire, presién de combustién - prevencion de
arranque
65 Cadena de seguridad / brida del quemador, POC -
prevencion de arranque
Cadena de seguridad / brida del quemador, luz externa,
67 .
POC - prevencion de arranque
69 Cadena de seguridad / brida del quemador, presiéon del
aire, POC - prevencién de arranque
Cadena de seguridad / brida del quemador, luz externa,
71 . . .
presion del aire, POC - prevencién de arranque
81 Cadena de seguridad / brida del quemador, presién de

combustién, POC - prevencion de arranque
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Cadena de seguridad / brida del quemador, luz externa,
83 - . y
presion de combustion, POC - prevencién de arranque
Cadena de seguridad / brida del quemador, presién del
85 aire, presion de combustion, POC - prevencion de
arranque
Cadena de seguridad / brida del quemador, luz externa,
87 presion del aire, presién de combustién, POC -
prevencién de arranque
50 # Fallo interno Rearmar, en caso de repeticion del fallo sustituir el aparato
51 # Fallo interno Rearmar, en caso de repeticion del fallo sustituir el aparato
55 # Fallo interno Rearmar, en caso de repeticion del fallo sustituir el aparato
56 # Fallo interno Rearmar, en caso de repeticion del fallo sustituir el aparato
;lelgo de Cddigo de diagndstico Significado para el sistema LMVx... Medidas recomendadas
57 # Fallo interno Rearmar, en caso de repeticion del fallo sustituir el aparato
58 # Fallo interno Rearmar, en caso de repeticion del fallo sustituir el aparato
60 # Fallo interno: no existe fuente de potencia valida
1 Especificacion de potencia analégica - prevencion de Comprobar si existe interrupcion o contacto flojo del cableado de la especificacion de potencia
arranque analdgica
Comprobar si existe interrupcion o contacto flojo del cableado de la especificacion de potencia
2 Especificacion de potencia analdgica invalida - potencia analégica Nota
predeterminada carga baja (? Esta informacion aparece en la funcién de proteccion contra choque térmico
(interrupcion manual de la entrada analdgica de 4...20 mA)
61 Fuel Chg |# Conmutacion de combustible
Fuel Chg 0 Combustible 0 Sin fallo - cambio al combustible 0
Fuel Chg 1 Combustible 1 Sin fallo - cambio al combustible 1
Sefiales de combustible / informacién de
62 Fuel Err # . o
combustible invalidas
Comprobar si existe interrupcién del cableado
Fuel Err 0 Seleccién de combustible invalida (Fuel 0 + 1 =0) [CF Nota
No es posible el ajuste de curva
Fuel Err 2 Seriales de combustible distintas entre los uCs Rearmar, en caso de repeticion del fallo sustituir el aparato
Comprobar si existe cortocircuito en el cableado
Nota
Fuel Err 3 Seleccién de combustible invalida (Fuel 0 + 1 =1) (i? No es posible el ajuste de curva
LMV36...: Eventualmente, accionamiento del pulsador Reset >3 s
66 # Fallo interno Rearmar, en caso de repeticion del fallo sustituir el aparato
67 # Fallo interno Rearmar, en caso de repeticion del fallo sustituir el aparato
70 # Fallo interno proporcion: célculo de posicién
modulante
23 Potencia invélida No hay potencia valida
26 Puntos de curva indefinidos Ajustar todos los puntos de curva para todos los actuadores
71 # Posicién especial indefinida
0 Posicion de reposo Parametrizar la posicion de reposo para todos los actuadores utilizados
1 Posicion de preventilacion Parametrizar la posicion de preventilacion para todos los actuadores utilizados
2 Posicion de postventilacion Parametrizar la posicion de postventilacion para todos los actuadores utilizados
3 Posicion de encendido Parametrizar la posicion de encendido para todos los actuadores utilizados
72 # Fallo interno proporcion Rearmar, en caso de repeticiéon del fallo sustituir el aparato
73 # Fallo interno proporcion: céalculo de posicién
multietapa
23 Potencia invélida No hay potencia valida
26 Puntos de curva indefinidos Ajustar todos los puntos de curva para todos los actuadores
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75 4 Fallo interno proporcién: comprobacién de
sincronizacion de datos
1 Potencia actual distinta
2 Potencia deseada distinta
4 Posiciones deseadas distintas
Con el convertidor de frecuencia activado, puede ser causado por niumeros de revoluciones de
16 Se han alcanzado posiciones distintas estandarizacion distintos (por ej. tras la restauracion del conjunto de datos).
— Repetir la estandarizacion y verificar el ajuste de la proporcién.
76 # Fallo interno proporciéon Rearmar, en caso de repeticion del fallo sustituir el aparato

La unidad basica no pudo compensar la diferencia de nimero de revoluciones y ha topado con un

limite de regulacion.

1. La unidad basica no esta estandarizada para este motor — repetir la estandarizacion

Atencion:
Es preciso verificar el ajuste de la proporcion
Limitacién del campo de regulacién del convertidor 2. Los tiempos de rampa del convertidor de frecuencia no se han ajustado mas cortos que las
80 # de frecuencia rampas en la unidad basica (parametros: 522, 523)

3. La curva caracteristica del convertidor de frecuencia no es lineal. La configuracion de la
entrada de tension en el convertidor de frecuencia debe coincidir con la de la unidad basica
(parametro 645)

4. El convertidor de frecuencia no sigue con la suficiente rapidez las modificaciones de la unidad
basica. Verificar los ajustes del convertidor de frecuencia (filtro de entrada, compensacién de
deslizamiento, supresién de numeros de revoluciones distintos)

1 Limitacién del campo de regulacion abajo El nimero de revoluciones del convertidor de frecuencia era demasiado elevado
2 Limitacién del campo de regulacion arriba El nimero de revoluciones del convertidor de frecuencia era demasiado bajo
81 4 Limitacién de interrupcién entrada de nimero de Demasiados impulsos de interferencia en la linea del sensor
revoluciones — Mejorar las medidas de CEM
Cadigo L . s A . .
de fallo Codigo de diagnéstico Significado para el sistema LMVx... Medidas recomendadas
82 4 Fallo durante la estandarizacion del nimero de
revoluciones del convertidor de frecuencia
L, . o Expiracién del tiempo de espera al final de la estandarizacién durante la desaceleracién del
Expiracion del tiempo de espera de la estandarizacion ) .
. . . convertidor de frecuencia
1 (tiempo de retorno del convertidor de frecuencia . . . . .
. — Los tiempos de rampa del convertidor de frecuencia no se han ajustado mas cortos que las
demasiado largo) . L .
rampas en la unidad basica (parametro: 523)
2 No se pudo guardar el nimero de revoluciones de Fallo al guardar el niumero de revoluciones de estandarizacion
estandarizacion — Enclavar y rearmar la unidad basica, y a continuacion repetir la estandarizacion
La unidad basica no recibe impulsos procedentes del sensor del numero de revoluciones:
1. El motor no gira
3 Interrupcién del sensor 2. El sensor del nimero de revoluciones no esta conectado

3. Sensor del nimero de revoluciones no es accionado por el disco del sensor (verificar la
distancia)
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Fluctuacion del numero de revoluciones / tiempo de
aceleracion del convertidor de frecuencia demasiado
largo / nimero de revoluciones por debajo del limite
minimo para la estandarizacion

El motor no ha alcanzado un numero de revoluciones estable tras la aceleracién

1. Los tiempos de rampa del convertidor de frecuencia no se han ajustado mas cortos que las
rampas en la unidad basica (parametros: 522, 523)

2. La curva caracteristica del convertidor de frecuencia no es lineal. La configuracion de la
entrada de tension en el convertidor de frecuencia debe coincidir con la de la unidad basica
(parametro 645).

3. El convertidor de frecuencia no sigue con la suficiente rapidez las modificaciones de la unidad
basica. Verificar los ajustes del convertidor de frecuencia (filtro de entrada, compensacién de
deslizamiento, supresion de nimeros de revoluciones distintos)

4. El numero de revoluciones del convertidor de frecuencia se sitia por debajo del valor minimo
para el niumero de revoluciones de estandarizacion (650 rpm)

Direccién de rotacion incorrecta

La direccion de rotacion del motor es incorrecta

1. El motor gira realmente en el sentido incorrecto — modificar la parametrizacion de la direccion
de rotacién o cambiar 2 fases

2. El disco del sensor estd montado invertido lateralmente — dar la vuelta al disco del sensor

Seniales del sensor implausibles

No se detect6 correctamente el patrén de impulsos requerido (60°, 120°, 180°)

1. El sensor del numero de revoluciones no detecta todas las levas del disco del sensor
— comprobar la distancia

2. Durante el giro del motor se detectan ademas de las levas otras piezas metdlicas
— Corregir el montaje

3. Interferencias en las lineas del sensor — comprobar el tendido, mejorar la CEM

Numero de revoluciones de estandarizacion invalido

El nimero de revoluciones de estandarizacion medido no se halla en el rango admisible.
— El motor gira demasiado lenta o demasiado rapidamente.

15

Discrepancia del numero de revoluciones uC1 + uC2

Los numeros de revoluciones entre pC1 y uC2 difieren en exceso. Esto puede ser causado por
unos numeros de revoluciones de estandarizacion erréneos (por €j. tras la restauracion de un
conjunto de datos en un aparato nuevo)

— Repetir la estandarizacién y comprobar el ajuste de la proporcién

20

Fase incorrecta del gestor de fases

Se ha ejecutado la estandarizacién en una fase incorrecta Tan solo son admisibles fases <12
— Apagar el regulador, reiniciar la estandarizacién

21

Cadena de seguridad / brida del quemador abierta

La cadena de seguridad o la brida del quemador estan abiertas.
— Repetir la estandarizacion con la cadena de seguridad cerrada

22

Accionamiento por aire no referenciado

El accionamiento por aire no esta referenciado o ha perdido su referenciacion

1. Comprobar si se puede alcanzar la posicion de referencia

2. Comprobar si los accionamientos estan invertidos

3. Si el fallo no aparece hasta después de iniciarse la estandarizacion, es posible que el
accionamiento esté sobrecargado y no pueda alcanzar su meta

23

Convertidor de frecuencia desactivado

Se inicid la estandarizacion con el convertidor de frecuencia desactivado
— Activar el convertidor de frecuencia y repetir la estandarizacion

24

Ningun modo de funcionamiento valido

Se inicié la estandarizacion sin un modo de funcionamiento valido
— Ajustar un modo de funcionamiento valido y repetir la estandarizacion

25

Proporcion neumatica

Se inicid la estandarizacién con proporcién neumatica
— La estandarizacién no es posible con proporcién neumatica

128

Orden de desplazamiento sin estandarizacion previa

El convertido de frecuencia es activado, pero no esta estandarizado
— Llevar a cabo la estandarizacion

255

No existe numero de revoluciones de estandarizacion

El motor gira, pero no esta estandarizado
— Llevar a cabo la estandarizacion

83

Fallo del nimero de revoluciones del convertidor de
frecuencia

No se alcanz6 el nimero de revoluciones deseado

Bit 0
Valor 1

Limitacién inferior del campo de regulaciéon de la
regulacion

No se alcanzo el numero de revoluciones, porque se activo la limitacion del campo de regulaciéon
— Para las medidas a adoptar, véase el cédigo de fallo 80
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Bit 1 Limitacién superior del campo de regulacién de la No se alcanzoé el numero de revoluciones, porque se activo la limitacion del campo de regulacion

Valor 2..3 regulacion — Para las medidas a adoptar, véase el cédigo de fallo 80

Bit 2 No se alcanzé el numero de revoluciones debido a un exceso de impulsos de interferencia en la

Valor 4..7 Interrupcién por impulsos de interferencia linea del sensor

— Para las medidas a adoptar, véase el cédigo de fallo 81
No se alcanz6 el nimero de revoluciones porque se detectd una pendiente de curva excesiva
1. La pendiente de curva no debe superar el 10 % de la variacion del nimero de revoluciones
entre 2 puntos de apoyo en funcionamiento modulante con una rampa de LMV36... de 20 s
La pendiente de curva no debe superar el 20 % de la variacién del nimero de revoluciones
entre 2 puntos de apoyo en funcionamiento modulante con una rampa de LMV36... de 10 s
Bit 3 Curva demasiado pronunciada en relacién con la La pendiente de curva no debe superar el 40 % de la variacién del nimero de revoluciones
Valor > 8 velocidad de la rampa entre 2 puntos de apoyo en funcionamiento modulante con una rampa de LMV36...de 5 s
— Entre el punto de encendido (P0) y la carga baja (P1), la variacién del nimero de
revoluciones en funcionamiento modulante puede alcanzar el 40 % independientemente de
la LMV36...
2. La rampa del convertidor de frecuencia debe ajustarse aprox. un 20 % mas rapida que las
rampas en la unidad basica (parametros: 522, 523)
A pesar de la activacion, no se detect6 ningun nimero de revoluciones
Bit 4 1. Comprobar si el motor gira
Valor > 16 Interrupcién de la sefial de nimero de revoluciones 2. Comprobar si el sensor del numero de revoluciones transmite sefial (comprobar el LED / la
distancia con respecto al disco del sensor)
3. Comprobar el cableado del convertidor de frecuencia
La discrepancia del numero de revoluciones se situé >10 % fuera del rango previsto durante aprox.
Bit 5 Apagado rapido debido a una discrepancia excesiva del | 1 s.
Valor >32 numero de revoluciones 1. Verificar los tiempos de rampa de la LMV36... y del convertidor de frecuencia
2. Comprobar el cableado del convertidor de frecuencia
84 # Pendiente de la curva de los actuadores

Bit 1 Valor 2..3 Accionamiento por combustible: Curva demasiado | Comprobar la diferencia de posicion entre los puntos de apoyo, asi como el ajuste de
lpronunciada en relacién con la velocidad de la rampa de funcionamiento modulante (parametro 544). 1. Rampa de funcionamiento
rampa modulante 32 s La pendiente de curva no debe superar los 31° (15° en SQM33.6 y 9° en

SQM33.7) de variacién de la posicidn entre 2 puntos de apoyo en el funcionamiento

modulante. 2. Rampa de funcionamiento modulante 64 s La pendiente de curva no debe

superar los 62° (30° en SQM33.6 y 18° en SQM33.7) de variacién de la posicion entre 2
untos de apoyo en el funcionamiento modulante.

Bit 2 Valor 4..7 Accionamiento por aire: Curva demasiado Comprobar la diferencia de posicion entre los puntos de apoyo, asi como el ajuste de
lpronunciada en relacién con la velocidad de la rampa de funcionamiento modulante (parametro 544). 1. Rampa de funcionamiento
rampa modulante 32 s La pendiente de curva no debe superar los 31° (15° en SQM33.6 y 9° en

SQM33.7) de variacion de la posicion entre 2 puntos de apoyo en el funcionamiento
modulante. 2. Rampa de funcionamiento modulante 64 s La pendiente de curva no debe
superar los 62° (30° en SQM33.6 y 18° en SQM33.7) de variacion de la posicion entre 2
untos de apoyo en el funcionamiento modulante.
85 # Fallo de referenciacién de un actuador
0 Fallo de referenciacién del accionamiento por No pudo completarse con éxito la referenciacion del accionamiento por combustible. No

combustible

pudo alcanzarse el punto de referencia. 1. Verificar el ajuste del tipo de accionamiento
(parametros 613.0 0 614) 2. Comprobar si los accionamientos estan invertidos 3.

IComprobar si el accionamiento esta blogueado o sobrecargado
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Fallo de referenciacién del accionamiento por aire

No pudo completarse con éxito la referenciacion del accionamiento por aire. No pudo
alcanzarse el punto de referencia. 1. Verificar el ajuste del tipo de accionamiento
(parametros 613.1) 2. Comprobar si los accionamientos estén invertidos 3. Comprobar si
el accionamiento esta bloqueado o sobrecargado

Bit 7 Valor 7128

Fallo de referenciacion debido a modificacion de
parametros

Se modifico la parametrizacién de un accionamiento (por ej. ubicacion de la posicién de
referencia). Se muestra este codigo de fallo para desencadenar una nueva
referenciacion.

86 # Fallo del accionamiento por combustible
0 Fallo de posicién No se pudo alcanzar la posicion nominal dentro de la tolerancia requerida — Comprobar
si el accionamiento esta blogueado o sobrecargado.
Bit 0 Interrupcion de la linea Se detectd una interrupcion de la linea en las conexiones del accionamiento.
Valor 1 — Comprobar el cableado (tensién X54 entre los pins 50 6 y el pin 2 >0,5V)
Bit 3 Valor = 8 Curva demasiado pronunciada en relacion con la | Comprobar la diferencia de posicion entre los puntos de apoyo, asi como el ajuste de
velocidad de la rampa rampa de funcionamiento modulante (parametro 544). 1. Rampa de funcionamiento
modulante 32 s La pendiente de curva no debe superar los 31° (15° en SQM33.6 y 9° en
SQM33.7) de variacion de la posicion entre 2 puntos de apoyo en el funcionamiento
modulante. 2. Rampa de funcionamiento modulante 64 s La pendiente de curva no debe
superar los 62° (30° en SQM33.6 y 18° en SQM33.7) de variacion de la posicion entre 2
untos de apoyo en el funcionamiento modulante.
Bit 4 Valor ?16 Discrepancia de paso con respecto a la ultima El accionamiento se ha sobrecargado o se ha torcido mecanicamente. 1. Verificar el
referenciacion ajuste del tipo de accionamiento (parametros 613.0 0 614) 2. Comprobar si el
accionamiento se bloquea en algin punto de la zona de trabajo. 3. Comprobar si el par
de giro es suficiente para la aplicacion.
87 # Fallo del accionamiento por aire
L No se pudo alcanzar la posicién nominal dentro de la tolerancia requerida
0 Fallo de posicion ) ) . ,
— Comprobar si el accionamiento esta bloqueado o sobrecargado.
Bit 0 Interrupcion de la linea Se detectd una interrupcion de la linea en las conexiones del accionamiento.
Valor 1 P — Comprobar el cableado (tensién X53 entre los pins 506 y el pin 2>0,5V)
Bit 3 Curva demasiado pronunciada en relacién con la La pendiente de curva no debe superar una variacién de la posiciéon de 31° entre 2 puntos de
Valor > 8 velocidad de la rampa apoyo en funcionamiento modulante
. . . — El accionamiento se ha sobrecargado o se ha torcido mecanicamente.
Bit 4 Discrepancia de paso con respecto a la dltima ) . . , .
o 1. Comprobar si el accionamiento se bloquea en algun punto de la zona de trabajo.
Valor > 16 referenciacion . ) - L
2. Comprobar si el par de giro es suficiente para la aplicacion.
90 # Fallo interno de la unidad basica
91 # Fallo interno de la unidad basica
93 # Fallo de deteccion de la sefial de llama
Cortocircuito en el QRB...
3 Cortocircuito del sensor 1. Comprobar el cableado
2. Puede que exista una averia del detector de llama
95 # Fallo de la monitorizacién por relé
3 Transformador de encendido
4 Valvula de combustible 1
5 V4 /ZZ/a de com sz t:'b e 2 Alimentacion externa del contacto de trabajo Comprobar el cableado
6 Valvula de combustible 3
96 # Fallo de la monitorizacién por relé
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3 Transformador de encendido
4 Valvula de combustible 1
5 Vélvula de combustible 2
6 Valvula de combustible 3

Relé soldado

Medir los contactos:

1. Unidad conectada a tension: no debe existir tensién en la salida del ventilador

2. Desconectar la tension: retirar el ventilador. No debe existir conexiéon 6hmica entre la salida del
ventilador y N.

En caso de que una de las dos pruebas no dé resultado, sustituir el aparato, ya que

definitivamente los contactos estan soldados y ya no puede garantizarse la seguridad.

97 # Fallo de la monitorizacién por relé
Medir los contactos:
1. Unidad conectada a tension: no debe existir tension en la salida del ventilador
0 Relé de seguridad soldado o tension externa en el relé | 2. Desconectar la tension: retirar el ventilador. No debe existir conexion 6hmica entre la salida del
de seguridad ventilador y N.
En caso de que una de las dos pruebas no dé resultado, sustituir el aparato, ya que
definitivamente los contactos estan soldados y ya no puede garantizarse la seguridad.
98 # Fallo de la monitorizacién por relé
2 Valvula de seguridad
3 Transformador de encendido
4 Valvula de combustible 1 El relé no se excita Rearmar, en caso de repeticion del fallo sustituir el aparato
5 Valvula de combustible 2
6 Valvula de combustible 3
99 # Fallo interno de la activacién del relé Rearmar, en caso de repeticion del fallo sustituir el aparato
Rearmar, en caso de repeticion del fallo sustituir el aparato
Version de software V03.10: En caso de fallo C:99 D:3 durante una estandarizacién del convertidor
3 Fallo interno de la activacion del relé de frecuencia, desactivar temporalmente la funcion Alarma en caso de prevencién de arranque
(nimero de parametro 210 = 0, en caso de utilizarse un contacto de apertura) o interrumpir la
sefal de regulador encendido.
100 # Fallo interno de la activacién del relé Rearmar, en caso de repeticion del fallo sustituir el aparato
105 # Fallo interno de la interrogacién de contacto
0 Presostato-min.
1 Presostato-max. / POC
2 Presostato control de estanqueidad
3 Presién del aire
4 Seleccién de combustible Fuel 1
5 Encender / apagar regulador de
potencia s . » L .
6 Seleccion de combustible Fuel 0 Puede §fer causado por cargas capacitivas o la allmer.1taC|on de tension (.:on.tlnua en Ia's gntradas
) . Fallo «Stuck-At» (permanente) de tension de red. La entrada en la que se ha producido el problema se indica en el codigo de
7 Cadena de seguridad / brida del . o
diagnéstico.
quemador
8 Valvula de seguridad
9 Transformador de encendido
10 Valvula de combustible 1
11 Vélvula de combustible 2
12 Valvula de combustible 3
13 Rearme
106 # Fallo interno de lainterrogacién de contacto Rearmar, en caso de repeticion del fallo sustituir el aparato
107 # Fallo interno de lainterrogacién de contacto Rearmar, en caso de repeticion del fallo sustituir el aparato
108 # Fallo interno de la interrogacién de contacto Rearmar, en caso de repeticion del fallo sustituir el aparato
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Fallo interno de la comprobacién del monitor de

110 # tension Rearmar, en caso de repeticion del fallo sustituir el aparato
. Tension de red demasiado baja
111 # Subtensién de red
Factor de conversion cédigo de diagnéstico — valor de tensién (120 V: 0,843)
112 0 Restablecimiento de la tensién de red Caodigo de fallo para desencadenar un reset al restablecerse la tensién de red (no hay fallo)
113 # Fallo interno de monitorizacién de tensién de red Rearmar, en caso de repeticion del fallo sustituir el aparato
115 # Fallo interno del contador del sistema
116 0 Vida de disefio excedida (250000 arranques) Se alcanzo el umbral de advertencia. Deberia sustituirse el aparato
117 0 Viaa util excedida Se alcanz6 el umbral de apagado
Ya no estéa permitido utilizar el aparato pag )
120 0 Limitacién de interrupcién entrada del contador de Demasiados impulsos de interferencia en la entrada del contador de combustible.
combustible — mejorar las medidas CEM
121 4 Fallo interno acceso a EEPROM Rearmar, repetir / verificar la _ul.tl'ma parametrlzaf:lo_n, restablecer el juego de datos mediante
Restaurar, en caso de repeticién del fallo sustituir el aparato
122 4 Fallo interno acceso a EEPROM Rearmar, repetir / verificar la 'ulltl’ma parametrlzaf:lo'n, restablecer el juego de datos mediante
Restaurar, en caso de repeticion del fallo sustituir el aparato
123 4 Fallo interno acceso a EEPROM Rearmar, repetir / verificar la 'ulltl’ma parametrlzaf:lo'n, restablecer el juego de datos mediante
Restaurar, en caso de repeticion del fallo sustituir el aparato
124 4 Fallo interno acceso a EEPROM Rearmar, repetir / verificar la 'ulltl’ma parametrlzaf:lo'n, restablecer el juego de datos mediante
Restaurar, en caso de repeticion del fallo sustituir el aparato
195 4 Fallo interno acceso de lectura a EEPROM aRs::gwtzr, repetir / verificar la Gltima parametrizacion, en caso de repeticion del fallo sustituir el
126 " Fallo interno acceso de escritura a EEPROM Ele:sg:‘::gar, repetir / verificar la Gltima parametrizacion, en caso de repeticion del fallo sustituir
127 4 Fallo interno acceso a EEPROM Rearmar, repetir / verificar la _ul.tl'ma parametnzac.no_n, restablecer el juego de datos mediante
Restaurar, en caso de repeticién del fallo sustituir el aparato
Fallo interno acceso a EEPROM - sincronizacién en la L. -
128 0 s Rearmar, en caso de repeticion del fallo sustituir el aparato
inicializacion
129 4 Fallo interno acceso a EEPROM - sincronizacién de | Rearmar, repetir / verificar la Ultima parametrizacién, en caso de repeticion del fallo sustituir el
ordenes aparato
130 4 Fallo interno acceso a EEPROM - expiracién de Rearmar, repetir / verificar la Ultima parametrizacion, en caso de repeticion del fallo sustituir el
tiempo de espera aparato
131 4 Fallo interno acceso a EEPROM - Page en Abort :szlr':tzr, repetir / verificar la Gltima parametrizacion, en caso de repeticion del fallo sustituir el
132 # :::;Iics)tlrr;terno acceso a EEPROM - inicializacion del Rearmar, en caso de repeticion del fallo sustituir el aparato
133 # Fallo interno acceso a EEPROM - sincronizacion de | Rearmar, repetir / verificar la Ultima parametrizacion, en caso de repeticion del fallo sustituir el
ordenes aparato
134 4 Fallo interno acceso a EEPROM - sincronizacién de | Rearmar, repetir / verificar la Ultima parametrizacién, en caso de repeticion del fallo sustituir el
ordenes aparato
135 4 Fallo interno acceso a EEPROM - sincronizacion de | Rearmar, repetir / verificar la Gltima parametrizacion, en caso de repeticion del fallo sustituir el
ordenes aparato
136 1 Restauracioén iniciada Se inicid la restauraciéon de un respaldo (no hay fallo)
137 # Fallo interno — Respaldo / Restauracién
157 (-99) Restauracion — ok, pero respaldo < conjunto de datos La restauracion se realiz6 con éxito, pero el conjunto de datos del sistema es menor que en el
del sistema actual sistema actual
239 (-17) Fallo del guardado de respaldo del respaldo en AZL2... | Rearmar y repetir el respaldo
240 (-16) Restauracion -no existe respaldo en AZL2... No hay ningun respaldo guardado en la AZL2...
241 (-15) Restauraciéon — cancelacién debido a ASN incorrecto El respaldo posee un ASN incorrecto y no debe cargarse en el aparato
242 (-14) Respaldo — el respaldo creado es inconsistente El respaldo es defectuoso y no puede restaurarse
Respaldo — comparacion de datos entre los uCs .
243 (-13) Desenclavar y repetir el respaldo

defectuosa
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244 (-12)

Los datos de respaldo son incompatibles

Datos de respaldo incompatibles con la version de software actual, no es posible la restauracion

245 (-11) Fallo de acceso a Parameter Restore_Complete Rearmar y repetir la restauracion
Restauracién — tiempo de espera expirado durante el . »
246 (-10) Rearmar y repetir la restauracion
guardado en EPROM
247 (-9) Los datos recibidos son inconsistentes Conjunto de datos de respaldo invalido, no es posible la restauracion
248 (-8) En este momento no puede crearse la restauracion Rearmar y repetir la restauracion
Restauracion — cancelacion debido a identificador del . . .
249 (-7) . El respaldo posee un identificador del quemador incorrecto y no debe cargarse en el aparato
quemador incorrecto
250 (-6) Respaldo — CRC de una pagina es erréneo Conjunto de datos de respaldo invalido, no es posible la restauracion
Respaldo — el identificador del quemador no esta . . o .
251 (-5) o Definir el identificador del quemador y repetir el respaldo
definido
252 (-4) Tras la restauracion todavia hay Pages en ABORT Rearmar y repetir la restauracion
253 (-3) En este momento no puede crearse la restauracion Rearmar y repetir el respaldo
254 (-2) Cancelacion debido a fallo de transmision Rearmar y repetir el respaldo
Cancelacion debido a tiempo de espera expirado Rearmar, comprobar Iz.as coneX|.onets’ y rep§t|r el respaldo / la restauracién ’
255 (-1) B En caso de que se repita la expiracion del tiempo de espera durante el respaldo, la AZL2... todavia
durante el respaldo / la restauracion . .
no habilita la funcion de respaldo
Tiempo de espera expirado interfaz de i o, .
146 # . ) . Véase la documentacion del usuario del Modbus A7541
automatizacion de edificios
1 Tiempo de espera expirado del Modbus
2 Tiempo de espera expirado del eBus
150 # Prueba TUV
1(-1) Fase invélida La prueba TUV debe iniciarse exclusivamente en la fase 60 (funcionamiento)
2(-2) Potencia predeterminada para la prueba TUV La potencia predeterminada para la prueba TUV no debe ser menor que el limite inferior de
insuficiente potencia
. La potencia predeterminada para la prueba TUV no debe ser mayor que el limite superior de
3(-3) Potencia predeterminada para la prueba TUV excesiva pothcia P P P yorq P
4 (-4) Cancelacion manual No hay fallo: cancelacién manual de la prueba TUV por el usuario
No se produce fallo de la llama tras desactivar las valvulas de combustible
. . . 1. Comprobar si existe luz externa
5(-5) Tiempo de espera expirado para la prueba TUV L L
2. Comprobar si existe cortocircuito en el cableado
3. Comprobar si la valvula es inestanca
165 # Fallo interno
166 0 Fallo interno reset del Watchdog
167 # Enclavamiento manual Se enclavé manualmente el aparato (no hay fallo)
1 Enclavamiento manual mediante contacto
2 Enclavamiento manual mediante AZL?2...
3 Enclavamiento manual mediante herramienta de PC
Enclavamiento manual mediante AZL2... Durante un ajuste de curva mediante AZL2... ha expirado el tiempo de espera del manejo del
8 Expiracién del tiempo de espera / interrupcion de la menu (ajuste mediante el parametro 127) o bien se ha interrumpido la comunicacién entre
comunicacion LMV36... y AZL2...
9 Enclavamiento manual mediante herramienta de PC Durante un ajuste de curva mediante ACS410, se ha interrumpido durante mas de 30 segundos la
interrupcién de la comunicacion comunicacién entre LMV36... y ACS410
Enclavamiento manual mediante herramienta de PC ; . . . . .
33 ] Se llevo a cabo un intento de rearme mediante la herramienta de PC en un sistema sin fallo.
intento de rearme
168 # Fallo interno de gestién de errores Rearmar, en caso de repeticion del fallo sustituir el aparato
169 # Fallo interno de gestién de errores Rearmar, en caso de repeticion del fallo sustituir el aparato
170 # Fallo interno de gestién de errores Rearmar, en caso de repeticion del fallo sustituir el aparato
171 # Fallo interno de gestién de errores Rearmar, en caso de repeticion del fallo sustituir el aparato
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200

# Sistema libre de fallos No hay fallo
OFF
201
OFF Prevencion de arranque en caso de aparato no parametrizado
UProy |# Prevencién de arranque En caso de apagado dentro del primer ajuste de curva, es preciso determinar la causa original del
OFF fallo mediante el historial de fallos, entrada 702.
UPrl
Bit 0 L . . .
No hay ninguin modo de funcionamiento seleccionado
Valor 1
Bit1 No hay ningtin canal de combustible definido
Valor 2..3 v ning
Bit 2
Valor 4.7 No hay ninguna curva definida
Bit 3 . . R .
Numero de revoluciones de estandarizacién indefinido
Valor 8..15
Bit4 No fue posible el respaldo / la restauracion
Valor 16..31 P P
202 # Fallo interno ajuste del modo de funcionamiento Redefinir el modo de funcionamiento (parametro 201)
. Redefinir el modo de funcionamiento (parametro 201)
203 # Fallo interno L -
Rearmar, en caso de repeticion del fallo sustituir el aparato
204 Numero de fase Detencién del programa La detencién del programa esta activa (no hay fallo)
205 # Fallo interno Rearmar, en caso de repeticion del fallo sustituir el aparato
206 0 Combinacién de aparatos no permitida (unidad
bésica - AZL2..)
207 4 Compatibilidad entre versiones de la unidad basica -
AZL2...
0 Version de la unidad basica demasiado antigua
1 Version de AZL2... demasiado antigua
208 # Fallo interno Rearmar, en caso de repeticion del fallo sustituir el aparato
209 # Fallo interno Rearmar, en caso de repeticién del fallo sustituir el aparato
El modo de funcionamiento seleccionado no esta
210 0 .. ) L. Seleccionar un modo de funcionamiento habilitado para la unidad basica
habilitado para la unidad basica
240 # Fallo interno Rearmar, en caso de repeticion del fallo sustituir el aparato
245 # Fallo interno Rearmar, en caso de repeticion del fallo sustituir el aparato
250 # Fallo interno Rearmar, en caso de repeticion del fallo sustituir el aparato




ESQUEMA DE CONEXIONES ELECTRICAS
Conexiones eléctricas para LMV20
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Variantes conexiones eléctricas para LMV27
ConectorX75

F ‘ 2 - Entrada sefial contador
— o) i 2
~ ) .
1 - Alimentacién contador
pr— =} x I 1
L = Ll

1
1
" Bild 338e/0400

ConectorXx5-02

r--— -~ " -~ — "~ i

' |

| — | i:-;

! = E ! 2__14, ] ConexiénPmax
| R ||l 12 # PmaxPoc

I | =

| !

|
Bild 27%e/1010
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Variantes conexiones eléctricas para LMV26

ConectorXx08-04 / X09-04

2 - Combustible 0

e 1 - Combustible 1

ConectorX75

2 - Entrada sefial contador
]

i 1 - Alimentacién contador

ConectorXe4
e —— -
= _ |
i = i5 5 -Alimentacion sensor revoluciones
! § % i: 4 -Sefial sensor revoluciones
| [=] iz 3 - Sefial de mando inverter o, como alternativa, 0+10V % carga
i "L | ! 2 - GND (referencia sefial)
i i 1 -Sefal de mando modulacion (4+20mA)
@il
L ——
Bild 337210408
ConectorX74
| % !l 5 -PWM Alimentacion
% é =] i i 4 -PWM Sefial sensor revoluciones
% X % 3 3 - Sefial de mando PWM
i =i C= I 2 - GND (referencia sefial)
— ,I 1 -Alimentacién exterior 24V DC
[

o ]
Bild 3380309
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Variantes conexiones eléctricas para LMV37

ConectorX75
|'_-___'_-_ ===, '| 2 - Entrada sefial contador
| [=——— =4 wn | 2
| S|
| — 1 1 - Alimentacion contador
(L g S I o L
Bild 228e/0400
ConectorX5-02
’_ ___________ 1
! — E % 24_‘1{ Conexién Pmax
| X ([l 1 4 [F PmaxPOC
| -
T T B zrsenoin
5 5 -Alimentacién sensor revoluciones
4 4 -Sefal sensor revoluciones
3
2 3 - Sefial de mando inverter o, como alternativa, 0+10V % carga
1

2 - GND (referencia sefial)

1 -Sefial de mando modulacion (4+20mA)

Bild 33Te/0400

ConectorX74

5 -PWM Alimentacion
4 -PWM Senal sensor revoluciones
3 - Sefial de mando PWM

2 - GND (referencia sefial)

1 -Alimentacion exterior 24V DC
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Sigla/Item Foglio/Sheet |Funzione Function

600V RRRO-1-T73 |5 REGOLATORE MODULANTE (ALTERNATIVO) BURNER MODULATOR (ALTERNATIVE)

AZL2x.. L INTERFACCIA UTENTE USER INTERFACE

ER L ELETTRODO RILEVAZIONE FIAMMA FLAME DETECTION ELECTRODE

EV1 3 ELETTROVALVOLA GAS LATO RETE UPSTREAM GAS SOLENQID VALVE

EV2 3 ELETTROVALVOLA GAS LATO BRUCIATORE DOWNSTREAM GAS SOLENQID VALVE

EVS 3 ELETTROVALVOLA GAS DI SICUREZZA (OPTIONAL) SAFETY GAS SOLENQID VALVE (OPTIONAL)

FQ-LED 8 PANNELLG FRONTALE (LED) FRONT PANEL (LED)

FUT 1 FUSIBILE AUSILIARIO AUXILIARY FUSE

FU2 5 FUSIBILE FUSE

FU-A 1 FUSIBILI DI LINEA LINE FUSES

FU-B 1 FUSIBILE DI LINEA LINE FUSE

G 1 INTERRUTTORE GENERALE MAINS SWITCH

IL 1 INTERRUTTORE LINEA AUSILIARI AUXILIARY LINE SWITCH

KM3 HCRMMD 5 REGOLATORE MODULANTE (ALTERNATIVQ) BURNER MODULATOR (ALTERNATIVE)

KM-V 2 CONTATTORE MOTORE VENTILATORE FAN MOTOR CONTACTOR

LB 2 LAMPADA SEGNALAZIONE BLOCCO BRUCIATORE INDICATOR LIGHT FOR BURNER LOCK-QUT

LEV1 3 LAMPADA SEGNALAZIONE APERTURA [EV1] INDICATOR LIGHT FOR OPENING OF ELECTRO-VALVE [EV1]
LEV? 3 LAMPADA SEGNALAZIONE APERTURA [EV?2] INDICATOR LIGHT FOR OPENING OF ELECTRO-VALVE [EV2]
LF1 3 LAMPADA SEGNALAZIONE FUNZIONAMENTO BRUCIATORE INDICATOR LIGHT BURNER OPERATION

LF2 3 LAMPADA SEGNALAZIONE FUNZIONAMENTO BRUCIATORE INDICATOR LIGHT BURNER OPERATION

LMV20.100 1 APPARECCHIATURA DI COMANDO CONTROL SCHEME

LPG 2 LAMPADA SEGNALAZIONE PRESENZA GAS IN RETE INDICATOR LIGHT FOR PRESENCE OF GAS IN THE NETWORK
LT 1 LAMPADA SEGNALAZIONE BLOCCO TERMICO MOTORE VENTILATORE INDICATOR LIGHT FOR FAN MOTOR OVERLOAD THERMAL CUTOUT
LTA 2 LAMPADA SEGNALAZIONE TRASFORMATORE DI ACCENSIONE IGNITION TRANSFORMER INDICATOR LIGHT

MB-DLE..Sx0 3 GRUPPO VALVOLE GAS GAS VALVES GROUP

MB-DLE Sx?2 3 GRUPPO VALVOLE GAS GAS VALVES GROUP

MBC.SEx0 3 GRUPPO VALVOLE GAS (ALTERNATIVO) GAS VALVES GROUP (ALTERNATIVE)

MBC..SEx2 3 GRUPPQ VALVOLE GAS (ALTERNATIVO) GAS VALVES GROUP (ALTERNATIVE)

MV 1 MOTORE VENTILATORE FAN MOTOR

PA 1 PRESSOSTATO ARIA AIR PRESSURE SWITCH

PGCP_GAS 3 PRESSOSTATO GAS CONTROLLO PERDITE (OPTIONAL) GAS LEAKAGE PRESSURE SWITCH (OPTIONAL)

PGMAX A PRESSOSTATO GAS DI MASSIMA PRESSIONE (OPTIGNAL) MAXIMUM PRESSURE GAS SWITCH (GPTIONAL)

Data 1 S/OS/ZOW 4 PREC. FOGLIO

Revisione 02 8 9
SEGUE | TOTALE

ven. 05 = 1045 A | |




0 1 2 3 6 7 8 9

Sigla/Item Foglio/Sheet |Funzione Function

PGMIN 2 PRESSOSTATO GAS DI MINIMA PRESSIONE MINIMUM GAS PRESSURE SWITCH

PT100 6 SONDA DI TEMPERATURA TEMPERATURE PROBE

RWF50.2x 5 REGOLATORE MODULANTE BURNER MODULATOR

RWF55.5x 5 REGOLATORE MODULANTE (ALTERNATIVO) BURNER MODULATOR (ALTERNATIVE)

SD-PRESS 6 SONDA DI PRESSIONE PRESSURE PROBE

SD-TEMP 6 SONDA DI TEMPERATURA TEMPERATURE PROBE

SD - 010V 6 TRASDUTTORE USCITA IN TENSIONE TRANSDUCER VOLTAGE OUTPUT

SD - 4=20mA 6 TRASDUTTORE USCITA IN CORRENTE TRANSDUCER CURRENT QUTPUT

SMA 5 SELETTORE MANUALE/AUTOMATICO MANUAL/AUTOMATIC SWITCH

SMF 5 SELETTORE MANUALE FUNZIONAMENTO MIN-0-MAX MIN-0-MAX MANUAL OPERATION SWITCH

SANT../SQM3. AIR |4 SERVOCOMANDO SERRANDA ARIA AIR DAMPER ACTUATOR

SQN1../SQM3. FUEL |4 SERVOCOMANDO COMBUSTIBILE FUEL ACTUATOR

ST 2 SERIE TERMOSTATI/PRESSOSTATI SERIES OF THERMOSTATS OR PRESSURE SWITCHES

TA 2 TRASFORMATORE DI ACCENSIONE IGNITION TRANSFORMER

TAB 2 TERMOSTATO/PRESSOSTATO ALTA-BASSA FIAMMA HIGH-LOW THERMOSTAT/PRESSURE SWITCHES

TC 6 TERMOCOPPIA THERMOCOUPLE

TV 1 TERMICO MOTORE VENTILATORE FAN MOTOR THERMAL

uv L SONDA UV RILEVAZIONE FIAMMA UV FLAME DETECTOR
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