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MERCADOS CONQUISTADOS CON OPTIMOS RESULTADOS

Aspecto fundamental del éxito obtenido por los productos CIB UNIGAS, exportados actualmente
en todo el mundo, es sin duda alguna la gran flexibilidad de la estructura y de la capacidad directiva
de gestionar el know-how en funcién de las diversas exigencias de mercado. Las exportaciones
alcanzan ya el 60% de la facturacion total de CIB UNIGAS, lo que pone en relieve la capacidad de
responder eficazmente a las exigencias particulares de muchos paises, gracias tanto al reajuste a las
diversas normativas como a la especifica documentacién técnica y promocional y a la constante
participacién en exposiciones internacionales asi como a la presencia en el territorio de distribuidores
en exclusiva de nuestra marca.
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Low NO%

UN RECONOCIMIENTO QUE ES AL MISMO TIEMPO UN EMPENO

En 1995 CIB UNIGAS recibe la certificacion de uno de los institutos mas acreditados europeos por
lo que concierne productos y procesos de combustién: el TUV aleman. Desde entonces el Sistema
de Calidad, convalidado en plazos validado a intervalos fijos, garantiza la gestion empresarial segun
elevados estandares tanto de los procesos de produccion como del control de las mercancias y
los servicios. Un compromiso mas para una empresa con intenciones de asegurar una excelente
funcionalidad operativa en el tiempo.

UNA POSICION ORIENTADA AL FUTURO

CIB UNIGAS al paso con la era multimedia: ahora es posible conectarse en red con todos los
agentes, concesionarios, clientes primarios, centros de asistencia y revendedores extranjeros.Una
vez potenciada la red informatica asi como la estructura técnica para la 1+D de nuevos productos
industriales, CIB UNIGAS garantiza su empefio a trabajar y competir con solidez y dinamismo.
La preparacion de técnicos asi como la inversion en recursos humanos representan el empefio
constante para garantizar la continuidad de las ideas, verdadera fuerza impulsora de nuestra mision.
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La sensibilidad de llegar antes

Un tema serio requiere un discurso preciso: las normas estandares de hoy dia no son suficientes para
contrarrestar las emisiones que contribuyen a aumentar el efecto invernadero en nuestro planeta. Por
este motivo todos nuestros modelos garantizan valores de emisiones contaminantes muy por debajo
del minimo requerido por las normativas internacionales del sector. Gracias a su plan de investigacion
“Cero emisiones de NOx”, CIB UNIGAS participa activamente a anticiparse al nuevo standard en materia
de disefio de bajo impacto ambiental.

Filosofia productiva

No todos los productos son creados iguales. Desde la idea al proyecto técnico, a la fabricacion y
comercializacion hasta la asistencia técnica post-venta. El ciclo de vida de nuestros productos es uno
de los mas complejos y completos. Todo comienza en nuestro laboratorio de investigacion, donde un
equipo de ingenieros entusiastas son libres de experimentar con nuevos materiales y nuevas tecnologias
adecuadas a disefar quemadores cada vez mas armoniosos y eficientes.

Cuando el prototipo esta listo, se somete a parametros mucho mas rigurosos que los exigidos por el
mercado. Solo asi nacen familias de productos extremadamente precisos para uso industrial y civil.
El método de la excelencia y la constante actualizacion no impide a CIB UNIGAS una gran agilidad
operativa, pudiendo satisfacer cualquier suministro especial,en tiempo y coste sorprendentemente
competitivo.



A DE SIGLAS PARA TIPOS Y MODELOS

SERIE
TECNOPRESS NOVANTA CINQUECENTO
MILLE DUEMILA TREMILA

TIPO
TP.., TLX..., TG...,, TN..,, TPBY...,
HTP..., HTLX..., KTP..., KTPBY...

B Modelo: M-. AB. S. ES. A. 1. 65. xx. xxx

COMBUSTIBLE

M - GAS NATURAL K - QUEROSENO

L -GPL | D - FUEL hasta 400 cSt a 50°C (50°E a 50°C)

B - BIOGAS H - FUEL hasta 4000 ¢St a 50°C (530°E - 50°C)

C - GASDECIUDAD MG - MIXTO GAS-GASOLEO

G - GASOLEO MD - MIXTO GAS NATURAL-FUEL 400 cSt a 50°C (50°E a 50°C)

A - BIODIESEL MH - MIXTO GAS NATURAL-FUEL 4000 cSt a 50°C (530°E a 50°C)

FUNCIONAMIENTO VERSIONES DISPONIBLES

AB - 2 ETAPAS
PR - PROGRESIVO
MD - MODULANTE

TOBERA
S - ESTANDAR
L - LARGA
PAIS DE DESTINO
ES ESPANA

OTROS PAISES BAJO DEMANDA

VERSION
A ESTANDAR G CUADRO ELECTRICQ DE ATRIL + CAJITA DE DERIVACION
Y ESPECIAL E CAJITA DE DERIVACION

EQUIPAMIENTO

2 VALVULAS CON CONTROL DE ESTANQUIDAD ) ,
8 2 VALVULAS CON CONTROL DE ESTANQUIDAD Y PRESOSTATO DE MAXIMA PRESION DE GAS

—_

DIAMETRO RAMPA

50 DN50 100 DN100 200 DN200
65 DNG65 125 DN125 250 DN250
80 DNB80 150 DN150

REGULACION ELECTRONICA

EA  Quemadores de media y gran potencia con centralita electrénica EK  Quemadores de media y gran potencia con
EB  Quemadores de media y gran potencia centralita electrénica, con control de O, y con Inverter

con centralita electrénica y con inverter EF  Quemadores de media y gran potencia con centralita electrénica,
EC Quemadores mixtos de media y gran potencia con FGR sin control de O, y sin Inverter

con centralita electronica EG Quemadores de media y gran potencia con centralita electrénica,
ED  Quemadores mixtos de media y gran potencia con FGR, sin control de O, y con Inverter

con centralita electronica y con inverter EP  Quemadores de media y gran potencia con centralita electronica,
ES  Quemadores de media y gran potencia con con FGR, con monitorizacién de O, y sin Inverter

centralita electronica, sin control de O, y sin Inverter ER  Quemadores de media y gran potencia con centralita electrénica,
EO Quemadores de media y gran potencia con con monitorizacion de O, y con Inverter

centralita electrénica, con control de 02 y sin Inverter
El Quemadores de media y gran potencia con
centralita electronica, sin control de O, y con Inverter

RECIRCULACION DE HUMOS
FGR Con recirculacién de humos




EJEMPLO DE CONFIGURACION DE NUEVOS I
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ciB (@ BURNERS

CIB UNIGAS S.P.A.

Via L.Galvani, 9 35011
Campodarsego (PD) ITALIA

Tipo

Modelo

Afo

Ne° Serie
Tension
Pot.Eléctrica
Pot.Motor
Proteccion
Potencia
Combustible
Categoria
Presion
Destino

g3

TLX1030.1

M-.MD.S.ES.G.1.100.ES

2022

2203330

400V 3N a.c. 50Hz

0,50 kW

kW

IP54

1550 -10700 kW
GAS NATURAL
12H

Max 500 mbar
ESPANA

TIPO MODELO

TL X 10301 M-. MD. S. ES. G. 1.100.ES
| | | | |

Modelo Potencia Modulante Pais Diametro
Espafia rampa
2 Valvulas
control de
estanqueidad
Con cuadro
electrico de atril +
cajita de derivacion

Versiéon
electrénica

Tobera
estandar

Cabeza Gas natural

Low NO,

®
ciB (@ BURNERS

CIB UNIGAS S.P.A.

Via L.Galvani, 9 35011
Campodarsego (PD) ITALIA

Tipo
Modelo
Afio

Ne° Serie
Potencia

Combustible
Categoria
Presién
Viscosidad
Tension
Pot.Eléctrica
Pot.Motor
Proteccién
Destino

]

HTLX2020

MG.MD.S.ES.G.1.125.EF.FGR

2022

2203331

2000 - 16000 kW

GASIGASOLEO

12H

Max 500 mbar
2,0-7,4 cSta 40°C

400V 3N a.c. 50Hz

6,00 kW

kW

IP54

ESPANA

MODELO
MG. MD. S. ES. G. 1. 125. EF. FGR

HTL X 2020
| | | | | |

Modelo Potencia Modulante Pais Diametro Con
Espafia rampa FGR
2 Valvulas Version
control de electrénica con
estanqueidad recirculacion
Cabeza Gas natural Tobera Con cuadro de humos
Low NO, Gasoleo estandar electrico de atril +
cajita de derivacion



RAL DE PRODUCTOS
QUEADORES DE GAS ABAJONOX =
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Loy nor
” Tipo ” Potencia kW ” Regulacion ” Pag.
TP - con panel eléctrico a bordo
TP120A - TP165A - TP205A PR
TP90A - TP91A -TP92A - TP93A 300+39.000 MD 20
TP512A - TP515A - TP520A - TP525A
TP1030 - TP1050 - TP1080
TP
TP120A - TP165A - TP205A PR
TP90A - TP91A -TP92A - TP93A 300+39.000 MD 20
TP512A - TP515A - TP520A - TP525A
TP1030 - TP1050 - TP1080
TP
TP120A - TP165A - TP205A
TP90A - TP91A -TP92A - TP93A PR
TP512A - TP515A - TP520A - TP525A 300+39.000 MD 20
TP1030 - TP1050 - TP1080 (version electronica)
TP2000 - TP2500
TP3000
TP...VS
TP9O - TP91 - TP92 - TP93 . PR
TP515 - TP525 320+19.000 MD 25
TP1030 - TP1080
TP...VS PR
TP90 - TP91 - TP92 - TP93 320-19.000 MD o5

TP515 - TP525
TP1030 - TP1080

(version electrénica)




QUEMADORES DE GAS A BAJO NOx 5) _

Tipo ” Potencia kW ” Regulacion ” Pag.

TLX

TLX83 - TLX115 - TLX225

TLX92R - TLX92.1 a

TLX512R - TLX512.1 - TLX515.1 200-39.000 MD 28

TLX520.1 - TLX525.1
TLX1030R - TLX1030.1
TLX2020 - TLX2030 - TLX2040
TLX3050

(version electrénica)




ERAL DE PRODUCTOS
.

” Tipo || Potencia kW ” Regulacion || Pag.
TG
TG0 - TGO1 - TG92
TG510 - TG515 - TG520 - TG525 . PR
TG1030 - TG1050 - TG1080 R<39.000 MD 34
TG2000 - TG2500
TG3000
TG
TG0 - TGO1 - TG92 PR
TG510 - TG515 - TG520 - TG525 264-39.000 MD 34

TG1030 - TG1050 - TG1080
TG2000 - TG2500
TG3000

(version electrénica)




QUEMADORES DE FU
con viscosidad hasta 4C

Tipo ” Potencia kW ” Regulacion ” Pag.
TN
TN9O - TN91 - TN92
TN510 - TN515 - TN520 - TN525 . PR
TN1030 TN1050 - TN1080 ghsi+39.000 MD 38
TN2000 - TN2500

TN3000

QUEMADORES DE FU
con viscosidad hasta 4C

Tipo ” Potencia kW ” Regulaciéon ” Pag.
TPBY
TPBYQ0 - TPBY91 - TPBY92 - TPBY93
TPBY510 - TPBY515 - TPBY520 - PR
TPBY525 670+39.000 MD 40
TPBY1030 - TPBY1050 - TPBY1080 (version electrénica)
TPBY2000 - TPBY2500
TPBY3000
TPBY ...VS PR
TPBY93 900+19.000 MD 42

TPBY515 - TPBY525

TPBY1030 - TPBY1080 (version electrénica)




ERAL DE PRODUCTOS
(Clase 2 EN676) 8y

Low NO%

UNI
)

Tipo ” Potencia kW ” Regulacion ” Pag.
HTP
HTP120A - HTP165A - HTP205A
HTP90A - HTP91A - HTP92A - HTP93A . PR
HTP512A - HTP515A - HTP520A - ge0-39.000 MD 46
HTP525A

HTP1030 - HTP1050 - HTP1080

HTP
HTP120A - HTP165A - HTP205A

HTP90A - HTP91A - HTP92A - HTP93A PR

HTP512A - HTP515A - HTP520A - 300+39.000 MD 40

HTP525A
HTP1030 - HTP1050 - HTP1080
HTP2000 - HTP2500

(version electrénica)

HTP3000
HTP...VS

HTP9O - HTP91 - HTP92 - HTP93 , PR

HTP515 - HTP525 g2 +19.000 MD o1
HTP1030 - HTP1080

HTP... VS PR

HTP90 - HTP91 - HTP92 - HTP93 390219.000 MD 51

HTP515 - HTP525

HTP1030 - HTP1080 (version electronica)
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QUEMADORES MIXTOS GAS/C (Clase 3 EN6G76)

Tipo ” Potencia kW ” Regulacion ” Pag.

HTLX

HTLX83 - HTLX115 - HTLX225

HTLX92R - HTLX92.1 PR

HTLX512R - HTLX512.1 - HTLX515.1 - 200-39.000 MD 54

HTLX520.1 - HTLX525.1
HTLX1030R - HTLX1030.1
HTLX2020 - HTLX2030 - HTLX2040
HTLX3050

(version electrénica)

1



ERAL DE PRODUCTOS

QUEMADORES MIXTOS GAS/FUEL
con viscosidad hasta 400 cSt a 50°C (50°E a
Tipo ” Potencia kW ” Regulacion ” Pag.
KTP
KTP9O0 - KTP91 - KTP92 - KTP93
KTP512 - KTP515 - KTP520 - KTP525 . PR
KTP1030 - KTP1050 - KTP1080 §6” - 39-000 MD 60
KTP2000 - KTP2500

KTP3000

Tipo ” Potencia kW ” Regulacién ” Pag.
KTPBY
KTPBY90 - KTPBY91 - KTPBY92 -
KTPBY93 -
KTPBY512 - KTPBY515 - KTPBY520 - o 19,000 N 64
KTPBY525 o
KTPBY1030 - KTPBY1050 - KTPBY1080 (version electronica)
KTPBY2000 - KTPBY2500
KTPBY3000
KTPBY ..VS PR

KTPBY93 '
KTPBY515 - KTPBY525 900+19.000 _MD 68
KTPBY1030 - KTPBY1080 (version electronica)

12



INFORMACIONES TECNICAS

Pag.
|
I DIMENSIONES DE QUEMADORES 71
ACCESORIOS/OPCIONES 133
QUEMADORES CONTROLADOS POR MIGROPROCESADOR
MICROPROCESADOR CON LMV 2...3... PARA QUEMADORES DE MEDIA Y GRANDE
POTENGIA MICROPROCESADOR CON LMV 5... PARA QUEMADORES DE MEDIA Y 135
GRANDE POTENCIA )
EQUIPO DE CONTROL DE LLAMA, SERALES Y FUNCIONES
ALCANCE DEL SUMINISTRO 146
QUEMADORES DE GAS
COMPOSICION DE LAS RAMPAS DE GAS MB-DLE 47
COMPOSICION DE LAS RAMPAS DE GAS SIEMENS VGD
COMPOSICION DE LAS RAMPAS DE GAS DUNGS MBE
REDUCTORES DE PRESION 151
PILOTO DE ENCENDIDO DE GAS NATURAL/LPG 152
PILOTO DE ENCENDIDO GASOLEO 153
RAMPA DE GAS REVERSIBLE 154
QUEMADORES DE AIRE CALIENTE 155
ORIENTACION DEL CABEZAL DEL QUEMADOR 156
INSTALACION DEL QUEMADOR 159
SISTEMA FAGILE 166
REGULACCION DEL QUEMADOR 168

13



ENERAL DE PRODUCTOS

COMO SELECCIONAR UN QUEMADOR

171

EMISSIONES
QUEMADORES DE BAJO NO, - NOTAS TECNICAS
POR QUE SELECCIONAR CIB UNIGAS

COMBINACION DE QUEMADOR DE BAJO NOX' Y GENERADOR DE CALOR
VENTILADORES Y ENVOLVENTE INSONORIZANTES PARA VENTILADORES

PRESION DEL AIRE EN LA CABEZA DE COMBUSTION
EMISIONES DE OXIDOS DE AZUFRE

174

TIPOS DE COMBUSTIBLE
CALEFACCION DE FUEL

QUEMADORES DE GASOLEO

QUEMADORES DE GASOLEO CON GRUPOS DE PRESION SEPARADO
QUEMADORES DE FUEL

211

GRUPOS DE PRESION CON DEPOSITO DE SERVICIO

228

SENSOR DE CONTROL DE LLAMA

229

CUADROS ELECTRICOS SEPARADOS PARA LOS QUEMADORES

230

COMPRESORES PARA QUEMADORES CON ATOMIZACION NEUMATICA

231

ACCESORIOS
SELECCION DE CONTRABRIDAS
INVERTER PARA QUEMADORES ELECTRONICOS

233

ACCESORIOS PARA QUEMADORES
ACCESORIOS PARA QUEMADORES DE GAS
ACCESORIOS PARA QUEMADORES DE GASOLEO
ACCESORIOS PARA QUEMADORES DE FUEL
ENVOLVENTES INSONORIZANTES

238

14
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QUEMADORES PARA APLICACIONES INDUSTRIALES CON VENTILADOR SEPARADO

Los quemadores industriales han sido estudiados para aquellas aplicaciones en las que el monobloque no se
adapta, o se adapta mal. Por ejemplo, cuando las potencias del hogar obligarian al uso de ventiladores integrados de
dimensiones exageradas o si se cuenta con precalentadores (recuperadores de calor) del aire comburente, o incluso
cuando se quiere desplazar la fuente principal de ruido a zonas insonorizadas.

La gama se articula con potencias de 200 kW hasta 39 MW utilizando modalidades constructivas diversas segun el
tipo de instalacion final y de las exigencias del Cliente.

Para las potencias inferiores (hasta 19 MW) se utiliza preferentemente un cuerpo de aluminio; en cambio, para
potencias superiores se adopta la construccion en acero.

El proyecto de quemadores industriales se ha desarrollado para obtener la maxima flexibilidad con miras a conseguir
los objetivos del Cliente, respetando por tanto las especificaciones técnicas mas dispares. Por ejemplo, se suministran
cabezales con entrada de aire por la parte superior o inferior respecto al hogar, con caudal de aire axial o tangencial,
con registro para la regulacion de la turbulencia, etc. Gracias a ello, las maquinas se personalizan para respetar las
medidas y prestaciones que en el sector industrial son a menudo muy diversas. Obviamente todos los cabezales
estan disponibles en las versiones con combustibles liquidos, gaseosos y mixtos.

La personalizacion es obligatoria en estos casos siendo factible con nuestra gama, por lo que las exigencias
particulares se analizan en cada caso.

- regulacion electrénica o mecanica

- recirculacion de humos FGR -

- unidad de tratamiento de fuel pesado

- unidad de calefaccion de fuel

TP1050 TG2500 TLX525.1 (aire caliente)

TLX1050 TLX2020 TLX520.1 (aire caliente)




Los quemadores pueden quemar con diferentes tipos de gas, gas natural, GLP, biogas y gas de proceso.
Opciones:

- Control de oxigeno (en la chimenea) con regulacién continua del sistema;

- Control del variador de velocidad para el motor del ventilador;

- temperatura de combustién del aire hasta 250°C;

- relaciéon de modulacién hasta 1:8, con cabeza de combustion movil;

- ventilacién continua;

- control remoto a través del protocolo de bus;

- grupo de reductor de presion de gas, con presion de entrada de hasta 6 Bar;
- doble rampa de gas para el funcionamiento con 2 tipos de gas;

- funcionamiento con 3 combustibles;

- Proteccion eléctrica ATEX;

- Cuadro eléctrico a bordo, excepto en las versiones de aire caliente.

TLX2020 TPBY2500 TP520

Quemadores con panel eléctrico a bordo

Los quemadores pueden estar equipados con un panel eléctrico a bordo.
El panel eléctrico puede incluir o excluir el contactor del motor del ventilador y el relé térmico.
Esta solucién puede utilizarse con quemadores de aire ambiente, no con quemadores de aire caliente.

17
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CLASE 2

GAS

TP120A ... TP3000

(ow NO*

E o

2.000 3.000 4.000 5000 6.000 7.000 8000 9.000 10.000 11.000 12.000 13.000 14.000 15.000 16.000 17.000 18.000 19.000 20.000 21.000 22.000 23.000 24.000 25.000 26.000 27.000 28.000 29.000 30.000 31.000  39.000

Potencia (kW)

TP525A

4500 5000 5500 6000 6500 7000 7500 8000 8500 9000 9500  10.000  10.500
Potencia (kW)

500 1.000 1.500 2.000 2.500 3.000 3.500 4.000

20
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CLASE 2

TP120A ... TP3000

TP120A 300 840 1.200
TP165A 320 1.154 1.650
TP205A 340 1.433 2.050
TP90A 320 1.610 2.300
TP91A 480 1.869 2.670
TP92A 480 2.135 3.050
TP93A 550 2.870 4.100
TP512A 600 3.150 4.500
TP515A 770 3.640 5.200
TP520A 1.000 4.480 6.400
TP525A 2.000 6.825 9.750
TP1030 2.500 9.310 13.300
TP1050 3.500 10.850 15.500
TP1080 3.500 13.300 19.000
TP2000 3.600 15.400 22.000
TP2500 4.500 18.400 27.000
TP3000 5.500 27.300 39.000

CARACTERISTICAS TECNICAS

TP120A M- XX.S.XXX.X.XXX.XX 300 1.200 230V 1NAC 50 Hz 400V 3AC 50 Hz 1"V - 1"%2 - 2" - DN65 - DN80
TP165A M- XX.S.XX.X.XXXX.XX 320 1.650 230V 1NAC 50 Hz 400V 3AC 50 Hz 1"% - 1"%2 - 2” - DN65 - DN80
TP205A M- XX.S.XX.X.XXXX.XX 340 2.050 230V 1NAC 50 Hz 400V 3AC 50 Hz 1"% - 1"%2 - 2" - DN65 - DN80
TP90A M- . XX.S.XX.X.X.XXX.XX 320 2.300 230V 1NAC 50 Hz 400V 3AC 50 Hz 2” - DN65 - DN80 - DN100
TP91A M- XX.S.XX.X.X.XXX.XX 480 2.670 230V 1NAC 50 Hz 400V 3AC 50 Hz 2” - DN65 - DN80 - DN100
TP92A M- XX.S.XX.X.X. XXX.XX 480 3.050 230V 1NAC 50 Hz 400V 3AC 50 Hz 2” - DN65 - DN80 - DN100
TP93A M- . XX.S.XX.X.XXXX.XX 550 4.100 230V 1NAC 50 Hz 400V 3AC 50 Hz 2” - DN65 - DN80 - DN100
TP512A M- . XX.S.XX.X.X.XXX.XX 600 4.500 230V 1NAC 50 Hz 400V 3AC 50 Hz 2” - DN65 - DN80 - DN100
TP515A M- . XX.S.XX.X.X.XXX.XX 770 5.200 230V 1NAC 50 Hz 400V 3AC 50 Hz 2” - DN65 - DN80 - DN100
TP520A M- XX.S.XX.X.X.XXX.XX 1.000 6.400 230V 1INAC 50 Hz 400V 3AC 50 Hz 2” - DN65 - DN80 - DN100
TP525A M- XX.S.XX.X.X.XXX.XX 2.000 9.750 230V 1NAC 50 Hz 400V 3AC 50 Hz DN65 - DN80 - DN100
TP1030 M- . XX.S.XX.X.X.XXX.XX 2.500 13.300 230V 1NAC 50 Hz 400V 3AC 50 Hz DN80 - DN100 - DN125
TP1050 M- . XX.S.XX.X.X.XXX.XX 3.500 15.500 230V 1NAC 50 Hz 400V 3AC 50 Hz DN100 - DN125
TP1080 M- XX.S.XX.X.X.XXX. XX 3.500 19.000 230V 1NAC 50 Hz 400V 3AC 50 Hz DN100 - DN125
TP2000 M- XX.S. XX X.X.XXX.XX 3.600 22.000 230V 1NAC 50 Hz 400V 3AC 50 Hz DN125 - DN150
TP2500 M-.XX.S.XX.X. X XXX.XX 4.500 27.000 230V 1INAC 50 Hz 400V 3AC 50 Hz DN125 - DN150
TP3000 M- XX.S.XX.X.X.XXX.XX 5.500 39.000 230V 1NAC 50 Hz 400V 3AC 50 Hz DN125 - DN150 - DN200

21
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CLASE 2

TP120A ... TP3000

GAS
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TP90 ... TP1080

GAS
N <°W NO®
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Potencia minima de modulacion

o 10,5 TP90 ... TP1080

Potencia minima de aplicacion

* >80<120 myun

CLASE 2

Loy NO®,

Potencia maxima

GAS

kW

TP90 320 1.610 2.300

TPI1 480 1.869 2.670

TP92 480 2135 3.050

TP93 550 2.870 4.100

TP515 770 3.640 5.200

TP525 2.000 6.825 9.750

TP1030 2.500 9.310 13.300

TP1080 3.500 13.300 19.000
CARACTERISTICAS TECNICAS

Modelo Potencia kW Alimentacion Alimentacién Rampa gas
eléctrica eléctrica
min. o monofasica trifasica
auxiliares motor

TP90 M-.XX.S.XX.VS.X.XXX.XX 320 2.300 230V 1NAC 50 Hz 400V 3AC 50 Hz 2” - DN65 - DN80 - DN100
TP91 M-.XX.S.XX.VS.X.XXX.XX 480 2.670 230V 1NAC 50 Hz 400V 3AC 50 Hz 2” - DN65 - DN80 - DN100
TP92 M-.XX.S.XX.VS.X.XXX.XX 480 3.050 230V 1NAC 50 Hz 400V 3AC 50 Hz 2” - DN65 - DN80 - DN100
TP93 M-.XX.S.XX.VS.X.XXX.XX 550 4.100 230V 1NAC 50 Hz 400V 3AC 50 Hz 2” - DN65 - DN80 - DN100
TP515 M- .XX.S.XX.VS.X.XXX.XX 770 5.200 230V 1NAC 50 Hz 400V 3AC 50 Hz 2” - DN65 - DN80 - DN100
TP525 M- .XX.S.XX.VS.X.XXX.XX 2.000 9.750 230V 1NAC 50 Hz 400V 3AC 50 Hz DNG65 - DN80 - DN100
TP1030  M-.XX.S.XX.VS.X.XXX.XX 2.500 13.300 230V INAC 50 Hz 400V 3AC 50 Hz DN80 - DN100 - DN125
TP1080 M- XX.S.XX.VS.X.XXX.XX 3.500 19.000 230V 1NAC 50 Hz 400V 3AC 50 Hz DN100 - DN125
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GAS

de red (mbar)

inima presion gas
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TLX83 ... TLX3050 W

GAS

TLX3050
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>80 <80 my/wn

CLASE 3

TLX83 ... TLX3050

TLX83 200 580 830

TLX115 300 805 1.150
TLX225 230 1.000 2.280
TLX92R 340 1.890 2.700
TLX92.1 650 2.317 3.650
TLX512R 850 2.440 4.200
TLX512.1 700 3.147 4.500
TLX515.1 580 4.126 5.900
TLX520.1 650 4.760 6.800
TLX525.1 860 5.525 7.900
TLX1030R 1.090 6.475 9.250
TLX1030.1 1.550 9.790 14.000
TLX2020 2.000 11.200 16.000
TLX2030 2.400 16.083 23.000
TLX2040 3.900 22.050 31.500
TLX3050 4.900 27.300 39.000

CARACTERISTICAS TECNICAS

TLX83 M- XX.S.XX.X.X.XXX.XX 200 830 230V 1NAC 50 Hz 400V 3AC 50 Hz 1"V - 1"%2 - 2" - DN65
TLX115 M- . XX.S.XX.X.X.XXX.XX 300 1.150 230V 1NAC 50 Hz 400V 3AC 50 Hz 1"%2 - 2” - DN65 - DN80
TLX225 M- XX.S.XX.X.X. XXX.XX 230 2.280 230V 1NAC 50 Hz 400V 3AC 50 Hz 2” - DN65 - DN80 - DN100
TLX92R M- . XX.S.XX.X.X.XXX.XX 340 2.700 230V 1NAC 50 Hz 400V 3AC 50 Hz 2” - DN65 - DN80 - DN100
TLX92.1 M- . XX.S.XX.X.X.XXX.XX 650 3.650 230V 1NAC 50 Hz 400V 3AC 50 Hz 2” - DN65 - DN80 - DN100
TLX512R M- .XX.S.XX.X.X.XXX.XX 850 4.200 230V 1NAC 50 Hz 400V 3AC 50 Hz 2” - DN65 - DN80 - DN100
TLX512.1 M- .XX.S.XX.X.X.XXX.XX 700 4.500 230V 1NAC 50 Hz 400V 3AC 50 Hz 2” - DN65 - DN80 - DN100
TLX515.1  M-.XX.S.XX.X.X.XXX.XX 580 5.900 230V 1NAC 50 Hz 400V 3AC 50 Hz 2” - DN65 - DN80 - DN100
TLX520.1  M-.XX.S.XX.X.X.XXX.XX 650 6.800 230V 1NAC 50 Hz 400V 3AC 50 Hz 2” - DN65 - DN80 - DN100
TLX525.1  M-.XX.S.XX.X.X.XXX.XX 860 7.900 230V 1NAC 50 Hz 400V 3AC 50 Hz DNG65 - DN80 - DN100
TLX1030R M- .XX.S.XX.X.X.XXX.XX 1.090 9.250 230V 1NAC 50 Hz 400V 3AC 50 Hz DN65 - DN8O0 - DN100
TLX1030.1  M-.XX.S.XX.X.X.XXX.XX 1.550 14.000 230V 1NAC 50 Hz 400V 3AC 50 Hz DN80 - DN100 - DN125
TLX2020  M-.XX.S.XX.X.X.XXX.XX 2.000 16.000 230V 1NAC 50 Hz 400V 3AC 50 Hz DN80 - DN100 - DN125
TLX2030  M-.XX.S.XX.X.X.XXX.XX 2.400 23.000 230V 1INAC 50 Hz 400V 3AC 50 Hz DN100 - DN125
TLX2040  M-.XX.S.XX.X.X.XXX.XX 3.900 31.500 230V 1NAC 50 Hz 400V 3AC 50 Hz DN100 - DN125 - DN150
TLX3050  M-.XX.S.XX.X.X.XXX.XX 4.900 39.000 230V 1NAC 50 Hz 400V 3AC 50 Hz DN125 - DN150 - DN200
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Minima presién gas de red (mbar) Minima presién gas de red (mbar)

Minima presién gas de red (mbar)
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>80<80 mg/kWh
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o (L TLX83 ... TLX3050
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QUEMADOR
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... 163000 GASOLEO

| — ]
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TG90 ... TG30

GASOLEO
TG90 264 1.330 1.900
TG 698 1.465 2.093
TG92 849 1.791 2.558
TG510 1.314 2.767 3.953
TG515 1.628 3.419 4.884
TG520 2.326 4.884 6.977
TG525 2.000 6.825 9.750
TG1030 2.500 9.310 13.300
TG1050 3.500 10.850 15.500
TG1080 3.500 13.300 19.000
TG2000 3.600 15.400 22.000
TG2500 4.500 18.400 27.000
TG3000 5.500 27.300 39.000

CARACTERISTICAS TECNICAS

TG90 G- XX.X.XX.G.XX 264 1.900 11 230V 1NAC 50 Hz 400V 3AC 50 Hz
TG91 G-.XX.X.XX.G.XX 698 2.093 1,1 230V 1INAC 50 Hz 400V 3AC 50 Hz
TG92 G-.XX.X.XX.G.XX 849 2.558 1,1 230V 1INAC 50 Hz 400V 3 AC 50 Hz
TG510 G-.XX.X.XX.G.XX 1.314 3.953 1,1 230V 1INAC 50 Hz 400V 3AC 50 Hz
TG515 G-.XX.X.XX.G.XX 1.628 4.884 1,5 230V 1INAC 50 Hz 400V 3AC 50 Hz
TG520 G-.XX.X.XX.G.XX 2.326 6.977 1,5 230V 1NAC 50 Hz 400V 3AC 50 Hz
TG525 G- XX.X.XX.G.XX 2.000 9.750 4,0 230V 1INAC 50 Hz 400V 3AC 50 Hz
TG1030 G-.XX.X.XX.G.XX 2.500 13.300 5,5 230V 1INAC 50 Hz 400V 3AC 50 Hz
TG1050 G-.XX.X.XX.G.XX 3.500 15.500 55 230V 1NAC 50 Hz 400V 3 AC 50 Hz
TG1080 G-.XX.X.XX.G.XX 3.500 19.000 5,5 230V 1NAC 50 Hz 400V 3AC 50Hz
TG2000 G-.XX.X.XX.G.XX 3.600 22.000 55 230V 1NAC 50 Hz 400V 3AC 50Hz
TG2500 G-.XX.X.XX.G.XX 4.500 27.000 5,5/7,5 230V 1NAC 50 Hz 400V 3AC 50 Hz
TG3000 G-.XX.X.XX.G.XX 5.500 39.000 5,5/7,5 230V 1NAC 50 Hz 400V 3AC 50 Hz
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FUEL

Con viscosidad hasta 400 cSt a 50°C (50°E a 50°C) PULVERIZACION MECANICA

| TN3000

| — ]

2.000 3.000 4.000 5000 6.000 7.000 8.000 9.000 10.000 11.000 12.000 13.000 14.000 15.000 16.000 17.000 18.000 19.000 20.000 21.000 22.000 23.000 24.000 25.000 26.000 27.000 28.000 29.000 30.000 31.000  39.000

Potencia (kW)
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38




TN90 ... TN30

TN90 264 1.330 1.900
TNO1 698 1.465 2.093
TN92 849 1.791 2.558
TN510 1.314 2.767 3.953
TN515 1.628 3.419 4,884
TN520 2.326 4.884 6.977
TN525 2.000 6.825 9.750
TN1030 2.500 9.310 13.300
TN1050 3.500 10.850 15.500
TN1080 3.500 13.300 19.000
TN2000 3.600 15.400 22.000
TN2500 4.500 18.400 27.000
TN3000 5.500 27.300 39.000

CARACTERISTICAS TECNICAS

TN90 D-.xx.S.xx.G.xx 264 1.900 1,1 12 230V INAC 50 Hz 400V 3AC 50 Hz
TN91 D-.xx.S.xx.G.xx 698 2.093 1,1 18 230V INAC 50 Hz 400V 3AC 50 Hz
TN92 D-.xx.S.xx.G.xx 849 2.558 1,1 18 230V 1INAC 50 Hz 400V 3AC 50 Hz
TN510 D-.xx.S.xx.G.xx 1.314 3.953 1,1 24 230V 1INAC 50 Hz 400V 3AC 50 Hz
TN515 D-.xx.S.xx.G.xx 1.628 4.884 1,5 12+18 230V INAC 50 Hz 400V 3AC 50 Hz
TN520 D-.xx.S.xx.G.xx 2.326 6.977 2,2 18 + 24 230V INAC 50 Hz 400V 3AC 50 Hz
TN525 D-.xx.S.xx.G.xx 2.000 9.750 4,0 24 + 24 230V INAC 50 Hz 400V 3AC 50 Hz
TN1030 D-.xx.S.xx.G.xx 2.500 13.300 55 24 + 24 230V INAC 50 Hz 400V 3AC 50 Hz
TN1050 D-.xx.S.xx.G.xx 3.500 15.500 55 24+ 24 230V 1INAC 50 Hz 400V 3AC 50 Hz
TN1080 D-.xx.S.xx.G.xx 3.500 19.000 55 24 + 24 230V 1INAC 50 Hz 400V 3AC 50 Hz
TN2000 D-.xx.S.xx.G.xx 3.600 22.000 55 BAJO DEMANDA 230V INAC 50 Hz 400V 3AC 50 Hz
TN2500 D-.xx.S.xx.G.xx 4.500 27.000 5,5/7,5 BAJO DEMANDA 230V INAC 50 Hz 400V 3AC 50 Hz
TN3000 D-.xx.S.xx.G.xx 5.500 39.000 5,5/7,5 BAJO DEMANDA 230V INAC 50 Hz 400V 3AC 50 Hz
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FUEL

Con viscosidad hasta 4000 cSt a 50°C (530°E a 50°C) PULVERIZACION NEUMATICA

2000 3000 4000 5000 6.000 7.000 8000 9.000 10.000 11.000 12,000 13.000 14.000 15.000 16.000 17.000 18.000 19.000 20.000 21.000 22.000 23.000 24.000 25.000 26.000 27.000 28,000 29.000 30.000 31.000  39.000
Potencia (kW)
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50 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000 4500 5000 5500 6000 6500 7000 7500 8000 8500  9.000 9500 10000 10500
Potencia (kW)
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TPBY90 ... TPBY3000

TPBY90 670 1.400 2.000
TPBY91 500 1.750 2.500
TPBY92 700 2.100 3.000
TPBY93 900 2.590 3.700
TPBY510 1.100 3.500 5.000
TPBY515 1.200 4.200 6.000
TPBY520 1.400 4.900 7.000
TPBY525 2.000 6.825 9.750
TPBY1030 2.550 9.310 13.300
TPBY1050 3.100 10.850 15.500
TPBY1080 3.800 13.300 19.000
TPBY2000 3.600 15.400 22.000
TPBY2500 4.500 18.400 27.000
TPBY3000 5.500 27.300 39.000

CARACTERISTICAS TECNICAS

TPBY90 H-.xx.S.xx.G.xx 670 2.000 0,75 8 230V INAC 50 Hz 400V 3AC 50 Hz
TPBY91 H-.xx.S.xx.G.xx 500 2.500 0,75 8 230V 1NAC 50 Hz 400V 3AC 50 Hz
TPBY92 H-.xx.S.xx.G.xx 700 3.000 0,75 12 230V 1INAC 50 Hz 400V 3AC 50 Hz
TPBY93 H-.xx.S.xx.G.xx 900 3.700 0,75 12 230V 1INAC 50 Hz 400V 3AC 50 Hz
TPBY510 H-.xx.S.xx.G.xx 1.100  5.000 0,75 18 230V INAC 50 Hz 400V 3AC 50 Hz
TPBY515 H-.xx.S.xx.G.xx 1.200 6.000 0,75 18 230V INAC 50 Hz 400V 3AC 50 Hz
TPBY520 H-.xx.S.xx.G.xx 1.400 7.000 0,75 24 230V INAC 50 Hz 400V 3AC 50 Hz
TPBY525 H-.xx.S.xx.G.xx 2.000 9.750 1,1 24 230V 1NAC 50 Hz 400V 3AC 50 Hz
TPBY1030 H-.xx.S.xx.G.xx 2.550 13.300 1,1 24+ 24 230V 1INAC 50 Hz 400V 3AC 50 Hz
TPBY1050 H-.xx.S.xx.G.xx 3.100 15.500 1,1 24 +24 230V 1INAC 50 Hz 400V 3AC 50 Hz
TPBY1080 H-.xx.S.xx.G.xx 3.800 19.000 1,5 24+ 24 230V INAC 50 Hz 400V 3AC 50 Hz
TPBY2000 H-.xx.S.xx.G.xx 3.600 22.000 55 BAJO DEMANDA 230V INAC 50 Hz 400V 3AC 50 Hz
TPBY2500 H-.xx.S.xx.G.xx 4,500 27.000 55 BAJO DEMANDA 230V INAC 50 Hz 400V 3AC 50 Hz
TPBY3000 H-.xx.S.xx.G.xx 5.500 39.000 ) BAJO DEMANDA 230V 1INAC 50 Hz 400V 3AC 50 Hz
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FUEL

Con viscosidad hasta 4000 cSt a 50°C (530°E a 50°C) PULVERIZACION NEUMATICA

1000 2000 3000 4000 5000 6000 7000 8000 9000 10000 11000 12000 13000 14000 15000 16000  17.000 18000  19.000
Potencia (kW)
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50 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000 4500 5000 5500 6000 6500 7000 7500 8000 8500  9.000 9500 10000 10500
Potencia (kW)
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FUEL TPBY93 ... TPBY1080 -

Potencia minima de modulacion Potencia minima de aplicacion Potencia maxima
kW
TPBY93 900 2.590 3.700
TPBY515 1.200 4.200 6.000
TPBY525 2.000 6.825 9.750
TPBY1030 2.550 9.310 13.300
TPBY1080 3.800 13.300 19.000
CARACTERISTICAS TECNICAS
Modelo Potenciakw  Motordela  Resistencias Alimentacion Alimentacion
bomba fuel eléctrica eléctrica
: monofasica trifasica
min.  max. kw kw auxiliares motor
TPBY93 H-.xx.S.xx.G.xx 900 3.700 0,75 12 230V 1NAC 50 Hz 400V 3AC 50 Hz
TPBY515 H-.xx.S.xx.G.xx 1.200 6.000 0,75 18 230V INAC 50 Hz 400V 3AC 50 Hz
TPBY525 H-xx.Sxx.Gxx ~ 2.000 9.750 0,75 24 230V 1NAC 50 Hz 400V 3AC 50 Hz
TPBY1030 H-.xx.S.xx.G.xx 2.550 13.300 11 18 +18 230V INAC 50 Hz 400V 3AC 50 Hz
TPBY1080 H-.xx.S.xx.G.xx 3.800 19.000 2,2 24 + 24 230V INAC 50 Hz 400V 3AC 50 Hz
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QUEMADORES MIXTOS GAS/GASOLE
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CLASE 2

120A ... HTP3000

GAS/GASOLEO
N (ow No*

2000 3000 4000 5000 6.000 7.000 8000 9.000 10.000 11.000 12,000 13.000 14.000 15.000 16.000 17.000 18.000 19.000 20.000 21.000 22.000 23.000 24.000 25.000 26.000 27.000 28.000 29.000 30.000 31.000  39.000
Potencia (kW)

HTP525A

HTP165A

HTP120A

50 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000 4500 5000 5500 6000 6500 7000 7500 8000 8500  9.000 9500 10000 10500
Potencia (kW)
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0\9 UN'G,;@

iy
GAS/GASOLEO g NO* HTP1 20A T HTP300
HTP120A 300 840 1.200
HTP165A 320 1.154 1.650
HTP205A 340 1.433 2.050
HTP90A 320 1.610 2.300
HTP91A 480 1.869 2.670
HTP92A 480 2135 3.050
HTP93A 550 2.870 4100
HTP512A 600 3.150 4.500
HTP515A 770 3.640 5.200
HTP520A 1.000 4.480 6.400
HTP525A 2.000 6.825 9.750
HTP1030 2.500 9.310 13.300
HTP1050 3.500 10.850 15.500
HTP1080 3.500 13.300 19.000
HTP2000 3.600 15.400 22.000
HTP2500 4.500 18.400 27.000
HTP3000 5.500 27.300 39.000

CARACTERISTICAS TECNICAS

HTP120A  MG.xx.S.xx.x.x.xxx.xx 300 1.200 0,55 230V 1NAC 50Hz 400V 3AC 50Hz 1"V -1"%2-2" - DN65 - DN80
HTP165A  MG.XX.S.XX.X.XXXX.XX 320 1.650 0,55 230V 1NAC 50Hz 400V 3AC 50Hz 1"%-1"%2-2” - DN65 - DN80
HTP205A  MG.XX.S.XX.X.XXXX.XX 340 2.050 0,55 230V 1NAC 50Hz 400V 3AC 50Hz 1"%-1"%2-2” - DN65 - DN80
HTP90A MG.XX.Sxx.x.xxxx.xx 320 2.300 0,55 230V 1INAC 50Hz 400V 3AC 50Hz 2" - DN65 - DN80 - DN100
HTP91A MG.XX.S.XX.X.XXXX.XX 480 2.670 1,1 230V 1INAC 50Hz 400V 3AC 50Hz 2" - DN65 - DN80 - DN100
HTP92A MG.XX.S.XX.X.X.XXX.XX 480 3.050 1,1 230V 1NAC 50Hz 400V 3AC 50Hz 2" - DN65 - DN80 - DN100
HTP93A MG.XX.S.XX.XX.XXX.XX 550 4.100 1,1 230V INAC 50Hz 400V 3AC 50Hz 2" - DN65 - DN80 - DN100
HTP512A  MG.XX.S.XX.X.X.XXX.XX 600 4.500 1,1 230V INAC 50Hz 400V 3AC 50Hz 2" - DN65 - DN80 - DN100
HTP515A  MG.XX.S.xx.x.xxxx.xx 770 5.200 1,5 230V 1INAC 50Hz 400V 3AC 50Hz 2" - DN65 - DN80 - DN100
HTP520A  MG.xx.S.xx.x.x.xxx.xx  1.000 6.400 1,5 230V INAC 50Hz 400V 3AC 50Hz  2” - DN65 - DN80 - DN100
HTP525A  MG.XX.S.xx.x.x.xxx.xx  2.000 9.750 4,0 230V 1NAC 50Hz 400V 3AC 50 Hz DN65 - DN80 - DN100
HTP1030 MG.xx.S.xx.x.x.xxx.xx  2.500  13.300 55 230V INAC 50Hz 400V 3AC 50 Hz DN80 - DN100 - DN125
HTP1050  MG.xx.S.xx.x.x.xxx.xx  3.500  15.500 55 230V INAC 50Hz 400V 3AC 50 Hz DN100 - DN125
HTP1080  MG.xx.S.xx.x.x.xxx.xx  3.500  19.000 55 230V INAC 50Hz 400V 3AC 50 Hz DN100 - DN125
HTP2000 MG.xx.S.xx.x.x.xxx.xx  3.600  22.000 55 230V 1NAC 50Hz 400V 3AC 50 Hz DN125 - DN150
HTP2500 MG.xx.S.xx.x.x.xxx.xx  4.500  27.000 5,5/7,5 230V 1NAC 50Hz 400V 3AC 50 Hz DN125 - DN150
HTP3000  MG.xx.S.xx.x.xxxx.xx  5.500  39.000 5,5/7,5 230V 1INAC 50Hz 400V 3AC 50 Hz DN125 - DN150 - DN200
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CLASE 2

HTP90 ... HTP1080

GAS/GASOLEO

(ow No*

Potencia minima de modulacion Potencia minima de aplicacion Potencia maxima

kW
HTP90 320 1.610 2.300
HTP91 480 1.869 2.670
HTP92 480 2.135 3.050
HTP93 550 2.870 4.100
HTP515 770 3.640 5.200
HTP525 2.000 6.825 9.750
HTP1030 2.500 9.310 13.300
HTP1080 3.500 13.300 19.000
CARACTERISTICAS TECNICAS

Alimentacion
eléctrica
trifasica

motor

Alimentacion
eléctrica
monofasica
auxiliares

Modelo Potencia kW

Rampa gas

min. max.

HTP90 MG.XX.S.XX.VS.X.XXX.XX 320 2.300 230V 1NAC 50 Hz 400V 3AC 50 Hz 2” - DN65 - DN80 - DN100
HTP91 MG.XX.S.XX.VS.X.XXX.XX 480 2.670 230V 1NAC 50 Hz 400V 3AC 50 Hz 2” - DN65 - DN80 - DN100
HTP92 MG.XX.S.XX.VS.X.XXX.XX 480 3.050 230V 1NAC 50 Hz 400V 3AC 50 Hz 2” - DN65 - DN80 - DN100
HTP93 MG.XX.S.XX.VS.X.XXX.XX 550 4.100 230V 1NAC 50 Hz 400V 3AC 50 Hz 2” - DN65 - DN8O - DN100
HTP515  MG.XX.S.XX.VS.X.XXX.XX 770 5.200 230V 1NAC 50 Hz 400V 3AC 50 Hz 2” - DN65 - DN80 - DN100
HTP525  MG.XX.S.XX.VS.X.XXX.XX 2.000 9.750 230V 1NAC 50 Hz 400V 3AC 50 Hz DN65 - DN80 - DN100
HTP1030 MG.xX.S.XX.VS.X.XXX.XX 2.500 13.300 230V 1NAC 50 Hz 400V 3AC 50 Hz DN80 - DN100 - DN125
HTP1080  MG.XX.S.XX.VS.X.XXX.XX 3.500 19.000 230V 1NAC 50 Hz 400V 3AC 50 Hz DN100 - DN125
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=) HTLX83 ... HTLX3050

GAS/GASOLEO

HTLX83 200 580 830

HTLX115 300 805 1.150
HTLX225 230 1.000 2.280
HTLX92R 340 1.890 2.700
HTLX92.1 650 2.317 3.650
HTLX512R 850 2.440 4.200
HTLX512.1 700 3.147 4.500
HTLX515.1 580 4.126 5.900
HTLX520.1 650 4.760 6.800
HTLX525.1 860 5.525 7.900
HTLX1030R 1.090 6.475 9.250
HTLX1030.1 1.550 9.790 14.000
HTLX2020 2.000 11.200 16.000
HTLX2030 2.400 16.083 23.000
HTLX2040 3.900 22.050 31.500
HTLX3050 4.900 27.300 39.000

CARACTERISTICAS TECNICAS

HTLX83 MG.XX.S.XX.X.X.XXX.XXx 200 830 0,55 230V 1NAC 50 Hz 400V 3AC 50 Hz 1"% - 1"%2 - 2” - DN65
HTLX115  MG.xx.Sxxx.xxxx.xx 300 1.150 0,55 230V 1NAC 50Hz 400V 3AC 50 Hz 1"%2 - 2” - DN65 - DN80
HTLX225 MG.XX.S.XX.X.XXxx.xx 230 2.280 0,55 230V 1NAC 50Hz 400V 3AC 50Hz 2" - DN65 - DN80 - DN100
HTLX92R MG.XX.S.XX.X.X. XXX.XX 340 2.700 0,55 230V 1NAC 50Hz 400V 3AC 50Hz 2" - DN65 - DN80 - DN100
HTLX92.1  MG.XX.S.XX.X.XXXX.XX 650 3.650 1,1 230V INAC 50Hz 400V 3AC 50Hz 2" - DN65 - DN80 - DN100
HTLX512R  MG.XX.S.XX.X.XXXX.XX 850 4.200 1,1 230V INAC 50Hz 400V 3AC 50Hz 2" - DN65 - DN8O - DN100
HTLX512.1  MG.XX.S.XX.X.XXXX.XXx 700 4.500 1,1 230V INAC 50Hz 400V 3AC 50Hz 2" - DN65 - DN8O - DN100
HTLX515.1 MG.XX.S.xx.x.x.xxx.xx 580 5.900 1,5 230V 1INAC 50Hz 400V 3AC 50Hz 2" - DN65 - DN80 - DN100
HTLX520.1 MG.XX.S.XX.X.XXXX.XX 650 6.800 1,5 230V 1NAC 50Hz 400V 3AC 50Hz 2" - DN65 - DN80 - DN100
HTLX525.1  MG.XX.S.XX.X.X.XXX.XX 860 7.900 4,0 230V 1NAC 50Hz 400V 3AC 50 Hz DN65 - DN80 - DN100
HTLX1030R MG.xx.S.xx.x.x.xxx.xx  1.090  9.250 55 230V 1NAC 50Hz 400V 3AC 50 Hz DN65 - DN80 - DN100
HTLX1030.1 MG.xx.S.xx.x.xxxx.xx  1.550  14.000 55 230V 1INAC 50Hz 400V 3AC 50 Hz DN80 - DN100 - DN125
HTLX2020 MG.xx.Sxx.x.x.xxx.xx 2.000 16.000 55 230V 1NAC 50 Hz 400V 3AC 50 Hz DN8O - DN100 - DN125
HTLX2030 MG.xx.S.xx.x.x.xxx.xx  2.400 23.000 55 230V 1INAC 50Hz 400V 3AC 50 Hz DN100 - DN125
HTLX2040 MG.xx.S.xx.x.x.xxx.xx  3.900 31.500 5,5/7,5 230V 1INAC 50Hz 400V 3AC 50 Hz DN100 - DN125 - DN150
HTLX3050 MG.xx.S.xx.x.x.xxx.xx  4.900 39.000 5,5/7,5 230V 1NAC 50Hz 400V 3AC 50 Hz DN125 - DN150 - DN200
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HTLX83 ... HTLX3050
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GAS/FUEL

KTP1030

2000 3000 4000 5000 6.000 7.000 8000 9.000 10.000 11.000 12,000 13.000 14.000 15.000 16.000 17.000 18.000 19.000 20.000 21.000 22.000 23.000 24.000 25.000 26.000 27.000 28.000 29.000 30.000 31.000  39.000
Potencia (kW)

KTP525

50 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000 4500 5000 5500 6000 6500 7000 7500 8000 8500  9.000 9500 10000 10500
Potencia (kW)
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GAS/FUEL KTP90 ... KTP3000 ;-

KTP90 320 1.610 2.300
KTP91 480 1.869 2.670
KTP92 480 2.135 3.050
KTP93 550 2.870 4.100
KTP512 600 3.150 4.500
KTP515 770 3.640 5.200
KTP520 1.000 4.480 6.400
KTP525 2.000 6.825 9.750
KTP1030 2.500 9.310 13.300
KTP1050 3.500 10.850 15.500
KTP1080 3.500 13.300 19.000
KTP2000 3.600 15.400 22.000
KTP2500 4.500 18.400 27.000
KTP3000 5.500 27.300 39.000

CARACTERISTICAS TECNICAS

KTP90 MD.XX.S.XX.X.X.XXX.XX 320 2.300 1,1 12 230V INAC 50Hz 400V 3AC 50 Hz 2” - DN65 - DN8O - DN100
KTP91 MD.XX.S.XX.X.XXXx.Xx 480 2.670 1,1 18 230V 1NAC 50 Hz 400V 3AC 50Hz 2”-DN65 - DN80 - DN100
KTP92 MD.XX.S.XXXXXXXXX 480 3.050 1,1 18 230V 1NAC 50Hz 400V 3AC 50Hz 2”-DN65 - DN80 - DN100
KTP93 MD.XX.S.XX.XXXXX.XX 550 4.100 1,1 24 230V 1NAC 50Hz 400V 3AC 50Hz 2”-DN65 - DN80 - DN100
KTP512  MD.XX.S.xx.x.X.xxx.xx 600 4.500 1,5 24 230V 1NAC 50Hz 400V 3AC 50Hz 2”-DN65 - DN80 - DN100
KTP515 MD.XX.S.xx.xXxxxx.xx 770 5.200 1,5 12+ 18 230V 1NAC 50Hz 400V 3AC 50Hz 2”-DN65 - DN80 - DN100
KTP520 MD.xx.S.xx.x.xxxx.xx 1.000 6.400 2,2 18 +24 230V 1INAC 50Hz 400V 3AC 50 Hz 2” - DN65 - DN8O - DN100
KTP525  MD.Xx.S.xx.X.X.Xxxx.xx 2.000 9.750 4,0 24 + 24 230V 1NAC 50Hz 400V 3AC 50Hz  DN65 - DN80 - DN100
KTP1030 MD.xx.S.xx.x.x.xxx.xx 2.500 13.300 55 24 + 24 230V 1INAC 50Hz 400V 3AC 50Hz DN80 - DN100 - DN125
KTP1050 MD.xx.S.xx.x.x.xxx.xx  3.500 15.500 5,5 24 + 24 230V 1NAC 50Hz 400V 3AC 50 Hz DN100 - DN125
KTP1080 MD.xx.S.xx.x.x.xxx.xx 3.500 19.000 5,5 24 + 24 230V 1NAC 50Hz 400V 3AC 50 Hz DN100 - DN125

KTP2000 MD.xx.S.xx.x.x.xxx.xx  3.600 22.000 5,5 BAJO DEMANDA 230V 1NAC 50Hz 400V 3AC 50 Hz DN125 - DN150
KTP2500 MD.xx.S.xx.x.x.xxx.xx 4500 27.000 55/7,5 BAJODEMANDA 230V 1NAC 50Hz 400V 3AC 50 Hz DN125 - DN150
KTP3000 MD.xx.S.xx.x.x.xxx.xx 5500 39.000 5,5/7,5 BAJODEMANDA 230V 1NAC 50Hz 400V 3AC 50Hz DN125 - DN150 - DN200
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Minima presién gas de red (mbar)

Minima presién gas de red (mbar)

Minima presion gas de red (mbar)

Minima presién gas de red (mbar)
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Con viscosidad hasta 400 cSt a 50°C (50°E a 50°C) - PULVERIZACION MECANICA
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GAS/FUEL
KTP1030 PR-MD
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GAS/FUEL

KTPBY3000
KTPBY2500

KTPBY1030

2000 3000 4000 5000 6.000 7.000 8000 9.000 10.000 11.000 12,000 13.000 14.000 15.000 16.000 17.000 18.000 19.000 20.000 21.000 22.000 23.000 24.000 25.000 26.000 27.000 28.000 29.000 30.000 31.000  39.000
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KTPBY90 ... KTPBY3000

GAS/FUEL
KTPBY90 320 1.610 2.300
KTPBY91 480 1.869 2.670
KTPBY92 480 2.135 3.050
KTPBY93 550 2.870 4100
KTPBY512 600 3.150 4.500
KTPBY515 770 3.640 5.200
KTPBY520 1.000 4.480 6.400
KTPBY525 2.000 6.825 9.750
KTPBY1030 2.500 9.310 13.300
KTPBY1050 3.500 10.850 15.500
KTPBY1080 3.500 13.300 19.000
KTPBY2000 3.600 15.400 22.000
KTPBY2500 4.500 18.400 27.000
KTPBY3000 5.500 27.300 39.000
CARACTERISTICAS TECNICAS
KTPBY90 MH.Xx.Sxx.xxxxxx 320 2300 0,75 8 230V INAC 50Hz 400V 3AC 50Hz 2" - DN65 - DN80 - DN100
KTPBY91 MH.XX.S.XX.X.X.XXX.XX 480 2.670 0,75 8 230V 1NAC 50Hz 400V 3AC 50Hz 2" - DN65 - DN8O - DN100
KTPBY92 MH.XX.S.XX.X.X.XXX.XX 480 3.050 0,75 12 230V 1NAC 50Hz 400V 3AC 50Hz 2" - DN65 - DN8O - DN100
KTPBY93 MH.xx.S.xx.xxxxxxx 550  4.100 0,75 18 230V INAC 50 Hz 400V 3AC 50Hz 2" - DN65 - DN8O - DN100
KTPBY512  MH.xx.Sxx.x.xXxxxxx 600  4.500 0,75 18 230V INAC 50Hz 400V 3AC 50Hz 2" - DN65 - DN8O - DN100
KTPBY515  MH.xx.Sxx.xxxxxxx 770  5.200 0,75 18 230V INAC 50Hz 400V 3AC 50Hz 2” - DN65 - DN8O - DN100
KTPBY520  MH.xx.Sxx.xxxxxxx  1.000  6.400 0,75 24 230V INAC 50Hz 400V 3AC 50Hz 2" - DN65 - DN80 - DN100
KTPBY525  MH.xx.S.xx.x.xxxxxx  2.000 9.750 1,1 24 230V 1NAC 50 Hz 400V 3AC 50 Hz DN65 - DN80 - DN100
KTPBY1030 MH.xXx.Sxx.x.xxxx.xx 2500 13.300 11 18 +18 230V INAC 50 Hz 400V 3AC 50 Hz DN80 - DN100 - DN125
KTPBY1050 MH.xx.Sxx.x.xxxx.xx  3.500 15.500 1,1 24 +24 230V INAC 50 Hz 400V 3AC 50 Hz DN100 - DN125
KTPBY1080 MH.xx.S.xx.x.xxxx.xx  3.500 19.000 15 24 +24 230V INAC 50 Hz 400V 3AC 50 Hz DN100 - DN125
KTPBY2000 MH.xx.Sxx.xxxxx.xx  3.600 22.000 5,5 BAJO DEMANDA 230V 1NAC 50 Hz 400V 3AC 50 Hz DN125 - DN150
KTPBY2500 MH.xx.S.xx.x.xxxxxx  4.500 27.000 55 BAJO DEMANDA 230V 1NAC 50Hz 400V 3AC 50 Hz DN125 - DN150
KTPBY3000 MH.xx.S.xx.x.xxxx.xx 5500 39.000 55 BAJO DEMANDA 230V 1NAC 50Hz 400V 3AC 50 Hz DN125 - DN150
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Minima presién gas de red (mbar)

Minima presién gas de red (mbar)

Minima presion gas de red (mbar)

Minima presién gas de red (mbar)

KTPBY90 ... KTPBY3000
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Con viscosidad hasta 4000 cSt a 50°C (530°E a 50°C) - PULVERIZACION NEUMATICA
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GAS/FUEL KTPBY90 ... KTPBY3000
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.S KTPBY93 ... KTPBY1080 GAS/FUEL

Con viscosidad hasta 4000 cSt a 50°C (530°E a 50°C) - PULVERIZACION NEUMATICA

KTPBY1080
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KTPBY93 ... KTPBY1080

GAS/FUEL TIPO

Potencia minima de modulacion Potencia minima de aplicacion Potencia maxima

kW
KTPBY93 550 2.870 4,100
KTPBY515 770 3.640 5.200
KTPBY525 2.000 6.825 9.750
KTPBY1030 2.500 9.310 13.300
KTPBY1080 3.500 13.300 19.000
CARACTERISTICAS TECNICAS

Motor de Resistencias  Ajimentacion Alimentacion

Modelo Rampa gas

min.

Potencia kW

max.

la bomba

kW

fuel

kW

eléctrica
monofasica
auxiliares

eléctrica
trifasica
motor

KTPBY93  MH.xx.S.xx.x.xxxxxx 550  4.100 0,75 18 230V 1INAC 50Hz 400V 3AC 50 Hz 2”- DNG5 - DN80 - DN100
KTPBY515  MH.xx.S.xx.x.xxxxxx 770  5.200 0,75 18 230V 1INAC 50Hz 400V 3AC 50 Hz 2” - DN65 - DN80 - DN100
KTPBY525  MH.xx.S.xx.x.x.xxx.xx 2.000 9.750 0,75 24 230V 1INAC 50Hz 400V 3AC 50Hz  DN65 - DN8O - DN100
KTPBY1030 MH.xx.S.xx.x.x.xxx.xx  2.500 13.300 1,1 18+18 230V 1INAC 50Hz 400V 3AC 50Hz  DNB80 - DN100 - DN125
KTPBY1080 MH.xx.S.x.x.x.xxx.xx  3.500 19.000 2,2 24+24 230V 1NAC 50Hz 400V 3AC 50 Hz DN100 - DN125
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'S KTPBY93 ... KTPBY1080

Con viscosidad hasta 4000 cSt a 50°C (530°E a 50°C) - PULVERIZACION NEUMATICA
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TP120A TP165A TP205A GAS
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Brida de entrada de aire

DN65 - DN80
\

Brida del quemador

TP120A 40 1253 1363 87 28 380 490 873 342 978 634 344 234 264 238 173 300 505 357 M10 330 216 250 401 233 456 131 327 540 - 502 198 155
TP120A 50 1253 1363 87 28 380 490 873 342 978 634 344 234 264 238 173 300 505 357 M10 330 216 250 401 233 469 131 342 526 - 502 198 155
TP120A 65 1253 1363 87 28 380 490 873 342 1062 718 344 234 264 284 173 300 505 357 M10 330 216 250 401 233 539 131 432 593 292 502 198 155
TP120A 80 1253 1363 87 28 380 490 873 342 1082 738 344 234 264 284 173 300 505 357 M10 330 216 250 401 233 559 131 538 565 310 502 198 155
TP165A 40 1318 1428 69 28 390 500 928 352 679 679 333 234 264 229 173 300 505 420 M10 330 220 250 408 233 465 130 335 569 - 575 210 155
TP165A 50 1318 1428 69 28 390 500 928 352 969 969 333 234 264 229 173 300 505 420 M10 330 220 250 408 233 465 130 335 529 - 575 210 155
TP165A 65 1318 1428 69 28 390 500 928 352 1002 1002 333 234 264 296 173 300 505 420 M10 330 220 250 408 233 533 130 403 565 292 575 210 155
TP165A 80 1318 1428 69 28 390 500 928 352 1082 1082 333 234 264 296 173 300 505 428 M10 330 220 250 408 233 574 130 538 565 310 575 210 155

TP205A 40 1431 - 69 28 503 - 928 352 679 679 333 254 270 233 173 300 505 453 M10 330 220 250 408 233 472 130 342 569 - 575 210 155
TP205A 50 1431 - 69 28 503 - 928 352 969 969 333 254 270 233 173 300 505 453 M10 330 220 250 408 233 472 130 342 529 - 575 210 155
TP205A 65 1431 - 69 28 503 - 928 352 1002 1002 333 254 270 233 173 300 505 453 M10 330 220 250 408 233 562 130 432 565 292 575 210 155
TP205A 80 1431 - 69 28 503 - 928 352 1082 1082 333 254 270 287 173 300 505 453 M10 330 220 250 408 233 558 130 538 565 310 575 210 155

Las dimensiones CC - U - E - D se refieren a los quemadores con dimensiones maximas en los modelos de aire caliente y en la versién mecanica.
En las versiones estandar y electrénica estas dimensiones pueden ser menores.
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GAS TP90A TP91A TP92A TP9
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‘ Taladrado caldera aconsejado w8
) Brida de entrada de aire

Brida del quemador

TP90A 50 1356 454 28 490 866 305 1349 859 490 234 264 449 175 360 510 685 M12 424 280 310 610 300 522 148 374 624 216 870 198 185

TP90A 65 1356 454 28 490 866 305 1543 1053 490 234 264 447 175 360 510 685 M12 424 280 310 610 300 632 148 484 846 292 870 198 185

TP90A 80 1356 454 28 490 866 305 1574 1084 490 234 264 447 175 360 510 685 M12 424 280 310 610 300 683 148 535 875 313 870 198 185

TP90A 100 1356 454 28 490 866 305 1657 1167 490 234 264 447 175 360 510 685 M12 424 280 310 610 300 790 148 642 942 353 870 198 185

TP91A 50 1396 454 28 490 866 305 1349 859 490 265 295 449 175 360 510 685 M12 424 280 310 610 300 522 148 374 624 216 870 228 185

TP91A 65 1396 454 28 490 866 305 1543 1053 490 265 295 447 175 360 510 685 M12 424 280 310 610 300 632 148 484 846 292 870 228 185

TP91A 80 1396 454 28 490 866 305 1574 1084 490 265 295 447 175 360 510 685 M12 424 280 310 610 300 683 148 535 875 313 870 228 185

TP91A 100 1396 454 28 490 866 305 1657 1167 490 265 295 447 175 360 510 685 M12 424 280 310 610 300 790 148 642 942 353 870 228 185

TP92A 50 1396 454 28 490 866 305 1349 859 490 269 299 449 175 360 510 685 M12 424 280 310 610 300 522 148 374 624 216 870 228 185

TP92A 65 1396 454 28 490 866 305 1543 1053 490 269 299 447 175 360 510 685 M12 424 280 310 610 300 632 148 484 846 292 870 228 185

TP92A 80 1396 454 28 490 866 305 1574 1084 490 269 299 447 175 360 510 685 M12 424 280 310 610 300 683 148 535 875 313 870 228 185

TP92A 100 1396 454 28 490 866 305 1657 1167 490 269 299 447 175 360 510 685 M12 424 280 310 610 300 790 148 642 942 353 870 228 185

TP93A 50 1396 454 28 495 866 305 1349 859 490 304 344 449 175 360 510 685 M12 424 280 310 610 300 522 148 374 624 216 870 228 185

TP93A 65 1396 454 28 495 866 305 1543 1053 490 304 344 447 175 360 510 685 M12 424 280 310 610 300 632 148 484 846 292 870 228 185

TP93A 80 1396 454 28 495 866 305 1574 1084 490 304 344 447 175 360 510 685 M12 424 280 310 610 300 683 148 535 875 313 870 228 185

TP93A 100 1396 454 28 495 866 305 1657 1167 490 304 344 447 175 360 510 685 M12 424 280 310 610 300 790 148 642 942 353 870 228 185

Las dimensiones CC - U - E - D se refieren a los quemadores con dimensiones maximas en los modelos de aire caliente y en la version mecanica.
En las versiones estandar y electrénica estas dimensiones pueden ser menores.
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TP512A TP515A TP520A TP525A GAS
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4 = ™ -
B < Brida de entrada de aire
R l s
T

Brida del quemador

TP512A 50 1485 536 25 530 955 314 1308 946 362 340 380 494 175 460 532 707 M14 552 390 686 390 765 160 605 843 216 977 328 270
TP512A 65 1485 536 25 530 955 314 1331 969 362 340 380 494 175 460 532 707 M14 552 390 686 390 644 160 484 843 292 977 328 270
TP512A 80 1485 536 25 530 955 314 1364 1002 362 340 380 494 175 460 532 707 M14 552 390 686 390 695 160 535 875 313 977 328 270
TP512A 100 1485 536 25 530 955 314 1444 1082 362 340 380 494 175 460 532 707 M14 552 390 686 390 802 160 642 942 353 977 328 270
TP515A 50 1485 536 25 530 955 314 1308 946 362 380 420 494 175 460 532 707 M14 552 390 686 390 765 160 605 843 216 977 356 270
TP515A 65 1485 536 25 530 955 314 1331 969 362 380 420 494 175 460 532 707 M14 552 390 686 390 644 160 484 843 292 977 356 270
TP515A 80 1485 536 25 530 955 314 1364 1002 362 380 420 494 175 460 532 707 M14 552 390 686 390 695 160 535 875 313 977 356 270
TP515A 100 1485 536 25 530 955 314 1444 1082 362 380 420 494 175 460 532 707 M14 552 390 686 390 802 160 642 942 353 977 356 270
TP520A 50 1485 536 25 530 955 314 1308 946 362 400 440 494 175 460 532 707 M14 552 390 686 390 765 160 605 843 216 977 385 270
TP520A 65 1485 536 25 530 955 314 1331 969 362 400 440 494 175 460 532 707 M14 552 390 686 390 644 160 484 843 292 977 385 270
TP520A 80 1485 536 25 530 955 314 1364 1002 362 400 440 494 175 460 532 707 M14 552 390 686 390 695 160 535 875 313 977 385 270
TP520A 100 1485 536 25 530 955 314 1444 1082 362 400 440 494 175 460 532 707 M14 552 390 686 390 802 160 642 942 353 977 385 270
TP525A 65 1485 536 25 530 955 314 1331 969 362 434 484 494 175 460 532 707 M14 552 390 686 390 644 160 484 843 292 977 419 270
TP525A 80 1485 536 25 530 955 314 1364 1002 362 434 484 494 175 460 532 707 M14 552 390 686 390 695 160 535 875 313 977 419 270
TP525A 100 1485 536 25 530 955 314 1444 1082 362 434 484 494 175 460 532 707 M14 552 390 686 390 802 160 642 942 353 977 419 270

Las dimensiones CC - U - E - D se refieren a los quemadores con dimensiones maximas en los modelos de aire caliente y en la versién mecanica.
En las versiones estandar y electrénica estas dimensiones pueden ser menores.
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GAS

TP1030 TP1050 TP1

o\g UNIQ"&

>80 <120 myrwn

CLASE 2

Loy NOY,
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% =100.100.100.100.100. =
z
¢
- Taladrado caldera aconsejado Brida de entrada de aire
E F
D
Brida del quemador

TP1030 80 1864 848 30 544 1341 540 1816 1219 520 464 504 709 175 660 672 845 M16 651 460 1000 460 937 204 733 1092 310 1175 372 329
TP1030 100 1864 848 30 544 1341 540 1816 1219 520 464 504 709 175 660 672 845 M16 651 460 1000 460 937 204 733 1092 350 1175 372 329
TP1050 80 1864 848 30 544 1341 540 1816 1219 520 489 539 709 175 660 672 845 M16 651 460 1000 460 937 204 733 1092 310 1175 408 329
TP1050 100 1864 848 30 544 1341 540 1816 1219 520 489 539 709 175 660 672 845 M16 651 460 1000 460 937 204 733 1092 350 1175 408 329
TP1080 100 1864 848 30 544 1341 540 1816 1219 520 514 564 709 175 660 672 845 M16 651 460 1000 460 937 204 733 1092 350 1175 408 329
TP1080 125 1864 848 30 544 1341 540 1816 1219 520 514 564 709 175 660 672 845 M16 651 460 1000 460 937 204 733 1092 478 1175 408 329

Las dimensiones CC - U - E - D se refieren a los quemadores con dimensiones maximas en los modelos de aire caliente y en la versién mecanica.
En las versiones estandar y electrénica estas dimensiones pueden ser menores.
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TP2000 TP2500 GAS

0\3 \JNIQ40
>80 <120 myrwn

CLASE 2

DIMENSIONES TOTALES Low NO%
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365 365

109 160_8080 160_109
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T T T
Taladrado caldera
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275

550

256.5 | 256.5

275

160 | 160

Brida del quemador

Tipo DN Dimensiones totales (mm)
A B C D E F G H J W K K L M N O 0O P Q@ R R S U V W Y 2
TP2000 100 2415 650 1675 1847 1339 507 545 700 775 160 850 882 1468 M16 1117 395 1337 790 970 239 215 731 1195 353 1468 635 425

TP2000 125 2415 650 1675 1847 1339 507 545 700 775 160 850 882 1468 M16 1117 395 1337 790 970 239 215 731 1195 481 1468 635 425
TP2500 125 2406 650 1675 1847 1373 473 698 760 775 160 850 882 1468 M16 1117 395 1337 790 970 239 215 731 1195 481 1468 698 425
TP2500 150 2406 650 1675 1847 1373 473 698 760 775 160 850 882 1468 M16 1117 395 1337 790 1114 239 215 875 1195 481 1468 698 425
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GAS TP

0\‘ UNI%

>80 <120 mywn
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s s ) '
P 387.5 387.5
Taladrado caldera Brida de entrada de aire
aconsejado

Dimensiones totales (mm)

TP3000 150 2513 750 1751 1847 1374 414 698 850 775 160 850 882 1042 M16 1117 395 1289 790 1113 239 215 874 1196 481 1468 651 425

TP3000 200 2513 750 1751 - - 414 698 850 775 160 850 882 1042 M16 1117 395 1289 790 - 239 215 - - - 1468 651 425
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TP90 TP91 TP92 TP93 GAS

G\Q UNI%
>80 <120 mywn

CLASE 2

DIMENSIONES TOTALES Low NO%
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398 ‘
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Brida de entrada
de aire

FFE
NN | NN
|
MM
K

Brida del quemador

Dimensiones totales (mm)
TP90 50 - - 1122 1342 852 490 255 - 255 442 221 449 185 550 510 695 510 M12 510 255 510 510 778 404 374 624 216 825 180
TP90 65 - - 1122 1447 957 490 255 - 255 442 221 447 185 550 510 695 510 M12 510 255 510 510 887 404 403 750 293 840 180
TP90 80 - - 1122 1449 959 490 255 - 255 442 221 447 185 550 510 695 510 M12 510 255 510 510 939 404 444 750 322 854 180
TP90 100 - - 1122 1539 1049 490 255 - 255 442 221 447 185 550 510 695 510 M12 510 255 510 510 1046 404 524 824 382 867 180
TP91 50 - - 1122 1342 852 490 255 - 255 442 221 449 185 550 510 695 510 M12 510 255 510 510 778 404 374 624 216 825 180
TP91 65 - - 1122 1447 957 490 255 - 255 442 221 447 185 550 510 695 510 M12 510 255 510 510 887 404 403 750 293 840 180
TP91 80 - - 1122 1449 959 490 255 - 255 442 221 447 185 550 510 695 510 M12 510 255 510 510 939 404 444 750 322 854 180
TP91 100 - - 1122 1539 1049 490 255 - 255 442 221 447 185 550 510 695 510 M12 510 255 510 510 1046 404 524 824 382 867 180
TP92 50 - - 1122 1342 852 490 255 - 255 442 221 449 185 550 510 695 510 M12 510 255 510 510 778 404 374 624 216 825 180
TP92 65 - - 1122 1447 957 490 255 - 255 442 221 447 185 550 510 695 510 M12 510 255 510 510 887 404 403 750 293 840 180
TP92 80 - - 1122 1449 959 490 255 - 255 442 221 447 185 550 510 695 510 M12 510 255 510 510 939 404 444 750 322 854 180
TP92 100 - - 1122 1539 1049 490 255 - 255 442 221 447 185 550 510 695 510 M12 510 255 510 510 1046 404 524 824 382 867 180
TP93 50 - - 1122 1342 852 490 255 386 255 442 221 449 185 550 510 695 510 M12 510 255 510 510 778 404 374 624 216 825 180
TP93 65 - - 1122 1447 957 490 255 386 255 442 221 447 185 550 510 695 510 M12 510 255 510 510 887 404 403 750 293 840 180
TP93 80 - - 1122 1449 959 490 255 386 255 442 221 447 185 550 510 695 510 M12 510 255 510 510 939 404 444 750 322 854 180
TP93 100 - - 1122 1539 1049 490 255 386 255 442 221 447 185 550 510 695 510 M12 510 255 510 510 1046 404 524 824 382 867 180
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GAS TP515 TP525

c}“ UNI%

>80 <120 mywn

CLASE 2

DIMENSIONES TOTALES

Low NO%,

432

432

Brida de entrada
de aire

Brida del quemador

Dimensiones totales (mm)
TP515 50 344 1287 - 1613 310 1071 542 275 - 300 494 175 750 532 707 700 M16 693 550 470 605 843 216 970 235
TP515 65 344 1287 - 1591 310 1049 542 275 - 300 494 175 750 532 707 700 M16 693 550 470 484 843 292 970 235
TP515 80 344 1287 - 1626 310 1084 542 275 - 300 494 175 750 532 707 700 M16 693 550 470 535 875 313 970 235
TP515 100 344 1287 - 1709 310 1167 542 275 - 300 494 175 750 532 707 700 M16 693 550 470 642 942 353 970 235
TP525 65 478 1287 - 1591 310 1049 542 275 - 300 494 175 750 532 707 700 M16 693 550 470 484 843 292 970 235
TP525 80 478 1287 - 1626 310 1084 542 275 - 300 494 175 750 532 707 700 M16 693 550 470 535 875 313 970 235
TP525 100 478 1287 - 1709 310 1167 542 275 - 300 494 175 750 532 707 700 M16 693 550 470 642 942 353 970 235
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P1030 TP1080 GAS

0“ UNI%

- >80<120mymn

CLASE 2

DIMENSIONES TOTALES Low NO%,

Brida de entrada de aire Taladrado caldera aconsejado Brida del quemador

Dimensiones totales (mm)

TP1030 80 435 1660 1961 348+383 340 450670 560 275 600 300 710 175 750 665 700 16 1000 550 200 736 1092 322 1170 330

TP1030 100 435 1660 1961 348+383 340 450670 560 275 600 300 710 175 750 665 700 16 1000 550 200 642 1092 382 1170 330
TP1030 125 435 1660 1961 348+383 340 450670 560 275 600 300 710 175 750 665 700 16 1000 550 200 754 1192 480 1170 330
TP1080 100 422 1860 2161 348+383 540 450+670 700 350 750 375 710 175 900 665 850 16 1000 700 200 642 1092 382 1170 330
TP1080 125 422 1860 2161 348+383 540 450670 700 350 750 375 710 175 900 665 850 16 1000 700 200 754 1192 480 1170 330
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GAS TLX83 TLX115 TLX225

0\9 UNIGg, 25 0\3 uqu% 0\3 UNIGg, 25
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DIMENSIONES TOTALES (TLX... - TLX...FGR)

P
350
Ne 142,65 55, 80 | 80 | 80 55
o T [T [l
< 0 $7+7+74
& .
+ R SR .
& g e =
M 10 3 ! 299 !
5 ¢
. N
Taladrado caldera aconsejado Ll ¢ o— 1
O max 11 328 "
il ™
Brida de entrada de aire

DN65 - DN8O0 - DN 100
\

O max

Dimensiones totales (mm)

TLX83 32 1039 1189 87 28 300 450 705 342 978 634 344 219 249 238 173 300 505 347 M10 330 216 250 401 233 387 131 256 540 - 502 198 155

TLX83 40 1039 1189 87 28 300 450 705 342 978 634 344 219 249 238 173 300 505 347 M10 330 216 250 401 233 458 131 327 540 - 502 198 155
TLX83 50 1039 1189 87 28 300 450 705 342 978 634 344 219 249 238 173 300 505 347 M10 330 216 250 401 233 473 131 342 526 - 502 198 155
TLX83 65 1039 1189 87 28 300 450 705 342 1062 718 344 219 249 118 173 300 505 347 M10 330 216 250 401 233 563 131 432 593 292 502 198 155
TLX115 40 1169 1253 69 28 305 390 830 352 679 679 333 219 249 235 173 300 505 420 M10 330 220 250 408 233 472 127 325 569 - 575 210 155
TLX115 50 1169 1253 69 28 305 390 830 352 969 969 333 219 249 235 173 300 505 420 M10 330 220 250 408 233 472 127 338 529 - 575 210 155
TLX115 65 1169 1253 69 28 305 390 830 352 1002 1002 333 219 249 287 173 300 505 420 M10 330 220 250 408 233 275 127 406 565 292 575 210 155
TLX115 80 1169 1253 69 28 305 390 830 352 1082 1082 333 219 249 287 173 300 505 420 M10 330 220 250 408 233 284 127 538 565 310 575 210 155
TLX225 50 1264 1364 69 28 400 500 830 352 969 969 333 259 289 235 173 300 505 420 M10 330 220 250 408 233 472 127 338 529 - 575 210 155
TLX225 65 1264 1364 69 28 400 500 830 352 1002 1002 333 259 289 287 173 300 505 420 M10 330 220 250 408 233 275 127 406 565 292 575 210 155
TLX225 80 1264 1364 69 28 400 500 830 352 1082 1082 333 259 289 287 173 300 505 420 M10 330 220 250 408 233 284 127 538 565 310 575 210 155
TLX225 100 1264 1364 69 28 400 500 830 352 1082 1082 333 259 289 287 173 300 505 420 M10 330 220 250 408 233 284 127 642 565 353 575 210 155

Las dimensiones CC - U - E - D se refieren a los quemadores con dimensiones maximas en los modelos de aire caliente y en la versién mecanica.
En las versiones estandar y electrénica estas dimensiones pueden ser menores.
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T FGR TLX92R TLX92.1 GAS

SR SN e UNiGqg

>60 <80 mywn

DIMENSIONES TOTALES (TLX... - TLX...FGR)
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aconsejado 28
Brida de entrada
de aire

Brida del quemador

Dimensiones totales (mm)
J W K KK L M N

TLX92R 50 1256 1356 454 28 390 490 866 305 1349 859 490 259 289 449 175 360 510 685 M12 424 300 300 610 300 522 148 374 624 216 870 228 185

TLX92R 65 1256 1356 454 28 390 490 866 305 1543 1053 490 259 289 447 175 360 510 685 M12 424 300 300 610 300 632 148 484 846 292 870 228 185
TLX92R 80 1256 1356 454 28 390 490 866 305 1574 1084 490 259 289 447 175 360 510 685 M12 424 300 300 610 300 683 148 535 875 313 870 228 185
TLX92R 100 1256 1356 454 28 390 490 866 305 1657 1167 490 259 289 447 175 360 510 685 M12 424 300 300 610 300 790 148 642 942 353 870 228 185
TLX92.1 50 1286 1396 454 28 420 530 866 305 1349 859 490 284 316 449 175 360 510 685 M12 424 300 300 610 300 522 148 374 624 216 870 228 185
TLX92.1 65 1286 1396 454 28 420 530 866 305 1543 1053 490 284 316 447 175 360 510 685 M12 424 300 300 610 300 632 148 484 846 292 870 228 185
TLX92.1 80 1286 1396 454 28 420 530 866 305 1574 1084 490 284 316 447 175 360 510 685 M12 424 300 300 610 300 683 148 535 875 313 870 228 185
TLX92.1 100 1286 1396 454 28 420 530 866 305 1657 1167 490 284 316 447 175 360 510 685 M12 424 300 300 610 300 790 148 642 942 353 870 228 185

Las dimensiones CC - U - E - D se refieren a los quemadores con dimensiones maximas en los modelos de aire caliente y en la versién mecanica.
En las versiones estandar y electrénica estas dimensiones pueden ser menores.
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GAS TLX512R TLX512.1 TLX515.1
TLX520.1 TLX525.1
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Brida de entrada
de aire

Brida del quemador

TLX512R 50 13851485 536 25 430 530 955 314 1308 946 362 309 349 494 175 460 532 707 M14 552 390 686 390 765 160 605 843 216 977 311 270
TLX512R 65 13851485 536 25 430 530 955 314 1331 969 362 309 349 494 175 460 532 707 M14 552 390 686 390 644 160 484 843 292 977 311 270
TLX512R 80 13851485 536 25 430 530 955 314 1364 1002 362 309 349 494 175 460 532 707 M14 552 390 686 390 695 160 535 875 313 977 311 270
TLX512R 100 13851485 536 25 430 530 955 314 14441082 362 309 349 494 175 460 532 707 M14 552 390 686 390 802 160 642 942 353 977 311 270
TLX512.1 50 13851485 536 25 430 530 955 314 1308 946 362 328 370 494 175 460 532 707 M14 552 390 686 390 765 160 605 843 216 977 330 270
TLX512.1 65 13851485 536 25 430 530 955 314 1331 969 362 328 370 494 175 460 532 707 M14 552 390 686 390 644 160 484 843 292 977 330 270
TLX512.1 80 13851485 536 25 430 530 955 314 1364 1002 362 328 370 494 175 460 532 707 M14 552 390 686 390 695 160 535 875 313 977 330 270
TLX512.1 100 13851485 536 25 430 530 955 314 14441082 362 328 370 494 175 460 532 707 M14 552 390 686 390 802 160 642 942 353 977 330 270
TLX515.1 50 13851485 536 25 430 530 955 314 1308 946 362 360 400 494 175 460 532 707 M14 552 390 686 390 765 160 605 843 216 977 356 270
TLX515.1 65 13851485 536 25 430 530 955 314 1331 969 362 360 400 494 175 460 532 707 M14 552 390 686 390 644 160 484 843 292 977 356 270
TLX515.1 80 13851485 536 25 430 530 955 314 1364 1002 362 360 400 494 175 460 532 707 M14 552 390 686 390 695 160 535 875 313 977 356 270
TLX515.1 100 13851485 536 25 430 530 955 314 14441082 362 360 400 494 175 460 532 707 M14 552 390 686 390 802 160 642 942 353 977 356 270
TLX520.1 50 13851485 536 25 430 530 955 314 1308 946 362 385 425 494 175 460 532 707 M14 552 390 686 390 765 160 605 843 216 977 356 270
TLX520.1 65 13851485 536 25 430 530 955 314 1331 969 362 385 425 494 175 460 532 707 M14 552 390 686 390 644 160 484 843 292 977 356 270
TLX520.1 80 13851485 536 25 430 530 955 314 1364 1002 362 385 425 494 175 460 532 707 M14 552 390 686 390 695 160 535 875 313 977 356 270
TLX520.1 100 13851485 536 25 430 530 955 314 14441082 362 385 425 494 175 460 532 707 M14 552 390 686 390 802 160 642 942 353 977 356 270
TLX525.1 65 13851485 536 25 430 530 955 314 1331 969 362 419 469 494 175 460 532 707 M14 552 390 686 390 644 160 484 843 292 977 356 270
TLX525.1 80 13851485 536 25 430 530 955 314 1364 1002 362 419 469 494 175 460 532 707 M14 552 390 686 390 695 160 535 875 313 977 356 270
TLX525.1 100 13851485 536 25 430 530 955 314 14441082 362 419 469 494 175 460 532 707 M14 552 390 686 390 802 160 642 942 353 977 356 270

Las dimensiones CC - U - E - D se refieren a los quemadores con dimensiones maximas en los modelos de aire caliente y en la versién mecanica.
En las versiones estandar y electrénica estas dimensiones pueden ser menores.
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TLX1030R 80 1786 1886 848 30 445 545 1341 540 1816 1219 520 446 500 709 175 660 672 845 M16 651 460 1000 460 937 204 733 1092 310 1175 448 329

TLX1030R 100 1786 1886 848 30 445 545 1341 540 1816 1219 520 446 500 709 175 660 672 845 M16 651 460 1000 460 937 204 733 1092 350 1175 448 329

TLX1030R 125 1786 1886 848 30 445 545 1341 540 1816 1219 520 446 500 709 175 660 672 845 M16 651 460 1000 460 937 204 733 1092 478 1175 448 329

TLX1030.1 80 1786 1886 848 30 445 545 1341 540 1816 1219 520 489 541 709 175 660 672 845 M16 651 460 1000 460 937 204 733 1092 310 1175 491 399

TLX1030.1 100 1786 1886 848 30 445 545 1341 540 1816 1219 520 489 541 709 175 660 672 845 M16 651 460 1000 460 937 204 733 1092 350 1175 491 399

TLX1030.1 125 1786 1886 848 30 445 545 1341 540 1816 1219 520 489 541 709 175 660 672 845 M16 651 460 1000 460 937 204 733 1092 478 1175 491 399

Las dimensiones CC - U - E - D se refieren a los quemadores con dimensiones maximas en los modelos de aire caliente y en la versién mecanica.
En las versiones estandar y electrénica estas dimensiones pueden ser menores.
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GAS TLX2020 TLX2030 TLX2040
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Brida de entrada
de aire

TLX2020 100 2265 2415 500 650 1675 1847 1339 507 545 700 775 160 850 882 1468 M16 1117 395 1337 790 970 239 215 731 1195 353 1468 635 425
TLX2020 125 2265 2415 500 650 1675 1847 1339 507 545 700 775 160 850 882 1468 M16 1117 395 1337 790 970 239 215 731 1195 481 1468 635 425
TLX2030 100 2256 2406 500 650 1675 1847 1339 507 659 717 775 160 850 882 1468 M16 1117 395 1337 790 970 239 215 731 1195 353 1468 - 425
TLX2030 125 2256 2406 500 650 1675 1847 1339 507 659 717 775 160 850 882 1468 M16 1117 395 1337 790 970 239 215 731 1195 481 1468 - 425
TLX2040 125 2256 2406 500 650 1675 1847 1373 473 698 760 775 160 850 882 1468 M16 1117 395 1337 790 970 239 215 731 1195 481 1468 698 425
TLX2040 150 2256 2406 500 650 1675 1847 1373 473 698 760 775 160 850 882 1468 M16 1117 395 1337 790 1114 239 215 875 1195 - 1468 698 425
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1L FGR TLX3050 GAS
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Taladrado caldera Brida de entrada
aconsejado de aire

Dimensiones totales (mm)

TLX3050 150 2513 750 1751 1847 1374 414 698 850 775 160 850 882 1042 M16 1117 395 1289 790 1113 239 215 874 1196 481 1468 651 425

TLX3050 200 2513 750 1751 - - 414 698 850 775 160 850 882 1042 M16 1117 395 1289 790 - 239 215 - - - 1468 651 425
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GASOLEO TG90 TGI1

DIMENSIONES TOTALES
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Brida del quemador

Dimensiones totales (mm)

TG0 1406 1556 454 28 340 490 1066 305 1349 859 490 234 264 449 175 360 510 685 M12 424 280 310 610 300 870 198 185

TGI1 1366 1539 454 28 300 473 1066 305 1349 859 490 238 268 449 175 360 510 685 M12 424 280 310 610 300 870 228 185
TG92 1360 1533 454 28 294 467 1066 305 1349 859 490 266 296 449 175 360 510 685 M12 424 280 310 610 300 870 228 185

Las dimensiones CC - D se refieren a los quemadores con dimensiones maximas en los modelos de aire caliente y en la versiéon mecanica.
En las versiones estandar y electronica estas dimensiones pueden ser menores.
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10 TG515 TG520 TG525 GASOLEO
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T 1
Brida de entrada
de aire
Brida del quemador

TG510 1755 1675 536 25 300 520 1155 314 1308 946 362 329 369 494 175 460 532 707 Mi14 552 390 686 390 970 328 270

TG515 1755 1675 536 25 300 520 1155 314 1308 946 362 350 390 494 175 460 532 707 Mi14 552 390 686 390 970 328 270

TG520 1755 1675 536 25 300 520 1155 314 1308 946 362 370 410 494 175 460 532 707 Mi14 552 390 686 390 970 328 270

TG526 1755 1675 536 25 340 520 1155 314 1308 946 362 434 484 494 175 460 532 707 Mi14 552 390 686 390 970 328 270

Las dimensiones CC - D se refieren a los quemadores con dimensiones maximas en los modelos de aire caliente y en la versiéon mecanica.
En las versiones estandar y electrénica estas dimensiones pueden ser menores.
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GASOLEO TG1030 TG1050 TG1

Taladrado caldera aconsejado

Brida de entrada
de aire

Brida del quemador

TG1030 2114 2308 848 30 350 544 1541 540 1816 1219 520 489 539 709 175 660 672 845 M16 651 460 1000 460 1175 372 329
TG1050 - - 848 30 - - 1541 540 1816 1219 520 - - 709 175 660 672 845 M16 651 460 1000 460 1176 - 329
TG1080 2159 - 848 30 384 - 1541 540 1816 1219 520 671 731 709 175 660 672 845 M16 651 460 1000 460 1175 408 329

Las dimensiones CC - D se refieren a los quemadores con dimensiones maximas en los modelos de aire caliente y en la versién mecanica.
En las versiones estandar y electrénica estas dimensiones pueden ser menores.
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0 TG2500 GASOLEO

DIMENSIONES TOTALES

730
365 365

109 160_8080 160_109
e e S It i

275

550

275

Brida del quemador
Tipo Dimensiones totales (mm)
A B ( D E F G H JJ K KK L ] |\ 0 00 P w Y Z
TG2000 2615 650 1875 1203 730 473 545 700 160 850 882 1043 M16 1117 395 1337 790 1468 545 425
TG2500 2615 650 1875 1203 730 473 698 760 160 850 882 1043 M16 1117 395 1337 790 1468 698 425
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GASOLEO T

DIMENSIONES TOTALES

360 180,180, 360 205 205
I 4

K
T
1080
540 | 540
L
+ +
+ +
360 ﬁaobaoi 360
T
600

+ + 160_| 160 B
5 Q:S’ 540 10%0 540 ‘—j;;“
Taladrado caldera Brida de entrada
aconsejado de aire
—+
/'
Tipo Dimensiones totales (mm)

A ] C D E F G H J K K L ™M 0 00 W Y A M N 0 00 P W Y /A
TG3000 2344 650 1694 1554 880 674 808 980 150 1150 1051 871 M16 575 1289 1776 808 575 M16 651 460 1000 460 1175 372 329
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TN91 TN92 FUEL

DIMENSIONES TOTALES

+ 4+ + 4=
i i

i,
Taladrado caldera aconsejado t 332 i

368

P
o ‘l S
398
44.77.5,77.5,77.5,77.5 44
+ T T 1T T ¢
m

88
117

264

198

88
117

K

Brida de entrada
de aire

O max
O min

—r—

Brida del quemador

Dimensiones totales (mm)

TN9O 1406 1556 454 28 340 490 1066 305 1349 859 490 262 292 449 175 360 510 685 M12 424 280 310 6

=

0 300 870 198 185
0 300 870 228 185
0 300 870 228 185

TN91 1364 1554 454 28 298 488 1066 305 1349 859 490 292 322 449 175 360 510 685 M12 424 280 310 6
TN92 1367 1557 454 28 301 491 1066 305 1349 859 490 292 322 449 175 360 510 685 M12 424 280 310 6

=

=

Las dimensiones CC - D se refieren a los quemadores con dimensiones maximas en los modelos de aire caliente y en la version mecanica.
En las versiones estandar y electrénica estas dimensiones pueden ser menores.
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FUEL TN510 TN515 TN520 TNiﬁ_M_‘N_.

Taladrado caldera
aconsejado

292

402

" 432 B

Brida de entrada
de aire

Brida del quemador

TN510 1495 1675 536 25 340 520 1155 314 1308 946 362 345 440 494 175 460 532 707 M14 552 390 686 390 977 328 270
TN515 1495 1675 536 25 340 520 1155 314 1308 946 362 384 440 494 175 460 532 707 M14 552 390 686 390 977 35 270
TN520 1495 1675 536 25 340 520 1155 314 1308 946 362 422 440 494 175 460 532 707 M14 552 390 686 390 977 385 270
TN525 1495 1675 536 25 340 520 1155 314 1308 946 362 434 440 494 175 460 532 707 M14 552 390 686 390 977 419 270

Las dimensiones CC - D se refieren a los quemadores con dimensiones maximas en los modelos de aire caliente y en la version mecanica.
En las versiones estandar y electrénica estas dimensiones pueden ser menores.
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030 TN1050 TN1080 FUEL

oY

KK
w

Taladrado caldera aconsejado

AD

JJ

Brida de entrada
de aire

[e]e]

Brida del quemador

@800
900

Contrabrida

TN1030 2114 2308 848 30 350 544 1541 540 1816 1219 520 422 472 709 175 660 672 845 M16 651 460 1000 460 1175 372 329
TN1050 2114 2308 848 30 350 544 1541 540 1816 1219 520 422 - 709 175 660 672 845 Mi16 - 460 1000 - 1175 - 329
TN1080 2159 - 848 30 384 - 1541 540 1816 1219 520 671 - 709 175 660 672 845 M16 - 460 1000 - 1175 408 329

Las dimensiones CC - D se refieren a los quemadores con dimensiones maximas en los modelos de aire caliente y en la versién mecanica.
En las versiones estandar y electrénica estas dimensiones pueden ser menores.
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FUEL TN2000 TN

DIMENSIONES TOTALES

365 365
109 160_8080_160_109

275

465
2325 2325
550

275

Brida de entrada
de aire

Brida del quemador

Tipo Dimensiones totales (mm)

A ] C ] E F G H J K KK L M N 0 00 P RR ] Y z
TN2000 2615 650 1875 1203 730 473 545 700 160 850 882 1043 M16 1117 395 1337 790 215 1468 545 425
TN2500 2615 650 1875 1203 730 473 698 760 160 850 882 1043 M16 1117 395 1337 790 215 1468 698 425
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FUEL

DIMENSIONES TOTALES

360 180,180, 360 205 205
4 4

160_| 160
387.5

1080
&, 510 | 540
+ T +
} }
360 ﬂa(ﬁa% 360
T
600

Brida del quemador Brida de entrada
de aire

Tipo Dimensiones totales (mm)
A ] c D E F G H J K KK L M 1 00 W Y Z
TN3000 2344 650 1694 1694 880 674 808 980 150 1150 1051 871 M16 575 1289 1776 808 575
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FUEL TPBY90 TPBY91 TPBY92 TPBY9

DIMENSIONES TOTALES

Brida de entrada
de aire

Contrabrida Taladrado caldera aconsejado

Tipo Dimensiones totales (mm)

A AA F G H J K KK
TPBY90 1315 535 318 997 524 1250 590 527 306 346 175 460 532 707 M14 610 270 942 308 235
TPBY91 1318 535 321 997 524 1250 590 527 324 364 175 460 532 707 M14 610 270 942 308 235
TPBY92 1324 535 327 997 524 1250 590 527 365 405 175 460 532 707 Mi14 610 270 942 308 235
TPBY93 - 535 B 997 524 1250 590 527 - - 175 460 532 707 M14 610 270 942 308 235
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BY510 TPBY515 TPBY520 TPBY525 FUEL

DIMENSIONES TOTALES

Brida de entrada
de aire
Contrabrida Taladrado caldera aconsejado
Tipo Dimensiones totales (mm)
A AA B (5 CC D E F G H J K KK L M 00 RR w Y VA

TPBY510 1361 535 364 997 524 1250 590 527 387 427 175 460 532 707  M14 686 270 942 308 235
TPBY515 1365 535 368 997 524 1250 590 527 474 524 175 460 532 707 M14 686 270 942 308 235
TPBY520 1365 535 368 997 524 1250 590 527 474 524 175 460 532 707  M14 686 270 942 308 235
TPBY525 1365 535 368 997 524 1250 590 527 474 524 175 460 532 707  M14 686 270 942 308 235
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FUEL TPBY1030 TPBY1050 TPBY10

DIMENSIONES TOTALES

Brida del quemador

=_100 100 100 100 100 =

of
of
of
of
of

o

o of

385
355
305

|

I
+

|

|

|

I

o of

[100] 100 100]

N 7 N\ 560
+ % g \ 610
640
glg| 8 ; gl J i
38| a . 8| 1 T -1t Brida de entrada
¢ de aire
N\ 2
7 g N°8x _M16
Contrabrida Taladrado caldera aconsejado
Tipo Dimensiones totales (mm)
AS AL AA BS BL ( cC D E F G H 3 K KK L ] 0 00 w A z
TPBY1030 1721 - 800 353 - 1368 524 1250 590 645 633 693 175 660 670 845 M16 460 1000 1295 400 330
TPBY1050 1729 1939 800 361 571 1368 524 1250 590 645 671 731 175 660 670 845 M16 460 1000 1295 400 330
TPBY1080 1729 1939 800 361 571 1368 524 1250 590 645 671 - 175 660 670 845 M16 460 1000 1295 421 330
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BY2000 TPBY2500 FUEL

DIMENSIONES TOTALES

bt

Contrabrida Taladrado caldera Taladrado caldera
aconsejado - TPBY2000 aconsejado - TPBY2500
Tipo Dimensiones totales (mm)

A B C D E F G H J K KK L M 0 00 RR w Y Z
TPBY2000 2293 550 1743 1480 730 750 700 760 160 850 883 1043 M16 395 1337 215 1468 530 425
TPBY2500 2293 550 1743 1480 730 750 810 870 160 850 883 1043 M16 395 1337 215 1468 530 425




FUEL TPBY3

DIMENSIONES TOTALES

A A
& ﬁ ZN"12X¢18
A Y +_X
Contrabrida Taladrado caldera
aconsejado
Tipo Dimensiones totales (mm)
A ] C D E F G H J K KK L ]
TPBY3000 2344 650 1694 1554 880 674 808 980 150 1150 1051 871 M16

600

575

810

160_|_160,
3875

Brida de entrada de aire

00 W

1289 1776 808

z
575
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TPBY93 FUEL

DIMENSIONES TOTALES

- =
LL
P 0 ! 398 i
66 ce FF FF FA 775, 775, 775, 775 44_‘
i o I
z 3 & 2
T - 1ol o o . —t=¢ i e
% 8 w % -
+— . .
Mt T + | 5 5 5 5
e | e ; = ‘
H 398
Taladrado caldera aconsejado Brida del quemador Brida de entrada
de aire
Dimensiones totales (mm)

Tipo
A MM B C C D E F FF G GG H H W K K L L M 0 0 P R W Z

TPBY93 1361 535 304 997 524 1250 590 527 255 386 255 442 221 185 550 460 707 510 M12 510 610 510 270 942 235
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FUEL TPBY515 TPBY525 e

DIMENSIONES TOTALES

RR

R

00

GG GG K
: L
+ i .
E | 2
I e ﬁ ad
= ! o ARG,
fie o ( f
o Py Py S B 5 5 5 > =
i -
H 432
Taladrado caldera aconsejado Brida del quemador Brida de entrada

de aire

Dimensiones totales (mm)
TPBY515 - 535 - - 524 1250 590 527 - 275 524 300 175 460 532 707 700 M16 686 270 942 235
TPBY525 1765 535 478 1287 524 1250 590 527 - 275 524 300 175 460 532 707 700 M16 686 270 942 235
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TPBY1030 TPBY1080 FUEL

DIMENSIONES TOTALES

by
LL

Bridadde entrada Brida del quemador Taladrado caldera aconsejado
e aire

Dimensiones totales (mm)
TPBY1030 - 535 - 997 524 1250 590 527 - 275 693 300 175 460 532 707 700 M16 1000 1170 235
TPBY1080 - 535 - 997 524 1250 590 527 - 275 - 300 175 460 532 707 850 Mi16 1000 1170 235
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GAS/GASOLEO HTP120A HTP165A HTP20

G\Q UNI%

>80 <120 mywn

CLASE 2

DIMENSIONES TOTALES Low NO%

P
14 26 55, 80 80 80 55
Ty
[ 0 ——o———6 o
2
S 2 4
sl |l !
g 5 bt &
8 ' 299 '
M 10 5 lo|
Taladrado caldera aconsejado

-1

328 1

O max

3

Brida de entrada
de aire

0O max

DNG65 - DN80 Brida del quemador
\Y HTP120A

L\

Taladrado caldera Contrabrida
aconsejado

Dimensiones totales (mm)
P PP Q QR S U V W Y

HTP120A 40 1363 87 28 280 500 873 342 978 634 344 300 330 238 173 300 505 357 M10 330 216 250 401 233 400 456 440 131 327 540 - 502 198 155

HTP120A 50 1363 87 28 280 500 873 342 978 634 344 300 330 238 173 300 505 357 M10 330 216 250 401 233 400 469 440 131 342 526 - 502 198 155
HTP120A 65 1363 87 28 280 500 873 342 1062 718 344 300 330 284 173 300 505 357 M10 330 216 250 401 233 400 539 440 131 432 593 292 502 198 155
HTP120A 80 1363 87 28 280 500 873 342 1082 738 344 300 330 284 173 300 505 357 M10 330 216 250 401 233 400 559 440 131 538 565 310 502 198 155
HTP165A 40 1428 69 28 - 500 928 352 679 679 333 234 264 229 173 300 505 420 M10 330 220 250 408 233 - 465 - 130 335 569 - 575 210 155
HTP165A 50 1428 69 28 - 500 928 352 969 969 333 234 264 229 173 300 505 420 M10 330 220 250 408 233 - 465 - 130 335 529 - 575 210 155
HTP165A 65 1428 69 28 - 500 928 352 1002 1002 333 234 264 296 173 300 505 420 M10 330 220 250 408 233 - 533 - 130 403 565 292 575 210 155
HTP165A 80 1428 69 28 - 500 928 352 1082 1082 333 234 264 296 173 300 505 428 M10 330 220 250 408 233 - 574 - 130 538 565 310 575 210 155
HTP205A 40 1431 69 28 - 503 928 352 679 679 333 254 270 233 173 300 505 453 M10 330 220 250 408 233 - 472 - 130 342 569 - 575 210 155
HTP205A 50 1431 69 28 - 503 928 352 969 969 333 254 270 233 173 300 505 453 M10 330 220 250 408 233 - 472 - 130 342 529 - 575 210 155
HTP205A 65 1431 69 28 - 503 928 352 1002 1002 333 254 270 233 173 300 505 453 M10 330 220 250 408 233 - 562 - 130 432 565 292 575 210 155
HTP205A 80 1431 69 28 - 503 928 352 1082 1082 333 254 270 287 173 300 505 453 M10 330 220 250 408 233 - 558 - 130 538 565 310 575 210 155

Las dimensiones CC - U - E - D se refieren a los quemadores con dimensiones maximas en los modelos de aire caliente y en la versién mecanica.
En las versiones estandar y electrénica estas dimensiones pueden ser menores.
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TP90A HTP91A HTP92A HTP93A GAS/GASOLEO

o\ UNI ‘34@

>80 <120 myrwn

CLASE 2

Low NO%,

e
A
B i c
AA
N
S o S 308
%%
éT _|\|_ 44.77.5,77.5,77.5,77.5 44
Pt T ge
+ 5 S S S S ot
L P 2 M it il ~
RS
g e H
I AD. Taladrado caldera B T EJS
o o aconsgjado e -
K 368
Brida de entrada
! 3| <
I E|E
[e])e]

de aire
4
R S |
Q \

[

Brida del quemador

HTP90A 50 1556 454 28 490 1066 305 1349 859 490 234 264 449 175 360 510 685 M12 424 280 310 610 300 522 148 374 624 216 870 228 185
HTP90A 65 1556 454 28 490 1066 305 1543 1053 490 234 264 447 175 360 510 685 M12 424 280 310 610 300 632 148 484 846 292 870 228 185
HTP90A 80 1556 454 28 490 1066 305 1574 1084 490 234 264 447 175 360 510 685 M12 424 280 310 610 300 683 148 535 875 313 870 228 185
HTP9OA 100 1556 454 28 490 1066 305 1657 1167 490 234 264 447 175 360 510 685 M12 424 280 310 610 300 790 148 642 942 353 870 228 185
HTP91A 50 1596 454 28 490 1066 305 1349 859 490 265 295 449 175 360 510 685 M12 424 280 310 610 300 522 148 374 624 216 870 228 185
HTP91A 65 1596 454 28 490 1066 305 1543 1053 490 265 295 447 175 360 510 685 M12 424 280 310 610 300 632 148 484 846 292 870 228 185
HTP91A 80 1596 454 28 490 1066 305 1574 1084 490 265 295 447 175 360 510 685 M12 424 280 310 610 300 683 148 535 875 313 870 228 185
HTP91A 100 1596 454 28 490 1066 305 1657 1167 490 265 295 447 175 360 510 685 M12 424 280 310 610 300 790 148 642 942 353 870 228 185
HTP92A 50 1596 454 28 490 1066 305 1349 859 490 269 299 449 175 360 510 685 M12 424 280 310 610 300 522 148 374 624 216 870 228 185
HTP92A 65 1596 454 28 490 1066 305 1543 1053 490 269 299 447 175 360 510 685 M12 424 280 310 610 300 632 148 484 846 292 870 228 185
HTP92A 80 1596 454 28 490 1066 305 1574 1084 490 269 299 447 175 360 510 685 M12 424 280 310 610 300 683 148 535 875 313 870 228 185
HTP92A 100 1596 454 28 490 1066 305 1657 1167 490 269 299 447 175 360 510 685 M12 424 280 310 610 300 790 148 642 942 353 870 228 185
HTP93A 50 1596 454 28 495 1066 305 1349 859 490 304 344 449 175 360 510 685 M12 424 280 310 610 300 522 148 374 624 216 870 228 185
HTP93A 65 1596 454 28 495 1066 305 1543 1053 490 304 344 447 175 360 510 685 M12 424 280 310 610 300 632 148 484 846 292 870 228 185
HTP93A 80 1596 454 28 495 1066 305 1574 1084 490 304 344 447 175 360 510 685 M12 424 280 310 610 300 683 148 535 875 313 870 228 185
HTP93A 100 1596 454 28 495 1066 305 1657 1167 490 304 344 447 175 360 510 685 M12 424 280 310 610 300 790 148 642 942 353 870 228 185

Las dimensiones CC - U - E - D se refieren a los quemadores con dimensiones maximas en los modelos de aire caliente y en la versién mecanica.
En las versiones estandar y electrénica estas dimensiones pueden ser menores.
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GAS/GASOLEO HTP512A HTP515A HTP520A HTP525

o\g UNIQ4&

>80 <120 myrwn

CLASE 2

Low NO,

44

102

292

e

== 8
s = =7 Taladrado caldera s
X - 2 jiad <
¥ AD ! aconsejado
B et N L 402 J
) = 432 L
S - = It u
_ Brida de entrada
de aire

Brida del quemador

HTP512A 50 1685 536 25 530 1055 314 1308 946 362 340 380 494 175 460 532 707 M14 552 390 686 390 765 160 605 843 216 977 284 270
HTP512A 65 1685 536 25 530 1055 314 1331 969 362 340 380 494 175 460 532 707 M14 552 390 686 390 644 160 484 843 292 977 284 270
HTP512A 80 1685 536 25 530 1055 314 1364 1002 362 340 380 494 175 460 532 707 M14 552 390 686 390 695 160 535 875 313 977 284 270
HTP512A 100 1685 536 25 530 1055 314 1444 1082 362 340 380 494 175 460 532 707 M14 552 390 686 390 802 160 642 942 353 977 284 270
HTP515A 50 1685 536 25 530 1055 314 1308 946 362 380 420 494 175 460 532 707 M14 552 390 686 390 765 160 605 843 216 977 328 270
HTP515A 65 1685 536 25 530 1055 314 1331 969 362 380 420 494 175 460 532 707 M14 552 390 686 390 644 160 484 843 292 977 328 270
HTP515A 80 1685 536 25 530 1055 314 1364 1002 362 380 420 494 175 460 532 707 M14 552 390 686 390 695 160 535 875 313 977 328 270
HTP515A 100 1685 536 25 530 1055 314 1444 1082 362 380 420 494 175 460 532 707 M14 552 390 686 390 802 160 642 942 353 977 328 270
HTP520A 50 1685 536 25 530 1055 314 1308 946 362 400 440 494 175 460 532 707 M14 552 390 686 390 765 160 605 843 216 977 328 270
HTP520A 65 1685 536 25 530 1055 314 1331 969 362 400 440 494 175 460 532 707 M14 552 390 686 390 644 160 484 843 292 977 328 270
HTP520A 80 1685 536 25 530 1055 314 1364 1002 362 400 440 494 175 460 532 707 Mi4 552 390 686 390 695 160 535 875 313 977 328 270
HTP520A 100 1685 536 25 530 1055 314 1444 1082 362 400 440 494 175 460 532 707 M14 552 390 686 390 802 160 642 942 353 977 328 270
HTP525A 65 1685 536 25 530 1055 314 1331 969 362 434 484 494 175 460 532 707 M14 552 390 686 390 644 160 484 843 292 977 328 270
HTP525A 80 1685 536 25 530 1055 314 1364 1002 362 434 484 494 175 460 532 707 M14 552 390 686 390 695 160 535 875 313 977 328 270
HTP525A 100 1685 536 25 530 1055 314 1444 1082 362 434 484 494 175 460 532 707 M14 552 390 686 390 802 160 642 942 353 977 328 270

Las dimensiones CC - U - E - D se refieren a los quemadores con dimensiones maximas en los modelos de aire caliente y en la versién mecanica.
En las versiones estandar y electronica estas dimensiones pueden ser menores.
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P1030 HTP1050 HTP1080 GAS/GASOLEO

o\ UN'G‘%

>80 <120 mywn

CLASE 2

Low NO*,

G

/2
% = 100 100 100 100 100, =
I N

385
355
I
T
|
!
t
|
|
Il
}
1
1100[100]100]

i

Taladrado caldera aconsejado Brida de entrada
de aire

Brida del quemador

HTP1030 80 2064 848 30 544 1541 540 1816 1219 520 464 504 709 175 660 672 845 M16 651 460 1000 460 937 204 733 1092 310 1175 372 329
HTP1030 100 2064 848 30 544 1541 540 1816 1219 520 464 504 709 175 660 672 845 M16 651 460 1000 460 937 204 733 1092 350 1175 372 329
HTP1050 80 2064 848 30 544 1541 540 1816 1219 520 489 539 709 175 660 672 845 M16 651 460 1000 460 937 204 733 1092 310 1175 408 329
HTP1050 100 2064 848 30 544 1541 540 1816 1219 520 489 539 709 175 660 672 845 M16 651 460 1000 460 937 204 733 1092 350 1175 408 329
HTP1080 100 2064 848 30 544 1541 540 1816 1219 520 514 564 709 175 660 672 845 M16 651 460 1000 460 937 204 733 1092 350 1175 408 329
HTP1080 125 2064 848 30 544 1541 540 1816 1219 520 514 564 709 175 660 672 845 M16 651 460 1000 460 937 204 733 1092 478 1175 408 329

ety

Las dimensiones CC - U - E - D se refieren a los quemadores con dimensiones maximas en los modelos de aire caliente y en la versién mecanica.
En las versiones estandar y electrénica estas dimensiones pueden ser menores.
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GAS/GASOLEO HTPZOOO HTP25

0\3 \JNIQ40

>80 <120 mywn

CLASE 2

DIMENSIONES TOTALES

Low NO%,

P

iian

i
Taladrado caldera
aconsejado

730
365 365

109 160 8080 160 109
e A

634

465

2325__ 2325
550

0
8
<

Sy
=

T
)
|
160 160,
2565 | 2665

Brida de entrada
de aire

Brida del quemador

Tipo DN Dimensiones totales (mm)

A B C D E F G H J W K K L M N O O P Q@ R R S U V W Y 2
HTP2000 100 2615 650 1875 1847 1339 507 545 700 775 160 850 882 1468 M16 1117 395 1337 790 970 239 215 731 1195 353 1468 635 425
HTP2000 125 2615 650 1875 1847 1339 507 545 700 775 160 850 882 1468 M16 1117 395 1337 790 970 239 215 731 1195 481 1468 635 425
HTP2500 125 2606 650 1875 1847 1373 473 698 760 775 160 850 882 1468 M16 1117 395 1337 790 970 239 215 731 1195 481 1468 698 425
HTP2500 150 2606 650 1875 1847 1373 473 698 760 775 160 850 882 1468 M16 1117 395 1337 790 1114 239 215 875 1195 481 1468 698 425
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3000

DIMENSIONES TOTALES

R .

P

Taladrado caldera
aconsejado

Dimensiones totales (mm)

GAS/GASOLEO

0\‘ UNI%
>80 <120 mywn

CLASE 2

Low NO%,

160 | 160
283.5 283.5
r T 1

"
P14 160_) 160
387.5 387.5

Brida de entrada
de aire

HTP3000

150 2713 750 1951 1847 1374 414 698 850 775 160 850 882 1042 M16 1117 395 1289 790 1113 239 215 874 1196 481 1468 651 425

HTP3000

200 2713 750 1951 - - 414 698 850 775 160 850 882 1042 M16 1117 395 1289 790 - 239 215

- - - 1468 651 425
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GAS/GASOLEO HTP90 HTP91 HTP92 HTP93

0\3 \JNIQ40

>80 <120 myrwn

CLASE 2

DIMENSIONES TOTALES Low NO%

GG GG
+ 4
¢
E (o]
T o
T 4 4 =
Q
% o 398 J
4+ 44 775,775, 775, 775 44
R
TR | he :

H

176

Taladrado caldera aconsejado g

398 ‘

FF

Brida de entrada
de aire

FF
NN | NN
|
MM
K

Brida del
quemador

Dimensiones totales (mm)
HTP90 50 - - 1122 1342 852 490 255 - 255 442 221 449 185 550 510 695 510 M12 510 255 510 510 778 404 374 624 216 825 180
HTP90 65 - - 1122 1447 957 490 255 - 255 442 221 447 185 550 510 695 510 M12 510 255 510 510 887 404 403 750 293 840 180
HTP90 80 - - 1122 1449 959 490 255 - 255 442 221 447 185 550 510 695 510 M12 510 255 510 510 939 404 444 750 322 854 180
HTP90 100 - - 1122 1539 1049 490 255 - 255 442 221 447 185 550 510 695 510 M12 510 255 510 510 1046 404 524 824 382 867 180
HTP91 5 - - 1122 1342 852 490 255 - 255 442 221 449 185 550 510 695 510 M12 510 255 510 510 778 404 374 624 216 825 180
HTP91 65 - - 1122 1447 957 490 255 - 255 442 221 447 185 550 510 695 510 M12 510 255 510 510 887 404 403 750 293 840 180
HTP91 80 - - 1122 1449 959 490 255 - 255 442 221 447 185 550 510 695 510 M12 510 255 510 510 939 404 444 750 322 854 180
HTP91 100 - - 1122 1539 1049 490 255 - 255 442 221 447 185 550 510 695 510 M12 510 255 510 510 1046 404 524 824 382 867 180
HTP92 50 - - 1122 1342 852 490 255 - 255 442 221 449 185 550 510 695 510 M12 510 255 510 510 778 404 374 624 216 825 180
HTP92 65 - - 1122 1447 957 490 255 - 255 442 221 447 185 550 510 695 510 M12 510 255 510 510 887 404 403 750 293 840 180
HTP92 80 - - 1122 1449 959 490 255 - 255 442 221 447 185 550 510 695 510 M12 510 255 510 510 939 404 444 750 322 854 180
HTP92 100 - - 1122 1539 1049 490 255 - 255 442 221 447 185 550 510 695 510 M12 510 255 510 510 1046 404 524 824 382 867 180
HTP93 5 - - 1122 1342 852 490 255 386 255 442 221 449 185 550 510 695 510 M12 510 255 510 510 778 404 374 624 216 825 180
HTP93 65 - - 1122 1447 957 490 255 386 255 442 221 447 185 550 510 695 510 M12 510 255 510 510 887 404 403 750 293 840 180
HTP93 80 - - 1122 1449 959 490 255 386 255 442 221 447 185 550 510 695 510 M12 510 255 510 510 939 404 444 750 322 854 180
HTP93 100 - - 1122 1539 1049 490 255 386 255 442 221 447 185 550 510 695 510 M12 510 255 510 510 1046 404 524 824 382 867 180
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HTP51 5 HTP525 GAS/GASOLEO

4 UNIQq@

>80 <120 mywn

CLASE 2

DIMENSIONES TOTALES Low NOE

432
86 86

432

Brida de entrada
de aire

Brida del quemador

Dimensiones totales (mm)
HTP515 50 - 1287 - 1613 310 1071 542 275 - 300 494 175 750 532 707 700 M16 693 550 470 605 843 216 970 235
HTP515 65 - 1287 - 1591 310 1049 542 275 - 300 494 175 750 532 707 700 M16 693 550 470 484 843 292 970 235
HTP515 80 - 1287 - 1626 310 1084 542 275 - 300 494 175 750 532 707 700 M16 693 550 470 535 875 313 970 235
HTP515 100 - 1287 - 1709 310 1167 542 275 - 300 494 175 750 532 707 700 M16 693 550 470 642 942 353 970 235
HTP525 65 478 1287 - 1591 310 1049 542 275 - 300 494 175 750 532 707 700 M16 693 550 470 484 843 292 970 235
HTP525 80 478 1287 - 1626 310 1084 542 275 - 300 494 175 750 532 707 700 M16 693 550 470 535 875 313 970 235
HTP525 100 478 1287 - 1709 310 1167 542 275 - 300 494 175 750 532 707 700 M16 693 550 470 642 942 353 970 235
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GAS/GASOLEO HTP1 030 HTP1 080

0“ UNI%

- >80<120mymn

CLASE 2

DIMENSIONES TOTALES

Low NOY,

Brida de entrada Taladrado caldera aconsejado Brida del quemador
de aire

Dimensiones totales (mm)

HTP1030 80 435 1660 1961 348+383 340 450+670 560 275 600 300 710 175 750 665 700 16 1000 550 200 736 1092 322 1170 330

HTP1030 100 435 1660 1961 348383 340 450670 560 275 600 300 710 175 750 665 700 16 1000 550 200 642 1092 382 1170 330
HTP1030 125 435 1660 1961 348+383 340 450+670 560 275 600 300 710 175 750 665 700 16 1000 550 200 754 1192 480 1170 330
HTP1080 100 422 1860 2161 348+383 540 450+670 700 350 750 375 710 175 900 665 850 16 1000 700 200 642 1092 382 1170 330
HTP1080 125 422 1860 2161 348+383 540 450:670 700 350 750 375 710 175 900 665 850 16 1000 700 200 754 1192 480 1170 330
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K..FGR HTLX83 HTLX115 HTLX225 GAS/GASOLEO

SR SN e UNiGqg

>60 <80 mywn

DIMENSIONES TOTALES (HTLX... - HTLX...FGR)

AS - AL

P
BS-BL c 350
Ne 55, 80 | 80 | 80 | 55
5
o
N ] T ——o 6 - —&
B |
0
&
M10

Taladrado caldera aconsejado = ¢ 0|

1

\_11
-

181
R
213

N
57.5, 60 | 60 |57.5 g

O max

328 1
™

N
Brida de entrada de aire

DN65 - DN80 - DN 100
\

Brida del quemador

Dimensiones totales (mm)
AD BS BL C CC D

HTLX83 32 1039 1189 87 28 300 450 705 342 978 634 344 219 249 238 173 300 505 347 M10 330 216 250 401 233 387 131 256 540 - 502 198 155

HTLX83 40 1039 1189 87 28 300 450 705 342 978 634 344 219 249 238 173 300 505 347 M10 330 216 250 401 233 458 131 327 540 - 502 198 155
HTLX83 50 1039 1189 87 28 300 450 705 342 978 634 344 219 249 238 173 300 505 347 M10 330 216 250 401 233 473 131 342 526 - 502 198 155
HTLX83 65 1039 1189 87 28 300 450 705 342 1062 718 344 219 249 118 173 300 505 347 M10 330 216 250 401 233 563 131 432 593 292 502 198 155
HTLX115 40 1169 1253 69 28 305 390 830 352 679 679 333 219 249 235 173 300 505 420 M10 330 220 250 408 233 - 127 325 569 - 575 210 155
HTLX115 50 1169 1253 69 28 305 390 830 352 969 969 333 219 249 235 173 300 505 420 M10 330 220 250 408 233 - 127 338 529 - 575 210 155
HTLX115 65 1169 1253 69 28 305 390 830 352 1002 1002 333 219 249 287 173 300 505 420 M10 330 220 250 408 233 275 127 406 565 292 575 210 155
HTLX115 80 1169 1253 69 28 305 390 830 352 1082 1082 333 219 249 287 173 300 505 420 M10 330 220 250 408 233 284 127 538 565 310 575 210 155
HTLX225 50 1264 1364 69 28 400 500 830 352 969 969 333 259 280 235 173 300 505 420 M10 330 220 250 408 233 - 127 338 529 - 575 210 155
HTLX225 65 1264 1364 69 28 400 500 830 352 1002 1002 333 259 280 287 173 300 505 420 M10 330 220 250 408 233 275 127 406 565 292 575 210 155
HTLX225 80 1264 1364 69 28 400 500 830 352 1082 1082 333 259 280 287 173 300 505 420 M10 330 220 250 408 233 284 127 538 565 310 575 210 155
HTLX225 100 1264 1364 69 28 400 500 830 352 1082 1082 333 259 280 287 173 300 505 420 M10 330 220 250 408 233 284 127 642 565 353 575 210 155

Las dimensiones CC - U - E - D se refieren a los quemadores con dimensiones maximas en los modelos de aire caliente y en la versién mecanica.
En las versiones estandar y electrénica estas dimensiones pueden ser menores.
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GAS/GASOLEO HTLX92R HTLX92-1 TIPO “Tlx

0\9 \)NI@4&

i

>60 <80 mywn
CLASE 3

DIMENSIONES TOTALES (HTLX... - HTLX...FGR) h

398
o N 4477.5,77.5,77.5,77.544
LR A S S B )
++ + + + =
PR + s Lle 8]
& M . t P :F
Taladrado caldera i L
aconsejado 208
K Brida de entrada
de aire

Il

Brida del quemador

Dimensiones totales (mm)
J W K KK L 00 P QRS UV WY Z

HTLX92R 50 1456 1556 454 28 390 490 1066 305 1349 859 490 259 289 449 175 360 510 685 M12 424 280 310 610 300 522 148 374 624 216 870 228 185

HTLX92R 65 1456 1556 454 28 390 490 1066 305 1543 1053 490 259 289 447 175 360 510 685 M12 424 280 310 610 300 632 148 484 846 292 870 228 185
HTLX92R 80 1456 1556 454 28 390 490 1066 305 1574 1084 490 259 289 447 175 360 510 685 M12 424 280 310 610 300 683 148 535 875 313 870 228 185
HTLX92R 100 1456 1556 454 28 390 490 1066 305 1657 1167 490 259 289 447 175 360 510 685 M12 424 280 310 610 300 790 148 642 942 353 870 228 185
HTLX92.1 50 1486 1596 454 28 420 530 1066 305 1349 859 490 284 316 449 175 360 510 685 M12 424 280 310 610 300 522 148 374 624 216 870 228 185
HTLX92.1 65 1486 1596 454 28 420 530 1066 305 1543 1053 490 284 316 447 175 360 510 685 M12 424 280 310 610 300 632 148 484 846 292 870 228 185
HTLX92.1 80 1486 1596 454 28 420 530 1066 305 1574 1084 490 284 316 447 175 360 510 685 M12 424 280 310 610 300 683 148 535 875 313 870 228 185
HTLX92.1 100 1486 1596 454 28 420 530 1066 305 1657 1167 490 284 316 447 175 360 510 685 M12 424 280 310 610 300 790 148 642 942 353 870 228 185

Las dimensiones CC - U - E - D se refieren a los quemadores con dimensiones maximas en los modelos de aire caliente y en la version mecanica.
En las versiones estandar y electrénica estas dimensiones pueden ser menores.
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TLK..FGR HTLX512R HTLX512.1 HTLX515.1 cascasoico
HTLX520.1 HTLX525.1

Po UG, ] Po UG, ]

80

w) <50 mgriwn NS 0mu/m|)

AS - AL

i &

E Taladrado caldera
S = aconsejado

2G

KK

402
" 432 B
~ -l

Brida de entrada
de aire

Brida del quemador

HTLX512R 50 15851685 536 25 430 530 1155 314 1308 946 362 309 349 494 175 460 532 707 M14 552 390 686 390 765 160 605 843 216 977 311 270
HTLX512R 65 15851685 536 25 430 530 1155 314 1331 969 362 309 349 494 175 460 532 707 M14 552 390 686 390 644 160 484 843 292 977 311 270
HTLX512R 80 15851685 536 25 430 530 1155 314 1364 1002 362 309 349 494 175 460 532 707 M14 552 390 686 390 695 160 535 875 313 977 311 270
HTLX512R 100 15851685 536 25 430 530 1155 314 14441082 362 309 349 494 175 460 532 707 M14 552 390 686 390 802 160 642 942 353 977 311 270
HTLX512.1 50 15851685 536 25 430 530 1155 314 1308 946 362 328 370 494 175 460 532 707 M14 552 390 686 390 765 160 605 843 216 977 330 270
HTLX512.1 65 15851685 536 25 430 530 1155 314 1331 969 362 328 370 494 175 460 532 707 M14 552 390 686 390 644 160 484 843 292 977 330 270
HTLX512.1 80 15851685 536 25 430 530 1155 314 1364 1002 362 328 370 494 175 460 532 707 M14 552 390 686 390 695 160 535 875 313 977 330 270
HTLX512.1 100 15851685 536 25 430 530 1155 314 14441082 362 328 370 494 175 460 532 707 M14 552 390 686 390 802 160 642 942 353 977 330 270
HTLX515.1 50 15851685 536 25 430 530 1155 314 1308 946 362 360 400 494 175 460 532 707 M14 552 390 686 390 765 160 605 843 216 977 356 270
HTLX515.1 65 15851685 536 25 430 530 1155 314 1331 969 362 360 400 494 175 460 532 707 M14 552 390 686 390 644 160 484 843 292 977 356 270
HTLX515.1 80 15851685 536 25 430 530 1155 314 1364 1002 362 360 400 494 175 460 532 707 M14 552 390 686 390 695 160 535 875 313 977 356 270
HTLX515.1 100 15851685 536 25 430 530 1155 314 14441082 362 360 400 494 175 460 532 707 M14 552 390 686 390 802 160 642 942 353 977 356 270
HTLX520.1 50 15851685 536 25 430 530 1155 314 1308 946 362 385 425 494 175 460 532 707 M14 552 390 686 390 765 160 605 843 216 977 336 270
HTLX520.1 65 15851685 536 25 430 530 1155 314 1331 969 362 385 425 494 175 460 532 707 M14 552 390 686 390 644 160 484 843 292 977 336 270
HTLX520.1 80 15851685 536 25 430 530 1155 314 1364 1002 362 385 425 494 175 460 532 707 M14 552 390 686 390 695 160 535 875 313 977 336 270
HTLX520.1 100 15851685 536 25 430 530 1155 314 14441082 362 385 425 494 175 460 532 707 M14 552 390 686 390 802 160 642 942 353 977 336 270
HTLX525.1 65 15851685 536 25 430 530 1155 314 1331 969 362 419 469 494 175 460 532 707 M14 552 390 686 390 644 160 484 843 292 977 336 270
HTLX525.1 80 15851685 536 25 430 530 1155 314 1364 1002 362 419 469 494 175 460 532 707 M14 552 390 686 390 695 160 535 875 313 977 336 270
HTLX525.1 100 15851685 536 25 430 530 1155 314 14441082 362 419 469 494 175 460 532 707 M14 552 390 686 390 802 160 642 942 353 977 336 270

Las dimensiones CC - U - E - D se refieren a los quemadores con dimensiones maximas en los modelos de aire caliente y en la versién mecanica.
En las versiones estandar y electrénica estas dimensiones pueden ser menores.

116



GAS/GASOLEO

HTLX1030R HTLX1030.1 neo HTLK

BS-BL

KK

JJ

CLASE 3

0\‘ uqu40
— )
>60 <80 mgawn

Taladrado caldera

aconsejado

Brida del quemador

<90 mywn

8!
355

Brida de entrada
de aire

HTLX1030R

80 1986 2086 848

30 445

545 1541 540 1816 1219 520

446 500

709

175

660

672

845 M16 651

460 1000 460

937

204

733 1092 310 1175 448 329

HTLX1030R

100 1986 2086 848

30 445

545 1541 540 1816 1219 520

446 500

709

175

660

672

845 M16 651

460 1000 460

937

204

733 1092 350 1175 448 329

HTLX1030R

125 1986 2086 848

30 445

545 1541 540 1816 1219 520

446 500

709

175

660

672

845 M16 651

460 1000 460

937

204

o

733 1092 478 1175 448 329

HTLX1030.1

80 1986 2086 848

30 445

545 1541 540 1816 1219 520

489 541

709

175

660

672

845 M16 651

460 1000 460

937

204

733 1092 310 1175 399 329

HTLX1030.1

100 1986 2086 848

30 445

545 1541 540 1816 1219 520

489 541

709

175

660

672

845 M16 651

460 1000 460

937

204

733 1092 350 1175 399 329

HTLX1030.1

125 1986 2086 848

30 445

545 1541 540 1816 1219 520

489 541

709

175

660

672

845 M16 651

460 1000 460

937

204

o

733 1092 478 1175 399 329

Las dimensiones CC - U - E - D se refieren a los quemadores con dimensiones maximas en los modelos de aire caliente y en la versién mecanica.
En las versiones estandar y electrénica estas dimensiones pueden ser menores.
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I.x...l:an HTLX2020 HTLX2030 GAS/GASOLEO
HTLX2040

e UNIGq S e 02, UNIG,
>60 <80 mgawn < 50 my/kWh

CLASE 3

DIMENSIONES TOTALES (HTLX... - HTLX...FGR)

Loy NO*. Loy NO* Loy NO*.

AS - AL P
C

i
1N

Taladrado caldera
aconsejado

550

Brida de entrada
de aire

Tipo DN Dimensiones totales (mm)

AS AL BS BL ¢ D E F G H J J KK L M N O 0O P Q R R S U V W Y 2Z
HTLX2020 100 2465 2615 500 650 1875 1847 1339 507 545 700 775 160 850 882 1468 M16 1117 395 1337 790 970 239 215 731 1195 353 1468 635 425
HTLX2020 125 2465 2615 500 650 1875 1847 1339 507 545 700 775 160 850 882 1468 M16 1117 395 1337 790 970 239 215 731 1195 481 1468 635 425
HTLX2030 100 2456 2606 500 650 1875 1847 1339 507 659 717 775 160 850 882 1468 M16 1117 395 1337 790 970 239 215 731 1195 353 1468 - 425
HTLX2030 125 2456 2606 500 650 1875 1847 1339 507 659 717 775 160 850 882 1468 M16 1117 395 1337 790 970 239 215 731 1195 481 1468 - 425
HTLX2040 125 2456 2606 500 650 1875 1847 1373 473 698 760 775 160 850 882 1468 M16 1117 395 1337 790 970 239 215 731 1195 481 1468 651 425
HTLX2040 150 2456 2606 500 650 1875 1847 1373 473 698 760 775 160 850 882 1468 M16 1117 395 1337 790 1114 239 215 875 1195 - 1468 651 425
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GAS/GASOLEO HTLX3050 TIPO “Tlx

DIMENSIONES TOTALES (HTLX... - HTLX...FGR)

0,00
810
+ + 405 405
, o ,
T/ A T+ g o
o| 4+ —|o o g «
2 o
| + +—+ © " g -
o) 8 | 2
+ + . -
Q - # = P14 160_, 160
P 387.5 387.5
Taladrado caldera Brida de entrada
aconsejado de aire

Dimensiones totales (mm)

B ¢ ¢€ D E F G H J J K K L M N O 00 P Q@ R R S U V

HTLX3050 150 2713 750 1951 - 1847 1374 414 698 850 775 160 850 882 1042 M16 1117 395 1289 790 1113 239

- 874 1196 481 1468 651 425
HTLX3050 200 2713 750 1951 - - - 414 698 850 775 160 850 882 1042 M16 1117 395 1289 790

- 239 - - - - 1468 651 425
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P90 KTP91 KTP92 KTP93 GAS /FUEL

e
B i c
AA
N
w S o S 308
ET 44.77.5,77.5,77.5,77.5 44
Pt T ge
+ 5 S S S S ot

P 2 M it il ~
RS
g e H
I AD. Taladrado caldera B T EJS
o o aconsgjado e -

K 368

Brida de entrada
| % e de aire
I E|E
4
R s ‘ [e])e]
Q \
00
I-m_'

Brida del quemador

KTP90 50 1593 454 28 527 1066 305 1349 859 490 274 304 449 175 360 510 685 M12 424 280 310 610 300 522 148 374 624 216 870 198 185
KTP90 65 1593 454 28 527 1066 305 1543 1053 490 274 304 447 175 360 510 685 M12 424 280 310 610 300 632 148 484 846 292 870 198 185
KTP90 80 1593 454 28 527 1066 305 1574 1084 490 274 304 447 175 360 510 685 M12 424 280 310 610 300 683 148 535 875 313 870 198 185
KTP90 100 1593 454 28 527 1066 305 1657 1167 490 274 304 447 175 360 510 685 M12 424 280 310 610 300 790 148 642 942 353 870 198 185
KTP91 50 1586 454 28 520 1066 305 1349 859 490 304 344 449 175 360 510 685 M12 424 280 310 610 300 522 148 374 624 216 870 228 185
KTP91 65 1586 454 28 520 1066 305 1543 1053 490 304 344 447 175 360 510 685 M12 424 280 310 610 300 632 148 484 846 292 870 228 185
KTP91 80 1586 454 28 520 1066 305 1574 1084 490 304 344 447 175 360 510 685 M12 424 280 310 610 300 683 148 535 875 313 870 228 185
KTP91 100 1586 454 28 520 1066 305 1657 1167 490 304 344 447 175 360 510 685 M12 424 280 310 610 300 790 148 642 942 353 870 228 185
KTP92 50 1586 454 28 520 1066 305 1349 859 490 304 344 449 175 360 510 685 M12 424 280 310 610 300 522 148 374 624 216 870 228 185
KTP92 65 1586 454 28 520 1066 305 1543 1053 490 304 344 447 175 360 510 685 M12 424 280 310 610 300 632 148 484 846 292 870 228 185
KTP92 80 1586 454 28 520 1066 305 1574 1084 490 304 344 447 175 360 510 685 M12 424 280 310 610 300 683 148 535 875 313 870 228 185
KTP92 100 1586 454 28 520 1066 305 1657 1167 490 304 344 447 175 360 510 685 M12 424 280 310 610 300 790 148 642 942 353 870 228 185
KTP93 50 1586 454 28 520 1066 305 1349 859 490 304 344 449 175 360 510 685 M12 424 280 310 610 300 522 148 374 624 216 870 228 185
KTP93 65 1586 454 28 520 1066 305 1543 1053 490 304 344 447 175 360 510 685 M12 424 280 310 610 300 632 148 484 846 292 870 228 185
KTP93 80 1586 454 28 520 1066 305 1574 1084 490 304 344 447 175 360 510 685 M12 424 280 310 610 300 683 148 535 875 313 870 228 185
KTP93 100 1586 454 28 520 1066 305 1657 1167 490 304 344 447 175 360 510 685 M12 424 280 310 610 300 790 148 642 942 353 870 228 185

Las dimensiones CC - U - E - D se refieren a los quemadores con dimensiones maximas en los modelos de aire caliente y en la version mecanica.
En las versiones estandar y electrénica estas dimensiones pueden ser menores.
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GAS /FUEL KTP512 KTP515 KTP520 KTP52

44

102

e

== 8
s = =7 Taladrado caldera s
X - 2 jiad <
¥ AD ! aconsejado
B et N L 402 J
) = 432 L
S - = It u
_ Brida de entrada
de aire

Brida del quemador

KTP512 50 1675 536 25 520 1055 314 1308 946 362 340 380 494 175 460 532 707 M14 552 390 686 390 765 160 605 843 216 977 328 270
KTP512 65 1675 536 25 520 1055 314 1331 969 362 340 380 494 175 460 532 707 M14 552 390 686 390 644 160 484 843 292 977 328 270
KTP512 80 1675 536 25 520 1055 314 1364 1002 362 340 380 494 175 460 532 707 M14 552 390 686 390 695 160 535 875 313 977 328 270
KTP512 100 1675 536 25 520 1055 314 1444 1082 362 340 380 494 175 460 532 707 M14 552 390 686 390 802 160 642 942 353 977 328 270
KTP515 50 1675 536 25 520 1055 314 1308 946 362 380 420 494 175 460 532 707 M14 552 390 686 390 765 160 605 843 216 977 356 270
KTP515 65 1675 536 25 520 1055 314 1331 969 362 380 420 494 175 460 532 707 M14 552 390 686 390 644 160 484 843 292 977 356 270
KTP515 80 1675 536 25 520 1055 314 1364 1002 362 380 420 494 175 460 532 707 M14 552 390 686 390 695 160 535 875 313 977 356 270
KTP515 100 1675 536 25 520 1055 314 1444 1082 362 380 420 494 175 460 532 707 M14 552 390 686 390 802 160 642 942 353 977 356 270
KTP520 50 1675 536 25 520 1055 314 1308 946 362 400 440 494 175 460 532 707 M14 552 390 686 390 765 160 605 843 216 977 385 270
KTP520 65 1675 536 25 520 1055 314 1331 969 362 400 440 494 175 460 532 707 M14 552 390 686 390 644 160 484 843 292 977 385 270
KTP520 80 1675 536 25 520 1055 314 1364 1002 362 400 440 494 175 460 532 707 M14 552 390 686 390 695 160 535 875 313 977 385 270
KTP520 100 1675 536 25 520 1055 314 1444 1082 362 400 440 494 175 460 532 707 M14 552 390 686 390 802 160 642 942 353 977 385 270
KTP525 65 1675 536 25 520 1055 314 1331 969 362 434 484 494 175 460 532 707 M14 552 390 686 390 644 160 484 843 292 977 419 270
KTP525 80 1675 536 25 520 1055 314 1364 1002 362 434 484 494 175 460 532 707 M14 552 390 686 390 695 160 535 875 313 977 419 270
KTP525 100 1675 536 25 520 1055 314 1444 1082 362 434 484 494 175 460 532 707 M14 552 390 686 390 802 160 642 942 353 977 419 270

Las dimensiones CC - U - E - D se refieren a los quemadores con dimensiones maximas en los modelos de aire caliente y en la versién mecanica.
En las versiones estandar y electrénica estas dimensiones pueden ser menores.
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P1030 KTP1050 KTP1080 GAS /FUEL

AS-AL N
/2,
cc BS - BL c % :rwo‘wo‘mn‘wo‘woojz

I
.

T
I
1 S S . B

2800
385
355

3

800

$900
800
0460

Brida del quemador Contrabrida

KTP1030 80 2121 848 30 580 1541 540 1816 1219 520 600 660 709 175 660 672 845 M16 651 460 1000 460 937 204 733 1092 310 1175 372 329
KTP1030 100 2121 848 30 580 1541 540 1816 1219 520 600 660 709 175 660 672 845 M16 651 460 1000 460 937 204 733 1092 350 1175 372 329
KTP1050 80 2121 848 30 580 1541 540 1816 1219 520 633 693 709 175 660 672 845 M16 651 460 1000 460 937 204 733 1092 310 1175 408 329
KTP1050 100 2121 848 30 580 1541 540 1816 1219 520 633 693 709 175 660 672 845 M16 651 460 1000 460 937 204 733 1092 350 1175 408 329
KTP1080 100 2145 848 30 604 1541 540 1816 1219 520 671 731 709 175 660 672 845 M16 651 460 1000 460 937 204 733 1092 350 1175 408 329
KTP1080 125 2145 848 30 604 1541 540 1816 1219 520 671 731 709 175 660 672 845 M16 651 460 1000 460 937 204 733 1092 478 1175 408 329

Las dimensiones CC - U - E - D se refieren a los quemadores con dimensiones maximas en los modelos de aire caliente y en la versién mecénica.
En las versiones estandar y electrénica estas dimensiones pueden ser menores.
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GAS /FUEL KTP2000 KTP25

DIMENSIONES TOTALES

: ‘
109 160 8080 160 109
Taladrado caldera —

aconsejado

550

Brida de entrada de aire

Brida del quemador

Dimensiones totales (mm)

KTP2000 100 2615 650 1875 1847 1339 507 545 700 775 160 850 882 1468 M16 1117 395 1337 790 970 239 215 731 1195 353 1468 635 425

KTP2000 125 2615 650 1875 1847 1339 507 545 700 775 160 850 882 1468 M16 1117 395 1337 790 970 239 215 731 1195 481 1468 635 425
KTP2500 125 2606 650 1875 1847 1373 473 698 760 775 160 850 882 1468 M16 1117 395 1337 790 970 239 215 731 1195 481 1468 698 425
KTP2500 150 2606 650 1875 1847 1373 473 698 760 775 160 850 882 1468 M16 1117 395 1337 790 1114 239 215 875 1195 481 1468 698 425
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3000 GAS /FUEL

DIMENSIONES TOTALES

0_,0_0
810
4 - 405 405
, o ,
+ & ;S 4+ s ©
o4+ - o A7 gl
4 4t 3 e
" s g o
o g &
+ + -
Q == | 214 160_, 160
P 387.5 387.5
Taladrado caldera Brida de entrada
aconsejado de aire

Dimensiones totales (mm)

KTP3000 150 2713 750 1951 1847 1374 414 698 850 775 160 850 882 1042 M16 1117 395 1289 790 1113 239 215 874 1196 481 1468 651 425

KTP3000 200 2713 750 1951 - - 414 698 850 775 160 850 882 1042 M16 1117 395 1289 790 - 239 215 - - - - - -
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GAS /FUEL KTPBY90 KTPBY91 KTPBY92 KTPBY93

$800

900
@800
0460

Contrabrida Brida del quemador

KTPBY90 50 1618 454 28 552 1066 305 1349 859 490 365 405 449 175 360 510 685 M12 424 300 610 522 148 374 524 624 216 870 198 185
KTPBY90 65 1618 454 28 552 1066 305 1543 1053 490 365 405 447 175 360 510 685 M12 424 300 610 632 148 484 524 846 292 870 198 185
KTPBY90 80 1618 454 28 552 1066 305 1574 1084 490 365 405 447 175 360 510 685 M12 424 300 610 683 148 535 524 875 313 870 198 185
KTPBY90 100 1618 454 28 552 1066 305 1657 1167 490 365 405 447 175 360 510 685 M12 424 300 610 790 148 642 524 942 353 870 198 185
KTPBY91 50 1618 454 28 552 1066 305 1349 859 490 365 405 449 175 360 510 685 M12 424 300 610 522 148 374 524 624 216 870 228 185
KTPBY91 65 1618 454 28 552 1066 305 1543 1053 490 365 405 447 175 360 510 685 M12 424 300 610 632 148 484 524 846 292 870 228 185
KTPBY91 80 1618 454 28 552 1066 305 1574 1084 490 365 405 447 175 360 510 685 M12 424 300 610 683 148 535 524 875 313 870 228 185
KTPBY91 100 1618 454 28 552 1066 305 1657 1167 490 365 405 447 175 360 510 685 M12 424 300 610 790 148 642 524 942 353 870 228 185
KTPBY92 50 1618 454 28 552 1066 305 1349 859 490 365 405 449 175 360 510 685 M12 424 300 610 522 148 374 524 624 216 870 228 185
KTPBY92 65 1618 454 28 552 1066 305 1543 1053 490 365 405 447 175 360 510 685 M12 424 300 610 632 148 484 524 846 292 870 228 185
KTPBY92 80 1618 454 28 552 1066 305 1574 1084 490 365 405 447 175 360 510 685 M12 424 300 610 683 148 535 524 875 313 870 228 185
KTPBY92 100 1618 454 28 552 1066 305 1657 1167 490 365 405 447 175 360 510 685 M12 424 300 610 790 148 642 524 942 353 870 228 185
KTPBY93 50 1580 454 28 514 1066 305 1349 859 490 410 460 449 175 360 510 685 M12 424 300 610 522 148 374 524 624 216 870 228 185
KTPBY93 65 1580 454 28 514 1066 305 1543 1053 490 410 460 447 175 360 510 685 M12 424 300 610 632 148 484 524 846 292 870 228 185
KTPBY93 80 1580 454 28 514 1066 305 1574 1084 490 410 460 447 175 360 510 685 M12 424 300 610 683 148 535 524 875 313 870 228 185
KTPBY93 100 1580 454 28 514 1066 305 1657 1167 490 410 460 447 175 360 510 685 M12 424 300 610 790 148 642 524 942 353 870 228 185
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PBY KTPBY512 KTPBY515 KTPBY520 KTPBY525  cisrue

@800

Taladrado caldera aconsejado Brida de entrada de aire
18

@900
800
0460

Contrabrida Brida del quemador

KTPBY512 50 1648 536 25 593 1055 314 1308 946 362 500 550 494 175 460 532 707 M14 552 390 686 390 765 160 605 524 843 216 977 319 270
KTPBY512 65 1648 536 25 593 1055 314 1331 969 362 500 550 494 175 460 532 707 M14 552 390 686 390 644 160 484 524 843 292 977 319 270
KTPBY512 80 1648 536 25 593 1055 314 1364 1002 362 500 550 494 175 460 532 707 M14 552 390 686 390 695 160 535 524 875 313 977 319 270
KTPBY512 100 1648 536 25 593 1055 314 1444 1082 362 500 550 494 175 460 532 707 M14 552 390 686 390 802 160 642 524 942 353 977 319 270
KTPBY515 50 1627 536 25 572 1055 314 1308 946 362 500 550 494 175 460 532 707 Mi4 552 390 686 390 765 160 605 524 843 216 977 319 270
KTPBY515 65 1627 536 25 572 1055 314 1331 969 362 500 550 494 175 460 532 707 M14 552 390 686 390 644 160 484 524 843 292 977 319 270
KTPBY515 80 1627 536 25 572 1055 314 1364 1002 362 500 550 494 175 460 532 707 Mi4 552 390 686 390 695 160 535 524 875 313 977 319 270
KTPBY515 100 1627 536 25 572 1055 314 1444 1082 362 500 550 494 175 460 532 707 Mi4 552 390 686 390 802 160 642 524 942 353 977 319 270
KTPBY520 50 1618 536 25 552 1055 314 1308 946 362 365 405 494 175 460 532 707 Mi4 552 390 686 390 765 160 605 524 843 216 977 335 270
KTPBY520 65 1618 536 25 552 1055 314 1331 969 362 365 405 494 175 460 532 707 Mi4 552 390 686 390 644 160 484 524 843 292 977 335 270
KTPBY520 80 1618 536 25 552 1055 314 1364 1002 362 365 405 494 175 460 532 707 Mi4 552 390 686 390 695 160 535 524 875 313 977 335 270
KTPBY520 100 1618 536 25 552 1055 314 1444 1082 362 365 405 494 175 460 532 707 Mi4 552 390 686 390 802 160 642 524 942 353 977 335 270
KTPBY525 65 1580 536 25 514 1055 314 1331 969 362 410 460 494 175 460 532 707 Mi4 552 390 686 390 644 160 484 524 843 292 977 328 270
KTPBY525 80 1580 536 25 514 1055 314 1364 1002 362 410 460 494 175 460 532 707 Mi4 552 390 686 390 695 160 535 524 875 313 977 328 270
KTPBY525 100 1580 536 25 514 1055 314 1444 1082 362 410 460 494 175 460 532 707 Mi4 552 390 686 390 802 160 642 524 942 353 977 328 270
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GAS /FUEL KTPBY1030 KTPBY1050 KTPBY108

DIMENSIONES TOTALES

$900

Contrabrida

Tipo DN Dimensiones totales (mm)
A MM AD B C C D E F G H J J K KK L
KTPBY1030 80 2009 848 30 571 1438 556 1816 1219 520 600 731 709 175 660 672 845 M16 460 1000 937

M 0 00 Q R

204

S
733

U
1092

v
310

Brida del quemador

W
1175

Y
372

z
329

KTPBY1030 100 2009 848 30 571 1438 556 1816 1219 520 600 731 709 175 660 672 845 M16 460 1000 937

204

733

1092

350

1175

372

329

KTPBY1050 80 2009 848 30 571 1438 556 1816 1219 520 600 731 709 175 660 672 845 M16 460 1000 937

204

733

1092

310

1175

408

329

KTPBY1050 100 2009 848 30 571 1438 556 1816 1219 520 600 731 709 175 660 672 845 M16 460 1000 937

204

733

1092

350

1175

408

329

KTPBY1080 100 2042 848 30 604 1438 556 1909 1349 560 671 731 709 175 660 672 845 M16 460 1000 937

204

733

1192

350

1175

a7

329

KTPBY1080 125 2042 848 30 604 1438 556 1909 1349 560 671 731 709 175 660 672 845 M16 460 1000 937

204

733

1192

478

1175

a7

329
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v PBY2000 KTPBY2500 GAS /FUEL

Brida del quemador

730
365 365
109 160 8080 160_109

550

160 | 160
256.5 | 256.5

Brida de entrada
de aire

PSRN

25 PN

ﬁ ZN 12X @18

#1300 X\P -~
Contrabrida Taladrado caldera Taladrado caldera

aconsejado - KTPBY2000 aconsejado - KTPBY2500

KTPBY2000 100 2425 550 1875 1847 1339 507 700 760 775 160 850 882 1468 M16 1117 395 1337 790 970 239 215 731 1195 353 1468 635 425
KTPBY2000 125 2425 550 1875 1847 1339 507 700 760 775 160 850 882 1468 M16 1117 395 1337 790 970 239 215 731 1195 481 1468 635 425
KTPBY2500 125 2425 550 1875 1847 1373 473 810 870 775 160 850 882 1468 M16 1117 395 1337 790 970 239 215 731 1195 481 1468 698 425
KTPBY2500 150 2425 550 1875 1847 1373 473 810 870 775 160 850 882 1468 M16 1117 395 1337 790 1114 239 215 875 1195 481 1468 698 425
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GAS /FUEL KTPBY3000

DIMENSIONES TOTALES

Brida del quemador

730

365 | 365
109 160_8080_160 109
T _\" |

275 !

550

256.5 | 256.5

275

Brida de entrada
de aire

° fo . -

Contrabrida Taladrado caldera Taladrado caldera
aconsejado aconsejado

Dimensiones totales (mm)
JJ K KK L M N O 00 P Q R
KTPBY3000 150 - - 1951 1847 1374 414 - - 775 160 850 882 1042 M16 1117 395 - 790 1113 239 - 874 1196 481 1468 - 425
KTPBY3000 200 - - 1951 - - 414 - - 775 160 850 882 1042 Mi16 1117 395 - 790 - 239 - - - - - - -
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s KTPBY93 GAS /FUEL

DIMENSIONES TOTALES
LL
P
GG GG
+ +
I o
T 4 H—ta| 3
% 5} 398
e — 4 FIJ 775,775, 715, 775 44:'
M T * I
T | b
H
Taladrado caldera aconsejado gle
o
FF__FF K
398
z .
i 2 Brida de entrada
© —T5¢ de aire
w z
w 3
+ 4+ 1*
NN | NN |
MM
K
Brida del quemador

Dimensiones totales (mm)

C D E F F
KTPBY93 50 1361 304 1122 1342 852 490 255 386 255 442 221 449 185 550 510 695 510 Mi2 510 255 510 510 778 404 374 624 216 825 180

KTPBY93 65 1361 304 1122 1447 957 490 255 386 255 442 221 447 185 550 510 695 510 M12 510 255 510 510 887 404 403 750 293 840 180
KTPBY93 80 1361 304 1122 1449 959 490 255 386 255 442 221 447 185 550 510 695 510 M12 510 255 510 510 939 404 444 750 322 854 180
KTPBY93 100 1361 304 1122 1539 1049 490 255 386 255 442 221 447 185 550 510 695 510 M12 510 255 510 510 1046 404 524 824 382 867 180
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GAS /FUEL KTPBY515 KTPBY525 1o

DIMENSIONES TOTALES

292
204

432

Brida de entrada
de aire

Brida del quemador

Dimensiones totales (mm)
KTPBY515 50 - 1287 - 1613 310 1071 542 275 - 300 494 175 750 532 707 700 M16 693 550 470 605 843 216 970 235
KTPBY515 65 - 1287 - 1591 310 1049 542 275 - 300 494 175 750 532 707 700 M16 693 550 470 484 843 292 970 235
KTPBY515 80 - 1287 - 1626 310 1084 542 275 - 300 494 175 750 532 707 700 M16 693 550 470 535 875 313 970 235
KTPBY515 100 - 1287 - 1709 310 1167 542 275 - 300 494 175 750 532 707 700 M16 693 550 470 642 942 353 970 235
KTPBY525 65 478 1287 - 1591 310 1049 542 275 - 300 494 175 750 532 707 700 M16 693 550 470 484 843 292 970 235
KTPBY525 80 478 1287 - 1626 310 1084 542 275 - 300 494 175 750 532 707 700 M16 693 550 470 535 875 313 970 235
KTPBY525 100 478 1287 - 1709 310 1167 542 275 - 300 494 175 750 532 707 700 M16 693 550 470 642 942 353 970 235
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S KTPBY1030 KTPBY1080 GAS /FUEL

DIMENSIONES TOTALES

Brida de entrada Taladrado caldera aconsejado Brida del quemador
de aire

Dimensiones totales (mm)

KTPBY1030 80 435 1660 1961 348+383 340 450:670 560 275 600 300 710 175 750 665 700 16 1000 550 200 736 1092 322 1170 330

KTPBY1030 100 435 1660 1961 348+383 340 450+670 560 275 600 300 710 175 750 665 700 16 1000 550 200 642 1092 382 1170 330
KTPBY1030 125 435 1660 1961 348+383 340 450+670 560 275 600 300 710 175 750 665 700 16 1000 550 200 754 1192 480 1170 330
KTPBY1080 100 422 1860 2161 348+383 540 450+670 700 350 750 375 710 175 900 665 850 16 1000 700 200 642 1092 382 1170 330
KTPBY1080 125 422 1860 2161 348+383 540 450:670 700 350 750 375 710 175 900 665 850 16 1000 700 200 754 1192 480 1170 330
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QUEMADORES CON SISTEMA DE CONTROL EL

CONTROL ELECTRONICO CON LMV 2...

EA

EB

EC

ED

Quemadores de media y gran potencia con centralita
electrénica

Quemadores de media y gran potencia

con centralita electronica y con inverter
Quemadores mixtos de media y gran potencia
con centralita electrénica

Quemadores mixtos de media y gran potencia
con centralita electronica y con inverter

CONTROL ELECTRONICO CON LMV 5...

ES

EO

El

EK

EF

EG

EP

ER

Quemadores de media y gran potencia con centralita
electronica, sin control de O, y sin Inverter

Quemadores de media y gran potencia con centralita
electronica, con control de O, y sin Inverter
Quemadores de media y gran potencia con centralita
electronica, sin control de O, y con Inverter
Quemadores de media y gran potencia con centralita
electronica, con control de O, y con Inverter
Quemadores de media y gran potencia con centralita
electronica, con FGR sin control de O, y sin Inverter
Quemadores de media y gran potencia con centralita
electronica, con FGR, sin control de O, y con Inverter
Quemadores de media y gran potencia con centralita
electronica, con FGR, con monitorizacion de O, y sin
Inverter

Quemadores de media y gran potencia con centralita
electronica, con monitorizacion de O, y con Inverter

Para configuraciones de los quemadores en versién Lamtec con control de oxigeno O, + CO, contacte con nuestro departamento de ventas.
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CONTROL ELECTRONICO CON LMV 2... 3...
para quemadores de media y gra

CIB UNIGAS S.p.A. ha adoptado para la propia linea de quemadores de pequefia y media potencia (hasta 12.500 kW)
un sistema electrénico de funcionamiento y control. Puede ser utilizado tanto para quemadores construidos para un
combustible Unico (gas o gasdéleo) o bien para quemadores mixtos (gas/gasdleo).

El sistema de control electrénico ofrece numerosas ventajas:

* Reduccion de las partes mecanicas en movimiento

¢ Centralita de control de llama incorporada

¢ Control de estanqueidad de las valvulas gas integrado en el sistema

¢ Posibilidad de empleo de varios tipos de sensores de llama, en modo de poder utilizar el sistema leva electronica/
quemador en muchas aplicaciones diferentes

e Accionamiento a velocidad vaireble VSD (opcional solo en algunas versiones)

e Visualizacion del codigo de error, en caso de anomalia o bloqueo

¢ Posibilidad de programar o excluir la post-ventilaciéon

e Display con modo de horas de funcionamiento

Comunicacion Modbus, bajo peticion, con el software adecuado (solicitar cotizacion), excepcion de la version base.
Regulacién optima del control aire/combustible, con control y precision de la regulacion efectuada.

Simplicidad de programacion, bien a través de el programador AZL, o bien utilizando el software adecuado (solicitar
cotizacion).
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CONTROL ELECTRONICO CON LMV 2... 3...

dores de media y gran potencia

Modelo Serie

Combustibles

NOVANTA
EA  CINQUECENTO 938
MILLE
EA  DUEMILA CEE .
EA NOVANTA combustible ™
CINQUECENTO liquido gasoléo
MILLE combustible
EA  DUEMILA liquido o
NOVANTA
EB  CINQUECENTO 938
MILLE
EB  DUEMILA CES
EB NOVANTA combustible
CINQUECENTO liquido
EB MILLE combustible
DUEMILA liquido
EC NOVANTA quemadores
CINQUECENTO mixtos HR-KP
quemadores
EC MILLE mixtos N
EC MILLE quemadores
DUEMILA mixtos HR-KR
EC NOVANTA quemadores
CINQUECENTO mixtos KRBY
EC MILLE quemadores
DUEMILA mixtos KRBY
ED NOVANTA quemadores
CINQUECENTO mixtos HR-KR
quemadores
ED MILLE mixtos N
ED MILLE quemadores
DUEMILA mixtos HR-KR
ED NOVANTA quemadores
CINQUECENTO mixtos KRBY
ED MILLE quemadores
DUEMILA mixtos KRBY

® = SQM33.711A9
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SQM33
comb. liquido

‘ INVERTER
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CONTROL ELECTRONICO Y SUPERVISION CON LMV 9...
para quemadores de media y gra

CIB-UNIGAS S.p.A. ha adoptado en su propia linea de quemadores un sistema electrénico de funcionamiento y
control.

El sistema es novedoso y subdividido en dos tipos de tipologia de centralitas, y utilizable tanto para aplicaciones
civiles como para industriales (hasta 2.050 kW), para quemadores a uUnico combustible, o mixtos, con
funcionamiento continuo o intermitente, permitiendo el control mediante una centralita correctamente programada,
y varios elementos que contribuyen a la correcta mezcla del combustible y del aire comburente.

La solucion, flexible y orientada al futuro, permite de obtener la mas alta precision en la regulacién de la
combustion. También es posible ampliar el sistema de conexion con sonda para el control de oxigeno y con
inverter, para el control de la velocidad del ventilador, con el fin de mejorar el rendimiento, obteniendo el maximo
ahorro energético, tanto de combustible como de energia eléctrica. Estd compuesto de una unidad central
electronica a doble microprocesador que integra todas las funciones de funcionamiento del quemador, de una
unidad local de programacion
de regulacion.

Funciones integradas: regula-
cién aporte de aire combus-
tible (con punto de trabajo
configurable), regulador PID
de temperatura o presién,
control estanqueidad valvulas
gas, tiempo de ciclo regula-
ble, rampa de combustible
pre configurada, configura-
cién input/ouput.

El nivel de programacion es
provisto con un password
para tres tipologias de utili-
zacién (Constructor, servicio,
usuario final) la comunica-
cién con el servomotor y los [ ol
sensores esta realizada con
protocolo CAN Bus a doble
canal para garantizar la maxi-
ma seguridad y fiabilidad,
posibilidad de instalar la uni-
dad incorporada en la maqui-
na o en el interior del cuadro eléctrico, con una distancia maxima de 100 m. Con un software especial (opcional) es
posible configurar el sistema directamente a un PC.

Funciones integradas en la centralita:

Control del quemador

Leva electronica

Regulador de potencia

Sistema de control de estanqueidad de las valvulas de gas

Control oxigeno

Control inverter

Comunicacién con sistemas BMS o PLC (MOD Bus)

Puesta en marcha y configuracién del quemador via PC-tool
Programacion simple con AZL o PC-tool

Posibilidad de diagnéstico completo (memoria de errores, nimero de encendidos y tiempo de funcionamiento
del quemador, reloj, etc.)

3 niveles de acceso a los parametros: Fabricante, Servicio, Usuario final.
Diagnostico remoto

Facil intercambialidad de todos los componentes

Aumentar parametros con PC-tool

Comunicacion con protocolo MOD Bus.
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CONTROL ELECTRONICO CON LMV 5...

adores de media y gran potencia

|m kT

ahy

=l

i

y
¢

a i

A
-u- \.'.E

TECNOPRESS - NOVANTA

ES CINQUECENTO - MILLE gas °
DUEMILA - TREMILA
TECNOPRESS - NOVANTA .
ES  CINQUECENTO - MILLE ;?0”.‘5’”3““6 °
DUEMILA - TREMILA lquico
TECNOPRESS - NOVANTA
ES CINQUECENTO - MILLE q‘.’etmadores ®
DUEMILA - TREMILA mixtos
TECNOPRESS - NOVANTA
EO CINQUECENTO - MILLE gas °
DUEMILA - TREMILA
TECNOPRESS - NOVANTA
EO CINQUECENTO - MILLE q‘%‘atmadores °
DUEMILA - TREMILA mixtos
TECNOPRESS - NOVANTA
El  CINQUECENTO - MILLE gas °
DUEMILA - TREMILA
TECNOPRESS - NOVANTA -
El  CINQUECENTO - MILLE |°,°”?§“St'b'e °
DUEMILA - TREMILA lquido
TECNOPRESS - NOVANTA
El  CINQUECENTO - MILLE q‘%etmadwes °
DUEMILA - TREMILA XS
TECNOPRESS - NOVANTA
EK CINQUECENTO - MILLE gas °
DUEMILA - TREMILA
TECNOPRESS - NOVANTA
EK CINQUECENTO - MILLE q‘.‘etmadwes °
DUEMILA - TREMILA oS
TECNOPRESS - NOVANTA
EF  CINQUECENTO - MILLE gas °
DUEMILA - TREMILA
TECNOPRESS - NOVANTA o
EF  CINQUECENTO - MILLE %r.”f.'am” °
DUEMILA - TREMILA S
TECNOPRESS - NOVANTA
EG CINQUECENTO - MILLE gas °
DUEMILA - TREMILA
TECNOPRESS - NOVANTA
EG CINQUECENTO - MILLE q‘.‘epad”es °
DUEMILA - TREMILA XS
TECNOPRESS - NOVANTA
EP  CINQUECENTO - MILLE gas °
DUEMILA - TREMILA
TECNOPRESS - NOVANTA
EP CINQUECENTO - MILLE q‘.‘etmad”es .
DUEMILA - TREMILA IXOS
TECNOPRESS - NOVANTA
ER  CINQUECENTO - MILLE gas °
DUEMILA - TREMILA
TECNOPRESS - NOVANTA
ER  CINQUECENTO - MILLE qm‘fftrg:d”es °

DUEMILA - TREMILA

* Sélo para la monitorizacion



SQM4x
comb. liquido

SONDA
FGR

‘INVERTER
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DE CONTROL DE LA LLAMA, SENALES Y FUNCIONES

Los quemadores progresivos pueden ser controlados por una sefial de 3 puntos (llama alta/baja) a través de los
terminales apropiados. Sin embargo, dependiendo del tipo de aplicacién y de la automatizacién de la caldera, también
se pueden utilizar otros tipos de sefiales, tanto en el entrada del quemador (modulacion analdgica) y a la salida (sefal
de realimentacion proporcional al porcentaje de carga, correspondiente a la potencia real). Una configuracion tipica
en muchas salas de calderas puede ser, por ejemplo, utilizar una sefial de entrada de 4+20 mA, con retroalimentacién
a través de un potenciometro en el servomotor del quemador. Otro caso muy comun es el uso de la tecnologia de
comunicacion entre varias unidades de control electrénico en la sala de calderas. En este caso, diferentes protocolos
(por ejemplo, Modbus), asi como diferentes estandares para la conexién de sefiales y control (por ejemplo, RS-485).

UNIDADES
QUEMADORES COMBUSTIBLE INPUT [
DE CONTROL (-
SOLO UN Modulacién Modulacién Modulacién
COMBUSTIBLE MIXTOS de 3 puntos analdgica analdgica
(llama alta/baja) [4-20 mA] [0=10V]
modelos LME 73.000
mecanicos + PME 73.831 b ° o o o)
LMV 20.100 ) - Y - -
modelos
electronicos LMV 27.100 ® - Py — -
(EA)
LMV 37.400 (] - [ (] @)
mod. elect. (EB) LMV 37.400 ° - ) o o)
mod. elect. (EC) LMV 26.300 - ° ° o o)
mod. elect. (ED) LMV 26.300 - ) ) ) ¢)
mod. elect. (ES) LMV 51.100 ° ° o ° °
mod. elect. (El) LMV 51.300 ° ° o ° °
mod. elect. (EO) LMV 52.400 ° ° o ° °
mod. elect. (EK) LMV 52.400 ° ° [ 3 ° °
NOTAS:
ENTRADA SENAL Modulacién analégica.
SALIDA Sefal de salida proporcional a la carga
o funcién disponible en el quemador estandar
@] funcién disponible bajo pedido; se puede aplicar un precio adicional en productos personalizados
* configuraciones sujetas a limitaciones de uso; para detalles técnicos, por favor contacte con la sucursal de CIB Unigas mas cercano

Ejemplos de configuracién

1) Supongamos que las especificaciones del proyecto requieren un quemador R515A con interfaz directa a la unidad de control de la caldera.
Sefal de entrada analdgica al quemador: 4:20 mA (entrada del controlador de carga externo)
Sefal de retorno a la caldera: potenciémetro en el servomotor , 0+1000 Q (salida proporcional al porcentaje de carga)
De acuerdo con la tabla anterior, primera fila, seleccione un quemador mecanico; en este caso bastara con una simple unidad progresiva (PR).
Por ejemplo, el modelo R515A M-.PR.S.IT.Y.1.65.
La letra “Y” identifica la personalizacion del quemador.
2) Supongamos un caso diferente. Las especificaciones de la instalacion requieren un quemador de gas modulante, con sefial 0+10 V (salida proporcional al
porcentaje de carga). El quemador tiene que funcionar en servicio continuo (sin parar cada 24 h).
En este caso la centralita seleccionada es un LMV37.400 (ver tabla, fila 4) y el modelo de quemador es electrénico, EA.
Asi, el tipo de quemador R515A modelo M-.MD.S.IT.Y.1.65.EA
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Algunas funciones estan presentes en los quemadores CIB Unigas estandar, otras pueden ser solicitadas durante la fase
de cotizacién y requerira, como resultado, modificaciones en los productos estandar (como afadir un convertidor de
sefal en la entrada o salida). La siguiente tabla enumera las configuraciones disponibles, dependiendo del modelo de
quemador y de las funciones requeridas. Se aconseja a los clientes que especifiquen detalladamente todas las funciones
necesarias a la hora de solicitar una oferta comercial, lo que permitira a su vez, para configurar el modelo de quemador
correcto, incluyendo los parametros OEM de las unidades de control electrénico, cuando sea necesario.

Si la combinacioén de sefiales deseada no esta incluida en esta tabla, pongase en contacto con nuestro departamento
técnico para encontrar una solucion. que se adapte a sus necesidades.

OUTPUT (< OTRAS FUNCIONES
OPERACION 24h/24h
Senfal de carga Sefial de carga Sefial de carga INVERTER sin parar MODBUS CONTROL
[4+20 mA] [0=10V] [0+1000 Q] (funcionamiento via RS-485 OXIGENO
continuo)

O O O - - - -

O O - - - O -

O O - - ok O -

- - - ° o* o) -

O O - - - O -

—_— —_— —_— [ ] —_— O j—

[ J O - - [ J [ J .

[ J O - [ J [ J [ J -

() o} - - ® ® )

[ J O - [ J [ J [ J ([

3) Como en el ejemplo anterior, supongamos que el técnico necesita seleccionar VSD (variador de velocidad o inverter) al motor del ventilador en lugar de una sefal
de 0+10 V. El control sigue siendo un LMV37.400 pero el modelo de quemador es ahora EB (ver tabla, fila 4).
Quemador tipo R515A modelo M-.MD.S.IT.Y.1.65.EB.

4) Ultimo ejemplo, similar a los anteriores pero suponiendo que ahora se requieren ambas funciones (sefial de realimentacién y VSD del motor), mas servicio
continuo como antes.
La unidad de control del quemador debe soportar todas estas funciones al mismo tiempo, por lo tanto, seleccione una centralita electrénica LMV51.300 y un
modelo de quemador El (ver tabla, fila 9).
El quemador sera entonces un R515A modelo M-.MD.S.IT.A.1.65.EI.
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UMINISTRO

Las especificaciones del equipamiento estandar de los quemadores se encuentran en las siguientes paginas.
Encontrara informacion mas detallada en las instrucciones de uso.

QUEMADORES DE GAS Pag. 147- 148 - 149 - 150

QUEMADORES CON COMBUSTIBLE LIQUIDO  Pag. 219 - 220 - 224 - 225 - 226 - 227

Los quemadores mixtos estan equipados con dispositivos de gas y de combustible liquido.
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QUEMADO

Los quemadores de gas y GLP incluyen de serie: filtro, llave de paso manual (opcional), regulador de presion,
presostato de gas minimo, valvula de mariposa. Su demanda del cliente, el presostato de control de presién
y control de estanqueidad, los manémetros (con llave de paso), el acoplamiento juntas antivibradora y
otras piezas de recambio pueden pedirse por separado. Esta tabla incluye todas las configuraciones de los
quemadores seguln su tipo y tamafo. Para un examen detallado de estos quemadores, se puede ver la técnica
sobre todo la detallada en los diagramas.

ESQUEMA DE SUMINISTRO

RAMPAS MODELO DUNGS MB-DLE MB-DLE MB-DLE MBE MBE MBE MBE MBE DMV-DLE
RAMPAS MODELO SIEMENS - - -- - - - VGD VGD VGD-VRD VGD VGD-VRD -
Presion méxima de entrada 360 mbar 360 mbar 360 mbar 500 mbar* 500 mbar 500 mbar* 500 mbar 500 mbar* 360 mbar
Control de estanqueidad [ [ [ [ ] ] ]
TECNOPRESS (hasta 2”) ° ° °

TECNOPRESS (de DN65) ° ° °

NOVANTA - CINQUECENTO ° °

MILLE - DUEMILA - TREMILA ° °

TECNOPRESS - NOVANTA - CINQUECENTO
(Biogas)

*700 mbar con presostato GW HP (excepto MBE 2”).

Las rampas de gas de la serie VGD, DN50 y superiores, estan equipadas con filtros de gas independientes.
Se suministran con filtros de gas externos. Los multibloques MB-DLE hasta DN50 inclusive tienen un filtro de
gas integrado. El control de fugas se incluye en todos los quemadores de mas de 1200 kW Esta tabla incluye
s6lo los quemadores estandar. CIB UNIGAS esté preparado para suministrar configuraciones especiales para
pedidos individuales.
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N GRUPO DE VALVULAS MB-DLE

CONSTRUCTOR | INSTALADOR

Rampa con grupo de valvulas MB-DLE
(2 valvulas + filtro gas + estabilizador
de presion).

Rampa con grupo de valvulas MB-DLE
(2 valvulas + filtro gas + estabilizador de
presion) + control de estanqueidad

VPS504.
4 9 )
N |
Rampa con grupo de valvulas MB-DLE
(2 valvulas + filtro gas + estabilizador de 1 o MB—lgLE |
resion) + presostato gas de control de
presen) + presostalo o
pérdidas.
I_ 6 7 8
1 Quemador 7  Junta antivibratoria
2  Valvula de mariposa 8  Valvula manual de paso
3 Control de estanqueidad (opcional para potencias < 1.200 kW) 9  Presdstato gas de control de pérdidas
4  Presostato de maxima presion del gas (opcional) (opcional para potencias < 1200 kW)
5  Presostato de minima presion del gas 10  Grupo de valvulas
6  Filtro del gas
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RAMPA CON GRUPO DE VALVULAS SIE

Rampa con grupo de valvulas VGD
con estabilizador de presion del gas
incorporado + presdstato gas de control

CONSTRUCTOR | INSTALADOR

10 | |

VGD+SKP|

de pérdidas — D
' L _1 e | 7 8
4 9 S |
® &

1 ~— T T 1 |
Rampa con grupo de vélvulas VGD 5 L -li v GDTS;i |
.con estabilizador de’ presion del gas @]—S} | ] —<]
|ncor'porado + presostato _gas de control |_ 1 J 6 | 7 s
de pérdidas. Rampa del piloto con doble
valvula piloto y estabilizador de presion |

del gas con filtro.

Rampa del piloto con doble valvula piloto
y estabilizador de presion del gas con
filtro.

Quemador

Valvula de mariposa

Presostato de maxima presion del gas (opzional)
Presodstato de minima presion del gas

Filtro del gas

Junta antivibratoria

Valvula manual de paso

Presostato gas de control de pérdidas

© 0O NG A WN =

10
11
12
13
14
15
16
17

Grupo de valvulas VGD

Quemador piloto

Valvula piloto

Presostato de minima presion gas piloto
Estabilizador de la presion piloto

Junta antivibratoria piloto (opzional)
Valvula manual de paso piloto (opzional)
Reductor de presion piloto (opzional)
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ON GRUPO DE VALVULAS DUNGS MBE

CONSTRUCTOR | INSTALADOR

Rampa con grupo de valvulas MBE

con estabilizador de presion del gas
incorporado + presdstato gas de control
de pérdidas +presostato de maxima
presion del gas.

7

® &

1 T _ |
Rampa con grupo de valvulas MBE o J i Mll?’OE_i |
con estabilizador def presion del gas —F 7 N—<]
incorporado + presostato gas de control
de pérdidas +presostato de maxima
presion del gas. Rampa del piloto con
doble valvula piloto y estabilizador de
presion del gas con filtro.

Rampa del piloto con doble valvula piloto
y estabilizador de presion del gas con

filtro. |
|
|
1 Quemador 10  Grupo de valvulas MBE
2  Valvula de mariposa 11 Quemador piloto
3 - 12 Valvula piloto
4  Presostato de maxima presion del gas 13 Presdstato de minima presion gas piloto
5  Presostato de minima presion del gas 14 Estabilizador de la presion piloto
6  Filtro del gas 15 Junta antivibratoria piloto (opzional)
7  Junta antivibratoria 16 Valvula manual de paso piloto (opzional)
8  Valvula manual de paso 17  Reductor de presion piloto (opzional)
9  Presostato gas de control de pérdidas
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GRUPO DE REDUCTORES DE PRESIO

Los quemadores estandar estan equipados con una rampa de gas, con dos valvulas de seguridad, regulador, filtro y
presostato. Los limites de presién de entrada para la rampa de gas estandar se indican en la tabla de la pagina 147.
Para presiones superiores hasta 6 bar, reductores de presién embalados o por separado las variantes se describen a
continuacion.

Regulador de presiéon suministrado por separado
En este caso, el volumen de suministro sélo incluye el reductor/regulador de presién con véalvula de cierre integrada.
La construccion de una estacion de descompresion completa es responsabilidad del cliente.

Unidad completa de reduccion de presion, de una sola linea
Esta unidad consiste en una estacion de reduccion de la presién
de la primera linea que incluye un filtro, un regulador de presion,
un PPK, mandémetros, valvulas y mangueras de conexion. La
estacion reductora de presion se suministra montada. Opcién: Las
conexiones dieléctricas aislantes se suministran por separado.

Unidad completa de reducciéon de presion, con doble linea

Esta unidad consta de 2 lineas paralelas de reduccién de presion
(una como linea de reserva); cada linea incluye filtro de gas, regulador de presién, valvula de seguridad, manémetro,
valvulas manuales y conexiones. La estacion de descompresion se entrega montada.

Opcidn: las conexiones de aislamiento dieléctrico se suministran por separado.

Para pedir una unidad de control completa, es necesario determinar el tipo de gas:

1. tipo de gas a utilizar (gas natural, biogas u otro)

2. El caudal del gas que se va a quemar (0 qué y cuantos quemadores se van a alimentar)
3. Presion de entrada de gas

4. Cualquier limite dimensional

PR ]
| |
Fig. 01 | : 6 6 4 ‘
Reductor con una linea | E & ‘
—||—|—0>< 2 2 I ><——— <7 entrada de gas
1 Le 8 7 3 BJ 1
Componentes premontados
______________ =
4
)
— N
Fig. 02 2

Unidad de reduccion con 2 lineas

—— < entrada de gas

Componentes premontados

Conexion dieléctrica Indicador de estado del filtro .
1 ] con forma de copa (opcional) 4 (opcional) 7 i Valvula de blogueo (PPK)
2 > llave de paso manual de gas 5 > Pulsador 8 i Reductor de presion

3 K Filtro de gas 6 Manoémetro 9 i Xféwa de descarga (SSC) valvula
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ENCENDIDO DE GAS NATURAL/LPG

Los siguientes modelos estan equipados con un quemador piloto:
- Serie 1000, de un solo cabezal
- Quemadores de baja emision de NO_, tamafio 2000 en adelante

Los siguientes modelos estan equipados con electrodos de encendido:

- Quemadores VS (todos)
- Serie 90/ 500, gas y fuel (monocabezal)

TABLA RESUMEN: CONFIGURACIONES

Serie 90 (de una sola cabeza) o . . A .
Serie 500 (de una sola cabeza) . o o A .
Serie 1000 (cabezal Gnico) A A A A A
Serie Low NO_ (hasta el tamafio 1030.1) 3 - . - -
Serie Low NO, (2020 y superior) A - A - -
Serie VS . o . D .

e Encendido con electrodos
A Encendido con quemador piloto

Todos los quemadores piloto estan disefiados para funcionar con gas natural o GLP.
La presiéon minima y maxima de suministro es de 100 a 360 mbar.
Para la configuracion completa del quemador piloto, véase la pagina 150.

El precio de lista incluye el precio del quemador piloto para todos los quemadores en los que se suministra de
serie (ver tabla).

No es posible encender con un quemador piloto en los modelos VS.

Sin embargo, es posible pedir el tamafio del quemador 90-500 (quemador de una cabeza) en una
configuracion especial con quemador piloto.

En este caso, hay que afadir un coste adicional a la lista de precios del quemador.
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PILOTO DE ENCENDIDO DE

Baja demanda del cliente, se puede suministrar un quemador piloto de gasoleo en lugar de un quemador de gas.
En este caso, el suministro incluye los componentes descritos a continuacion.

Fig. 01
6
X5
7/ 8 a
1] <] ~Uuns <O Entrada
1 0 3 4 SVAVAWY) E> Retorno
a
1 Piloto gasoleo 4 Bomba y motor de la bomba 7 Filtro de gasoleo
2 Manguera flexible 5 Llave de paso para manometro 8  Llave de paso manual
3 Electrovalvula 6  Manometro

Notas y condiciones limite de suministro

El gaséleo debe suministrarse a una presion de 0+1,5 bar y a una temperatura no inferior a 5 °C. La presioén
de suministro de combustible a la boquilla del quemador piloto es de 12 bar; la potencia es de 40+150 kW,
dependiendo del tamafo del quemador. La configuracion final del piloto de gasoleo es variable, en funcion de
las especificaciones del cliente. Por ejemplo, si el quemador estandar ya incluye una bomba (por ejemplo, los
quemadores de gasodleo TG), la bomba del quemador de encendido puede omitirse del alcance del suministro
(porque no es necesaria). Si la presion de suministro de gasoleo es superior a 1,5 bar, pdngase en contacto con el
CIB UNIGAS.

Cuando pida un quemador con piloto de gaséleo, seleccione un modelo con quemador de encendido por gas
(véase la tabla de la pagina anterior).

Bajo demande del cliente, se puede suministrar un quemador piloto de gasdleo en lugar de un quemador de
gas.
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GAS REVERSIBLE

Durante la instalacién del quemador, la rampa de gas puede instalarse en el lado derecho o izquierdo, simplemente
cambiando la conexion de la brida en la direccidon deseada.

La instalacion puede completarse con una junta antivibratoria , valvulas de esfera manuales y otras opciones. Todos los
tamafios (series 90, 500, 1000, 2000, 3000) estan equipados con un tren de gas reversible (izquierda y derecha). Esto
se aplica a todos los modelos de quemadores de gas y de doble luz de gas (por ejemplo, las series TP y HTP). En los
quemadores de doble combustible gas-gasoéleo (KTPBY y KTP) la salida de gas se encuentra exclusivamente en el lado
izquierdo del quemador, debido a los depositos de precalentamiento de gaséleo incorporados.

Ejemplo de cabezal separado, modelo HTP1030A, con rampa reversible

Ejemplo de configuracion especial con 2 rampas de gas y 2 tipos de gas



QUEMADORES CON AIRE DE COMBUSTION
DE ALTA TEMP

Algunos procesos o aplicaciones industriales requieren el uso de aire de combustion caliente, principalmente
con el fin de ahorrar combustible y mejorar la eficiencia del sistema de calderas. Los quemadores con
un ventilador independiente y un cuadro eléctrico, con las modificaciones adecuadas, pueden utilizarse
con temperaturas de aire de combustidon caliente de hasta 250 °C. Al hacer el pedido, basta con indicar la
temperatura del aire de combustidn requerida en la aplicacion

Atencion: Los quemadores estandar son capaces de funcionar con temperaturas de aire de combustion de hasta 50 °C;
cuando se pide un quemador modificado capaz de funcionar con aire de combustién caliente, debe anadirse un recargo
al precio de lista del quemador.

Ejemplo de un quemador de cabezal separado, que funciona con aire caliente
El acabado de la pintura del quemador puede seleccionarse al hacer el pedid

Si se requiere una temperatura del aire de combustién superior a 250 °C, envie una solicitud a nuestro
departamento de I+D. El departamento técnico de CIB Unigas estd preparado para examinar las
especificaciones de su proyecto y encontrar una solucion que satisfaga a cada cliente.
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ON DEL CABEZAL DEL QUEMADOR

Los quemadores de este tipo se suministran con ventiladores independientes. El suministro incluye la clapeta
motorizada con el correspondiente actuador, y una conexién de brida corrugada para conectar el quemador al
conducto. El conducto y el ventilador pueden colocarse segun el disefio, teniendo en cuenta las especificaciones y las
limitaciones.

Por ejemplo, el ventilador suele instalarse por debajo o por detras del nivel de la caldera, en funciéon de las
necesidades. La flexibilidad y fiabilidad de nuestros quemadores de ventilador libre permiten colocar el quemador
en cuatro posiciones diferentes. Esto significa que el aire de combustion puede entrar desde cuatro direcciones
diferentes, como se muestra en la siguiente ilustracion.




Entrada de aire

Brida de conexion
al conducto de aire

La configuracion deseada debe especificarse en el pedido: Ejemplo quemador HTP1030A con entrada de
aire de combustion por arriba, posicion C
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)N DEL CABEZAL DEL QUEMADOR

La configuracién deseada debe especificarse en el pedido: Ejemplo de quemador TLX2020 con entrada
de aire de combustion por arriba, posicién C
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INSTALACION DEL

QUEMADOR DE AIRE AMBIENTE

LEYENDA

1 Caldera 3 Ventilador B Aire ambiente
2 Quemador 4 Clapeta de regulacion del aire de combustion
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DEL QUEMADOR

QUEMADOR DE AIRE AMBIENTE CON ENTRADA DE AIRE POR ARRIBA

LEYENDA
1 Caldera 3 Ventilador B Aire ambiente
2 Quemador 4 Clapeta de regulacion del aire de combustion
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QUEMADOR DE AIRE CALIENTE CON ENTRADA DE AIRE POR ABAJO

LEYENDA

1 Caldera 3 Ventilador 9 Economizador B Aire ambiente
2 Quemador 4 Clapeta de regulacion del aire de combustion C Aire caliente
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DEL QUEMADOR

QUEMADOR DE AIRE CALIENTE CON ENTRADA DE AIRE POR ARRIBA

LEYENDA

1 Caldera 3 Ventilador 9 Economizador B Aire ambiente
2 Quemador 4 Clapeta de regulacion del aire de combustion G Aire caliente
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QUEMADOR DE AIRE AMBIENTE CON ENTRADA DE AIRE POR ABAJO CON FGR

LEYENDA

1 Caldera 4 Clapeta de regulacion del aire de combustion 7 Clapeta de regulacion FGR A Recirculacion de gases de
2 Quemador 5 Presostato de aire differencial 8 Sonda de temperatura FGR combustion FGR
3 Ventilador 6 Sistema de recuperacion de condensados B Aire ambiente
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)N DEL QUEMADOR

QUEMADOR DE AIRE CALIENTE CON FGR ANTES DEL ECONOMIZADOR
Se utiliza cuando la temperatura de los gases de combustion es < 200 °C antes del economizador

LEYENDA

1 Caldera 4 Clapeta de regulacion del aire de combustion 7 Clapeta de regulacion FGR A Recirculacion de gases de
2 Quemador 5 Presostato de aire differencial 8 Sonda de temperatura FGR combustion FGR
3 Ventilador 6 Sistema de recuperacion de condensados 9 Economizador B Aire ambiente

C Aire caliente



QUEMADOR DE AIRE CALIENTE CON FGR DESPUES DEL ECONOMIZADOR
Se utiliza cuando la temperatura de los gases de combustion es > 200 °C antes del economizador

LEYENDA

1 Caldera 4 Clapeta de regulacion del aire de combustion 7 Clapeta de regulacion FGR A Recirculacion de gases de
2 Quemador 5 Presostato de aire differencial 8 Sonda de temperatura FGR combustion FGR
3 Ventilador 6 Sistema de recuperacion de condensados 9 Economizador B Aire ambiente

C Aire caliente
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ACILE

EL PRIMER QUEMADOR CON AUTOCONTROL
El sistema FACILE también puede aplicarse a
duo-bloques ensamblando los componentes
como indicado en el dibujo.

FAGILE

Fulf Auto Controf ~_ Innovative Line Engineering

CAMBIAR LA PERSPECTIVA, ES FACILE

El proyecto FAGILE nace de la vision de crear un
sistema disefiado para simplificar la puesta en
marcha de la instalacién y, al mismo tiempo,
rendir mas eficientemente en términos funcio-
nales y de ahorro energético del quemador.

El en ha sido desde el principio observar la
“maquina” desde otro punto de vista, des-
vinculandose de los elementos de disefio
clasicos del quemador y desarrollando un
sistema basado en un concepto diferente, no
considerando el quemador como un sistema
pasivo del ambiente exterior si no, por el con- / 2
trario, activo y autonomo en la adaptacion a las 3
variables ambientales. 4

Leyenda

1 Cuadro eléctrico

Unidad de gas con sensor
Ventilador

Clapeta de aire con sensor

ICo'C

CONTROL DE OXIGENO INDIRECTO
Control de Oxigeno Indirecto: el ratio AIRE/

CAMPO DE TRABAJO VARIABLE
Campo de trabajo variable: el campo de

GAS esta garantizado y corregido, midiendo
el flujo de masa en tiempo real.

-
—

a=

trabajo se adapta automaticamente a las
caracteristicas de la caldera utilizada.
Por otra parte, el sistema garantiza la
correcta combustion limitando el punto
de trabajo en caso de que el ventilador
no garantice el caudal necesario.

FACILE esta equlpado con un sistema de
transmisién remota de datos que le per-
mite al usuario analizar el funcionamiento
y el servicio de mantenimiento preventivo
por parte de técnicos especializados.

UN SISTEMA INTELIGENTE

Como es sabido, hace tiempo que existen en el mercado sistemas de regulacién electromecanicos y electronica
que permite cierta flexibilidad y reactividad de los quemadores en funcion de los cambios de variables externas.
Nosotros hemos pensado en dar un paso en este sentido y hemos dotado a la maquina de un “cerebro” que
permita autoimponer el raporte combustible/comburente en la fase puesta de puesta en marcha y de mantener
siempre la combustién en un rango éptimo de seguridad y eficiencia durante todo su uso, aun variando las
condiciones ambientales y de la instalacion.



EL TECNICO ESTA, PERO NO SE VE

La principal caracteristica del sistema, es que no precisa el ajuste del quemador en la instalacion, y se puede
evitar (en ocasiones) la laboriosa y costosa fase de puesta en marcha por parte de un técnico especializado.
Las curvas de regulacién del quemador se crean autbnomamente por el sistema en la primera fase de
encendido, independientemente del generador y del proceso. Esta fase, completamente automatizada,
normalmente se realiza en un plazo de tiempo de 10/20 minutos y no requiere ninguna intervencion por parte
del operario, mas alla de una supervision. Esto permite un gran ahorro de tiempo y recursos en la fase de
puesta en marcha de la instalacion.

TAN SIMPLE COMO FACILE

El sistema no proporciona, sino como opcion, un control de “circuito cerrado” (sondas Lambda O, - CO). Ya
viene dispuesto preparado para el funcionamiento sin ninguna modificacion del sistema.

FACILE integra la funcion del modulador de potencia que se puede establecer a través de los parametros
P.I.D. configurables, gracias a lo cuales posible gestionar la parte de termorregulaciéon sin necesidad de otros
dispositivos. El dispositivo también admite el uso del Inverter para aumentar la relaciéon de modulacion entre la
potencia minima y maxima y reducir el consumo de energia.

1063UNTO DE ENCENDIDO AUTOMATICO

Self Learning - Punto de encendido: el
punto de encendido se ajusta automati-
camente a la potencia adecuada par
agarantizar un 6ptimo encendido, respe-
tando las especificaciones de la EN676.
Se puede seleccionar manualmente al
50% de la carga maxima.

MAS QUE UN SIMPLE QUEMADOR

Self Learning - Ajustes de servos: el
sistema memoriza automaticamente las
curvas de trabajo de los servomotores
para garantizar el funcionamiento,
incluso en caso de fallo del sensor. La
interfaz advierte al usuario del cambio.
Se puede gestionar la asistencia técnica
programa en base a la contabilizacion
del flujo.

. 7 —— 7 f@'
t SelLe-IP SeLe-SS ESeCe*AGB,
I AJUSTES DE SERVOS AUTOMATICOS RATIO AIRE GAS AUTOMATICO

Auto-Checking - Ratio Aire/Gas: el
ratio aire/gas esta constantemente
monitorizado y reajustado para
garantizar la potencia requerida y
mantener un rendimiento 6ptimo de la
instalacion.

FACILE representa un simple quemador, sino una “filosofia de combustién” Con FAGILE garantiza el funcionamiento
del equipo dentro de su propio campo de trabajo dentro de la normativa vigente. El sistema garantiza, por lo tanto,
seguridad y excluye la posibilidad de una regulacion inadecuada.

FACILE viene también equipado con un dispositivo de monitorizacién remota de datos que permite supervisar el
funcionamiento del equipo y obtener parametros y estadisticas informativas muy utiles para el usuario.

Una plataforma dedicada y desarrollada para los técnicos de asistencia que permite garantizar un servicio de
mantenimiento preventivo y simplificar los costes y la gestion de las intervenciones.
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ON DE QUEMADORES

Al seleccionar el quemador, el técnico puede seleccionar las siguientes variantes.

TN (una etapa)

El quemador con regulacién 1 etapa tiene un funcionamiento todo nada: cuando se cierra un contacto externo (por ejemplo, el
termostato de trabajo de la caldera) el quemador se enciende a la maxima potencia. Cuando el valor de consigna de la funcién el
contacto se abre, la llama se apaga y el quemador pasa al modo de espera.

AB (dos etapas)

El quemador con regulacién de dos etapas tiene una operacién de llama Alta-Baja: cuando cierra el termostato de funcionamiento de
la caldera, el quemador enciende y lo lleva a la llama alta (potencia maxima); cuando el umbral superior del relé de llama alta/baja el
quemador pasa rapidamente a llama baja (potencia minima); si la temperatura cae por debajo del umbral inferior, el quemador vuelve
a la llama alta. La temperatura del generador fluctua alrededor del punto de ajuste deseada. Si se sobrepasa el umbral del relé de
apagado, la llama se apaga y el quemador pasa al modo de espera. La regulacion en dos etapas permite mayores rendimientos.

PR (progresivo)

Conceptualmente, el quemador progresivo funciona como un modelo de dos etapas, es decir, tiene una regulacién de llama alta/
baja. La diferencia es que el paso transitorio entre las dos etapas se realiza a través de una curva de regulacion de la relacion
de combustible - aire de combustién. El quemador AB esta limitado por la diferencia de potencia entre las dos etapas, mientras
que un quemador PR, a la vez que mantiene la potencia del quemador la caracteristica de funcionamiento, no tiene este limite
y la combustién esta siempre perfectamente regulada en los puntos intermedios. Por ejemplo, los quemadores de combustible
liquido PR estan equipados con una sola boquilla de desplazamiento variable en lugar de dos boquillas (primera y segunda
etapa); en caso de funcionamiento con carga variable, los transitorios no provocan un salto repentino de potencia.

Nota: en el caso de que la unidad de control de la caldera prevea el control del quemador por medio de una sefial analégica
(ejemplo 420 mA o 0+10 V) el técnico debe seleccionar un modelo de quemador PR. Al realizar el pedido, especifique
el tipo de suministrada por la unidad de control, y el tipo de realimentacion requerida (por ejemplo, 0+1000 Q a través de
un potenciémetro en el servomotor). Atencién, la configuracién del quemador puede variar segun las especificaciones
requeridas. Consulte las dos paginas anteriores para obtener una explicaciéon detallada de las sefales de E/S.

MD (modulacion)

La alimentacion de un quemador modulante es equivalente a la de un PR pero incluye de serie un regulador de potencia con
Sistema de control PID. El regulador sincroniza la potencia suministrada por el quemador con la carga requerida, mediante la
retroalimentacion de un sensor instalado en la caldera (también llamado sonda de modulacién). Usted puede utilizar termopares
(para calderas de agua caliente o sobrecalentada, calderas de aceite diatérmico, generadores de aire caliente), hornos) o
transductores de presion (para calderas de vapor). La relacién combustible/aire de combustién esta regulada a lo largo de un en
todo el campo de trabajo.

Quemadores de leva electrénica PR o MD

Los quemadores de leva electrénica utilizan el mismo principio de funcionamiento que los quemadores de regulacion mecanica
correspondientes: la curva de regulacién de la relacion combustible/aire de combustion se almacena en la memoria del equipo
electrénico, en lugar de ser configurado fisicamente a través de un sector variable conectado al servomotor. La leva electrénica
es extremadamente precisa y ofrece la ventaja de superar las limitaciones de las conexiones mecanicas (p. ej. desgaste, juego
entre piezas mdviles, histéresis). Por otro lado, es mas sensible a las perturbaciones electromagnéticas, por lo que la calidad es
un factor clave en el disefio del sistema.

Nota: Para pedir un quemador modulante, seleccione la sonda deseada por separado.

Temperatura (%) -15 = 50 °C :\ -
Temperatura 30 + 130 °C %:1_} A
Temperatura 0 +400°C R
Temperatura 0+ 1200 °C
Temperatura 3 bar

Presién 10 bar
Presion 16 bar
Presion 25 bar
Presion 40 bar

(*) sonda de aire caliente

Otros sensores o escalas diferentes disponibles bajo demanda.
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Rango de control y relacion de modulacion de un quemador

Cada quemador, ya sea con un ventilador incorporado o separado, se caracteriza por un rango de ajuste (también llamado
de trabajo) definido por la potencia minima y maxima dentro de la cual puede funcionar. La relacion de modulacion es
en cambio se define como la relacién entre la potencia minima y maxima realmente alcanzada por un grupo térmico
especifico quemador-caldera (0 quemador-generador). El rango de trabajo es, por lo tanto, muy distinto del rango de
modulacion del quemador.

Para entender mejor este concepto, tomemos un ejemplo: M
Considere un quemador con un rango de trabajo de 1.000 kW

- 5.000 kW combinado con una caldera que requiere 5 MW de
potencia. Si se asume una relacién de modulacién de 1:4, la
potencia minima alcanzable es de 5.000 kW : 4 = 1.250 kW.

El mismo quemador, combinado con una caldera que requiere
4 MW de potencia maxima, con la misma proporcion de la
modulacion 1:4 es capaz de desarrollar una potencia minima de
1.000 kW.

(3]

Considere todavia el mismo quemador, finalmente combinado 0 1 2 3 4
. . . Potencia [MW]

con una caldera que requiere solo 3 MW de potencia: el nivel

minimo no podra ser inferior al limite inferior del campo de

trabajo, por lo que el quemador se vera obligado a funcionar con . Rango de modulacion

relacion de modulacion reducida 1.000 kW : 3.000 kW = 1:3.

Margen de ajuste

Es importante recordar, por lo tanto, que la relacién de modulacién de los quemadores, sea cual sea el modelo, depende
necesariamente de la caldera en la que se instalaran. Para obtener el mejor rendimiento, se recomienda elegir la opcion de
modo que su relacion de modulacién sea lo mas amplia posible y la potencia calorifica maxima sea lo mas alta posible, lo
mas cerca posible de lo que requiere la caldera.

Por ejemplo, si el punto de funcionamiento de la caldera (punto
A en la figura de al lado) esta cubierto por varios quemadores,
es preferible a adoptar el modelo de quemador cuya potencia
maxima es de se aproxima mas a la requerida (curva 1). Esta
eleccion, ademas razones econémicas (menor tamano del
quemador), es técnicamente mas ventajosa, ya que le permite
sacar partido de toda la potencia del quemador (rango maximo
de modulacién).

Un quemador similar al campo 2 en el ejemplo a solo podia

funcionar a una potencia cercana a la capacidad maxima de la

caldera, y esto no permitiria reducciones o modulaciones de
potencia, una situacion completamente desfavorable.

Por ultimo, recordemos otros dos factores que pueden influir en Potencia [MW]

la de modulacion:

- el fabricante de la caldera o del generador de calor, por
regla general informa de la relacion de modulacién maxima m CAMPO 2
recomendada para evitar que la temperatura de los gases
de combustién se mantenga al nivel minimo de potencia por
debajo del limite de condensacién.

- los quemadores de combustible liquido estan ligados a la
relacion de modulacion del (tipicamente 1:3 - 1:4, excepto en
aplicaciones especiales).

\
\\

°
A

Contrapresion en la camara de combustion
[mbar]

mmmm Gampo 1
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ON DE QUEMADORES

Quemadores de alta modulacion

En los quemadores de gas y de doble combustible de clase 2 con modulacién electronica (LMV51/52) se dispone de una
configuracion especial con alta relaciéon de modulacién (lado gas). Este tipo de quemador es capaz de garantizar una
relacion entre potencia minima y potencia maxima hasta 1:6 (1:10 con inversor).

La alta relacién de modulacién se consigue dosificando el flujo de aire a bajos niveles de potencia, manteniendo al mismo
tiempo la necesaria estabilidad de la llama.

Se recomienda una alta relacién de modulacion en todos los casos en que sea necesario tener una carga central minima
muy baja, y no es posible instalar mas quemadores en cascada.

Los ejemplos incluyen quemadores combinados con calderas de condensacion, o aplicaciones tales como plantas y
hornos tecnoldgicos (por ejemplo, hornos de coccién de alimentos).

No se recomienda cuando existe riesgo de condensacién acida en la chimenea (temperatura del humo demasiado baja),
debido a como las calderas de vapor normales.

La aplicacion de quemadores con una alta relacion de modulacion debe ser siempre acordada con el fabricante de los
quemadores o el horno.

cabeza de combustion hacia atras cabeza de combustion hacia

adelante
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SELECCION DEL Q

Seleccién de un quemador duo block en altura

Para garantizar una combustién completa y segura, el quemador debe ser suministrado con el flujo correcto de oxigeno
en la camara de combustidn. La cantidad de oxigeno disponible es proporcional a la densidad del aire de combustion, y la
densidad depende de las condiciones ambientales a su vez.

Por esta razon, los rangos de trabajo de los quemadores estan definidos bajo condiciones ambientales estandar de
acuerdo con las siguientes regulaciones técnicas. En particular, se definen a nivel del mar en una atmosfera estandar:
temperatura 15 °C y presion 101,3 kPa.

Naturalmente, en las condiciones reales de funcionamiento de una instalacién, la temperatura y la presién del aire cambian
constantemente. Si la densidad del aire disminuye (por ejemplo, cuando las temperaturas en verano son muy altas)
también se reduce el oxigeno disponible en un metro cubico de aire y viceversa, por lo que hay que tener en cuenta esta
diferencia. Las pequefas variaciones diarias suelen estar dentro de las tolerancias definidas por la norma, por lo que son
insignificantes. Por otro lado, las variaciones estacionales deben ser compensadas, por lo que es aconsejable ajustar
el quemador durante el afo. Esto evita la formacion de monéxido de carbono (CO), ya que la combustiéon es siempre en
exceso de aire: normalmente el oxigeno residual se fija en un 3%.

También debe recordarse que la presién atmosférica y la densidad del aire disminuyen a medida que la altitud se eleva
sobre el nivel del mar. el nivel del mar. Hasta 300 metros, esta variacion es insignificante. Sin embargo, si el quemador
que el cliente tiene la intenciéon de se instalara en regiones montafosas, como los Alpes, es necesario recalcular los
parametros del sistema.

Recuerde comunicar la ubicacion geogréafica de la central térmica durante la fase de licitacién, con el fin de evitar
errores de planificacion!

En el cuadro de la derecha se indican los factores de
correccion que deben aplicarse en los calculos. El siguiente
es un ejemplo concreto de eleccion de un quemador
monobloque en altura.

Suponga que tiene que seleccionar un quemador destinado £l IE1E9 L
a una ciudad ubicada en altura. Esta ciudad esta rodeada 400 1,049 1,100
de montafas, y la central termoeléctrica se construira a 900 1,061 1,127
unos 1.000 metros de altitud. 600 1,074 1,154
700 1,087 1,182

Los datos de la caldera a combinar son: 800 1,100 1,211
- potencia nominal Pn 9.500 kW 900 1,114 1,241
- rendimiento n 91 % 1.000 1,128 1,272
- contrapresion en la camara 1.200 1,155 1,334
de combustion Cp 12 mbar 1.400 1,184 1,402
- combustible gas natural 1.600 1,213 1,472
1.800 1,243 1,546

El primer paso es calcular la potencia Pb requerida en el 2.000 1,276 1,628
quemador: 2.400 1,342 1,801
) 9.500 2.800 1,410 1,988

P, = L =10.339 KW 3.200 1,483 2,199
n 0,91 3.600 1,561 2,437

4.000 1,644 2,703

Anote la altitud de la planta sobre el nivel del mar (1.000 metros) para obtener los coeficientes de correccién K1y K2 de la
tabla:

K, =1128

K,=1,272

Corrija la potencia y la contrapresién aplicando K1 y K2 respectivamente:
P, (corregido) = P, x K = 10.339 x 1,128 = 11.775 kW
Cp (corregido) = Cp xK, =12 x1,272 = 15,3 mbar

El quemador correcto es el TP1030.
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DEL QUEMADOR

Para garantizar una combustiéon completa y segura, el quemador debe recibir el flujo correcto de oxigeno.
La cantidad de oxigeno disponible es proporcional a la densidad del aire de combustién, y ésta depende de las
condiciones ambientales.

20

’ Iz

correction

Contropressione in camera di combustione
[mbar]

1 1 1 1 1
2.000 4.000 6.000 8.000 10.000 12.000 14.000

Potenza
[kw]

Precaucién. La correccion aplicada no modifica la potencia real que debe desarrollar el quemador. La caldera sigue
siendo 9.500 kW y el quemador siempre desarrolla 10.339 kW. ¢ Por qué se eligido un quemador de 11.775 kW?

Lo que ha cambiado es la eficacia del ventilador, que debe proporcionar un flujo de oxigeno suficiente para que el
combustible se queme.

La seleccién del quemador se hace entonces de la siguiente manera: la curva de rendimiento del quemador se mantiene
como si el sistema estaba situado a nivel del mar, pero se pretende que la caldera requiera un mayor rendimiento segun
las coeficientes K1 y K2.

Esto equivale a mantener el punto de funcionamiento real y reducir la curva de rendimiento del quemador. El resultado es
el mismo, pero el célculo es mas sencillo y rapido.

Como seleccionar el ventilador adecuado

En funcién de la potencia de la aplicaciéon o del caudal de combustible, debemos calcular el aire necesario teniendo en
cuenta los siguientes datos:

- Potencia / Flujo de aire de combustible;

- Temperatura del aire de combustién;

- Contrapresion en la camara de combustion;

- Altitud sobre el nivel del mar.

Para dimensionar el ventilador correcto hay que realizar el siguiente calculo:

1. Flujo de aire requerido;

2. Presion requerida.

En primer lugar, calcule el caudal de aire necesario en funcién de los Nm3/h para el gas o los kg/h de fuel y multipliquelo
por los siguientes coeficientes:

Gas: K=12

Gasoleo: K=15,7

Fuel : K= 15

Ejemplo:

Capacidad del quemador: 10,339 kW
10.339 x 860/8.125 = 1.094 Nm%/h de gas
La cantidad de aire sera:

1094 [Nm?3/h] x 12 = 13.132 m%/h de aire
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Este valor debe ajustarse de acuerdo con lo siguiente:
1. Temperatura del aire de combustion (estandar 20 °C - tabla para diferentes temperaturas);
2. El nivel del mar (véase la tabla de factores de correccion);
3. Las fugas de aire de los tubos de conexion entre el cabezal del quemador y el ventilador (estimadas en un 5 %).

Ejemplo a 100 m sobre el nivel del mar:
Los resultados seran los siguientes para una instalacién a 100 m sobre el nivel del mar y con 15 °C de aire:
13.132 [m3/h] x 1,05 / 0,988 = 13.956 m*/h

Ejemplo a 1500 m sobre el nivel del mar:
Los resultados seran los siguientes para una instalaciéon a 1500 m sobre el nivel del mar y con un aire de 15 °C:
13.132 [m3/h] x 1,05 / 0,852 = 16.183 m%/h

PRESION TOTAL DEL AIRE
Para finalizar el calculo debemos tener en cuenta lo siguiente:

- la caida de presién del quemador (véanse los graficos de cada quemador);

- la contrapresién en la cdmara de combustién;

- pérdida adicional dada por los accesorios como el intercambiador de calor, los filtros, ...;
- factor de correccién de seguridad: multiplicar el valor por 1,2.

Ejemplo del nivel del mar:

Capacidad del quemador: 10,339 kW 1094 Nmé/h de gas para TP1030

- pérdida de presion = 25 mbar (véase el grafico de la pagina 10).

- presion de retorno del sistema = 12 mbar
- factor de correccién = valor x 1,2
Total: (25 + 12) x 1,2 = 44,4 mbar

Datos finales obtenidos para la seleccién de ventiladores:
Presion del aire = 44,4 mbar

Ejemplo de 1000 m sobre el nivel del mar:

Capacidad del quemador: 11,775 kW

- pérdida de carga = 25 mbar (véase el grafico de la pagina 191) 25 x 1,128 = 32 mbar
- correccion de la contrapresion 12 x 1,4 = 16,8 mbar
- factor de correccién de seguridad = valor x 1,2

Total: (32+16,8) x 1,2 = 58,5 mbar

Datos finales obtenidos para la seleccién de ventiladores:
Presion del aire = 58,5 mbar

0 1,293 1,073 1,042 1,012 0,982 0,954 0926 00899 0,873 0,847 0,823 0,799 0,775 0,753
5 1,270 1,054 1,023 0993 0,965 0,936 0,909 0883 0,857 0,832 0,808 0,784 0,761 0,739
10 1,247 1,035 1,005 0976 0947 0,920 0,893 0,867 0842 0,817 0,793 0,770 0,748 0,726
15 1,226 1,017 0988 0,959 0931 0,904 0878 0852 0,827 0,803 0,780 0,757 0,735 0,714
20 1,205 1,000 0971 0943 0915 0,888 0,863 0,837 0813 0,789 0,766 0,744 0,722 0,701
25 1,185 0,983 0,95 0,927 0900 0,874 0,848 0,823 0,799 0,776 0,754 0,732 0,710 0,690
30 1,165 0,97 0939 0911 088 0,859 0834 0810 0,786 0,763 0,741 0,720 0,699 0,678
40 1,128 0,936 0,909 0882 0857 0832 0,807 0,784 07761 0,739 0,717 0,697 0,676 0,657
S0 1,093 0,907 0,881 0,855 0,830 0,806 0,782 0,760 0,738 0,716 0,695 0,675 0,655 0,636
60 1,060 0,880 0,854 0,829 0,805 0,782 0,759 0,737 0,715 0,695 0,674 0,655 0,636 0,617
80 1,000 0,830 0,806 0,782 0,760 0,737 0,716 0,695 0,675 0,655 0,636 0,618 0,600 0,582
100 0,946 0,786 0,763 0,740 0,719 0,698 0,678 0,658 0,639 0,620 0,602 0,585 0,567 0,551
150 0,834 0,693 0,672 0,653 0634 0,615 0,598 0,580 0,563 0,547 0,531 0,515 0,500 0,486
200 0,746 0,619 0,601 0,584 0,567 0,550 0,534 0,519 0,504 0,489 0,475 0,461 0,448 0,434
250 0,675 0,560 0,544 0,528 0,513 0,498 0,483 0,469 0456 0,442 0,429 0,417 0,405 0,393
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El tema de las emisiones es muy amplio y complejo. La literatura cientifica en este campo es abundante y es dificil
describirlo de una forma breve. La sala de calderas es una fuente de contaminacién causada por la combustion de
hidrocarburos. Los productos de combustion consisten principalmente en nitrogeno, diéxido de carbono y vapor
de agua que se emite a la atmdsfera a través de los gases de efecto invernadero chimenea. Los productos de la
combustién secundaria constituyen una larga lista de productos quimicos, entre los que se incluyen (CO), 6xidos de
nitrégeno (NO ), particulas finas (PM) y otros. Los documentos normativos establecen los siguientes limites para los
mismos a los propios contaminantes. El nivel de emisiones depende de muchos factores, incluyendo

- quimica del combustible

- forma de la camara de combustion y caracteristicas de la caldera

- el tipo de cabeza del quemador.

Por ejemplo, los combustibles liquidos suelen contener azufre y otras impurezas. Estas sustancias no se queman,
por lo tanto, si existe la necesidad de reducir las emisiones de la salida del tubo de humos, es necesario utilizar
un quemador de alto rendimiento o utilizar sistemas complejos para el tratamiento de los humos. El de éxido de
nitrégeno dependen también de las caracteristicas de la camara de combustion y de la cabeza de combustion.

Por lo tanto, el proceso de combustion debe llevarse a cabo de manera que se garantice la seleccion correcta
del quemador y de la caldera. Debido a que los valores limite exigidos por las normas técnicas para la proteccion
del medio ambiente son continuos, la solucién al problema de los contaminantes solo se puede encontrar con el
acoplamiento perfecto quemador/caldera. La direccion técnica de CIB UNIGAS dirige constantemente a su empresa
por el camino del desarrollo en este campo para proteger el medio ambiente. Por este motivo, CIB UNIGAS ha
invertido y sigue invirtiendo en el desarrollo de quemadores con emisiones minimas de contaminantes al medio
ambiente, que tienen un impacto ambiental minimo.

N H,0 0, CO, otras emisiones

(PM, NO,, CO, ...)

2

- NO

o NOx

O. PM
O co

otro

Composicion tipica de los humos Menos emisiones contaminantes

Todos los quemadores CIB UNIGAS estan certificados tanto para combustibles gaseosos como liquidos de acuerdo con las
normas europeas y cumplen con las normas requisitos para las emisiones contaminantes. Las mediciones de las emisiones
de CO y NO, se realizan en calderas de tamafio estandar, con todas las condiciones de prueba.

TABLA : VALORES LIMITE PARA LAS EMISIONES DE OXIDOS DE NITROGENO Y MONOXIDO DE CARBONO SEGUN LA NORMA
EUROPEA

Tipo de combustible Clase de quemador Unidad de medida co NO, Normas
Gas Natural Clase 1 mg/kWh 100 170 UNI EN 676
Gas Natural Clase 2 mg/kWh 100 >80<120 UNI EN 676
Gas Natural Clase 3 mg/kWh 100 >60<80  UNIEN 676
Gas Natural Clase 4 mg/kWh 100 <60 UNI EN 676
GLP Clase 1 mg/kWh 100 230 UNI EN 676
GLP Clase 2 mg/kWh 100 180 UNI EN 676
GLP Clase 3 mg/kWh 100 140 UNI EN 676
Clase 4 mg/kWh 100 110 UNI EN 676

Clase 1 mg/kWh 250 UNI EN 267
Clase 2 mg/kWh 185 UNI EN 267
Clase 3 mg/kWh 120 UNI EN 267




Quemadores CIB UNIGAS, emisiones de NO_:

- Los quemadores de gas de bajo NO, corresponden a la clase 2, mientras que los quemadores de ultra bajo NO, sin
FGR corresponden a la Clase 3;

- Los quemadores de GLP corresponden a la clase 1, mientras que los quemadores de GLP de baja emision de NO,
corresponden a la clase 3;

- Los quemadores de gasoleo tienen una emision maxima de NO, de 250 mg/kWh (Clase 1);

- Los quemadores de fuel (fuel no estandar) pueden, en el peor de los casos, alcanzar una emisién maxima de 700
mg/kWh de emisiones de NO..

CIB Unigas también ofrece soluciones de Bajo NO, para sistemas complejos, para la renovacion de plantas existentes.

En cuanto al monéxido de carbono (CO), el quemador CIB UNIGAS, que esta bien regulado, esta equipado con un

quemador de CO muy reducido.

Si es necesario, CIB UNIGAS ofrece soluciones FGR (flue gas recirculation) - quemadores con recirculacion de gases de
combustiéon que permiten alcanzar valores inferiores a 50 o 30 mg/kWh. Los quemadores con FGR estan disefiados para
instalaciones de baja temperatura como invernaderos para el cultivo de plantas o calderas en grandes zonas residenciales en las
que el bajo nivel de emisiones de NO, es muy elevado. Nuestras soluciones FGR cumplen con los requisitos de impacto ambiental.

CSgmets
>60<80 |||IIW)
\ i CLASE 3

Los quemadores pertenecientes a las diferentes clases @543
de las emisiones de NO,_ estan representadas por lo 8<% muin
. . . <IcUmy
siguiente logo tipos: CLASE2

;(Ow NO*

o UN '64@

y —
<60 M!I"W) <50 myiwn \ S 30 mlle)
CLASE 4

FGR 30-50 mg/kWh

A menudo, las normas de los paises no pertenecientes a la UE establecen las siguientes normas para los demas
condiciones de medicion. Para garantizar que los niveles de emisiones contaminantes son correctos, es necesario
conocer exactamente las condiciones de las pruebas y mediciones del gas, error de medicion, tipo de combustible,
tamafo de la caldera, condiciones climaticas, etc.).

Ademas, las normas pueden utilizar diferentes unidades de medida®, por lo que para la comparacién es necesario
convertir los valores limite expresadas entre si en mg/kWh (miligramos por kilovatio-hora), utilizando las formulas
correctas, segun los siguientes criterios del combustible seleccionado y del oxigeno residual en los gases de escape.

* Por ejemplo: ppm (partes por millén), mg/Nm3 (miligramos por metro cubico normal), etc.

175



ES LOW NO_- NOTAS TECNICAS

POR QUE DIFERENTES GRUPOS TERMICOS EMITEN DIFERENTES NIVELES DE OXIDOS DE
NITROGENO A LA MISMA POTENCIA?

Las emisiones de CO, NO,_ y otros contaminantes estan fuertemente influenciadas por una serie de factores, no
todos ellos relacionados con quemador. Factores independientes de la planta de calefacciéon, como las condiciones
ambientales (altitud, humedad, composicién, etc.) y factores relacionados, en particular, con el disefio del generador. A
continuacién se resumen los factores mas importantes.

Es evidente que el quemador y la caldera deben ser evaluados como un solo grupo térmico, para cumplir con los
siguientes requisitos impuestos por la legislacién anticontaminacion o por los requisitos especificos de los disefiadores.
El acople adecuado caldera/quemador se trata con mas detalle en las siguientes paginas.

TIPO DE CALDERA
v
- tipo de generador (llama inversa, llama a través, con 3
pasos de humo)
- tiempo que la llama permanece en el interior de la
camara de combustion
superficie de intercambio
- temperatura y tipo de fluido de la caldera

DIMENSIONES DE LA CAMARA DE COMBUSTION
v
- circulacion de los gases de combustion interna
- tiempo que la llama permanece en el interior de la
camara habitacion.
- carga térmica de la camara

CARGA TERMICA DE LA CAMARA DE COMBUSTION
v

- temperatura de llama

- velocidad de formacion de NO,

TEMPERATURA DE LA CALDERA
v

- temperatura de llama

- velocidad de formacion de NO_

GROSOR DEL REFRACTARIO O DE LA PUERTA DEL [:l
GENERADOR =L ,
v < =
- longitud de la cabeza de combustién &
- circulacion de los gases de combustion interna i —
-«
; —
*)‘*(—

Calderas de llama inversa: contacte con nuestro Departamento Técnico.
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POR QUE SELECCIONAR C

Cco

Correlacion entre las emisiones de NO, y >«

fopm] 4

las de CO 110

Emisiones de 6xidos de nitrégeno y mondxido 100+

, . co
de carbono estan fuertemente correlaciona- 90 NEW

das, ya que ambos dependen de la estequio-
metria de la combustién. El exceso de aire

afecta tanto a que la eficiencia del sistema de
gestion de la energia generador. En una logica
de compromiso, la reduccién del consumo de
combustible requiere el uso de un reduccién
del exceso de aire.

El limite viene dado por la emision de CO.

En los quemadores de la generacién anterior
esta eleccion eclipso a la emisiones de NO..

»
I I

02[%]

LA NUEVA SERIE DE QUEMADORES
“ECOLOGICO” HA ALCANZADO

UN GRAN RESULTADO: UN GRAN
GAMA DE COMBUSTION ' ! ! ! ' ' ' N
Y FLEXIBILIDAD! 1,00 1,15 1,30 1,50 1,80 2,20 2,80

El desarrollo de los quemadores de baja combustion es una verdadera revolucion, la interaccién entre el NO_y el CO en
el para variar el exceso de aire.

La nueva serie de quemadores Low NO, de la serie CIB UNIGAS asegura valores cero de CO en una amplia gama de
operaciones, con un contenido de oxigeno residual comprendido entre el 0,5 % y el 8 %, manteniendo al mismo tiempo
unas bajas emisiones de NO, casi constante.

La ventaja es obvia: la cuidadosa eleccién del generador permite, por ejemplo, ajustar el oxigeno al 1,5% sin formacién
de CO; aumento de la eficiencia del grupo térmico sin empeorar las emisiones de NO,.

Econdmico y ecoldgico!

FCoLOGIC

LIMITE DE EMISION DE CO

»
>

EN 676 (100 mg/kWh = 93 ppm)

CIB UNIGAS (< 3 ppm @3 % O)
2

LIMITES DE EMISION DE NO_EN CLADERAS A 3 PASOS

P>

>80<120 nym
CLASE2

>80 < 120 mg/kWh (EN 676)

Low NOE,

I >60 < 80 mg/kWh (EN 676)

I < 60 mg/kwh (EN 676)

(@) WU <50 mg/kwh

6 ao..m) B < 30 mg/kWh

Calderas de llama inversa: contacte con nuestro Departamento Técnico.
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Contrapresion en la cmara de combustion [mbar]

INTRODUCCION

Para seleccionar el quemador correcto, se necesitan algunos datos:

- Tipo de caldera

- Potencia a quemar

- Contrapresién en la camara de combustion

- Dimensiones de la camara de combustién, incluido el paso de los gases de combustién
- Emisiones de NO, requeridas 80-50-30 mg/kWh.

El procedimiento de célculo se divide en 3 pasos:

- Seleccién del quemador

- Seleccién de la reduccion de potencia para obtener las emisiones requeridas
- Seleccién de la longitud de la cabeza de combustion.

SELECCION DEL QUEMADOR

Introduccién
Para seleccionar el quemador correcto, siga este ejemplo:

Ejemplo:

Caldera tipo 3 pases de humos

Potencia quemada 7.300 kW

Contrapresion en la camara de combustion 12 mbar

Dimensiones de la cAmara de combustién Longitud L = 4.450 mm (4,45 m)
Céamara giro de humos Longitud L = 400 mm (0,4 m)
Longitud total para el calculo Longitud TL = 4.850 mm (4,85 m)
Diametro D =1.250 mm (1,25 m)

Calculo del volumen de la camara de combustion D x D x 0,78 x TL
1,25mx 1,25m x 0,78 x 4,85 m = 5,91 m®

Célculo de la carga térmica MW/m? potenza bruciata kW / Volume camera di combustione /1000
7.300/5,91/1.000 = 1,23 MW/m?
Tipo de gas Gas natural

Identificar el qguemador con la potencia requerida en la curva de funcionamiento.

SELECCION DEL QUEMADOR PARA EMISSIONES DE NO, < 80 mg/kWh

ON DE QUEMADOR DE BAJO NO Y GENERADOR DE CALOR

CONTRAPRESION EN LA CAMARA DE COMBUSTION DIAGRAMA DE NO, EN RELACION CON LA CARGA TERMICA DE LA CALDERA
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7300

Considere el rango de funcionamiento del quemador elegido en el diagrama anterior: dibuje una linea vertical que
corresponde al valor de la potencia (7.300 kW) y una linea horizontal que corresponde al valor de la contrapresion (12 mbar)
(Fig. 1). El quemador es adecuado si la interseccion esta dentro de la curva de eficiencia (estas curvas son correctas para

NO, < 80 mg/kWh). En este caso, tenemos 62 mg/kWh al 3% de O, (Fig. 2).



Aumento de los NO, en funcion de la temperatura del aire de combustion

o =N WA DN ®© D

"
L]

Aumento [%]

4
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130 140 150 160 170 180 190 200 210
Temperatura [°C]

El siguiente paso es comprobar el tamano de la cabeza del
quemador, que son esenciales para obtener las emisiones
previstas.

Hay dos condiciones que deben cumplirse:

1) Se recomienda que el diametro del hogar sea de
aproximadamente 2,5 - 3 veces el diametro de la cabeza.

2) La cabeza de bajo NO, debe penetrar 150 - 200 mm
dentro de la camara de combustion.

En el ejemplo citado, el hogar de la caldera tiene un diametro
de 1.250 mm, por lo que la cabeza optima debe tener un
diametro de diametro entre 400 mm y 500 mm.

Tablas de dimensiones de quemadores TLX525.1 en la
pagina 83 muestran que la cabeza tiene un diametro de
419 mm, la coincidencia es correcta.

En cuanto a la longitud, supongamos que la puerta de la
caldera tiene un espesor de 350 mm, refractario incluido. La
cabeza debe penetrar por lo menos 150 mm, asi que elija
el modelo largo, el modelo de 530 mm. La cabeza corta de
430 mm es insuficiente porque penetra solo 80 mm en la
camara de combustion.

Para instalar el quemador correctamente, consulte la Fig. 3 a
un lado.

Por supuesto, tambien puede realizar el procedimiento
inverso: se conoce el limite de emisiones que no pueden
ser excedidos, el diagrama de NO, muestra la carga termica
admisible para el generador de calor. De este modo, el
disenador puede seleccionar una caldera adecuada de
acuerdo con las necesidades del cliente, especificaciones
del sistema y la potencia requerida. Es necesario en
cualquier caso, comprobar las dimensiones de la cabeza
para completar la seleccion correcta.

Condiciones de referencia

- Tolerancias de medicion segun EN 676

- Temperatura: 20 °C

- Humos secos

- Presién barométrica: 1013 milibares

- Humedad relativa: 70 % (equivalente a 10 g de H,O/kg
de aire)

- Temperatura de la caldera: 110 °C

- Combustible: G20 (gas natural, 100 % CH))

- Caldera de 3 pasos

Fig. 3

*J
Fibra ceramica
°J

Material refractario
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ON DE QUEMADOR DE BAJO NO Y GENERADOR DE CALOR

SELECCION DEL QUEMADOR PARA EMISSIONES DE NO, < 50 mg/kWh e < 30 mg/kWh

Con NO, < 50 mg/kWh y < 30 mg/kWh debemos tener recirculacion de humos (FGR). Recirculacion de humos
disminuye un porcentaje de las curvas de eficiencia y aumenta la contrapresion en la camara de combustion.
Este porcentaje también depende de la carga térmica en la camara de combustiéon. Para seleccionar el

180

Diagrama de aumento de
contrapresion de la camara

quemador correcto, podemos calcular el porcentaje de reduccién necesario.

SELECCION 1: TLX525.1...FGR

REDUCCION DE LA POTENCIA EN RELACION CON LA CURVA DE
FUNCIONAMIENTO DEL QUEMADOR
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< 50 mg/kWh

En la seleccién 1, con una carga térmica de 1,22 MW/m? el
porcentaje de la reduccién de la capacidad del quemador
es del 11 %.

< 30 mg/kWh

En la seleccién 1, con una carga térmica de 1,22 MW/m?3 el
porcentaje de reduccién de la capacidad del quemador es
del 26 %.

DIAGRAMA DE AUMENTO DE LA CONTRAPRESION

DE LA CAMARA DE COMBUSTION
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< 50 mg/kWh

En la seleccién 1, con una carga térmica de 1,22 MW/m?
el porcentaje de reduccién de la capacidad del quemador
con 11 %, la contrapresion en la camara de combustién
aumenta: 12 x 1,25 = 15 mbar

< 30 mg/kWh

En la seleccién 1, con una carga térmica de 1,22 MW/m?
el porcentaje de reduccién de la capacidad del quemador
con 26 %, la contrapresion en la camara de combustién
aumenta: 12 x 1,6 = 19,2 mbar

SELECCION 2: TLX1030.1...FGR

REDUCCION DE LA POTENCIA EN RELACION CON LA CURVA DE
FUNCIONAMIENTO DEL QUEMADOR
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En la seleccién 2, con una carga térmica de 1,22 MW/m?3 el
porcentaje de la reduccion de la capacidad del quemador
es del 9,5 %.

< 30 mg/kWh

En la seleccién 2, con una carga térmica de 1,22 MW/m? el
porcentaje de reduccién de la capacidad del quemador es
del 23 %.

DIAGRAMA DE AUMENTO DE LA CONTRAPRESION

DE LA CAMARA DE COMBUSTION
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En la seleccién 2, con una carga térmica de 1,22 MW/m?
el porcentaje de reduccién de la capacidad del quemador
con 9,5 %, la contrapresién en la camara de combustién
aumenta: 12 x 1,2 = 14,4 mbar

< 30 mg/kWh

En la seleccién 2, con una carga térmica de 1,22 MW/m?
el porcentaje de reduccién de la capacidad del quemador
con 23 %, la contrapresion en la camara de combustién
aumenta: 12 x 1,54 = 18,48 mbar



Contrapresion en la camara de combustion

SELECCION 1: TLX525.1...FGR

Potencia maxima del quemador a 50 mg/kWh
Potencia maxima del quemador a 30 mg/kWh ‘\ ‘\

2 . ,

30 I N o O I ™

° k7

18 [ 30 mg/kWh_| - L3

£

16 1 1 1 H 8

50 mg/kWh U s

14 1 1 1 1=
—_ f S .
s 12 i Do 1 ETS
=1 ‘g o
£ 10 i I H =&

8 1 1 1 H 8

S

6 1+ 1 1 H @

<4

o

4+ 1 1 1

2 1 1 | H é

0 : : : : - — -
500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000 4500 5000 5500 6000 6500 7000 |7500 8000
7300
Potencia [kW]

SELECCION 2: TLX1030.1...FGR

Potencia maxima del quemador a 50 mg/kWh
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El quemador TLX525.1 en la seleccidn 1 esta fuera del curva El quemador TLX1030.1 en la seleccidén 2 es correcto porque
de rendimiento, por lo que no podemos seleccionar este esta dentro de la curva de eficiencia con emisiones 50 y
quemador. 30 mg/kWh.

El ultimo paso es comprobar las dimensiones de la cabeza, en relacion con la camara de combustién, porque son un

parametro critico para lograr las emisiones previstas.

SELECCION 1

Se recomienda que el didmetro de la camara sea de 2,5 - 3
veces mayor que el diametro de la cabeza del quemador.
SELECCION 2

La cabeza de bajo NOx debe penetrar 150 - 200 mm dentro
de la camara de combustion.

En el ejemplo citado, el hogar de la caldera tiene un
diametro de 1.250 mm, por lo que la cabeza optima debe
tener un diametro de diametro entre 400 mm y 500 mm.
Tablas de dimensiones de quemadores TLX1030.1 en la
pagina 84 muestran que la cabeza tiene un diametro de 491
mm, la coincidencia es correcta. En cuanto a la longitud,
supongamos que la puerta de la caldera tiene un espesor de
350 mm, refractario incluido. La cabeza debe penetrar por
lo menos 150 mm, asi que elija el modelo largo, el modelo
de 545 mm. La cabeza corta de 445 mm es insuficiente
porque penetra solo 95 mm en la camara de combustion.En
este caso mantenemos 195 mm . Para instalar el quemador
correctamente, consulte la Fig. 4 a un lado.

Por supuesto, tambien puede realizar el procedimiento
inverso: se conoce el limite de emisiones que no pueden ser
excedidos, el diagrama de NOx muestra la carga termica
admisible para el generador de calor. De este modo, el
disenador puede seleccionar una caldera adecuada de
acuerdo con las necesidades del cliente, especificaciones del
sistema y la potencia requerida. Es necesario en cualquier
caso, comprobar las dimensiones de la cabeza para
completar la seleccion correcta.

Si las especificaciones del disefio son muy exigentes,
por ejemplo, si la carga térmica de la caldera es
extremadamente alto, CIB Unigas ofrece una probada
soluciéon de bajo NOx para sus necesidades: el sistema
FGR (sistema de recirculacién de gases de combustion).
Pongase en contacto con nuestro departamento técnico
departamento técnico para mas detalles.

150+200 mm

Fig. 4

'J

Fibra ceramica

*J

Material refractario
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DIAGRAMA DE NO, EN RELACION CON LA CARGA TERMICA DE LA CALDERA REDUCCION DE LA POTENCIA EN RELACION CON LA CURVA DE FUNCIONAMIENTO DEL QUEMADOR

NO, [mg/kWh] *

NO, [mg/kWh] *

NO, [mg/kWh]*

100

0,4 0,6 0,8 1,0 1,2

Carga térmica [MW/m?]

100

04 0,6 08 1,0 1,2

Carga térmica [MW/m?]

1,4

50

40

30

20

0,4 0,6 0,8 1,0 1,2

Carga térmica [MW/m?]

1,4

1,6

1,8

DE QUEMADOR DE BAJO NO_Y GENERADOR DE CALOR

P CEE ) HTLX83 FGR
30 4
0 NOx[30 mg/kWh
)y 4
25 4
p 4
S IS 4
83
> 2
-5 /7
5% 4
25
L O
= o
85" 4
< O
23
Zc V4
S 3 10 /!
Sw 4 I
S NOX/50 ma/kWh
B S
g © y 4
5
| |
0 [ [
04 0,6 0,8 1,0 1,2 1,4 1,6
Carga térmica [MW/m?]
30
25
e NOX|30 ma/kWh
S =
S o
2 E 20
] >
& E P
S e
29
2215
]
< % _
D _
° = NOx|50 ma/kWh
==
g : 10
oL
3 c —
> S —
< © —
5 E
0
0,4 0,6 0,8 1,0 1,2 1,4 1,6
Carga térmica [MW/m?]
30
25
= —
£=
a8
-5
S E NOX|30 ma/kWh
]
25
L O
=
g58"™
< DO
; h=]
SE
S 3 10
8 =
3 =
8s NOX|50 ma/kKWh
(o=l o
5 7"
e
0
0,4 0,6 0,8 1,0 1,2 1,4 1,6
Carga térmica [MW/m?]

*Tolerancias de medicion segan EN 676: Temperatura: 20 °C - Presion barométrica: 1013 milibares - Humedad relativa: 70 % (equivalente a 10 g H,0/kg de aire).
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DIAGRAMA DE NO, EN RELACION CON LA CARGA TERMICA DE LA CALDERA REDUCCION DE LA POTENCIA EN RELACION CON LA CURVA DE FUNCIONAMIENTO DEL QUEMADOR
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*Tolerancias de medicion segdn EN 676: Temperatura: 20 °C - Presion barométrica: 1013 milibares - Humedad relativa: 70 % (equivalente a 10 g H,0/kg de aire).



DIAGRAMA DE NO, EN RELACION CON LA CARGA TERMICA DE LA CALDERA REDUCCION DE LA POTENCIA EN RELACION CON LA CURVA DE FUNCIONAMIENTO DEL QUEMADOR
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* Tolerancias de medicion segdn EN 676: Temperatura: 20 °C - Presion barométrica: 1013 milibares - Humedad relativa: 70 % (equivalente a 10 g H,0/kg de aire).

184



DIAGRAMA DE NO, EN RELACION CON LA CARGA TERMICA DE LA CALDERA REDUCCION DE LA POTENCIA EN RELACION CON LA CURVA DE FUNCIONAMIENTO DEL QUEMADOR
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*Tolerancias de medicion segin EN 676: Temperatura: 20 °C - Presion barométrica: 1013 milibares - Humedad relativa: 70 % (equivalente a 10 g H,0/kg de aire).
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lmMNNAHﬂN DE QUEMADOR DE BAJO NO_Y GENERADOR DE CALOR

DIAGRAMA DE NO, EN RELACION CON LA CARGA TERMICA DE LA CALDERA REDUCCION DE LA POTENCIA EN RELACION CON LA CURVA DE FUNCIONAMIENTO DEL QUEMADOR
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* Tolerancias de medicion segin EN 676: Temperatura: 20 °C - Presion barométrica: 1013 milibares - Humedad relativa: 70 % (equivalente a 10 g H,0/kg de aire).

186



VENTILADORES Y ENVOLVENTE INSONOR‘;EQNTES PARA

Condiciones de entrega

- Ventiladores: embalaje INCLUIDO

- Auriculares acusticos : Embalaje INC.

- Ventiladores en configuracién especial con orientacién LG/
RD 180/225:

Presupuesto su demanda

- Junta antivibratoria en la entrega del ventilador: INCLUIDA

- El embalaje esta incluido en la entrega (los paquetes
consisten en de cajas de madera vacias, aptas para el
transporte terrestre)

Cuando pida un ventilador centrifugo, debe especificar la direccién de la salida del ventilador (su orientacion).
El ventilador esta disponible en las siguientes configuraciones:

Ejemplos: RD45, RD270, LG90, ...
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CONTAMINANTES - 0XIDOS DE AZUFRE

Los oxidos de azufre (SOx) incluyen principalmente el didxido de azufre (dioxido de azufre, SO,) y el anhidrido
sulfarico (trioxido de azufre, SO,). Se trata de especies quimicas especialmente agresivas y peligrosas, tanto
para el medio ambiente como para la salud humana.

Los oxidos de azufre son un caso aparte de las emisiones de NO, y CO, ya que su produccion durante la
combustiéon de hidrocarburos no depende del tipo de quemador utilizado ni del tipo de quemador utilizado ni
de la caldera, sino Unicamente de la cantidad de azufre ya presente en el combustible antes del proceso.

La produccién de 6xidos de azufre durante la combustion de hidrocarburos no depende del tipo de quemador
o caldera utilizada, sino Unicamente de la cantidad de azufre ya presente en el combustible antes del proceso.
Por un lado, los combustibles gaseosos de alta calidad (metano, GLP) contienen trazas insignificantes de
azufre, y el uso de estos combustibles reduce al minimo las emisiones contaminantes.

El problema es importante en los combustibles liquidos mas pesados cuya composicion siempre incluye una
cierta cantidad de azufre - en este caso, se oxidara inevitablemente en la camara.

En este caso, se oxidara inevitablemente en la camara de combustién y se emitira como contaminante.

La cantidad de SOx producida puede estimarse aproximadamente con el diagrama de esta pagina, o con el
siguiente procedimiento.

Dada la cantidad de azufre en el combustible (expresada como porcentaje en masa), basta con multiplicar
este valor por un factor numérico, 1.750.

Esto da las emisiones de SOx en la chimenea en mg/kWh.

Ejemplo
Si el combustible contiene un 0,5% de azufre, las emisiones de SO, seran
0,5 x 1.750 = 875 mg/kWh

Por otra parte, si se conocen los limites de emision de SO, la concentracién maxima admisible de azufre en
el combustible puede calcularse dividiendo por el mismo coeficiente numeérico.

Ejemplo

Sea 300 mg/kWh el limite de emision de SO, exigido a la central térmica.

El porcentaje maximo de azufre en el combustible sera de 300 : 1.750 = 0,17
El resultado representa directamente el porcentaje de masa: 0,17 %.

Si el fuel contiene originalmente mas azufre, no se puede cumplir el limite, independientemente de la
seleccion del quemador o de la caldera.

SOx [mg/kWh] SOx [ppm]
4000
1300
3500 - 1200
/ 1100
3000 1000
900
2500 //
- 800
// - 700
2000 /7
— - 600
1500 /" 500
400
1000 /, - 300
- 200
500
/ - 100
o Lo 0
0,0% 0,5% 1,0% 1,5% 2,0%
azufre (combustible liquido)
Riferimento:

Referencia: fuel con un poder calorifico inferior de 9.800 kcal/kg
Oxigeno residual en los gases de combustion O, =3 % (A = 1,15)



TIPOS DE COMB

Los quemadores CIB UNIGAS pueden funcionar con una amplia gama de combustibles liquidos y gaseosos. Las
dos primeras letras del modelo de quemador indican el tipo de combustible utilizado:

Tipo:

EJEMPLOS TP..TLX... TG... TN... TPBY... HTP... HTLX... KTP... KTPBY...

Los principales combustibles son:

gas natural

GPL

biogas

gas sintético / gas de ciudad

olwm|r

gasoéleo (LDO)
biodiesel

queroseno, gasoéleo artico, condensado de gas

petréleo y fuel con una viscosidad hasta 89 cSt a 50 °C

Fuel con una viscosidad hasta 59 cSt a 80 °C (por ejemplo, M40)

Fuel con una viscosidad hasta 1500 cSt a 50 °C (ejemplo: M100 y superior)

I 0|7 X>»®

Para seleccionar un quemador de doble combustible, basta con introducir las letras correspondientes en el
modelo. En el caso de los quemadores monocombustible, no hay segunda letra y se introduce un guién en su
lugar.

Ejemplo 1

Quemador mixto tipo HTP93A modelo MG.MD.S.GB.A.1.65 que funciona con gas natural (M) y gaséleo (G).
Si desea elegir el mismo quemador pero para GLP y gasodleo, sustituya la letra M (gas natural) por L (GLP).
Entonces el quemador seguira siendo del tipo HTP93A, pero el modelo cambiara a LG.MD.S.GB.A.1.65.

Ejemplo 2

Requerimos un TG90 modelo G-.PR.S.GB.A con combustible queroseno (K) en lugar de combustible diesel (G).
El tipo de quemador TG90 se mantiene sin cambios; sélo cambia el modelo K-.PR.S.GB.A.
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COMBUSTIBLES

QUEMADORES DE GAS

Los quemadores de gas pueden funcionar con diferentes tipos de gas; la regulacion del quemador, la seleccién
de las véalvulas adecuadas, la cabeza de combustidon y otros componentes pueden variar en funcién del tipo de
combustible seleccionado. Por lo tanto, al hacer el pedido, es necesario especificar el combustible seleccionado;
consulte la lista de precios para las variantes requeridas.

Atencion: Si el cliente quiere modificar un quemador existente porque quiere convertirlo a otro combustible, esto
puede requerir cambios sustanciales en los componentes del quemador, sin mencionar un nuevo ajuste de la
combustion. En estos casos, es aconsejable ponerse en contacto con nuestro servicio de distribucién oficial en
el pais de importacion, que le ayudara en la elaboracion de una solucién que responda a las necesidades del
cliente.

GPL

El GLP es una mezcla de hidrocarburos compuesta principalmente por propano y butano. Se almacena en forma
liquida y se introduce en el quemador a través de un evaporador, que alimenta el gas licuado al quemador en
forma gaseosa. Debido a su alto poder calorifico, estos quemadores suelen requerir una presion menor en la
alimentacion del quemador que para el gas natural. Aunque las eficiencias de los quemadores de gas natural y de
GLP son idénticas, en los quemadores de GLP se pueden seleccionar valvulas de gas de menor diametro. Lea las
instrucciones para familiarizarse con los detalles.

Biogas

El biogas consiste en una mezcla de diferentes tipos de gas (principalmente gas natural) procedente de la
fermentacion de productos organicos animales y vegetales. Se caracteriza por el hecho de que su poder calorifico
es inferior al del gas natural, lo que significa que se requiere una mayor presién de gas, una mayor presion de
alimentacién y un mayor diametro de las valvulas de gas para un rendimiento igual. En el caso del gas con un
poder calorifico muy bajo, el biogas puede mezclarse con gas natural u otros hidrocarburos para aumentar el poder
calorifico.

Muy a menudo, el biogas sufre un proceso de deshidratacion debido al contenido de vapor de agua. Ademas, el
biogas contiene compuestos de azufre que forman un condensado acido a cierta humedad y temperatura. Por
lo tanto, existe un cierto riesgo de que se dafien los componentes criticos para la seguridad, y los fabricantes de
valvulas no estan dispuestos a aceptar este riesgo.

Los fabricantes de valvulas, reguladores y otros aparatos de gas establecen valores limite para las mezclas de gas
(por ejemplo, para los compuestos de azufre). Valores limite de la mezcla de gases (por ejemplo, ausencia total
de H2S y compuestos similares). Hay que prestar especial atencién a la seleccion de las valvulas, las juntas y las
unidades de control de fugas. Ademas, el biogas debe mantenerse lo mas constante posible para garantizar la
cantidad correcta de aire de combustion y una combustién segura.

Gas de sintesis

El gas de sintesis es una mezcla que suele obtenerse de la gasificacion del carbon o la biomasa. Puede contener,
en proporciones variables, hidrégeno (H,), mondxido de carbono (CO), didxido de carbono (CO,) y otros.

Si se utiliza gas de sintesis como combustible, deberan presentarse los andlisis del combustible junto con otras
especificaciones técnicas de la planta. Dependiendo del contenido de los componentes del gas de sintesis,
pueden ser necesarias modificaciones especiales en el quemador y las valvulas, ya que el gas de sintesis puede
provocar corrosidon y contener agua. Ademas, dado que su poder calorifico es inferior al del gas natural estandar,
se necesitara una presion de alimentacién considerablemente mayor para producir la misma potencia calorifica.
Presién de suministro. En cualquier caso, le recomendamos que se ponga en contacto con nuestros técnicos para
comprobar la correcta seleccion del quemador.

Gas natural sintético (SNG)

El gas natural sintético es un sustituto del gas natural convencional y no debe confundirse con él. Aunque sus
nombres son muy parecidos, en realidad son un gas completamente diferente. El sustituto del gas natural se
produce de manera que el numero de Wobbe es el mismo que el del gas natural (unos 55 MJ/m3), lo que significa
que es intercambiable con el gas natural.



Por ejemplo, se puede tomar una mezcla de aire y butano al 44% / 56%, o una mezcla de aire y propano en
proporciones del 32% / 68% - en ambos casos el numero Wobbe sera de 54,76 MJ/ms3, por lo que se puede utilizar
un quemador estandar con las mismas valvulas y presion de suministro que el gas natural. Sin embargo, incluso en
este caso, se recomienda presentar un andlisis del combustible para su verificacion antes de elegir el quemador y
las valvulas de gas.

Tenga en cuenta que el gas natural sintético no debe confundirse con el gas natural liquido, GNL.

Para facilitar la seleccién de la configuracién 6ptima, recomendamos enviar el andlisis del combustible al
departamento técnico de CIB UNIGAS. Hay que aclarar los siguientes parametros basicos:

- Composicién del gas o de la mezcla

- Densidad en condiciones estandar

- Poder calorifico inferior

- indice de Wobbe como alternativa.

Y, por supuesto, la presiéon de suministro en las instalaciones del cliente.

Nota: Hay que recordar que en el caso de un gas con un poder calorifico muy bajo, este parametro se puede
corregir mezclandolo con gas natural, propano u otros hidrocarburos.

QUEMADORES DE GASOLEO
Los quemadores de gasoleo también pueden utilizarse para otros combustibles liquidos. Ademas del gasdleo, las
aplicaciones mas comunes son el biodiésel, el queroseno y el gasoleo artico.

QUEROSENO Y OTROS COMBUSTIBLES LIGEROS

Combustibles como el queroseno, el gasdéleo artico y el gas condensado también tienen un impacto tecnolégico en
la aplicacién de los quemadores estandar. Sobre todo, tienen una baja viscosidad, una caracteristica que afecta a
las caracteristicas de flujo de las bombas y boquillas; el cliente debe especificar el tipo de combustible que quiere
utilizar al hacer el pedido. El queroseno y el condensado de gas también tienen un bajo valor de lubricacion, por lo
que las superficies de las piezas moviles estan sujetas a la friccién y la abrasion. La pelicula lubricante formada por
el combustible es de gran importancia para reducir la friccion entre los engranajes y garantizar asi la longevidad de
la vida util de las bombas. Normalmente, la norma recomienda una capacidad de lubricacion no superior a 460 um
a 60 °C.

Este parametro puede corregirse utilizando aditivos o mezclando el combustible con gasoleo.

BIODIESEL, FUELS VEGETALES O GRASAS ANIMALES

Estos fuels son productos agricolas de diferentes origenes (como el fuel de colza); pueden contener impurezas
(pieles, fibras) y, por tanto, deben filtrarse cuidadosamente. En general, los quemadores de gaséleo también son
adecuados para el biodiésel, pero a condicién de que las caracteristicas como la viscosidad, la densidad y el poder
calorifico sean idénticas. Hay que prestar especial atencién al valor de acidez del combustible, que depende de
la cantidad de acidos grasos presentes en la materia prima organica. Normalmente, el valor de la acidez debe ser
inferior a 15 mg KOH/g, como recomienda la norma.

FUEL

Un combustible muy comun y relativamente barato con caracteristicas intermedias entre el petroleo ligero y el
pesado. En comparacion con el gasoéleo, tiene una menor viscosidad y puede contener un mayor porcentaje de
azufre. En general, puede utilizarse con quemadores de gasoleo, cuando la viscosidad del gasdleo de calefaccion
es inferior a 8 ¢St a 20 °C. Ademas, el gasdleo de calefaccion debe introducirse en el quemador a una temperatura
de al menos + 10 °C. Si la viscosidad es mayor, es aconsejable utilizar un quemador de fuel en estos casos (ver el
siguiente apartado). es aconsejable utilizar un quemador de fuel en estos casos (ver el siguiente apartado). Si el
combustible no se puede calentar antes de introducirlo en el quemador, hay que prestar atencion a las condiciones
invernales.
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COMBUSTIBLES

QUEMADORES DE FUEL

Los fuels pesados se utilizan en una amplia gama de aplicaciones, por ejemplo en las plantas de extraccién y
refinado de petroleo. Los fueles pesados se utilizan en una amplia gama de aplicaciones, por ejemplo en las plantas
de extraccion y refinado de petrdleo. El fuel es relativamente barato en comparacion con otros hidrocarburos
refinados. Sin embargo, requiere una serie de tratamientos antes de poder ser bombeado y quemado en las plantas
de calderas convencionales; el buen funcionamiento de un quemador depende totalmente de la disponibilidad de
los siguientes dispositivos y de la realizacion de las operaciones que se describen a continuacion.

- tanque de sedimentacion de combustible: el tanque principal estd separado por bombas vy filtros del tanque de
servicio una linea de alimentacion del quemador circular. De este modo, el combustible se separa de las impurezas,
la arcilla, el agua y cualquier parafina.

- Sistema de filtracién en cascada: un solo filtro no es suficiente, debido al nUmero y a los diferentes tamafos de las
impurezas presentes en el fuel,

El ejemplo tipico es una cascada de filtros conectados en serie, con celdas filtrantes de 1 mm, 500 pm, 250 pm,
125 pym; un sistema de filtracion en cascada no es suficiente. Células filtrantes de 1 mm, 500 pm, 250 pm, los filtros
deben limpiarse con frecuencia y, en muchos casos, deben calentarse. Ademas, los filtros deben calentarse con
elementos calefactores adicionales; en el caso de un mayor contenido de metales (por ejemplo, en el aceite usado),
se utilizan filtros electromagnéticos adicionales.

- precalentamiento del fuel: el aumento de la viscosidad es un limite tecnolégico para las estaciones de bombeo.
El fuel debe calentarse a una temperatura suficiente para reducir su viscosidad hasta los limites de su capacidad
de suministro antes de poder alimentar las bombas. Normalmente, el petréleo crudo y el fuel ligero (bunker) se
calientan a una temperatura de 40+60 °C. En comparacion, el fuel pesado, como el fuel M100, debe calentarse
a 80+100 °C antes de ser alimentado al quemador. Los fueles, como el fuel M100, deben calentarse a 80+100
°C antes de alimentar el quemador. El precalentamiento puede realizarse mediante intercambiadores de calor o
directamente en el depésito, utilizando vapor, agua caliente, calentadores eléctricos u otros medios.

- Agrupacion de cables calefactores: Todos los componentes del sistema de suministro de fuel deben estar
agrupados con un cable calefactor.

Todos los componentes del sistema de suministro de deben estar agrupados con un cable calefactor y aislados
térmicamente para garantizar un rapido calentamiento del fuel, incluso después de un largo periodo de tiempo
de espera. De lo contrario, las bombas se veran sometidas a una tensién de arranque y sera muy dificil o incluso
imposible encender el quemador. Del mismo modo, los filtros, las valvulas y los reguladores deben estar equipados
con elementos calefactores auxiliares y termostatos de control.

- En la medida de lo posible, el fuel debe estar libre de agua, que puede dafar las bombas, y de parafina, que
obstruye las boquillas del quemador. Es aconsejable aspirar el fuel, evitando el contacto con el fondo del depdsito
donde se acumula toda la suciedad.

- También es necesario evitar el sobrecalentamiento del combustible, especialmente para evitar que hierva. La
formacién de burbujas de gas en el sistema de tuberias puede causar dafios en las bombas (cavitacion) y puede
provocar una pérdida de llama, lo que provoca una parada repentina del motor y un aumento del fuel. Otro efecto
negativo del sobrecalentamiento es la coquizacién del combustible. A alta temperatura, los asfaltenos (uno de los
muchos hidrocarburos que contiene el crudo) reaccionan con las parafinas formando aglomerados duros que se
depositan en la superficie del intercambiador de calor, lo que provoca un sobrecalentamiento del quemador y una
situacién de emergencia en el sistema.

. - Presién de suministro de combustible: La bomba suministrada con el quemador debe ser suministrada a la
presién minima definida por el fabricante. Esto determina la caida de presién admisible, la longitud y el diametro
de las tuberias y la posicién del depdsito. Encuentre los valores de NPSHR en las instrucciones de funcionamiento
suministradas con las bombas. Si el fuel se trata correctamente, la bomba de fuel puede funcionar de forma fiable y
eficiente durante muchos afos. Por lo tanto, es aconsejable confiar en la experiencia de especialistas cualificados
que sean capaces de disefar el sistema segun las reglas de la buena ingenieria.



También en el caso de los quemadores de gaséleo, le recomendamos que proporcione los analisis de
combustible a nuestro departamento técnico al realizar el pedido. Esto se aplica especialmente al petréleo crudo
y a otros combustibles pesados de composicion variable. Los principales parametros que deben aclararse son

- la composicién del combustible liquido o de la mezcla

- viscosidad cinematica

- densidad en condiciones estandar

- poder caldrico

- acidez (aceites vegetales)

- lubricidad (parafina, condensado de gas).

Y, por supuesto, la presién y la temperatura en el suministro del sistema del cliente.

PETROLEO CRUDO

El petréleo crudo puede clasificarse de la siguiente manera: mezcla de hidrocarburos fésiles liquidos de origen
natural con una amplia composicion fisica y quimica,para la produccion de combustibles liquidos (gasolina,
parafina, gasoleo, fuel), aceites lubricantes, betun y coque.

Fuel comercializable: fuel preparado para su entrega a los consumidores de acuerdo con los requisitos de los
reglamentos aplicables y las normas técnicas adoptadas en su momento.

Hay una diferencia significativa en el uso de estas variedades de petréleo porque muchas de las sustancias
presentes en el crudo son agresivas. Si estan presentes en cantidades significativas, interfieren con el buen
funcionamiento del quemador y pueden causar dafios en el sistema.

ATOMIZACION DEL COMBUSTIBLE

Los combustibles liquidos se queman atomizandolos en gotas microscépicas mediante boquillas. Las gotas se
evaporan rapidamente en la camara de combustion y el vapor alimenta la llama. La atomizacién puede tener lugar
mediante boquillas mecanicas de alta presién (como en los quemadores de fuel ligero o fuel comercial) o mediante
boquillas neumaticas que trabajan a media presion, en el caso de los combustibles liquidos muy pesados. La
atomizacion del combustible se produce mediante la presién de atomizacion de un fluxo (aire comprimido y/o vapor)
que se inyecta directamente en el fluxo de fuel y la atomiza para formar una mezcla de aire y combustible.

Esta seleccién en la fase de disefio permite la maxima flexibilidad en el uso de todo tipo de combustibles, ya
sea fuel pesado (M40, M100), petréleo crudo, gasodleo de calefaccion, fuel bunker (F5, F12) u otros combustibles
liquidos, los quemadores CIB UNIGAS proporcionan el grado de atomizacion adecuado, necesario para una
combustion completa y eficiente. En cualquier caso, los quemadores con atomizacion neumatica del combustible
estan marcados con la letra H en el nombre del modelo, y son obligatorios cuando el cliente elige los quemadores
porque son indispensables para trabajar con combustibles muy viscosos (mas de 1500 cSt a 50 °C) o con fuel muy
contaminado (por ejemplo, fuel usado).

Se recomienda utilizar vapor para la atomizacién del combustible. Si el cliente prefiere utilizar aire comprimido,
consulte las recomendaciones para la seleccién del compresor (pagina 231).

Tenga en cuenta:

CIB UNIGAS no ofrece ninguna garantia para los quemadores y sus componentes en caso de que se utilicen con
combustibles que no cumplan las normas internacionales.

con combustibles que no cumplen las normas internacionales. El uso de este tipo de combustibles puede causar
dafios a largo plazo, acelerando el desgaste de los componentes.
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ON DEL FUEL

Los quemadores de las series TN, KTP, TPBY y KTPBY estan disefiados para funcionar con fuel; el fuel puede
utilizarse como combustible principal o como combustible de reserva. El fuel debe introducirse en el quemador
a una temperatura suficiente para la atomizacion en la boquilla (por ejemplo, 120+130 °C). Cuanto mayor sea la
viscosidad del combustible, mayor sera la temperatura necesaria para el fuel.

En una caldera moderna, suele haber un depésito de
servicio para el fuel desde el que se alimenta a un circuito de
combustible de baja presién. En este circuito de alimentacion,
el fuel se mantiene a una temperatura minima requerida para la
descarga (por ejemplo, 80 °C).

Esto significa que el fuel debe calentarse antes de llegar al
quemador. El suministro estandar del quemador no incluye
una estacién de precalentamiento del combustible, pero ésta
puede suministrarse como opcién. La estacion de calefaccion
del fuel estandar consiste en un intercambiador de calor del
fuel/vapor montado en un bastidor independiente. Como
alternativa al vapor, que es el medio de transferencia de
calor, se puede utilizar aceite diatérmico. Si el caudal del fuel
necesario es demasiado elevado, se pueden conectar varios
intercambiadores de calor en paralelo para crear la oscilacidon
térmica necesaria. Por ejemplo, es posible alimentar dos o mas
quemadores con una sola estacion de precalentamiento del
fuel.

Ejemplo: Estacion de calentamiento de fuel

Para pedir una estacion de calefaccién de fuel completa, es necesario especificar

1. tipo de combustible a calentar (ejemplo: fuel M100)

2. La capacidad a calentar (0 qué y cuantos quemadores se van a suministrar, ejemplo: TBY1040 - 2 piezas)

3. Temperatura y presion del fuel entrante (ejemplo: 80 °C, 5 bar)

4. El tipo de calentador utilizado (ejemplo: vapor) y sus caracteristicas (temperatura, presién, capacidad
disponible)

Fig. 01 - Estacion de precalentamiento de fuel (ejemplo con 1 intercambiador de calor)
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Fig. 02 - Estacion de precalentamiento de fuel (ejemplo con 3 intercambiadores de calor)
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1 @ Regulador de aire 7 ok Valvula manual (vapor)

2 O  Termostato 8 @  Camara de condensacion

3 sk Llave de paso manual 9 G Indicador de caudal

4 Filtro (vapor) 10 < Llave de paso manual

5 &, Valvula dosificadora (vapore) 11 ™~ Valvula antirretorno

6 & Llave de paso manual 12 Tanque del intercambiador de calor (fuel/vapor)

Componentes de fuel, con bridas; componentes de vapor PN16

Aplicacion de precalentadores eléctricos para el calentamiento del fuel

Se puede montar una estacidon de precalentamiento de fuel equipada con calentadores eléctricos complementando o
sustituyendo el intercambiador de vapor.

Precaucion: jEn este caso es tipico que la potencia eléctrica requerida sea muy alta!

A modo de comparacién, tomemos un caudal de fuel de 4000 kg/h, el paso térmico requerido es de 50 °C: en estas
condiciones, la potencia minima requerida es de 120 kW. Los quemadores mas grandes requieren una potencia
proporcionalmente mayor. Por lo tanto, es aconsejable analizar esta solucidén en colaboracién con el departamento
técnico de CIB UNIGAS si el cliente decide incorporar al proyecto una estacion de calefaccion de combustible con
calentadores eléctricos. Le ayudaremos a elegir juntos la configuracion que mejor se adapte a sus limites y satisfaga sus
necesidades.
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TANQUES DE PRECALENTAMIENTO DE FUEL

Ademas de los intercambiadores mostrados en las paginas anteriores, se pueden fabricar tanques de
almacenamiento de combustible. Los depdsitos pesados también pueden estar equipados con serpentines
de agua, serpentines de vapor o calentadores eléctricos. Estos depdsitos estan disefiados para circuitos de
fuel de baja presién.
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QUEMADOR DE

Los quemadores de gasotleo estan equipados con una lanza y un porta-boquillas. La boquilla funciona con
atomizacion mecanica del combustible a alta presién (25 bar). El volumen de suministro incluye el filtro, la
bomba, el regulador, las valvulas de seguridad, el presostato de minima, el manémetro. La bomba puede ser
accionada por el motor del ventilador o por un motor independiente, segun el modelo de quemador. Ademas, hay
disponibles mangueras de conexion independientes. En esta pagina los diagramas hidraulicos.

El combustible debe ser suministrado al quemador a una presiéon de 1+2 bar y a una temperatura no inferior a 5
°C. El quemador puede alimentarse desde un depdsito en linea recta o desde un circuito de alimentacion de baja
presion (que es preferible cuando hay varios quemadores trabajando en una sala de calderas).

Nota: El circuito de alimentacién de baja presién no esta incluido en el suministro estandar del quemador, sino
que puede pedirse por separado (como opcidn). opcional (véase la pagina 247).

Fig. 01 - Esquema del circuito de gaséleo: ejemplo valido para las series TG, HTP, HTLX con una cabeza de combustion (potenza < 3 MW)
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Fig. 02 - Esquema del circuito de gaséleo: ejemplo valido para las series TG, HTP, HTLX con una cabeza de combustion (potenza > 3 MW)
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Fig. 01 - Esquema del circuito de gaséleo de las series TG, HTP serie VS con 4 cabezas de combustion (potencia < 3 MW)
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Fig. 02 - Esquema del circuito de gasdleo de las series TG, HTP serie VS con 4 cabezas de combustion (potencia > 3 MW)
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QUEMADORES GRUPO DE BOMBAS SEPARADAS EN SOPORT

GRUPO GASOLEO - Dimensiones maximas del grupo

. I: ‘@)
\ i
B LFJ I
- L ] .
H
©
1
A
Modelo de quemador Motor de la bomba A H B

hasta el 520 <4 kW 790 mm 600 mm 620 mm
de 525 >4 kKW 990 mm 700 mm 670 mm

Los quemadores de gaséleo CIB Unigas también son adecuados para combustibles poco utilizados, como:
gasodleo artico, parafina, gas condensado, biodiésel. En cualquier caso, las caracteristicas de los combustibles
no convencionales son muy diferentes de las de los combustibles fésiles, por lo que hay que realizar una
evaluacién técnica para valorar su idoneidad. Para seleccionar un quemador especial que se adapte a sus
necesidades, es aconsejable proporcionar un analisis del combustible utilizado.
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RES DE FUEL

Los quemadores de fuel se dividen en dos categorias principales.

Serie TN, KTP

Estos modelos estan equipados con una lanza con porta-boquillas y boquilla de reflujo. La boquilla funciona con
atomizacion mecanica de alta presién (25 bar). El suministro incluye filtro, bomba, regulador, vélvulas y termostatos.
Uno o dos depésitos de precalentamiento de combustible, equipados con resistencias eléctricas, estan incorporados al
quemador. La bomba puede ser accionada por el motor del ventilador o por un motor independiente, segun el modelo de
quemador. Ademas, hay dos tubos de conexién disponibles por separado.

Los diagramas hidraulicos se muestran a continuacion.

Serie TPBY, KTPBY

Estos modelos estan equipados con una lanza con portaboquillas y una boquilla de pulverizacién neumatica. La
atomizacién se realiza con aire comprimido o vapor. El volumen de suministro incluye las valvulas de seguridad, el
regulador y los precalentadores de fuel. Ademas, también esta disponible un circuito de aire comprimido (versiones de
vapor a peticion). También se incluyen, pero se pueden adquirir por separado, un filtro y accesorios para el quemador.
Nota: La bomba de media presién (10 bar) conectada al motor eléctrico sdlo se incluye bajo pedido. Consulte la lista de
precios para mas detalles.

Nota: el compresor no esta incluido en el suministro del quemador.

Para la seleccion de un compresor adecuado, véase la pagina 231.

El combustible debe ser suministrado al quemador a 1+2 bar.

La temperatura minima en la bomba depende de la viscosidad del combustible liquido: por ejemplo, en el caso del fuel-oil
M100, se recomienda una temperatura de alimentacién de 80+100 °C, mientras que en el caso del fuel se puede reducir.

El quemador puede ser alimentado directamente desde el depdsito en linea recta o a través de un bucle de combustible
de baja presion (preferible en el caso de varios quemadores que funcionen dentro de la misma sala de calderas).

Nota: El circuito de combustible anular para varios quemadores no esta incluido en el suministro de los quemadores, sino
que puede pedirse por separado (véase la pagina 247).

Bombas para TPBY, KTPBY para quemadores de atomizacién

90-91 KF-10.BCB 500 I’h 0,37 kW 1500 rpm DN25 10 bar 2 bar 2590606
92-93-510-512 KF-15.BCB 800 I/h 0,55 kW 1500 rpm DN25 10 bar 2 bar 2590612
515-520-525 KF-20.BCB 1100 I/h 0,55 kW 1500 rpm DN25 10 bar 2 bar 2590610
1025-1030-1040-2050  KF-32.BCB 1800 I/h 1,10 kW 1500 rpm DN32 10 bar 2 bar 2590613
2060-2080 KF-42.BCB 2400 I/h 1,10 kW 1500 rpm DN32 10 bar 2 bar 2590615
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Fig. 01 - Esquema del circuito de fuel: ejemplo para la serie TN, KTP con una cabeza de combustion
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Todos los componentes de fuel estdn embridados; todos los componentes de vapor estan disefiados para una presion PN16.
Bajo demanda del cliente, se puede suministrar una bomba montada en un bastidor independiente y equipada con una caja de conexiones y una
bandeja de recogida de fuel.
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Fig. 01 - Circuito de fuel en serie TPBY, KTPBY, con una cabeza de combustion (potencia < 10 MW)
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Fig. 02 - Circuito de fuel en serie TPBY, KTPBY serie VS con 4 cabezas de combustion (potencia < 10 MW)
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Fig. 03 - Circuito de fuel en serie TPBY, KTPBY, con una cabeza de combustion (potencia > 10 MW)

COMPONENTES INTEGRADOS EN EL QUEMADOR

| i |
= |
’ | K T+—D< t I
‘ 30 29 26 25 ‘ ‘
’ @— |
’ 23 31 32 ’
’ ol B G,
AN {
‘ 24 21 20 19 18 ‘ 17
| |
N
’ 20 24 18 ’
s
’ 8910 8910 © ‘
| £
AN
|

<3 Entrada de vapor

E> Retorno de vapor

{3 Entrada de aire comprimido

Entrada
de fuel

Retorno

Fig. 04 - Circuito de fuel en serie TPBY, KTPBY serie VS con 4 cabezas de combustion (potencia > 10 MW)
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1 Filtro de fuel-oil 12 Termoémetro 24 Manguera flexible

2 Bombay motor 13 Valvula neumética 25 Llave de paso manual de vapor

3 Manguera flexible 14 Servomotor (opcional)

4 Llave de paso manual manométro 15 Regulador de caudal 26  Filtro de vapor (opcional)
(opcional) 16 Cabeza de combustion 27  Presostato de minima (opcional)

5  Mandmetro (opcional) 17  Regulador de aire comprimido 28 Separador de condensados (opcional)

6  Valvula de seguridad 18  Electrovélvula 29 Valvula neumatica (opcional)

7  Llave de paso manual 19  Presostato de minima 30 Valvula antirretorno (opcional)

8  Termostato de seguridad 20 Vélvula antirretorno 31 Drenaje de condensados (Opcion)

9  Termostato de minima 21 Regulador de presion 32 Indicador de caudal (opcional)

10  Termostato de maxima 22 Llave de paso manual de manémetro

11 Tanque de calefaccion 23 Mandémetro

Todos los componentes de fuel estan embridados; todos los componentes de vapor estan disefiados para una
presién PN16.

Bajo demanda del cliente, se puede suministrar una bomba montada en un bastidor independiente y equipada
con una caja de conexiones y una bandeja de recogida de fuel.

Atencion: el compresor de aire no esta incluido en el suministro.

Véase la pagina 231 para la seleccion de un compresor adecuado.

Pedir un quemador con atomizacion neumatica del combustible mediante vapor,

es necesario afiadir al precio del quemador estandar

Los quemadores de fuel estandar incluyen, de serie, dos mangueras de baja presion, filiro, que se suministran
por separado, bomba, boquilla y cabeza de combustién, regulador de caudal (presién) y valvulas de cierre.
Los mandémetros y otros accesorios pueden pedirse por separado bajo demanda del cliente. Esta tabla incluye
todas las configuraciones de quemadores segun el tipo, el tamafo y el combustible. Conjunto de la bomba
(configuraciones)

1. Bomba de combustible

2. Bomba integrada en el quemador conectada al motor (proveedor de Suntec)

3. El motor y la bomba se suministran por separado - opcional (proveedor Kral)

4. Conjunto de motor y bomba montados en un bastidor independiente (proveedor Suntec)

Encontrara informacion mas detallada en las instrucciones de uso.



Combustible

Filtro

Configuracion de la bomba y unidad
de bomba independiente

Precalentad. de fuel
resistencias de fuel

Mangueras de
baja presion

TG 90 - 500 - 1000 - 2000 - 3000

] ] ) ] )

HTP HTLX TECNOPRESS 90 - 500 -

1000 - 2000 - 3000 - - b - °

Quemadores de atomizacion mecanica
TN 90 - 500 - 1000 - 2000 - 3000 [ ] n [ ] ] ] [
KTP 90 - 500 - 1000 - 2000 - 3000 n ™ ™ n
Quemadores con pulverizacion neumética
TPBY n n = =
KTPBY Gas naf ™ n u n
Presion max. Presion max.

m = Accesorios incluidos con los quemadores 10 bar 30 bar

® = Accesorios su demanda
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GRUPOS BOMBAS DE BAJA PRESION
E DE SERVICIO

Muy a menudo, para el correcto funcionamiento del quemador, es necesario disponer de una fuente de alimentacién
adicional en el modelos de gasoleo y fuel-ail.

En este caso, en lugar de aspirar el combustible del depésito a través de lineas separadas y adecuadas para cada
quemador individual, es necesario se debe crear un circuito de alimentacién de baja presién (normalmente 1 + 2 bar).

Dos de las configuraciones mas comunes de fueloil se simplifican en los siguientes diagramas:

Ref. 01 - Ejemplo de circuito anular para quemadores de fuel-oil con atomizacién mecanica.

7

Ref. 02 - Ejemplo de circuito anular para quemadores de fuel-oil pulverizados neumaticamente.

A continuacién se describen, a modo de ejemplo, algunas de las soluciones disponibles para el precalentamiento del
aceite alimentacién de combustible al quemador.

El acumulador diario (n° 1 en la figura) se calienta con una caldera de servicio con un caldera de vapor o de agua caliente;
su objetivo es mantener el fuel-oil lo suficientemente liquido para mantener la presién necesaria dentro del circuito del
anillo.

La capacidad del depésito de servicio (n° 3) introduce, en caso necesario, una diferencia de temperatura adicional antes
de la alimentacion eléctrica de fuel-oil al quemador (n° 5). Los propios quemadores son alimentados a través de tanques
de desgasificacion (n° 4), los cuales permiten separar el gas que se forma en el fueloil calentado,

En la parte de atras, bajo el numero 6, hay un regulador de presion.

CIB UNGAS es capaz de suministrar, bajo pedido, unidades de bombeo para diesel y fuel-oil, reguladores de presion y
desgasificando tanques.

228



SENSORES DE DETECCION

Para garantizar un encendido seguro, las normas especificas exigen que todos los quemadores estén equipados
con un sensor de deteccién de llama. El sensor envia una sefial a la unidad de control de la llama y, en caso de fallo,
cierra inmediatamente las valvulas de seguridad, impidiendo el funcionamiento del quemador. Esto es necesario para
evitar que el combustible no quemado entre en la camara de combustion, lo que podria provocar una explosion. Los
sensores de control de la llama utilizados en los quemadores industriales se dividen en dos categorias principales:

- Sensores que detectan la intensidad de la ionizacién del gas: Una llama es un gas parcialmente ionizado; por tanto,
mediante una diferencia de potencial es posible medir la intensidad de la ionizacién a través de un electrodo.

- Los sensores miden la radiacién electromagnética que incide sobre ellos, es decir, los fotones producidos por las
reacciones quimicas durante el proceso de combustion. Estos sensores pueden, a su vez, dividirse en modelos
que detectan las llamas en el infrarrojo, el visible o el ultravioleta. En esta categoria de sensores se encuentran las
células fotoeléctricas convencionales y los sensores con fotorresistencias.

Las fotorresistencias y las fotocélulas son componentes electronicos semiconductores. La diferencia entre ellos
radica en la forma en que detectan la presencia de una llama:

- Una fotoceélula utiliza el efecto fotoeléctrico para generar una corriente. La sefial de corriente se amplifica y luego es
leida por la unidad electronica de control de la llama del quemador. Es un tipo de sensor activo.

- La fotorresistencia es un componente cuya resistencia eléctrica es inversamente proporcional a la cantidad de luz
que incide sobre ella. Es decir, su valor en ohmios (Q) disminuye con la intensidad de la luz incidente, debido a la
fotoconductividad. A una tensidn constante, la corriente que circula por el sensor es proporcional a la intensidad de
la fuente de luz. Es un sensor pasivo.

La utilizacién de un sensor de control de llama de un tipo u otro depende principalmente de la forma geométrica
de la cabeza de combustiéon y de las caracteristicas de la llama que controla (su temperatura y su brillo), ya que,
segun el tipo de combustible utilizado, la llama ser4d mas o menos brillante en determinados rangos de frecuencia
electromagnética.

Aunque en menor medida, la cdmara de combustién también puede influir en la eleccion del sensor de control de
llama. Por ejemplo, si la camara de combustién esta hecha de ladrillos refractarios, puede emitir una falsa sefial de
llama en el espectro infrarrojo, por lo que en este caso se puede elegir un sensor ultravioleta o de ionizacién en lugar
del sensor infrarrojo.

Los quemadores estandar CIB UNIGAS estan equipados con los sensores indicados en la siguiente tabla:

TECNOPRESS - 90 - 500 Gas o

1000 - 2000 - N Gas o °

Serie G, E Gas °

90 - 500 - 1000 - 2000 Gas °

90 - 500 - 1000 - 2000 - 3000 Quemador mixto gas/ gasoleo o gas/fuel °

Serie C, E Quemador mixto gas/gasoéleo °

TECNOPRESS - 90 - 500 - 1000 - 2000 - 3000 Gasoleo o fuel °

Leyenda

« Serie quemador
Disponible bajo demanda
Modelos con LMV5x

Modelos con quemador piloto y fotocélula: ver pagina 152.
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ECTRICOS SEPARADOS PARA QUEMADORES
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Los quemadores estandar estan equipados con paneles eléctricos integrados que incluyen

todos los elementos siguientes automatizacién electrénica y todos los componentes

necesarios para un funcionamiento fiable y fiable del quemador.

Bajo pedido, hay otras opciones disponemos al panel de control integrado:

- Panel de control montado en la pared de acuerdo a las especificaciones del cliente.

- Panel eléctrico con atril; tiene una base y esta equipado con un comodo panel basculante.

- Gran cuadro eléctrico con placa base; este tipo de cuadro permite instalar un inverter o otro
equipo electrénico en el interior de la caja, segun sea necesario a la instalacién.

Todos los cuadros eléctricos estan equipados con una cerradura de puerta. Cuadro eléctrico atril

Tipo de cuadro eléctrico ancho [mm] profundidad [mm] altura [mm]
Cuadro eléctrico atril 600 - 1000 500 1000
Tipo de armario 600 400 2000
Cuadro eléctrico pared 400 - 600 200 - 300 600 - 700

Grado de proteccion de los cuadros autoportantes: IP55 (o superior bajo pedido)

Las dimensiones indicadas son vdlidas para las configuraciones ampliamente utilizadas en
salas de calderas.

En base a las especificaciones del sistema de calefaccion, es posible realizar cuadros
eléctricos o componer cuadros eléctricos con varios quemadores en un solo cuadro eléctrico.

Nota: Si selecciona la opcién “tipo de armario de distribucién”, debera especificar el tipo de
armario de distribucion que desea utilizar. Posicion de entrada de cables (entrada de cables
desde la parte inferior o superior de la carcasa del panel eléctrico).

Nota: Algunas combinaciones tienen restricciones en el paso de sefales desde y hacia el
exterior a los equipos electrénicos. Para pedir un armario eléctrico especial, la longitud de las
conexiones eléctricas entre el cuadro eléctrico y el quemador deben ser informadas.

Tipo de armario

Para quemadores con una configuracion especial, consulte a nuestro departamento técnico.

Cuadro eléctrico pared



COMPRESORES PARA QUEMADORES
CON ATOMIZACION N

- Tenga en cuenta los datos de la tabla siguiente como guia a la hora de seleccionar un compresor adecuado si
se va a utilizar aire para la atomizacion del fuel.

- El compresor puede suministrarse por separado del quemador el suministro de los quemadores estandar no
incluye el suministro de los modelos estandar con atomizacién de aire no incluye un compresor

- Los parametros del aire se toman en condiciones estandar (temperatura 15 °C y presion 1,013 mbar).
Si se utiliza vapor para pulverizar combustibles, la presién y el caudal son los mismos que para el aire
comprimido. El vapor debe estar seco y saturado. La presién del vapor nunca debe superar los 12 bares (190
°C).

Atencion :Tenga en cuenta que los quemadores con ventilador independiente y atomizacion neumatica del combustible
estan disefiados para el uso de aire comprimido de serie. Si se opta por una configuracién alternativa (atomizacién con
vapor), ésta debe afadirse al precio del quemador.

TPBY90 2.000 21,5 48 6+8
TPBY91 2.500 26,9 6,0 68
TPBY92 3.000 32,3 7,2 68
TPBY93 3.700 39,8 8,9 68
TPBY510 5.000 53,8 12,0 6+8
TPBY515 6.000 64,5 14,3 6+8
TPBY520 7.000 75,3 16,7 6+8
TPBY525 9.750 104,7 23,3 6+8
TPBY1030 13.300 142,9 31,7 6+8
TPBY1050 15.500 166,6 37,0 6+8
TPBY1080 19.000 204,2 45,4 6+8
TPBY2000 22.000 236,4 52,3 8+10
TPBY2500 27.000 290,1 64,5 8+10
TPBY3000 39.000 4191 93,1 8+10
TPBY93 ...VS 3.700 37,8 8,9 6+8
TPBY515 ...VS 6.000 64,5 14,3 6+8
TPBY525 ...VS 9.750 104,7 23,3 6+8
TPBY1030 ...VS 13.300 142,9 31,7 6+8
TPBY1080 ...VS 19.000 204,2 45,4 6+8
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COMPRESORES PARA QUEMADORES
ZACION NEUMATICA

KTPBY90 2.300 24,7 55 6+8
KTPBY91 2.670 28,6 6,3 68
KTPBY92 3.050 32,7 72 6+8
KTPBY93 4.100 44,0 9,7 6+8
KTPBY512 4.500 48,3 10,7 6+8
KTPBY515 5.200 55,8 12,4 6+8
KTPBY520 6.400 68,7 15,2 68
KTPBY525 9.750 104,7 23,3 68
KTPBY1030 13.300 142,9 31,7 6+8
KTPBY1050 15.500 166,6 37,0 68
KTPBY1080 19.000 204,2 45,4 6+8
KTPBY2000 22.000 236,4 52,3 8+10
KTPBY2500 27.000 290,1 64,5 8+10
KTPBY3000 39.000 4191 93,1 8+10
KTPBY93 ...VS 3.023 32,4 72 6+8
KTPBY515 ...VS 4.900 52,6 11,7 68
KTPBY525 ...VS 7.600 81,6 18,1 6+8
KTPBY1030 ...VS 12.100 130,0 28,9 6+8
KTPBY1080 ...VS 19.000 204,2 45,4 6+8
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Los accesorios para gas, gasoleo o fuel pueden pedirse junto con los quemadores (ver paginas 236 a 244).
Estos accesorios incluyen:

- Sonda de modulacion

- Espaciadores

- Contrabridas

- Control de fugas

- Presostatos de gas

- Reguladores de presion de gas

- Reguladores con filtro para el piloto del quemador

- Llave de gas manual (roscada o con brida)

- Junta antivibratoria (roscada o con brida)

- Filtros de gas (hasta 2 6 6 bares de presion)

- Manémetros de gas

- Cables calefactores (autorreguladores) para tuberias de fuel

u" fu" O—m I <2 Entrada fuel
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234

DE CONTRABRIDAS

La longitud de la cabeza de combustion del quemador se selecciona segun las normas establecidas por los
fabricantes de calderas. Para cada modelo de caldera, el disefiador recomienda la longitud necesaria de la
cabeza de combustion (o el rango minimo/maximo) para adaptarse al grosor de la pared frontal o a la forma
geomeétrica del espacio de combustion. En ausencia de tales indicaciones, se pueden seguir las buenas
recomendaciones de ingenieria basadas en la experiencia.

- Calderas con camara de combustion invertida (caldera de 2 pasos): se recomienda utilizar una cabeza de
combustiéon de longitud suficiente para encajar en el interior de la camara de combustién para 50+100 mm de
la camara de inversion de gases de combustion (clase 3 bajo NOx: 150+200 mm).

- Calderas con 3 pasos de humos: se recomienda utilizar una cabeza de combustién lo suficientemente largo
para que quepa dentro de la camara de combustién para 50100 mm (quemadores de clase 3 de bajo NOx:
150+200 mm).

- hornos y camaras de combustiéon especialmente cortas con revestimiento refractario: se recomienda utilizar
una cabeza de combustidn que encaje en el interior de la cdmara de combustién como méaximo 20+100 mm.
En el caso de los generadores de calor o las camaras de combustion no estandar, CIB UNIGAS esta siempre
dispuesto a examinar las especificaciones del equipo para encontrar una solucién que satisfaga cualquier
requisito del cliente.

Nota: En los raros casos en los que las longitudes de las cabezas de combustién disponibles no se ajustan
a las dimensiones requeridas, es posible fabricar cabezas de combustién de longitud media segun las
especificaciones del cliente o insertar un espaciador entre la brida del quemador y el frente de la caldera
o del horno (para los quemadores de pozo). Inserte un espaciador entre la brida del quemador y la parte
delantera de la caldera u horno (para acortar la longitud de la cabeza de combustién disponible) la longitud
de la cabeza de combustidén existente. Si estan disponibles, los espaciadores se pueden encontrar en las
listas y catadlogos de quemadores y accesorios.

En cuanto a la ejecucion del orificio en la pared frontal de la caldera, las tablas del catalogo indican los

diametros de los orificios (H) y la posicion de los orificios de fijacion del quemador

En algunos casos, el diametro de la boquilla (G) es mayor que el diametro del orificio recomendado (H). En estos

casos se puede seguir el siguiente procedimiento:

- Calderas o calentadores con una puerta frontal que se abre: es posible hacer una abertura con un diametro
pequefo, y luego insertar la boquilla desde el interior de la puerta. O bien, hacer un agujero con un diametro
mayor, pero luego insertar una contrabrida.

- Calderas y generadores de calor que no tienen una puerta frontal de apertura: En estos casos, es obligatorio
el uso de una contrabrida.

La utilizacion de la cabeza de combustion con este accesorio puede verificarse consultando las tablas de

tamafos del quemador Cuando sea necesario el uso de la contrabrida, el cliente puede pedir la contrabrida

a CIB UNIGAS o construirla con las dimensiones ilustradas en las paginas siguientes. La contrabrida puede

incluirse en el suministro y enviarse con el quemador.

Atencién: La longitud real de la cabeza de combustién debe reducirse en unos 25 mm, que consiste en el
grosor de la contrabrida y la junta.

HTP120A 24300BL
TECNOPRESS (HTP165A - HTP205A) 24300DF

NOVANTA 24300V2
CINQUECENTO 2430026

MILLE 24300N7

DUEMILA *)

(*) Solicite a nuestro departamento técnico o distribuidor local las especificaciones de

este modelo.



NUMERO DE DIBUJO 24300BL

NUMERO DE DIBUJO 24300DF

TORNILLOS: 6 X M12

N. 6x214

NO ROSCADO

_N. 4xM10

AGUJERO PASANTE,
NO ROSCADO

N.6x214

AGUJERO PASANTE,

LADO DEL
QUEMADOR

53

L —

of
i
f

N

LADO DEL
QUEMADOR

@

ROSCA EN LOS
AGUJEROS (M10) Y
SOLDAR LOS PUNTOS

LADO DE LA
CALDERA

ROSCA EN LOS
AGUJEROS (M10) Y
SOLDAR LOS PUNTOS

LADO DE LA
CALDERA
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DE CONTRABRIDAS

NUMERO DE DIBUJO 24300V2 5715
N.8 x @14 I
‘AGUJERO PASANTE,
'NO ROSCADO
| e
ROSCA EN LOS
AGUJEROS (M12) Y

SOLDAR LOS PUNTOS

LADO DEL | | LADO DE LA
QUEMADOR | | CALDERA

™
s
L
NUMERO DE DIBUJO 2430026
h— T — N8x @16 70 I 15
-y AGUJERO PASANTE,
= “~\_ NO ROSCADO
N
)
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& — AGUJEROS (M10) Y
% SOLDAR LOS PUNTOS

\
') LADO DEL || LADO DE LA
j’ QUEMADOR || CALDERA

T
e

0390

NUMERO DE DIBUJO 24300N7

AGUJERO PASANTE,
NO ROSCADO

N.8x#18

72

N.4xM16

ROSCA EN LOS
AGUJEROS (M16) Y
SOLDAR LOS PUNTOS

LADO DEL || LADO DE LA
QUEMADOR || CALDERA
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INVERTER PARA QUEMADORES GONTROLADOS
ELECTRONI

Los quemadores con control electronico pueden suministrarse con un motor de accionamiento directo, o bien con un
accionamiento indirecto a través de un variador de velocidad (Variable Speed Drive, VSD).

Para seleccionar un quemador equipado con variador de velocidad, seleccione un modelo electrénico (EB, ED, El,
EK, EG, ER, LG, LR); a continuacion, seleccione el variador de velocidad en funcion de la potencia del ventilador
correspondiente (véase la tabla de este pagina).

Por ejemplo: VSD para un motor de 55 kW..

Limites y condiciones de entrega

El variador de velocidadse suministra suelto

¢ El variador de velocidad se suministra suelto, con clase de proteccion IP54/I1P55, equipado con una placa metdlica
que permite fijarlo al montaje en la pared de la instalacion de calefaccion.

¢ | as resistencias de frenado se suministran sueltas, clase de proteccion IP54.

e Filtro electromagnético (EMC) clase A2 o A1/B (apto para cable apantallado de hasta 20 m de longitud).

El variador de velocidad se suministra ya montado dentro de un armario de control

¢ Variador de velocidad con clase de proteccién IP20, montado en el interior del armario (armario 1P55).

Resistencias de frenado: clase de proteccion IP54.

Filtro EMC de clase A1/B (adecuado para cables apantallados de hasta 20 m de longitud).

En esta configuracién, seleccione un quemador con armario de control separado; para el armario de control
centralitas ver pagina siguiente.

VSD 3,0
VSD 4,0
VSD 55
VSD 7,5
VSD 92/11,0
VSD 15,0
VSD 18,5
VSD 22,0
VSD 30,0
VSD 37,0
VSD 45,0
VSD 55,0
VSD 75,0
VSD 90,0
VSD 110,0
VSD 132,0
VSD 160,0

Notas: Embalaje incluido (caja de madera, apta para el transporte por carretera)

Alimentacién del variador de velocidad : 400 V AC 3N 50 Hz (horma UE); otras opciones disponibles bajo pedido.

Cable apantallado entre el variador de velocidad y el motor: no incluido en el suministro. Si las especificaciones del
proyecto requieren un cable de conexién longitud de mas de 20 m, inférmenos antes de realizar el pedido y solicite un
filtro CEM de una clase superior.

Variadores de velocidad destinados a quemadores mas pequefos que los de la tabla: disponibles bajo pedido,
péngase en contacto con la sucursal correspondiente.

Atencién: los quemadores en configuracion EB, ED, El, EK, EG, EP, ER, LG, LR sé6lo pueden funcionar
exclusivamente con accionamiento por variador de velocidad. Como alternativa, se puede suministrar un quemador
con control electronico preparado para el variador de velocidad, pero también equipado con con arranque estrella-
triangulo para el accionamiento directo del motor cuando el variador no esté en uso.

En este caso, el cliente puede decidir cuando utilizar o no el variador de velocidad en funcién de las
especificaciones del sistema.

Esta variante debe solicitarse al hacer el pedido.
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COMUNES DE LOS QUEMADORES

SONDAS PARA MODULADORES

Variable a controlar - TIPO Escala de temperatura/presion Cadigo

Temperatura -15+50°C 2.56.01.35
Temperatura 30+130°C 2.56.01.C3
Temperatura 0 =400 °C 2.56.01.45
Temperatura 0 <1200 °C 2.56.01.42
Presion 3 bar 2.56.01.C4
Presion 10 bar 2.56.01.C5
Presion 16 bar 2.56.01.C6
Presion 25 bar 2.56.01.C7
Presion 40 bar 2.56.01.C8
Sonda FGR - 2.56.01.77

DISPOSITIVO de conmutacién del combustible

Modelo Codigo

MIXMATIC -
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DISTANCIADORES

70 TP 120A 165A 205A - HTP 120A 165A 205A - TLX 83 115 225 - HTLX 83 115 225 3.07.03.20
100 TP 120A 165A 205A - HTP 120A 165A 205A - TLX 83 115 225 - HTLX 83 115 225 3.07.03.21
135 TP 120A 165A 205A - HTP 120A 165A 205A - TLX 83 115 225 - HTLX 83 115 225 3.07.03.22
150 TP 120A 165A 205A - HTP 120A 165A 205A - TLX 83 115 225 - HTLX 83 115 225 3.07.03.23
180 TP 120A 165A 205A - HTP 120A 165A 205A - TLX 83 115 225 - HTLX 83 115 225 3.07.03.24
220 TP 120A 165A 205A - HTP 120A 165A 205A - TLX 83 115 225 - HTLX 83 115 225 3.07.03.25
250 TP 120A 165A 205A - HTP 120A 165A 205A - TLX 83 115 225 - HTLX 83 115 225 3.07.03.26
300 TP 120A 165A 205A - HTP 120A 165A 205A - TLX 83 115 225 - HTLX 83 115 225 3.07.03.50
50 Serie 90 3.07.03.27
100 Serie 90 3.07.03.28
150 Serie 90 3.07.03.29
200 Serie 90 3.07.03.30
250 Serie 90 3.07.03.31
300 Serie 90 3.07.03.32
350 Serie 90 3.07.03.33
100 Serie 500 3.07.03.34
110 Serie 500 3.07.03.35
150 Serie 500 3.07.03.36
180 Serie 500 3.07.03.37
200 Serie 500 3.07.03.38
250 Serie 500 3.07.03.39
275 Serie 500 3.07.03.53
300 Serie 500 3.07.03.41
350 Serie 500 3.07.03.42
400 Serie 500 3.07.03.57
450 Serie 500 3.07.03.43
100 Serie 1000 3.07.03.49
150 Serie 1000 3.07.03.44
200 Serie 1000 3.07.03.46
250 Serie 1000 3.07.03.45
300 Serie 1000 3.07.03.52
450 Serie 1000 3.07.0356
500 Serie 1000 3.07.03.58
100 Serie DUEMILA (2020) 3.07.03.55
150 Serie DUEMILA (2020) 3.07.03.62
300 Serie DUEMILA (2020) 3.07.03.61
200 Serie DUEMILA (2030) 3.07.03.60
300 Serie DUEMILA (2030) 3.07.03.61
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LLAVES DE PASO DEL GAS MANUALES ROSCADAS (tipo de bola)

1% V32 2.81.00.04
1"% V40 2.81.00.05
2" V50 2.81.00.06

LLAVES DE PASO DEL GAS MANUALES EMBRIDADAS (tipo de bola)

DNG5 V65 2.81.00.12
DN80 V80 2.81.00.13
DN100 V100 2.81.00.14
DN125 V125 2.81.00.71
DN150 V150 SU RICHIESTA
DN200 V200 SU RICHIESTA

JUNTAS ANTIVIBRADORAS (roscadas)

1% GA32 2.34.00.80
1"% GA40 2.34.00.65
2" GA50 2.34.00.66

JUNTAS ANTIVIBRADORAS (embridadas)

DNG5 GAB5 2.34.00.81
DN80 GA80 2.34.00.82
DN100 GA100 2.34.00.83
DN125 GA125 2.34.00.70
DN150 GA150 SU RICHIESTA
DN200 GA200 SU RICHIESTA

FILTROS DE GAS (roscadas: presion maxima de entrada 2 bar

1” F25 2.09.01.15
1% F40 2.09.01.05
2’ F50 2.09.01.06

FILTROS DE GAS (embridadas: presion maxima de entrada 2 bar)

DNG5 F65 2.09.01.17
DN80 F80 2.09.01.18
DN100 F100 2.09.01.20
DN125 F125 2.09.01.28
DN150 F150 SU RICHIESTA
DN200 F200 SU RICHIESTA
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ESTABILIZADORES DE PRESION CON FILTRO DE GAS (roscadas: Pe max. 1 bar)

Conexion gas Modelo Codigo

78 S.P15 2.80.00.85
%" S.P20 2.80.00.94
1” S.P.25 2.80.00.72
1% S.P40 2.80.00.65
2" S.P50 2.80.00.67

ESTABILIZADORES DE PRESION CON FILTRO DE GAS (embridadas: Pe max. 1 bar)

Conexion gas Modelo Cadigo

DN65 S.P65 2.80.00.69
DN80 S.P.80 2.80.00.71
DN100 S.P100 2.80.00.74

KIT PRESOSTATO DE MAXIMA PRESION GAS

Descrizione Codigo
KIT PRESOSTATO DE MAXIMA PRESION GAS 2.19.12.41

VALVULAS GAS CON PULSADOR

Modelo Codigo

LLAVE DE GAS 2810010
MANOMETRO

Modelo Codigo

Mandmetro 0 + 60 mbar 2520001

Mandmetro 0 = 400 mbar 2520028

Mandmetro 0 + 1 bar 2520030
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PARA QUEMADORES DE GAS

REDUCTORES DE PRESION DE GAS

Grupos de reduccién de presién de gas (aptos para presion de entrada hasta 6 bar y caudal maximo equivalente a 20.000
kW quemados).

Tipo Potencia (kW) Portata (Nm3/h) Bruciatori* Pressione max (bar)
GRG30 3000 320 TP92A 6
GRG130 13000 1370 TP1030A 6
GRG200 20000 2100 2 X TP525A 6

Grupo de reduccion segiin esquema adjunto.

El grupo incluye a todos los componentes de la lista (véase esquema y leyenda).

El grupo se suministra pre-ensamblado.

Embalaje incluido.

El equipo se ofrecer para gas natural, las combinaciones y tamafios pueden variar en funcién de la presion y del tipo de gas.

Presion maxima de entrada superior a 6 bar: consultar precios.

*El quemador en un ejemplo de una instalacion tipica, sin embargo, la misma estacién puede suministrar diferentes quemadores de menor
tamafio.

LEYENDA

6 Filtro gas 21 Valvula de escape
18  Valvula manual 22 Reductor

19 Valvula 23 Valvula de segruidad

20  Manémetro
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ACCESORIOS PARA QUEMADORES D

VACUOMETRO
Modelo Caodigo
Vacuometro glicerina -1 + 0 bar (union de %”) 2520008
FILTROS
Modelo Caodigo
Filtro 1” 0,1 grande 2090018
Filtro 1” 0,3 grande 2090207
MANOMETRO
Modelo Cadigo
Manometro glicerina 0 + 40 bar (union de 14”) 2520003
Manometro glicerina 0 ~ 6 bar (union de %4”) 2520006
Manometro glicerina 0 < 10 bar (union de 14”) 2520015
Manometro glicerina 0 < 16 bar (union de %4”) 2520014
Manometro glicerina 0 < 25 bar (union de 14”) 2520027

VALVULA portamanémetro/vacuémetro

Modelo Conexion gas Codigo
Valvula (union de 14”) % 2520005

REGULADORES DE PRESION CIRCUITO CERRADO PARA GASOLEO Y FUEL
GRUPO DE REGULACION DE LA PRESION DEL GASOLEO

Tipo Caudal kg/h Diametro
GRP-G2 350 %"
GRP-G4 650 3"
GRP-G7 1.000 1”
GRP-G10 1.600 1”
GRP-G13 2.000 1"%
GRP-G20 3.000 171/2

Grupo de regulacion pre-ensamblado sin soporte.
Embalaje incluido
Para caudal mas alto soliciten cotizacion.
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S PARA QUEMADORES DE GASOLEO

GRUPOS BOMBAS DE BAJA PRESION - GASOLEO - 2 UNIDADES (1 DE RESERVA)

GS-G2 350 2.300 1” 1.200 x 900 x 500
GS-G4 650 4.300 171/2 1.300 x 900 x 600
GS-G7 1.000 6.600 171/2 1.400 x 1.200 x 600
GS-G10 1.600 10.600 DN50 1.500 x 1.200 x 700
GS-G13 2.000 13.300 DN50 1.600 x 1.400 x 700
GS-G20 3.000 20.000 DN50 1.800 x 1.400 x 800

GRUPOS BOMBAS DE BAJA PRESION - GASOLEO - 1 UNIDAD

GS-G2s 350 2.300 1” 1.200 x 600 x 500
GS-G4s 650 4.300 171/2 1.300 x 600 x 600
GS-G7s 1.000 6.600 17172 1.400 x 800 x 600
GS-G10s 1.600 10.600 DN50 1.500 x 800 x 700

La potencia quemada se refiere a los quemadores que pueden ser suministrados por el anillo de baja presion.

El caudal se refiere al caudal de gasoleo bombeado al anillo.

Las dimensiones maximas totales son indicativas.

Las dimensiones no incluyen el panel eléctrico; el panel se puede instalar junto con la unidad de empuje o en la pared (dimensiones 400 x 250 x 600 mm).
Para caudales mas elevados, presupuestos a peticién.

Para elegir la unidad de empuje adecuada para su aplicacion, consulte la potencia quemada y, a continuacion, elija el tamafio de la unidad de empuje
inmediatamente superior; a continuacién, combine una unidad de ajuste del mismo tamario; por Gltimo, para completar el suministro, elija los barriles
desgasificadores de la lista de precios.

accesorios (el uso de barriles desgasificadores es obligatorio si se suministran 2 o0 mas quemadores con el mismo anillo, recomendado en otros casos).
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ACCESORIOS PARA QUEMADOR

FILTROS PARA FUEL

Modelo Codigo

Filtro 17 0,3 pequefio grande fino a taglia 90-500 2090207
Filtro 1%2” 0,3 para PBY90-500 2090236
Filtro 51000/05 F (con attacco flangiato DN50) (serie 1000-2000)* 2090237
Filtro magnético 172" max 500 kg/h 2090245

* con resistencia de 300 Watt

VACUOMETRO
Vacudmetro glicerina -1 + 0 bar (unién de %4”) 2520008
MANOMETRO
Mandmetro glicerina 0 + 6 bar (union de %”) 2520035
Mandmetro glicerina 0 < 10 bar (union de 14”) 2520036
Manometro glicerina 0 + 16 bar (union de 14”) 2520033
Manometro glicerina 0 + 25 bar (union de 14”) 2520034
Manometro glicerina 0 + 40 bar (union de 14”) 2520019

VALVULA portamanémetro/vacuémetro

Modelo Codigo

Vélvula (unién de %”) 2520005

DEPOSITO DESGASIFICADOR

Modelo Diametro Caodigo
Roscadas 1"V2 3040117
Embridadas DN40 3040121

CABLE CON RESISTENCIA PARA TUBERIAS

Modelo Tipo Codigo
Potencia 64 W/m, autoajustable por metro SU RICHIESTA

LLAVE MANUAL COMBUSTIBLE

Modello Codice

1 2810024
17% 2810025
o 2810031
2" SU RICHIESTA
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PARA QUEMADORES DE FUEL

TANQUE FUEL PRE-CALENTADO (VAPOR/ACEITE DIATERMICO)

Caudal Capacidad tanque Resistencias eléctricas  Temperatura max. Presion maxima
kg/h litros kW °C bar
HTS5 500 500 12 80100 5
HTS10 1.000 1.500 18 80100 5
HTS20 2.000 2.000 24 80100 5
HTS30 3.000 3.000 24 80100 5
HTS40 4.000 4.000 24 80+100 5

Tanques verticales, con resistencias eléctricas y intercambiador de calor.

Especificar tipo de calentador para aceite diatermico o vapor.

Cuadro eléctrico montado.

Embalaje incluido.

El caudal de fuel es indicativos: puede cambiar segun el tipo de combustible y temperatura de suministro.

TANQUE FUEL PRE-CALENTADO (RESISTENCIAS ELECTRICAS /AGUA CALIENTE)

Caudal Capacidad tanque Resistencias eléctricas  Temperatura max. Presion maxima
kg/h litros kW °C bar
HT2 200 200 8 80+100 5
HT5 500 500 12 80+100 5
HT10 1.000 1.500 18 80+-100 5
HT20 2.000 2.000 24 80+100 5
HT30 3.000 3.000 24 80100 5
HT40 4.000 4.000 24 80+100 5

Tanques verticales, con resistencias eléctricas y intercambiador de calor (bajo demanda).

Especificar tipo de calentador para aceite diatermico o vapor.

Cuadro eléctrico montado.

Embalaje incluido.

El caudal de fuel es indicativos: puede cambiar segun el tipo de combustible y temperatura de suministro.
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REGULADORES DE PRESION CIRCUITO CERRADO PARA GASOLEO Y FUEL

GRP-D2 500 DN50
GRP-D4 800 DN50
GRP-D7 1.300 DN50
GRP-D10 2.000 DN50
GRP-D13 2.500 DN50
GRP-D20 4.000 DN50

Grupo de regulacion pre-ensamblado sin soporte.
Embalaje incluido
Para caudal mas alto soliciten cotizacion.

GRUPOS BOMBAS DE BAJA PRESION - FUEL - 2 UNIDADES (1 DE RESERVA)

GS-D2 500 2.700 DN50 1.300 x 900 x 800
GS-D4 800 4.500 DN50 1.500 x 900 x 800
GS-D7 1.300 6.900 DN50 1.600 x 1.200 x 800
GS-D10 2.000 10.800 DN50 1.600 x 1.200 x 800
GS-D13 2.500 13.900 DN50 1.800 x 1.500 x 800
GS-D20 4.000 20.000 DN50 1.800 x 1.500 x 800
GRUPOS BOMBAS DE BAJA PRESION - FUEL - 1 UNIDAD
GS-D2s 500 2.700 DN50 1.300 x 600 x 800
GS-D4s 800 4.500 DN50 1.500 x 600 x 800
GS-D7s 1.300 6.900 DN50 1.600 x 800 x 800
GS-D10s 2.000 10.800 DN50 1.600 x 800 x 800

La potencia quemada se refiere a los quemadores que pueden ser suministrados por el anillo de baja presion.

El caudal se refiere al caudal de fuel bombeado al anillo.
Las dimensiones méaximas totales son indicativas.

Las dimensiones no incluyen el panel eléctrico; el panel se puede instalar junto con la unidad de empuje o en la pared (dimensiones 400 x 250 x 600 mm).

Para caudales mas elevados, presupuestos a peticién.

Para elegir la unidad de empuje adecuada para su aplicacion, consulte la potencia quemada y, a continuacion, elija el tamafo de la unidad de empuje
inmediatamente superior; a continuacion, combine una unidad de ajuste del mismo tamafio; por Ultimo, para completar el suministro, elija los barriles

desgasificadores de la lista de precios.

accesorios (el uso de barriles desgasificadores es obligatorio si se suministran 2 o0 mas quemadores con el mismo anillo, recomendado en otros casos).
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AGCESORIOS PARA QUEMADORES DE FUEL
IES INSONORIZANTES

Todos los quemadores listados en este catalogo tienen niveles de ruido mas bajos que los valores estandar.
Si se requiere una reduccion adicional del ruido del quemador, el cliente tiene a su disposicién una serie de
absorbentes de sonido que se pueden integrar en el sistema.

El rango de reducciéon de ruido varia de 5 a 15 dB(A), dependiendo de las especificaciones de disefio. Para
mas es importante consultar a nuestro departamento técnico.
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CATALOGO TECNICO - Quemadores para aplicaciones industriales
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